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खाध और नागरिक पूति मंत्रालय 

बाट या मार का उपयोग, या किसी बाट या माप की 

महायता से प्राप्त किया गया कोई पठन अभिप्रेत है ; 
( नागरिक पूर्ति विभाग ) 

( ग ) “अनुसूची " से इन नियमों में संलग्न अनुसूची अभिप्रेम है। 
अधिसूचना 

( घ ) “धारा में अधिनियम की धारा अभिप्रेत है ; 
नई दिल्ली, 1 जुलाई, 1987 

( छ ) ऐसे शब्दों और पदों के , जो इन नियमों में प्रयुक्त हैं और 
मा०का०नि० 619 ( अ ) : -- केन्द्रीय सरकार, बाट और माग 

परिभाषित नहीं है किन्तु अधिनियम में परिभाषित है, रेही 
मानक अधिनियम , 1976 ( 1976 का 60 ) को धारा 22 के साथ 

अर्थ होंगे जो उस अधिनियम में क्रमशः उनके है । 
पठित धारा 83 द्वारा प्रदत्त शक्तियों का प्रयोग करते हुए निम्नलिखिन 
नियन बनाती है, अर्थान :- - 

अध्याय - 3 
अध्याय - 1 

माट और माप के मामक विनिर्देश 
प्रारंभिक 

3. निर्देश मानक -- ( 1 ) प्रत्येक निर्देश मानक बाट, जहां तक कि 
1. संक्षिप्त नाम और प्रारंभ ---- ( 1 ) इन नियमों का संक्षिप्त नाम बाट 

उसके अभिधान, निर्माण में प्रयुक्त सामग्री , और मिाहम का संबंध 
और माप मानक ( साधारण ) नियम , 1987 है । 

है, पहली अनुसूची के भाग 1 में अधिषित पिनियों के 

अनुरूप होगा । 
( 2 ) ये राजपत्र में अधिसूचना की तारीख को प्रवृत्त होंगे । 

( 2 ) सत्यापन या पुनःसत्यापन पर समायोजन के पश्चात किसी 
2. परिभाषाएं - इन नियमों में , जब तक कि संदर्भ से अन्यथा 

निर्देश मानक बाट में गलती झी अधिकतम अनुज्ञेय सीमा , उतमी ही 
अपेक्षित न हो , 

होगी जितनी पहली अनुसूची के भाग 1 में विनिर्दिष्ट है । 
( क ) “ अधिनियाम " से बाट और माप मानक अधिनियम, 1976 ( 3 ) प्रत्येक निर्देश -मानक छ , जहां तक कि उसके निषि 
( 1976 का 80 ) अभिप्रेत है ; 

में प्रयुक्त सामग्नी , और डिमाइन का संबंध है, पहली अनुसूची के भाग 
( ख ) “संरक्षण " से यह अवधारित करने के प्रयोजन के लिए कि 

2 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगी । 
किसी मनुष्य की भलाई की सुरक्षा के लिए या किसी वस्तु, ( 4) सत्यापन या पुनःसत्यापन पर किसी निर्देश - मानक मीटर छड़ 
वनस्पति या चीज के अलग अलग या सामूहिक संरक्षण के में गलती की अधिकतम अनुशेय सीमा उतनी होगी जिनुनी पहली अनुसना 

लिए कोई कदम उठाया जाना अपेक्षित है या नहीं किसी के भाग 2 में विनिर्दिष्ट है । 
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4. "द्वितीयक माना -- - ( 1 ) प्रत्येक द्वितीयता मानक बाट, जहां तक 

अध्याय - 3 
कि उसके अभियान , निर्माण में प्रयकता मानी और डिजाइन का संबंध 

मानक उपरकार के विनिर्देश 
है , दूसरी अनुसूची के भाग 1 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 

7. निर्देश मानक जलाएं. - ( 1 ) निर्देश मानक तुला का एक सेट 
( 2 ) सत्यापन या पुनः सत्यापन पर समायोजन के पश्चात् किसी प्रत्येक ऐसे स्थान पर बनाए रखा जाएगा जहां द्वितीयक भानों के 
द्वितीयक - मानक बाट में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी ही सत्यापन के प्रयोजन के लिए निर्देश भानक बाट रखे जाते हैं । 
होगी जितनी दूसरी अनुसूची के भाग 1 में विनिर्दिष्ट है । 

( 2 ) ऐसी तुलानों की संख्या उतनी और उस प्रकार और विनि 

देश की होगी जो चौथी अनुसूची के भाग 1 में विनिर्दिष्ट है । 
( 3 ) प्रत्येक द्वितीयक मानक मीटर छड़ , जहां तक कि उसके निर्माण 
में प्रयुक्त सामग्रो , और डिजाइन का संबंध है, दूसरी अनुसूची के भाग . 

... ( 3 ) प्रत्येक निर्देश मानक तुला का छह मास में कम से कम 
2 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगी । 

एक बार सत्यापन किया जाएगा यदि आवश्यक हुआ तो उसे समाहिता 

सीमाओं और अन्य मापकीय क्वालिटी के भीतर जो चौथी अनमूनी . 
( 4 ) सत्यापन या पुनःसत्यापन और किसी द्वितीयक - मानक मीटर भाग 1 में विनिर्दिष्ट है, सही करने के लिए उसका सभायोजन किया 
छड़ में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी होगी जितनी दूसरी जाएगा । 
अनुसूची के भाग 2 में विनिर्दिष्ट है । 

8. द्वितीयक मानक तुलाएं .. ( 1 ) द्वितीयक मानक तुलानों का 
( 5 ) प्रत्येक द्वितीयक मानक क्षमता भाप , जहां तक कि निर्माण 

एक सेट प्रत्येक ऐसे स्थान पर बनाए रखा जाएगा हां कार्यकारी मानकों 
में प्रयुक्त सामग्रो , और डिजाइन का संबंध है, दूसरी अनुसूची के भाग 

___ के सत्यापन के प्रयोजन के लिए द्वितीयक मानक बाट रखे जाते हैं । 
3 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 

( 2 ) ऐसी तुलानों की संख्या उतनी और उस प्रकार और विनिर्देश 

की होगी जो चौथी अनुसूची के भाग 2 में विनिर्दिष्ट है । 
( G ) सत्यापन या पुनःसत्यापन पर समायोजन के पश्चात् , किसी 
द्वितीयक मानक क्षमता माप में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी . 

( 3 ) प्रत्येक द्वितीयक भानक तुला का छह भाप में कम से कान 
होगी जितनी दुमरी अनुसूची के भाग 3 में विनिर्दिष्ट है । 

एक बार सत्यापन किया जाएगा और यदि आवश्यक हुआ तो उसे 

सुग्राहिता सीमानों और अन्य भापकीय क्वालिटी के भीतर, जो चौथी 
____ 5. कार्यकारी भानक -- ( 1 ) प्रत्येक कार्यकारी भानक बाट, जहां दक अन सूची के भाग 2 में विनिर्दिष्ट है, सही करने के लिए उसका सना 
कि उसके अभिधान, निर्माण प्रयुक्त सामग्री , और डिजाइन का संबंध है , योजन किया जाएगा । 
तीसरी अनुसूची के भाग 1 में अभिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 

____ _ 9. कार्यकारी मानक तुलाएं - ( 1 ) कार्यकारी: मानक तुलाओं का 
( 2 ) सत्यापन या पुनः सत्यापन पर समायोजन के पश्चात किसी 

एक सेट प्रत्येक ऐसे स्थान पर रखा जाएगा जहां संव्यवहार. यः संरक्षण , 
कार्यकारी - मानक वाट में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी ही 

या प्रौद्योगिक उत्पादन के लिए उपयोग में लाए जाने के लिए आशयित 
होगी जितनी तीसरी अनुसूची के भाग 1 में वनिर्दिष्ट है । 

वाटों के सत्यापन के प्रयोजन के लिए कार्यकारीः भानक बाट रने जाते 
( 3 ) प्रत्येक कार्यकारी-भानक मीटर छड़, जहां तक कि उसके 

( 2 ) ऐसी तुलाओं की संख्या उतनी और उस प्रकार और विनि 
निर्माण में प्रयुक्त सामग्री; और डिजाइन का संबंध है, तीसरी अनुसूची 

देश की होगी जो चौथी अनुसूची के भाग 3 में अधिकाधित हैं । 
के भाग 2 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगी । 

( 3 ) प्रत्येक कार्यकारी भानक तुला का छह मास में कम से कम 
. .. ( 4 ) सत्यापन या पुनः सत्यापन पर कार्यकारी -मानक मीटर छ ड़ 

एक बार सत्यापन किया जाएगा और यदि आवश्यक हुआ तो उसे 
में गलती की . अधिकतम अनुज्ञेयः सीमा उतनी होगी जितनी तीसरी सृग्राहिता सीमाओं और अन्य मापकीय क्वालिटी के भीतर , जो चौथी 
अनुसूची के भाग 2 में विनिर्दिष्ट है । 

अनुसूची के भाग 3 में विनिर्दिष्ट है, सही करने के लिए उसका मना 
( 5 ) प्रत्येक द्वितीयक - मानक क्षमता माप , जहां तक कि उसके 

योजन किया जाएगा । 
अभिधान , निर्माण में प्रयुक्त सामग्री और डिजाइन का संबंध है, तीसरी : 10. भानक उपस्कर विनिर्दिष्ट करने की शक्ति केन्द्रीय सरकार 
अनुसूची के भाग 2 में अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 

अधिसूचना द्वारा ऐसे अन्य मानक उपस्कर व नर्दिष्ट कर सकेगो जो 

वह अधिनियम के उपबंधों का पालन करने के लिए आवश्यक समझे 
( 6 ) सत्यापन या पुनः सत्यापन पर समायोजन के पश्चात किसी 

और प्रत्येक ऐसा मानक उपस्कर , जहां तक कि मापकीय क्वालिटी 
कार्यकारी/ मानक क्षमता माप में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा 

का संबंध है, ऐसे विनिर्देशों के अनुरूप होगा जिन्हें केन्द्रीय सरकार 
उतना होगी जितनी तीसरी अनुसूची के भाग 3 में विनिर्दिष्ट है । 

उसी अधिसूचना या पश्चातवर्ती अधिसूचना में विनिर्दिष्ट करे । 


6. मापने का कोई अन्य निर्देश , द्वितीयक या . कायकारी मानक 
विनिर्दिष्ट करने की शक्ति - 


( 1 ) कोई अन्य निर्देश मानक या द्वितीयक मानक या कार्यकारी 
मानक जहां तक कि उसके अभिधान, निर्माण में प्रयुक्त सामग्री , और 
डिजाइन, का संबंध है. उन विनिर्देशों के अनुरूप हो । जिन्हें केन्द्रीय 
सरकार अधिसूचना द्वारा समय समय पर विनिर्दिष्ट करे । 


अध्याय - 4 
बाट या माप और तोलने और मापने के उपकरण 
11. बाट - ( 1 ) इन नियनों में अन्यथा अबंधिोके सिवाय , 
प्रत्येक ऐसा बाट , जिसका 
. ( क ) किती संव्यवहार में , या 
( ख ) औद्योगिक उत्पादन के लिए, या 

(ग ) संरक्षण के लिए 
उपयोग किया जाता है या उपयोग किए जाने को आशयित है, भ . 
लक्षणों , आकृति, संरचनात्मक ब्यौरों , सामग्री, कार्यशीलता, सह 
और ऐसे ही अन्य ब्यौरों के विषय में , ऐसे बाट के लिए पांचवी ) अर 
में अधिकथित तत्संबंधी विनिर्देशों के अनुरूप होंगे । 


.. . ( 2 ) ऐसे अन्य निर्देश मानक , या द्वितीयक मानक , या कार्यकारी 

मानक में गलसी की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी होगी जितनी केन्द्रीय 
सरकार अधिसूचना द्वारा समय -समय पर विनिर्दिष्ट करे और विभिन्न 
प्रकार के निर्देश भानकों, या दितीयक मानकों, या कार्यकारी मानकों के संबंध । 
में गलती की भिन्न भिन्न अधिकतम अनुज्ञेय सीमा विनिर्दिष्ट की जा सकेगी । 
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( 2 ) ऐसे बाट में गलती की अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी होगी .. . 
जितनी पांचवीं अनुसूची में विनिर्दिष्ट है । 

( 3 ) इस नियम की कोई बात किसी उद्योग के ऐसे उत्पाद को 
लागू नहीं होगी जिससे , तत्समय प्रवृत्त किसी विधि द्वारा या के अधीन 
उपनियन ( 1 ) या उपनियम ( 2 ) में विनिर्दिष्ट बातों की बाबत , 
किसो अन्य विनिर्देश के अनुरूप होने की अपेक्षा उस दशा में की जाती 
है जब ऐमो विधि के अधीन उत्पाद से उन विनिर्देशों के अनुरूप होने 
की अपेक्षा की जाती है जो पूर्वोक्त बातों की वावत अन्तर्राष्ट्रीय संगठन 
विधिक भापविद्या संगठन द्वारा अधियित हैं । 
___ 12. माप (तोलने के उपकरण से भिन्न ) - ( 1 ) प्रत्येक माप , 
जिस का 

( क ) किसी संव्यवहार , या 
( ख ) प्रौद्योगिक उत्पादन , या 

( ग ) संरक्षण के लिए 
उपयोग किया जाता है या उपयोग किए जाने को आशयित है, भौतिक 
लक्षणों , आकृति, संरचनात्मक ब्यौरों, सामग्री, कार्यशीलता, सहायता और 
ऐसे ही अन्य व्यौरों के विषय में , ऐसे माप के लिए छठी अनु सूची में 
अधिकथित तत्संबधी विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 

( 2 ) ऐसे माप में गलती को अधिकतम अनुज्ञेय सीमा उतनी होगी 
जितनी ऐसे माप के लिए छठी अनुसूची में अधिकथित तत्संबंधी विनिर्देशों 
में विनिर्दिष्ट है । 

13. तोलने और मापने के उपकरण - ( 1 ) तौलने का प्रत्येक 
उपकरण , - जिसका - 

( क ) किसी संव्यवहार में , या 
( ख ) औद्योगिक उत्पादन के लिए, या 

( ग ) संरक्षण के लिए 
उपयोग किया जाता है या उपयोग किए जाने को आशयित है, भौतिक 
लक्षणों आकृति , संरचनात्मक ब्यौरों, सामग्री , कार्यशीलता , सह यता और 
ऐसे ही अन्य ब्यौरों के विषय में , ऐसे तौलने के उपकरण के लिए सातवों 
अनुसूची के शीर्षक " ख " में अधिकथित तत्संबंधी विनिर्देशों के अनुरूप 
होगा : 

परन्तु इन नियमों के प्रारंभ से पांच वर्ष की अवधि के लिए तोलने 
के किसी उपकरण को सातवीं अनुसूची के शीर्षक " क " के अधीन उल्लि 
खित उपबंधों के अनुसार बनाना या उतका विनिर्माण करना विधिपूर्ण 
होगा और उक्त शीर्षक " क " के उपबंधों के अनुसार पूर्वोक्त अवधि के 
दौरान बनाया या विनिर्मित किया गया तौलने का प्रत्येक उपकरण 
जब तक कि ऐसे उपकरण. रहते हैं , इन नियमों के उपबंधों के अनुसार 
विधि - पूर्ण बनाया या विनिर्मित किया गया समझा जाएगा । 

( 2 ) मापने के प्रत्येक उपकरण , जिसका - 
. ... .. ( क ) किसी संव्यवहार में , या 

( ख ) प्रौद्योगिक उत्पादन के लिए ; या 
( ग ) संरक्षण के लिए, 


· में लाए जाने से भिन्न किसी उपयोग के लिए आशयित है , मापकीय 
लक्षणों और क्वालिटी , आकृति , संरचनात्मक ब्यौरों और संनिर्माण में 
प्रयुक्त सामग्री के विषय में , नवों अनुसूची में अधिकथित तत्संबंधी विनि 
र्देशों के अनुरूप होगा । 

- ( 2 ) किसी ऐसे बाट या माप का , जो नवीं अनुसूची में विनिर्दिष्ट 
नहीं है और जो अनन्यतः घरेलू उपयोग के लिए या किसी संव्यवहार 
में या संरक्षण या औद्योगिक उत्पादन के उपयोग में लाए जाने से भिन्न 
किसी उपयोग के लिए आशयित है, विनिर्माण करने वाला प्रत्येक विनि 
मर्माता मापकीय लागों और क्वालिटो , आकृति, संरचनात्मक ब्यौरों और 
सन्निर्माण में प्रयुक्त सामग्री के विषय में विनिर्देश निदेशक को भेजेगा 
जिससे वह ऐसे बाट या माप के सत्यापन के प्रयोजन के लिए नियंत्रक 
को ऐसे विनिर्देश परिवालित कर सके । 

- 15. विद्यमान बाटों और मापों के संबंध में उपबंध - -किसी ऐसे 
बाट या माप को , जो राज्य या केन्द्र की किती विधि द्वारा या के 
अधीन अधिकथित विनिर्देशों के अनुरूप है, यदि ऐसे विनिर्देश इन नियमों 
के प्रारंभ पर प्रवृत्त है इस बात के होते हुए कि ऐसा बाट या माप 
इन नियमों को पहली अनुसूची से लेकर नवीं अनुसूची (जिनमें दोनों 
अनुपूचियां सम्मिलित हैं ) में अविकथित विनिर्देशों के अनुरूप नहीं है , 
ऐसे प्रारभं . तीन वर्ष की अवधि के लिए मानक बाट या माप के रूप 
मे कायम समझा जाएगा और प्रत्येक ऐसा बाट या माप 
पूर्वोक्त तीन वर्ष की अवधि के दौरान इस प्रकार आंतरित किया जाएगा 
जिससे कि वह इन नियमों में अधिकायत विनिर्देशों के अनुरूप हो जाए : 

परन्तु यदि निदेशक का यह सनाधान हो जाता है कि ऐसे बाट 
या माप में उपांतरण करने के लिए तीन वर्ष से अधिक की अवधि 
आवश्यक है तो वह उस अवधि का एक वर्ष से अनधिक को ऐसी 
अतिरिक्त अवधि के लिए विस्तार कर सकेगा जो वह ठीक समझे । 

16. यान की टंकी आदि के अंशांकन को प्रक्रिया - यान आदि के 
अंशांकन की प्रक्रिया वह होगी जो नबों-- अनुसूची में विनिर्दिष्ट है । 

अध्याय - 5 
बाटों और मानों का निर्यात और आयात 
17. निर्यातकर्ता और आयातकी का रजिस्ट्रीकरण - ( 1 ) बाट या 
माप का प्रत्येक विनिमीता या व्यवहारो , . जो बाट या माप का 
निर्यात या आयात करना चाहता है , अपना नाम, यथास्थिति , निर्यात 
कर्ता या आयातकर्ता के रूप में रजिस्टर कराने के लिए दसवीं अनुसूची 
में विनिर्दिष्ट प्ररूप में उस राज्य के , जिसमें वह ऐसा कारबार करता 
है , नियंत्रक की मार्फत निदेशक आवेदन करेगा । 

( 2 ) इन नियमों के प्रारंभ होने के तुरन्त पहले निर्यात या आयात 
या दोनों का कारवार करने वाला प्रत्येक व्यक्ति ऐसे प्रारंभ होने के 
नवे दिन के भीतर अपना नाम निर्यातकर्ता या आयातकर्ता या दोनों 
के रूप में रजिस्टर कराने के लिए उस राज्य में जिसमें वह ऐसा कारबार 
करता है , नियंत्रक की मार्फत निर्देशक को एक आवेदन करेगा । 

( 3 ) यथास्थिति , उपनियम ( 1 ) या उपनियम ( 2 ) के अधीन 
नियंत्रक द्वारा प्राप्त किया गया प्रत्येक आवेदन उस द्वारा निदेशक को 
भेजा जाएगा जिसके साथ आवेदक के पूर्ववत और तकनीको योग्यताओं 
के बारे में रिपोर्ट भी होगी । 

( 4 ) इस नियम की कोई बात उपनियम ( 2 ) में निर्दिष्ट किसी 
व्यक्ति के उस अधिकार को , जो बाट या माप के निर्यात या आयात 
का कारबार करने का उसका है, छिनेगी या न्यून नहीं करेगी जब तक 
कि उसे निदेशक द्वारा लिखित में यह सूचित नहीं कर दिया गया हो 
कि वह निर्यातकर्ता या आयातकर्ता या दोनों के रुप में रजिस्टर नहीं 
किया जा सकता और ऐसे पत्र की प्राप्ति पर वह बाट या · माप का 
निर्यात या आयात तत्काल बंद कर देगा : 


उपयोग किया जाता है या उपयोग किए जाने को आशयित है, भौतिक 
लागों, आकृति, संरचनात्मक ब्यौरों, सामग्री कार्यशीलता , सह यता और 
ऐसे भी अन्य ब्यौरों के विषय में , ऐसे मापने के उपकरण के लिए आठवीं 
अनुसूची में अधिकथित तत्संबंधी विनिर्देशों के अनुरूप होगा । 


( 3 ) तौलने या मापने के ऐसे उपकरण में गलती की अधिकतम 
अनुज्ञेय सीमा उतनी होगी जितनी , यथास्थिति , तौलने या मापने के ऐसे 
उपकरण के लिए सातवीं या आठवीं अनुसूची में अधिकथित तत्संबंधी 
विनिर्देशों में विनिर्दिष्ट है । 

__ 14. घरेलू उपयोग के लिए बाट या माष - ( 1 ) नवीं अनुसूची में 
विनिदिष्ट प्रत्येक बाट या माप, जो अनन्यत : घरेलू उपयोग के लिए 
या किसी संव्यवहार में या संरक्षण या औद्योगिक उत्पादन के उपयोग 


परन्तु इन नियमों के प्रारंभ होने पर बाटों या मापों के निर्यात या 
आयात का कारवार करने वाले किसी व्यक्ति को रजिस्टर करने से 
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इन्कार तब के सिवाय नहीं किया जाएगा जब उसे प्रस्तावित कार्रवाई 
के पियन तुफ वर्शित मारने के लिए युमितयुक्त अयसर म दे दिया गया 


( 6 ) किती निर्यातकर्ता या आयातकर्ता के रजिस्ट्रीकरण के लिए 
प्रत्येक आवेदन उस तारीख से, जिसको प्रस्तावित निर्यात या आयात 
किया जाना है, कम से कम एक मास पूर्व, बारहवीं अनुसूची में विनि 
दिष्ट फीस के साथ निदेशक को पूर्वोक्त रीति में प्रस्तुति किया जाएगा । 

( 6 ) किसी व्यक्ति का , निर्यातकर्ता या आयातकर्ता के रूप में 
रजिस्ट्रीकरण ऐसे रजिस्ट्रीकरण की तारीख से पांच वर्ष की अवधि के 
लिए प्रभावी रहेगा । 

( 7) मिर्याप्तकर्ता या पायातकता के रूप में रजिस्ट्रीकरण की अवधि 
को समाप्ति पर निदेशक रजिस्ट्रीकृत निर्यातकर्ता या पायातकर्ता के प्रावेदन 
पर मौर विहित फीस के देने पर समान अवधि के लिए रजिस्ट्रीकरण का 
मपीकरण कर सकेगा । 

( 8 ) किसी व्यक्ति का , मिर्यातकर्ता या मायातकर्ता मा दोनों के रूप 
में रजिस्ट्रीकरण मा रजिस्ट्रीकरण का नवीकरण उमकी विधिमान्यता की 
मपधि की समाप्ति से पूर्व उस क्या में निलंबित या वापरा लिया जा 
मकेगा जब निवेशक का किसी जाँच के पश्चात् और संबंधित व्यक्ति को 
मुने जाने का युक्तियुक्त अवसर देने के पश्चात् यह समाधान हो जाता है 
कि रजिस्ट्रीकरण या रजिस्ट्रीकरण के नवीकरण के भावेदन में ऐसे व्यक्ति 
द्वारा किया गया कोई कपन ताविक विशिष्टियों की दृष्टि से मिथ्या या 
गलत है या यह कि ऐसे व्यक्ति ने अधिनियम या उसके अधीन मनाए गए 
नियमों के किसी उपबंध का या ऐसे रजिस्ट्रीकरण के किसी नबंधन या 
शत का उल्लंघन किया है । 
___ 18. अमन्यतः निर्यात के लिए बाट या माप के विनिर्माण की पातं 
मावि -- - 

( 1 ) इस नियम के उपबंध ऐसे पाट या माप को लागू होंगे जो 
मान्य रूप से मियांत के प्रयोजन के लिए बनाए या विनिर्मित किए जाते 


जहाँ निर्यान के लिए कोई फर्म संविदा नहीं है, वहां वह वस्सा 
वेज मा प्रत्य साक्ष्य जिसमें यह उपदर्शित किया गया हो कि 
समानफ बाट मा माप के निर्यात के लिए मांग का किया जाना 

सम्भाव्य है । 
( 4 ) केन्द्रीय सरकार, यदि आवेदक द्वारा प्रस्तुत किए गए दस्तावेज 
या अन्य माक्ष्य से या अन्यथा यह समाधान हो जाता है कि प्रावेदक 
अमानक बाट या माप के निर्यात के लिए सद्भावपूर्वक विनिर्माण करना 
पाहता है तो ऐसे याद या माप मा विनिर्माण करने के लिए उसे प्राधिकृत 
करते हुए अनुशा प्रदान करेगी : 

परंतु फेन्द्रीय सरकार, यदि यह समाधान हो जाता है कि आवेदक 
मे अनुशा के किन्हीं निबंधनों और शर्तों का उल्लंघन किया है या यह कि 
भावेषक द्वारा विनिमित बाट या माप भारतीय बाजार में पहुंच रहे हैं या 
यह कि आवेदक ने मनुज्ञा के लिए अपने प्रावेदन में ऐसा कोई कथन किया 
है जो ताविक विशिष्टियों को दृष्टि : मिथ्या है या उसने कुछ तात्विक 
विशिष्टियां छिपायी हैं तो भमुशा रद कर सकेगी : 

परंतु यह मौर कि कोई अनुशा भावेदक को प्रस्तावित कार्रवाई के 
विरुव हेतुक दणित करने के लिए युक्तियुक्त भवसर देने के पश्चात् ही 
रद्द की जाएगी अन्यथा नहीं । 

( 5 ) उपनियम ( 4 ) के अधीन वी गई पनुशा एक वर्ष की अवधि 
के लिए विधिमान्य रहेगी और ऐसी ही फीस देने पर ऐमीही अवधि के 
लिए नयीकृत तभी की जाएगी जब केन्द्रीय सरकार का यह समाधान हो 
जाता है कि भावेदक ने अपने आवेदन में ऐसा कोई कथन नहीं किया है 
जो सात्विक विशिष्टियों की वृष्टि से मिथ्या है या कि उसने कोई तात्विक 
विशिष्टियां महीं छिपायी हैं या अधिनियम या उसके अधीन बनाए किसी 
नियम के किसी उपबंध का उल्लंघन नहीं किया है : 

परंतु यह और कि किसी प्रमुशप्ति को नवीकृत करने से इन्कार करने 
के लिए कोई मादेश प्रस्तावित कार्रवाई के विरुद्ध हेसुक दर्शित करने के 
लिए मावेदक को युक्तियुक्त अवसर देने के पश्चात् ही केन्द्रीय सरकार 
द्वारा किया जाएगा अन्यथा नहीं । 

( 8 ) प्रत्येक व्यक्ति , जिसे इस नियम के मधीन मनशा दी जाती है , 
फलण्डर वर्ष के अंत में केन्द्रीय सरकार को प्रमामक बाट और माप के 
उस परिमाण के बारे में , जिसका उसके द्वारानिर्यात किया गया है और 
उम व्यक्ति की विशिष्ठियों के बारे में जिसे ऐमा निर्यात किया गया है , 
एक विवरण भेजेगा । 

10. देश के भीतर अमानक बाट या माप के विक्रय पर प्रति घ -- - 
अनग्यत : निर्यात के लिए बनाए गए या विनिर्मित किए गए किसी ममानक 
बाट या माप का भारत के राज्यक्षेत्र के भीतर विक्रय या मम्पया वितरण 
मही किया जाएगा । 

20. अमानक बाट या माप के संबंध में अभिलेख रखना ---निर्यास 
के लिए अमानक बाट या माप बनाने वाला या उनका विनिर्माण करने 
बाला प्रत्येक व्यक्ति उसके द्वारा बनाए गए ऐमे अमानक बाटी या मापों 
की संख्या , उसके द्वारा निर्यात किए गए बाटों या मापों की संख्या और 
स्टाफ में या तैयार किए जा रहे बाटों या मापों की संख्या का एक मासिक 
अभिलेख रखेगा । इस प्रकार रखा गया अभिलेख केन्द्रीय सरकार द्वारा 
इस निमित्त प्राधिकृत किसी अधिकारी के निरीक्षण के लिए खुला रहेगा । 

21. वाट और माप को नमूना जांच पड़ताल करना -- ( 1 ) निर्यात 
के लिए प्राशयित मानक बाटौं या मापों को सामान्यत: सत्यापित और 
स्टाम्पित किया जाना अपेक्षित नहीं होगा किंतु यदि कोई पक्षकार जिसे 
निर्यात किया जाना है ऐसी अपेक्षा करता है तो ऐसे बाट या माप का 
नमूना जांच पड़ताल किसी ऐसे अभिकरण द्वारा की जाएगी जिसे केन्द्रीय 
सरकार इस निमित्त विनिर्दिष्ट करे और तदुपरान्त इस प्रकार विनिर्दिष्ट 
अभिकरण बाट या माप की जांच पड़ताल करने के पश्चात यह उपदशित 
मारते हुए कि ऐसे वाट या माग अधिनियम या उससे अधीन बनाए गए 
नियमों की मध्यपेक्षाओं के अनुरूप है या नहीं , एक प्रमाणपन्न जारी करेगा । 


( 2) कोई मामफ बाट या माप, किसी व्यक्ति द्वारा बनाया या 
विनिर्मित नहीं किया जाएगा , जब तक कि उसने केंद्रीय सरकार से पूर्ण 
ममुशा अभिप्राप्त न कर ली हो : 

परंतु किसी ऐसे व्यक्ति के लिए, जो इन नियमों के प्रारंभ होने 


( क ) प्रमानक बाट पौर माप के निर्यात का कारवार सदभावपूर्ण 

कर रहा है । या 
( ख ) किसी भमानक बाट या माप के निर्यात का पक्का प्रस्ताव रखता 


पमानक बाट या माप का विनिर्माण तब तक करते रहना विधिपूर्ण 
होगा जब तक कि केन्द्रीय सरकार द्वारा उसको मह लिखित सूचना नहीं 
दे दी जाती कि उसे अमानक बाट या माप के विनिर्माण की अनुज्ञा नहीं 
दी जा सकती । 

( 3) प्रत्येक ऐसा व्यक्ति जो निर्याप्त के प्रयोजन के लिए किसी प्रमानक 
पाट या माप का विनिर्माण करना चाहता है मनुशा के लिए पधाम रुपए 
फीस के पैने पर मिवेशक को ऐसी अमुजा के लिए मावेदन कर सकेगा 
जिसमें उसे ऐसे पाट या माप का विनिर्माण करने के लिए प्राधिकृत 
किया जाएगा और ऐसे आवेदन में निम्नलिखित का उल्लेख किया जाएगा । 

( क ) उसका नाम और पूरा पता ; 
( ब ) कारखाने को अवस्थिति जिसमें ऐसे पाट या माप का विनिर्माण 

फरने की प्रस्थापना है 
( ग ) विनिर्माण किए जाने वाले बाट मा माप का विवरण ; 
( 1 ) ऐसे दस्तावेज मा प्रत्य साश्य जिसमें पूक्ति निर्यात के लिए 

किसी फर्म संविदा की विद्यमानता उपदशित की गई हो या 


[ भाग 11 - - खण्ड ( i)1 


भारत का राजपत : साधारण 


स्पष्टीकरण : - --इस नियम के प्रयोजन के लिए अमानक बाट मा माप 
से कोई ऐसा बाट या माप अभिप्रेत है जिसका अधिनियम द्वारा या उसके 
अधीम विनिर्दिष्ट बाट या माप की मानक इकाई से भिन्न बाट या माप 
की किसी फाई के अनुसार विनिर्माण किया जाता है या विनिर्माण किए 
जाने की प्रस्थापना है । 


( 2 ) इस नियम के अधीन जिम बाट या माप की नमूने के रूप में 
जांच पड़ताल की जानी है उसका चयन एकाएक फिया आएगा पीर इस 
प्रकार की गई नमूना जांच पड़ताल की बायत उचिन अभिलेख रखे आएंगे । 

( 3 ) मेन्द्रीय सरकार बाट या माप की जांच पड़ताल के लिए अभि 
करण विनिर्दिष्ट करते समय यह सुनिश्चित करेगी कि अभिकरण जोष 
पड़ताल ठीक समय में पूरा करता है जिसमे कि बाट या माप के निर्यात 
में ऐसी जांच पड़ताल के कारण विलम्ब न होने पाये । 

22. अमानक बाट और माप के नमूनों की जांच पड़ताल करना मिनका 
निर्यात किया जाना है --- ( 1 ) ऐमे ममानक बाट मा माप का , जो अनम्य 
रूप से निर्यात के लिए बनाए या उनका विनिर्माण किया जाता है, सामान्यतः 
कोई सत्यापन मोर स्टाम्पन अपेक्षित नहीं होगा फितु यदि वह पक्षकार 
जिसे निर्यात किया जाना है, ऐसी अपेक्षा करता है तो ऐमे बाट या माप 
की नमूना जांच पड़ताल ऐसे अभिकरण द्वारा की जाएगी जिसे केन्द्रीय 
सरकार इस निमित्त विनिर्दिष्ट करे, और तदुपराम्त इस प्रकार विनिर्दिष्ट 
मभिकरण बाट या माप की जांच पड़ताल करने के पश्चात् यह उपदर्शित 
फरते हुए कि ऐसा बाट या माप उस पक्षकार द्वारा , जिसे निर्यात किया 
जाना है, दिए गए विनिर्देशों के अनुरूप है या नहीं , अथवा जहां पूर्वोक्त 
पक्षकार ने कोई विनिर्देश न दिया हो यहां ऐमा बाट या माप विनिर्माता 
द्वारा उपणित विनिर्देशों के अनुरूप है या नहीं, प्रमाणपत्र जारी करेगा । 

( 2 ) इस नियम के अधीन जिस बाट या माप की नमूने के रूप में 
जांच पड़ताल की जानी है उसका चयन एकाएक किया जाएगा और इस 
प्रकार की गई नममा जांच पड़ताल की बाबत उषित अभिलेख रखे 
जायेंगे । 

( 3) किसी ममानक पाट या माप की जांच पड़ताल करने के लिए 
फीस इस प्रकार होगी - - 
(i ) यदि वह किसी मानक बाट या माप के समरूप है तो उग 

फीस के बराबर फीस जो ऐसे मानक बाट या माप के 

सत्यापन और स्टाम्पन के लिए उग्रणीय हैं ; 
(ii ) जहाँ ऐसा मानष बाट या माप फिमी मानक बाट या माप के 

समरूप नहीं है, वहां केन्द्रीय सरकार उतनी रफम फीस के 
रूप में विनिर्दिष्ट करेगी जितनी अमानक बाट या माप की 

जांच पड़ताल करने में लगे श्रम के समानुपातिक ह । 
( 4 ) केन्द्रीय सरकार प्रमानक बाट या माप की जांच पड़ताल करने 
के लिए अभिकरण विनिर्दिष्ट करते समय यह सुनिश्चित करेगी कि अमि 
करण जांच पड़ताल ठीक समय में पूरा करना है जिससे कि ऐसे बाट या 
माप के निर्यात में ऐसी जांच पड़ताल के कारण बिलम्ब न होने पाए । 


अध्याय - 7 

प्रकीर्ण 
24. अधिनियम के अधीन अभिगृहीत मान के व्ययन की रीति 
( 1 ) जहाँ धारा 29 की उपधारा ( 1 ) के अधीन अभिगृहीत कोई माल 
मोघ्रतम और प्रकुत्या क्षमशील है वहां निवेशक या उमद्वारा इम निमित्त 
प्राधिकृत कोई व्यक्ति अपने पास या अभिग्रहण स्थल के निकट उपलब्ध 
तोल या माप के उपकरण पर , जो सत्यापित है , माल को तोल या माप 
कराएगा और माल की वास्तविक तोल या माप को इस प्रयोजन के लिए 
निदेशक द्वारा विनिर्दिष्ट प्ररूप में प्रविष्ट करेगा और व्यापारी या उसके 
अभिकर्ता या ऐसे अन्य व्यक्ति जिसने अपराध किया है , हस्ताक्षर लेगा 
प्रश्नगत माल ऐमो तोल या माप के परवात , ययास्पिति, व्यापारी या केना 
को वापस कर दिया जाएगा : 

परंतु यदि व्यापारी या उसका अभिकर्ता मा अन्य व्यक्ति (जिसने 
अपराध किया है ) प्ररूप पर हस्ताक्षर करने से इन्कार करता है, तो 
निदेशक या उस द्वारा इस निमित प्राधिकृत व्यमित व्यापारी या उसके 
अभिकर्ता या अन्य व्यक्ति के ऐसे इन्कार करते समय उपस्थित कम से 
कम दो व्यक्तियों के हस्ताक्षर कराएगा । 

( 2 ) जहां उपधारा ( 1 ) के अधीन अभिहीत माल किसी पैकेज 
में है और वह येकेज मिथ्या है या अधिनियम या उसके अधीन बनाए गए 
किम्ही नियमों के उपबंधों के अनुरूप नहीं है, और ऐसे पकेज का माल 
मीप्रतया और प्रकृत्या क्षयशोल है, यहां, यथास्थिति , निवेशक या उस द्वारा 
इस निमित्त प्राधिकृत व्यक्ति ऐसे पैकेज के मास का उपनियम ( 1 ) के 
उपबंधों के अनुसार व्ययन कर सकेगा । 

( 3) जहाँ उपधारा ( 1 ) के अधीन अभिगृहीत माल भी प्रतवा 
प्रत्या क्षयशील है यहां निदेशक या उस द्वारा इस निमित प्राधिकृत 
कोई व्यक्ति ऐसे प्रमिग्रहण की सूचना व्यापारी या उसके अभिकर्ता या 
पन्य पक्ति (जिसने अपराध किया है ) को देने के पश्चात् पैकेज को 
पधिनियम के अधीन अभियोजन के प्रयोजन के लिए रख सकेगा । 

25. सप जिनके मोर प्रसारित बाट और माप सत्यापित और 
स्टाभित किए जाते है : - धारा 22 के अोर साहो का नाम 
पित बाद या माप, यदि वह व्यक्ति , जिससे ऐसे बाट मा माप का प्रभि 
प्रहण किया गया था , ऐसे अभिग्रहण को तारोख से दस दिन को प्रपत्र 
या ऐसी बढ़ाई गई अवधि के भीतर उसे सत्यापित और स्टाम्पित कराने 
के लिए सहमत हो जाता है सो सम्पहत नहीं किया जाएगा और इस प्रयोजन 
के लिए ऐसे वाट या माप का अभिग्रहण करने वाला व्यक्ति ऐसे बाट या 
माप को वापस करके केवल सत्यापन और स्टाम्पन के लिए युक्तिमुक्त 
अवसर प्रदान करेगा । 

20. धारा 35 में निर्दिष्ट व्यक्तियों द्वारा एवं जाने वाले रजिस्टर 
और अभिलेख : -.- धारा 35 की उपधारा ( 1 ) में निदिष्ट प्रत्येक व्यक्ति 
ग्यारहवीं अनुसूत्री में दिए गए समुचित प्ररूप में रजिस्टर रखेगा । 
____ 27 . फोम का मापमान : बारहवीं अनुसूची के स्तम ( 2 ) में 
विनिर्दिष्ट सेवा के लिए तो जाने यातो पोम का मापमान उन अनुमुखी 
के स्तंभ ( 3 ) गं विनिर्दिष्ट दर पर होगा । 

28. प्रादेशिक भाषाा या प्रयोग : -- इन नियमों की किसी भी 
अनुसूची में विनिर्दिष्ट किसी ऐसे मुसारे या मभिधान को , जिसे किसी 
बाट या माप पर देवनागरी लिपि में अंग्रेजी में उपदशित किया जाना 
अपेक्षित है , ऐसे बाट या माप पर ( अंग्रेजी या देवनागरी के अतिरिक्त ) 
ऐमी क्षेत्रीय भाषा में भी उपयनित किया जा मोगा जिसे विनिमोणकर्तामाय 
समझे । 


मध्याय - 6 


वैज्ञानिक अन्वेषण या अनुसंधान के उपयोग 
देशानिक अन्वेषण या अनुसंधान के उपयोग में लाए जाने वाले 

मानवः पाट या माप 
23. वैज्ञानिक अन्वेषण या अनुसंधान के लिए प्रमानक बाट या माप 
का विनिर्माण कराने के लिए अनुशेय : - जहां वैज्ञानिक अन्वेषण या मनु 
संधान के प्रयोजन के लिए किसी प्रमानक बाट या माप के विनिर्माण की 
अनन्य रूप से भावश्यकता है, यहां वह व्यक्ति, जिसे ऐसे भमानक बाट 
या माप की पावश्यकता है, ऐसे ममानक बाट या माप का विनिर्माण थाराने 
की मनमा के लिए केन्द्रीय सरकार को प्रावेदन करेगा और ऐसे आवेदन 
को प्राप्ति पर , यदि बान्द्रीय सरकार का यह समाधान हो जाता है कि 
ऐसे ममानक बाट या माप के विनिर्माण की उपर्युक्त प्रयोजन के लिए 
पावश्यफता है तो वह पापेवक को अमानक बाट या माप का , जिनकी 
उसे पावश्यकता है, ऐसे विनिर्माता से , जिसे वह ठीक समझे, विनिर्माण 
कराने के लिए प्राधिकृत कर सकेगा और तदुपरांत ऐसे विनिर्माता के लिए 
प्रावेदावारा लिए गए विनिर्देशों के अनुसार उमा ममानक वाट या माग 
का विनिर्माण करना विधिपूर्ण होगा । 
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• 4. अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां 


पहली अनुसूची 

(नियम 3 देखिए ) 
निर्देश मानक के बारे में अभिधान , सामग्री, आकार और अनुज्ञेय गलतियां 
भाग 1 - -निर्देश मानक बाट 


अभिधान 


अनुज्ञेय गलती 
+ मि . ग्रा 


. . 


. . 


1. अभिधान 


किलोग्राम प्रावलियां 


ग्राम प्रावलियां 


मिलीग्राम प्रावलियां 


500 
200 
200 
100 


500 
200 
200 
100 
50 


50 


5 किग्रा 
2 किग्रा 
1 किग्रा 
500 ग्रा 
200 ग्रा 
100 ग्रा 
50 ग्रा 
20 ग्रा 
10 ग्रा 
5 ग्रा 
2 ग्रा 
1 ग्रा 
500 मित्रा 
200 मिग्रा 
100 मिग्ना 
50 मिग्रा 
20 मिग्रा 
10 मिग्रा 
5 मिग्रा 
2 मिग्रा 
1 मिग्रा 


7 . 5 . 
3 . 0 
1 . 5 
0 . 75 
0 . 30 
0 . 15 
0 . 10 
0 . 080 
0 . 060 
0 . 050 
0 . 040 
0 . 030 
0 . 025 
0 . 020 
(0 . 015 
0 . 010 
0 . 010 
0 . 008 
0 . 006 
0 . 006 
0 . 006 


20 


20 


20 . 


1 


. 


2. सामग्री 
( क ) 5 किलोग्राम से 1 ग्राम तक के बाट ऐडमिरेल्टी कांसे ( 88 

सीयू , 10 एसएन , 2 जैड एन ) , निकेल क्रोमियप मिश्रातु 
( 80 एन आई, 20 सी पार ) या आस्टेनाइटी स्टेनलेस इस्पात 
( 25 एन आई, 20 सी आर ) या ( 20 एन पाई, 25 सो 

आर ) से बनाए जाएंगे । 
( ख ) 500 मिलीग्राम से 10 मिलीग्राम तक के बाट शुद्ध प्लेटिनम , 

निकल क्रोमियम मिश्रातु ( 80 एन आई, 20 सी आर ) या 

ऑस्टेनाइटी स्टेनलेस इस्पात ( 25 एन आई, 20 सी पार ) 

या ( 20 एन आई, 25 सी पार ) के तार के बनाए जाएंगे । 
( ग ) 5 मिलीग्राम से 1 मिलीग्राम तक के बाट ऐलुमिनियम तार , 

तांबा , सिलिकन और जस्त के बनाए जाएंगे जिसमें ऐलुमिनियम 
की अशुद्धता कुल मिलाकर 0 . 3 प्रतिशत से अधिक नहीं 

होगी । 
टिप्पणी : --- सभी बाटों के लिए उपयोग में लाया जाने वाला पदार्थ 

अचुम्बकीय होगा और यह सुनिश्चित किया जाएगा कि तैयार 
किए गए बाट भी व्यावहारिक रूप में अचुम्बकीय हैं । 


5. संरक्षी और वहन पेटी 
( क ) ये बाट उनके बक्सों में रखे जाएंगे । ये बक्से टीक को लकड़ी 

या किसी अन्य उपयुक्त असंक्षारक सामग्री के बनाए जाएंगे 
जिनमें उचित खाने और इन खानों में रासायनिक तौर पर 
उदासीन वेलवेट, सांभर चर्म या नरम प्लास्टिक सामग्री का 
अस्तर लगा हुआ होगा । ऐसे बक्सों के उपयोग में लाई गई 
लकड़ी रेजिन और वाष्पीशीतित सामग्री से मुक्त होगी । वेल्वेट या 
ऐसो सामग्री अन्य सामग्रो के चिपकाने के लिए सरेस का उपयोग 
नहीं किया जाएगा । बाट खानों में इस रोति में रखे जाएंगे 

कि वे परिवहन के दौरान हिल डुल न सकें । 
( ख ) मिलोग्राम के प्रत्येक बाट के लिए एक अलग खाना होगा । 

कांच का ढक्कन या किसी अन्य पारदर्शी और असक्रिय और 
असंक्षारक सामग्री की चद्दर को व्यवस्था इस प्रकार की जाएगी 
जिससे कि यह सुनिश्चित किया जा सके कि परिवहन के दौरान 

ये बाट इधर उधर नहीं होंगी। 
( ग ) सांभर चर्भ या अन्य उपयुक्त सानो से ढके किलोग्राम और 

ग्राम के घाटों को पकड़ कर उठाने के लिए एक सात 
युक्ति को व्यवस्था को जारगो । एक ऐसा विमो को भी 
व्यवस्था की जाएगो जो मिलोग्राम के बाटों को प्रासानी से 

पकड़ कर उठा सके । 
6 . अन्तरालेखन 
बाटों वाले बस पर निम्नलिखित अन्तरले बा होगा-- - 
( क ) “निर्देश मानक बाट " शब्द 
( ख ) ऐसे बक्सों का पहवान संध्यांक 
( ग ) विनिर्माता का नाम 
( घ ) बांटों में प्रयुक्त सामग्री 

( 1 ) किलोग्राम और ग्राम पावनियां 
. ( 2 ) किलोग्रान ग्रावलियां । 
( 5 ) विनिर्माण वर्ष 
( च ) रास्ट्रिक भौतिक प्रयोगशाला का सत्यापन चिन्ह । 


3. आकार और परिसज्जा : .. 
( क ) किलोग्राम और ग्राम प्रावलियों के लिए -- - पूर्णतया बेलनाकार 

जिसमें एक घुण्डी होगी जो सिरे पर गोल होगी । 
( ख ) मिलीग्राम प्रावलियों के लए--- बाट तार के बनाए जाएंगे 

जिनमें 500 , 50 और 5 मि . ग्रा . वाले बाटों के लिए पांच 
वृत्तखंड, 200, 20 और 2 मि . ग्रा . वाले बाटों के लिए 
दो वृत्तखंड और 100, 10 और 1 मि . ग्रा . वाले बाटों के 
लिए एक वृत्तखंड होगा । तार का एक सिरा चिमटी से उठाने 

के प्रयोजनों के लिए समकोण पर मुड़ा होगा । 
( ग ) अभियान केवल किलोग्राम और ग्राम की आवलियों वाले बाटो 

पर चिन्हित होंगे । 


( घ ) बाटों का समस्त तल जिसके अंतर्गत उसका पैदा और कोने भो 

हैं , खुदरापन से मुक्त होगा और वाटों का धरातल देखने पर 
उसमें कोई संरंध्रता नहीं देगी और शीश जैसी चमक होगी । 


[ भाग [[--- खण्ड 3 (1 )] 


भारत का राजपत्र : साधारण 


- - 


- 


- .. - 


- 


. 


भाग ?----निर्देश मानक मीटर छड 


1 . सामग्री 
निदेश मानक मीटर छड (जिसे इसमें इसके पश्चात मीटर छड़ कहा 
गया है ) 58 प्रतिशत निकेल इसात की बनी होगी । 


. ( 5 ) गंगांकन चिद अनदैर्म व्यवस्थापन रेखाओं के बीच एक माइ 

अंमीटर के भीतर एक दूसरे से समानालर होंगे । 
( ज ) अंशांकन चिन्ह चाप के दस मिनट के भीतर स्केल अक्ष 

के वर्गाकार होगा । 


2 . आकार और विमाएं 
( क ) मीटर छड ( आकृति 1 के अनुसार ) 

25 मि . मी . x 25 मि . मी ., एच . सेक्शन को होगी । 


( झ) अंशांकन चिन्हों की लम्बाई इस प्रकार होगी । 
---- सें . मी . चिन्हों के लिए 3 मि . मी . 
- ~ प्राधे सें . मी . चिन्हों के लिए 2 मि . मी . 
- - मि . मी . चिन्हों के लिए . 1 मि . मो . 


( ख ) मीटर छड की कुल लम्बाई 1030 मि . मी . होगी और 

अंशांकित लम्बाई 1008 मि , मी . हो । 
( ग ) अंतिम अंशांकित चिन्ह के पश्चात् 11 मि . मी . का बिना 

अंशांकित स्थान होगा । 


3 . परिसज्जा 

अंशांकित तल चमकीला , अत्यधिक पालिस किया हुमा और अंशांकन 
चिन्हों के आसपास तलीय अशुद्धताओं से रहित होगा । 


4. अंशांकन 
( क ) मुख्य स्केल उदासीन समतल पर स्थित होगा और 0 से 

1000 मि . मी . तक का समस्त भाग मिली मीटरों में 

अंशांकित होगा । 
( ख ) मुख्य स्केल में एक अतिरिक्त मिलोमीटर चिहन 0 मि . मी . 

चिन्ह से पहले और दूसरा 1000 मि . मी . चिन्ह से वाद 
में होगा । 


चिह्न अभिकल्पित केन्द्र रेखा के एक ओर बराबर बराबर दूरी 
पर लगाए जाएंगे । 
( ण ) ऊपर 4 ( ग ) में निर्दिष्ट दो पूश्न स्केल पर अंशांकन चिन्हों 
___ की लम्बाई इस प्रकार होगी । 
- - पहले और अंतिम चिन्ह के लिए 3 मि . मी . 
~~~(0. 5 मि . मो . चिन्हों के लिए 2 मि . मी .. 
-- - 0 . 1 मि . मी . चिह्नों के लिए 1 मि . मी . 
( ट ) बेसल बिन्दु मीटर छड के बाह य भाग के एक ओर उर्ध्वाधर 

रेखायों से उपदर्शित किए जाएंगे । बेसल बिन्दु एक दूसरे 
से 571 मि . मी . की दूरी पर होंगे और 50 मि . मी , 

चन्ह के एक ओर बराबर दूरी पर लगाए जाएंगे । 
( 8 ) मुख्य स्केल के तल पर कोई अंक या संख यांक चिन्हित नहीं 

किए जाएंगे । 
( ड ) जब चिन्ह बेसल बिन्दुओं पर समर्थित किया जाए तब 

अंशांकित तल 0 . 05 मि . मी . के भीतर चपटा होगा अर्थात 
तल पर सभी बिन्दु दो समाना न्तर समतलों के बीच 0 . 05 
मि . मी . की दूरी पर होंगे । 


( ग ) सूक्ष्ममापी सूक्ष्मदर्शी से असंशोधन के लिए मुख्य स्केल के प्रत्येक 

सिरे पर एक अतिरिक्त सूक्ष्म स्केल की भी व्यवस्था की जाएगी 
इस सूक स्केल में दस 0 . 1 मि . मी . अंशांकन ( अर्थात 1 मि . मी . 
दस भागों में बटा हुआ ) होगा और 2 मि . मी . का रिक्त 
स्थान छोड़ने के बाद पहले अंशांकन के पूर्व स्थित होगा और 
इसी प्रकार वैसा ही रिक्त स्थान छोड़ने के बाद अंतिम चिन्ह 

के बाद भी रिक्त होगा । 
( घ ) अंशांकन चिन्ह में सुपरिभाषित, समित सेक्शन का होगा और 

किनारे साफ सुथरे होंगे । 
( छ ) अंशांकन चिन्हों को मोटाई 8 और 10 माइक्रोमीटर के बीच 

होगी । यह मोटाई अनुदैर्ध्य व्यवस्थापन रेखाओं के बीच 

प्रत्येक चिन्ह लम्बाई से दस प्रतिशत के भीतर स्थिर होगी । 
( च ) अंशांकन चिन्ह मोटाई में एक दूसरे से भिन्न नहीं होंगे किन्तु यह 

भिन्नता सभो चिन्हों और मोटाई के 10 प्रतिशत तक हो 
सकती है । 


5 . सहायक स्केल 
( क ) मोटर छड के शीर्ष किनारों में से एक पर सहायक स्केल 

चिह नांकित किया जाएगा । 
( ख ) सहायक स्केल में मुख्य स्केल के चिन्हों के समरूप 1000 

चिह न होंगे । 
( ग ) सहायक स्केल के चिन्ह + 0 . 1 मि . मी . के भीतर मुख्य 

स्केल के अंशांकन चिह न से ( अर्थात उसी उधिर समतलों 

से होते हुए ) संरेख होंगे । 
( घ ) अंशांकन चिन्हों की चौड़ाई 100 माइक्रोमीटर से 

अधिक नहीं होगी और वे सामान्य दृक शक्ति वाली आंखों 
से ही स्पर दिखाई देंगे । 
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दूसरी अनुसूची 

• (नियम 4 देखिए ) 
द्वितीयक मानकों के बारे में अभिधान , सामग्री , 

प्राकृति और प्रमुगेय गलतियां 
भाग 1 --द्वितीयक मानक बाट 


1. अभिधान 
- . - - - - - . . - - - .- 
किलोग्राम प्रापलिया 
- -- - - - -- -- - - - . 


- - - - 

ग्राम प्रावलियो 
- - - - - - - .. - - - - - - - 


मिनिग्राम प्रावलियों 
- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


500 


500 
200 


200 


200 


200 
100 


100 


50 


50 


20 


20 


10 


- -- - 


- - - 


( ) मंशांकन चिन्हों की लम्बाई इस प्रकार होगी । 

~ - म . मी . चिम्हों के लिए 2 . 5 मि . मी . 
--- माधी सें . मी , चिन्हीं के लिए 2 . 0 मि . मी . 

--- मि . मी . चिम्हों के लिए 1 . 5 मि . मी . 
मभी बिम्हों का एक मिरा सीधी रेखा पर पड़ेगा । 
( च ) मेंटीमीटर प्रशफिन मिन्ही प्रकार के बनने क्रम में मंमयाफिन 

किए जाएंगे । 
( छ) गानों और अक्षरों गा ऊंचाई लगभग 3 मि . मी . होगी । 
6 . उपवस्थापन रेखा 
( क ) अनुदैर्घ्य व्यवस्थापन रेखानी का एक जोड़ा अंशांकन चिन्हों 

को तिरछा करेगा और चाप के एक मिनट के भीतर स्केल 

के पक्ष के समानान्तर होगा । 
( ख ) दो अन्दैऽयं रेखाएं अंशांकन चिन्हों के केन्द्र के एक और 

ममनित रूप में होगी । 
( ग ) अनुवर्थ्य व्यवस्थापन रेखार 0 . 2 मि . मी . के अन्तराल पर 

हांगी और उनकी बौडाई पोर 10 माइक्रोमीटर के बोल 

होगी । 
( घ ) प्रत्येक प्रानुवैश्य व्यवस्थापन रेखा 30 माइनोमीटर के भीतर 

गोधी होगी । 
( 5) अनुर्वर्ण्य व्यवस्थापन रेखा 50 माइक्रोमीटर के भीतर एक 

दूसरे के समानान्सर होगी । 
7. अधिकतम अनुशेय गलती | 
( क ) जब मीटर छर का समर्थन उमके निहिम येपन बिन्दुओं पर 

दिया जाता है तब 20° मेंटीग्रेड पर मुमय स्केल के पिन्हीं 
वो अंशांकन चिन्हों के बीच लम्बाई की गन्नती 0 . 010 मि . 

मी . से अधिक नहीं होगी । 
( ख ) सूक्ष्म स्केल की दशा में , किन्हीं दो 0 . 1 मि . मी . बिलों 

के बीच गलती 0 . 005 मि . मी . से अधिक नहीं होगी । 
8. अन्तरालेखन 
मीटर छ पर निम्नलिग्नित अन्सालेग्यन होगा : 
( क ) “निर्देश निक मीटर छ " शब्द 
( ग्य ) मीटर छा फा पहचान मंग्यांक 
( ग ) पहली बार अंशांकन के पचात राष्ट्रीय भौनिक प्रयोगशाला 

का सत्यापन चिन और पश्चात्वर्मी मत्यापन चिन्न मीटर 

घर की बहन पेटी के प्लेट पर किए जाएंगे । 
( ५ ) विनिर्माताओं के नाम 
( 5 ) मीटर छह की मामग्री 
( च ) " 20 मेंटी , पर मानक " अंक , अक्षर और णन्द्र 
( छ ) यिनिर्माण वर्ष 
9. मरक्षी और वन पेंटी 
( क ) मानक मीटर छड़ उपयुक्त मामग्री की बनी पेटी में रखी 

जाएगी जिसके एक हेन्डल लगा होगा और इसमें अन्दर 
घेवट, प्लास्टिक सामग्री या किसी अन्य मामग्री का प्रस्तर 
इप्प रीति में लगा होगा कि मीटर छड़ का विशिष्ट तौर 
पर सटके या संक्षारण के कारण नुक्मानग्रस्त होना संभाव्य 
न हो । 


2. सामग्री 
( क ) 10 कि . ग्रा . से 1 ग्रा . तक के बाद एडमिरेल्टी कांसे ( 88 

गी यू . 10 पम पा , 2 जैव एन ) या निकल कोमियम 
मिश्रातु ( 80 एन आई , 20 मी प्रार ) या आस्टेनाइटी 
स्टेनलेस इस्पान ( 20 एन आई, 25 सी पार ) गा 25 एन 

भाई, 20 मी भार ) रो बनाए जाएंगे । 
( ) 500 मि . ग्रा , में 50 मि . ग्रा . तक के वाट क्यूप्रो-निकल 

( 75 सी . यू . 25 एन प्राई ).. या निकल क्रोमियम मिश्रातु 
( ७0 एन आई, 20 सी पार ) या ऑस्टेनाइटी स्टैनलंग 
हम्मान ( 20 एन पाई, 25 मी पार ) या ( 25 एन आई , 

20 मी पार ) के बनाए जाएंगे । 
( ग ) 20 मि . ग्रा . से 1 पि . ग्रा , नक के बाद एन मानियम पर, 

ताबा, मिलिकन और जस्म के बनाए जाएंगे जिसमें एलुमीनियम 
को प्रशुद्धता कुत मिनाकर 0 . 3 प्रतिगम अधिक नहीं 
होगी । 


3 श्राकार और परिसरमा 


( क ) फिलोग्राम और माम प्रायलियों के लिए --- पूर्णतया बेलनाकार 

जिसमें खुशी होगी जो मिरे पर चपटी होगी । 
10 किलोग्राम से 100 ग्राम लक (जिसमें दोनों बाट सम्मि 

लित हैं ) के बाटों में समायोजन युक्तियां होंगी । 
( ख ) मिलिग्राम प्रावलियों के लिए - बाट वर्गाकार नहरों के प्राकार 

के होंगे जिनका एक कौना समकोण पर मुड़ा होगा । 
( ग ) अभिधान केवल किलोग्राम और ग्राम प्रायलियों में बाटों पर 

चिलित होंगे । 


( घ ) बाटों के समस्त तल में , जिसके अंतर्गत उसका पैदा और कोने 

भी हैं , खुदरापन नहीं होगा और बाटों का धरातल देखने पर 
उममें कोई गरंध्रता दिखाई नहीं देगी और शीगे जैसी चमक 
होगी । 


( ख ) पेटी पर, एक नेट लगी होंगी जिग पर "निर्देश मानक मीटर 

छड़ और पहयान मंडाांक अन्नलिखित होगा । 
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4. अधिकतम मनुशेय गलतियां 
अभिधान 


( ङ ) विनिर्माण वर्ग 
( प ) मत्यापन चिह्न 


अनमय गलती 

+ मिग्रा 


50 


26 


10 किग्रा 

विमा 
2 किमा 

1 किग्रा 
500 ग्रा 
200 ग्रा 
100 ग्रा 
50प्रा 
20 ग्रा 
10 प्रा 
5प्रा 
2 ग्रा 
1 ग्रा 
500 मिग्रा 
200 मिग्रा 
100 मिग्रा 
50 मिग्रा 
20 मिग्रा 
10मिग्रा 
5 मिया 
2 मिया 
1 मिना 


2 . 5 
1 , 0 
0 . 5 
0 . 30 
0 . 25 
0 . 20 
0 . 15 
0 . 12 
0 . 10 
0 . 08 
0 . 06 
0 . 05 
0 . 04 
0 , 03 
0 . 02 
0 . 08 
0 . 02 
0 . 02 
--- - - - - - 


भाग 2 - दिलीपक मामक मीटर छ 
J, मामग्री । 
हितीपक मानक मीटर ए ( जिभे इममें इमरे पश्चात् मीटर हर 

कहा गया है ) 58 प्रनिगत नियंन इम्पास की बनी होगी । 
2 अाफार और विभाएं 
( क ) मीटर छर में लगभग 30 मि , मो . X15 मि . मी . विमाओं 

वाला आयताकार ग्राम सेक्शन होगा । 
( ख ) र नल में उसकी लम्बाई के माय माय वो आयताकार 

खाचे ) प्राकृति 2 के अनुमार ) होंगे । 
( ग ) मीटर छड़ की ममस्त लम्बाई 1030 + मि . मी . और 

अंशाकिन लम्बाई 1010 मि . मी . होगी । 
( घ ) अंतिम अंशोकन चिह के पश्चात् 10 मि मी . या ग्रंशांकन 

हीन स्थान छोड़ा जाएगा । 


3. परिसरमा 

अंगाकि तन चनको ना , अपविक पानिग किया हया पीर अंगांकन 
विनों के प्रामपास नलीय अगुवमानों से रहित होगा । 


5 . संरक्षी और वहन पेटी 
( क ) ये बट उनके बरसों में रखे जाएंगे । ये बक्से टीम की लकड़ी 

या किसी अन्य उपयुक्त असंक्षारक सामग्री के बनाए जाएंगे 
जिनमें उषित खाने होंगे और इन खानों में रासायनिक तौर 
पर उदासीन वेल्वेट , सामर चर्म या नरम प्लास्टिक सामग्री 
का मस्सर लगा हुमा होगा । मे बसों के उपयोग में लाई 
गई लकडी रेजिन और वाप्पशीतित सामग्री से मुक्त होगी । वेल्वेट 
या ऐमी अन्य सामग्री के चिपकाने के लिए सरेस का उपयोग 
नहीं किया जाएगा । बाट खानों में इस रीति में रखे जाएंगे 

कि वे परिवहन के दौरान हिल इस म मकें । 
( ख ) मिलीग्राम के प्रत्येक बाट के लिए एक अलग खाना होगा । 

झाप काकन या किमी पत्य पारदर्शी भसक्रिय और प्रसंक्षा 
रक सामग्री की पद्दर की व्यवस्था इस प्रकार की माएगी 
जिससे कि यह मुनिश्चित किया जा सके कि परिवहन के दोगन 

मे बाद अस्तव्यस्त न हो । 
( ग ) सांभर पर्म या अन्य उपयुक्त सामग्री मे सके किलोग्राम और 

ग्राम के माटों को पफर कर उठाने के लिए एक उपयुक्त माक्ति 
को व्यवस्था की जाएगी । एक ऐमी चिमटी की व्यवस्था की जाएगी 
जो मिलीग्राम के बाटों को पासानी से पड़ कर उठा मके । 


4. भगांकन 
( क ) मोटर छड़ का 0 से 1000 मि . मी , तक का समम्न भाग 

मिति मीटरों में अंशांकिन किया जाएगा । 
( ख ) धान्य अंगफिन के पूर्व 10 मि . मी . फी नम्बाई निलिमीटरों 

में भी अंशांफित की आगगः । 
( ग ) स्केल नियमित होगा । अंशोकन चित्रों की मोटाई तीस पौर 

पचास भाइक्रोमीटर के बीच होगी । 
( घ ) अंगांकन निजनों की मोटाई मभी चिह्नों की श्रीमत मोटाई 

के पग प्रनिशान के भीतर एफ गः होगी । 
( क ) प्रत्येक अंमोकन चिल्ल अपनी लम्बाई से अधिक दम माइयो 

मीटर के भीतर सीधा होगा । 
( ब ) अंगांकन विह्न दा माइक्रोमीटर के भार एक दूसरे ने 

ममानान्तर होंगे । 
( छ ) अंशांकन चिह्न चार के बीस मिनट के भीतर स्केल प्रक्ष 

के वर्गाकार होगा । 
( ज ) सेंटोमीटर अंशांकन चिल्ल आधे सेंटीमीटर अंशांकन चिहों 

से लम्मे होंगे और प्राधे सेंटीमीटर अंशांकन चिज मिलिमीटर 

अंगांकन चिल्लों से लम्बे होंगे । 
( म ) प्रशकिन चिल्लों की लम्बाई निम्नलिखिन से कम नही होगी : - - 

-- - मि . मी . बिलों के लिए 2 मि . मी . 
-- - प्राधे सें . मी . चिह्नों के लिए 3 मि . मी . 

-- पे , मी . चिह्नों के लिए 1 मि . मी . 
ये चिह्न अभिकल्पित मन्त्र रेखा के दोनों ओर अरावर दूरी पर होंगे 

जो दो व्यवम्यापन रेखाओं द्वारा शिस की भाएगी । 
( अ ) दो छोटी अनुऱ्या व्यवस्थापन देखाए होंगों जिनमें से प्रत्येक 

की लम्बाई 5 मि . मी . होगी जो 2 नि . मी . का रिस्त 
स्थान छोड़कर खींची जाएगी । एक रेखा पहले अंशोकन चिह्न 
के पूर्व और दुमरी अंतिम अंगोकन के पश्चात् होगी । अनु 

दैध्य रेखाएं उस गीधी रेखा पर होंगी जो अभिकल्पित केन्द्र 
रेखा के रूप में है और यह केन्द्र रेखा मे 0 . 1 मि , मी . 
में अधिक हटकर नटों होगा । 


6. अन्तरालेखन 
बाटों वाले यक्मों पर निम्नलिखित अन्तरालेखन होगा --- 
( क ) "निर्देश मानक बाट " शम्न 
( 4 ) द्वितीयक मानक बाटों का पत्यान संध्याक 
( ग ) विनिर्माता का नाम 
( ब ) पाट में प्रयुक्त सामग्री 

( 1 ) किलोग्राम और ग्राम पावलियां 
( ii ) मिलिगाम प्रावलिया 


[ भाग II - खण्ड ३ (i) ] 
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भारत का राजपत्र : असाधारण 
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THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY 


[ PART 11 - Sec . 3 (1)] 


भाग- 3 द्वितीयक मानक क्षामता माप 
1. प्रभिधाम 
लिटर पावलियां ( लि . ) मिलीलिटर प्रावलियों ( मि . लि . ) 

500 


2010 


100 


50 


( ट ) बेसल बिधुनों या चपटी धरातल पर अपलम्बित होने पर 

अशांकित धरातल 0 . 05 मि . मी . के भीतर चपटा होगा 
अर्थात् धरातल के मभी बिन्दु से समानान्तर समसलों के नीष 

एक दूसरे से 0 . 05 मि . मी० की दूरी पर होंगे । 
5. सहायक स्केल 
( क ) मीटर छड़ के शीर्ष किनारों में से एक पर सहायक स्केल 

चिह्नांकित किया जाएगा । 
( ख ) सहायक स्केल में मुख्य स्केल के चिह्नों में सभरूप सेंटीमीटर 

और प्राधे सेंटीमीटर चिह होंगे । 
( ग ) सहायक स्केल के चिन्ह + 0 . 1 मि . मी . के भीतर मुख्य 

स्केल के अंशांकन चिल से ( अर्थात, उसी उर्वधर सभसलों 

से होते हुए ) संरेख होंगे । 
( घ ) प्रशांफन बिलों की मोटाई 100 माइक्रोमीटर से अधिक 

नहीं होगी । 
( 6 ) सेंटीमीटर अंशांकन निल माधे सेंटीमीटर अंशांकन विह 

से अधिक लम्बे होंगे । 
( 1 ) प्रशकिन चिलों की लम्बाई निम्नलिखित से कम नहीं होगी । 

-~- सें . मी . पिल्लों के लिए 3 . 0 मि . मी . 
-- - आधे में . मी . चिलों के लिए 2. 0 मि . मी . चिह्नों 

का एक सिरा सीधी रेखा पर होगा । 
( छ ) सेंटीमीटर अंशांकन चिल अंकों के बढ़ते क्रम में संख्यांकित्त 

किए जाएंगे । 
( ज ) अंकों और अक्षरों की ऊंचाई लगभग 3 मि . मी , होगी । 
6. अधिकतम अनुज्ञेय गलती 

द्वितीयक मानक छड़ में किहीं दो अंशांकन पिलों के बीच लम्बाई 
की गलती, 20° सेंटी . के मानम तापमान पर, मूल्य से अधिक नहीं 
होगी जिसकी संगणना निम्नलिखित सूत्र के अनुसार की जाएगी : 
e = + ( 25 + 4 माइक्रोमीटर ) 
इसमें उन दो अंशांकन चिल्लों के बीच जिन पर गलती मधारित की 
आ रही है, मीटर छड़ के उस भाग की मिलीमीटर में अभिहित लम्बाई 
है । ई का संगणित मूल्य निकटतम संख्या में पूर्णाकित किया जाएगा । 

7 . अन्तरालेखन मीटर छड़ पर निम्नलिखित अन्तरालेखन होगा : 
( क ) "वितीयक मानक मीटर छड़ " शरद 
( ख ) "द्वितीयफ मानक मीटर छर " का पहचान संख्यांक 
( ग ) विनिर्माता का नाम 
( घ ) भीटर छड़ की सामग्री 
( 5 ) " 20° सेंटी , पर भानक " अफ , अक्षर और शब्द 
( च ) विनिर्माण वर्ष 
( छ ) मीटर छड़ की पेटी की प्लेट पर सत्यापन का चिन्ह । 
४. संरक्षी और बहन पेटी 
( क ) मानक मीटर छड उपयुफ्ध सामग्री से बने खोखे में रखी जाएगी 
. जिसके हेन्डिस लगा होगा और वेल्वेट , प्लास्टिक सामग्री या 
किसी अन्य सामग्री का अस्तर इस रीति में लगा होगा कि 
मीटर छy का विशिष्ट तौर पर लटफे या संक्षारण के कारण 

नुकसानग्रस्त होना संभाव्य म हो । 
( ख ) पेटी पर एक प्लेट लगी होगी जिस पर "द्वितीयक मानक छड़ " 

और पहचान संख्योफ अंतलिखित होगा । 
टिप्पण: -- विद्यमान द्वितीयक मानय छड़ों में , व्यवस्थापन रेखामों और 

मंतरालेखन आदि के विषय में थोड़ा बहुत अन्तर हो समसा 


1 ली 


20 
टिप्पण : 1 लिटग - 1 डेमी = 0 . 001 मी . ३ ; 

___ 1 मि .लि . = 1 सेंमी . 
2. सामग्री 
द्वितीय मानकः क्षमता माप उसी मिश्रण के एमिरेल्टो फीस से बाले 

जाएंगे जो द्वितीयक मानक बाट की दशा में होता है । 
3. भाकार 
( क ) पांच लिटर का द्वितीय के मानक क्षमता माप देखनाकार होगा और 

उसफा भीतरी ज्यास माप की ऊंचाई के बराबर होगा । इसके तो 

डिल होंगे जो उसकी बगल में मजबूती से लगे होंगे । 
( ग ) 2 लिटर और उससे कम का माप उसी प्रकार का होगा जमा 

ऊपर बसाया गया है किंतु इसके कोई हैडिन नहीं होगा । 
( ग ) द्वितीयक मानक क्षमता माप के अभियान बाहरी तल पर उत्कीमित 

होंगे । 
(घ ) प्रत्येक द्वितीयक मानक समता मार में विशेषतया चया कि 

गए क्षमता मापी स्ट्राइकिंग ग्लास की व्यवस्था की जाएगी और 
ग्लास बोल्वेट प्रस्तर लगे टीक की लकड़ी के वर में मजबूती में 

पैक किए जाएंगे । 
4. अधिकतम अनुशेय गलती 
अभि धान 

अनुज्ञेय गलत 

+ मिनी 
5 ली 
2 ली 

(0 . 8 
500 मिली. 

0 . 5 
200 मिली. 

0 . 1 
100 मिली. 
50 मिली . 

20 मिली . 
B. संरक्षी और बहन पेटी 
( क ) ये क्षमता माप उनक बक्सो मं रखे जाएंगे । य बादाम की 

लकड़ी या किसी अन्य उपयुक्त असारक सामग्री के बनाए जाएंगे 
जिनमें उचित खाने होंगे और इन खानों में वेल्वेट , सांभर चर्म या 
नरम प्लास्टिक सामग्री का प्रस्तर लगाहुआ होगा । ऐसे पसी 
के उपयोग में लाई गई लकड़ी रेजिन और वाष्पशीतित मामग्री 
रहित होगी । पैलपेट मा ऐसी अन्य सामग्री के चिपकान के लिए 
सरेस का उपयोग नहीं किया जाएगा । प्रत्येक क्षमता माप खानों में 
इम रीति में रखे जाएंगे कि ये परिवहन के दौरान अधिक हिल इल 
न सफे । 

प्रत्येक समता मापी स्टाइकिंग खास उचित खांचों में रख 

जाएंगे जिससे कि परिवहन के दौरान उनमे टूट फूट न हो सकें । 
6. अन्तरलेखन 

क्षमता मापों वाले बक्सों पर निम्नलिखित मन्तरालेखन होगा : - - 
( क ) "द्वितीयक मानक क्षमता भाप " अन्तरालेखन ; 
( ब ) द्वितीयक मानक क्षमता माप का पहनान सेख्यांक ; 
( ग ) विनिर्माता का नाम ; 
( घ ) विनिर्माण वर्ष 
( 5 ) उपिस सत्यापम प्राधिकारी का सत्यापम पिड 


(0 . 3 


0 . 1 
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तीसरी अनुसूची 
. (नियम 5 देखिए ) . . 
... कार्यकारी मानकों के बारे में अधिमान, सामग्री , 

आकार और अनुज्ञेय गलती 
भाग - 1 

कार्यकारी मानक बजट 
1 . अधिमान 
किलोग्राम प्रावलियां . . ग्राम प्रावलियां मिलीग्राम प्रावलियां 

500 

500 
200 

200 
200 

200 
100 

100 
50 


20 


10 


. 15 


( च ) बाटों पर अधिभान चिह्नित होंगे । 
( छ ) बाटों का समूचा धसतल , जिसके अन्तर्गत उनका दा और कोने 

भी हैं खुरदरेसन से मुक्त होगा । बाटों का तल , देखने पर 
उसमें कोई सरंधता दिखाई नहीं देगी और शीशा जैसा दिखाई 

देगा । 
4. अधिकतम अनुज्ञेय गलती 
अधिक या कम गलतियों को अहेव सीमा इस प्रकार होगी - - 
अभिधान 

अनुज्ञेय गलती 

+ मि . ग्रा . 
20 कि . ग्रा . 

300 
10 कि . ग्रा . 

150 
5 कि . ग्रा . 

75 
2 कि . ग्रा . 

30 
1 कि . ग्रा . . 
500 ग्रा . 

7 . 5 
200 ग्रा . 

3 . 0 
100 ग्रा . 

1 . 5 
50 ग्रा . 

1 . 0 
20 ग्रा . 

0 . 8 
10 ग्रा . 

0 . 6 
5 ग्रा . 

0 . 5 
2 ग्रा . 

0 . 4 
1 ग्रा . 

0 . 3 
500 मि . ग्रा . 

0 . 25 
200 मि . ग्रा . 

0 . 20 
100 मि . ग्रा . 

0 . 15 
50 मि . मा 

0 . 12 
20 मि . ग्रा . 

0 . 10 
10 मि . ग्रा . 

0 . 08 
5 मि . ग्रा . 

0 . 06 
2 मि . ग्रा . 

006 
1 मि - ग्रा . 

0 . 06 
5. संरक्षी और वहन पेटी 


2. सामग्री 
( क ) 20 कि . ग्रा . से 1 प्रा . तक के बाट ऐडमिरेल्टी कांसे ( 88 सी0यू 
___ 10 एस एन, 2 जड़ एन ) ढाले जाएंगे , या क्यूप्रो -निकैल 
( 75 सीय , 25 एन आई ) निकल क्रोमियम मिश्रातु ( 80 एन 
आई, 20 सी पार ) या आस्टेनाइटी स्टेनलेस इस्पात ( 25 एन 
आई, 20 सी पार ) या ( 20 एन पाई, 25 सी पार ) के बनाए 

जाएंगे । 
( ख ) 500 मि . ग्रा . से 100 मि . ग्रा . तक के बाट ऐडमिरेल्टी कांसे 

की वेल्लित ) ( 38 सीयू , 10 जेडएन, 2 एसएन ) चद्दरों के या 
निकल क्रोमियम मिश्रातु ( 80 एन आई, 20 सो पार ) या 

आस्टेनाइटी स्टेनलेस इस्पात ( 25 एन आई, 20 सी पार ) य 

( 20 एन आई, 25 सी आर ) की चद्दरों के बनाए जाएंगे । 
( ग ) 50 मि . ग्रा . से 1 मि . ग्रा . तक के बाट ऐलुमिनियम की बदर , 

तांबा, सिलिकन और लोहा के बनाए जाएंगे जिसमें ऐलुमिनियम की 

अशुद्धता कुल मिलाकर 0 . 3 प्रतिशत से अधिक नहीं होगी । 
3. आकार और परिसज्जा 
( क ) 20 कि . ग्राम और 10 कि . ग्रा . के बाट बेलनाकार होंगे और 

दो भागों में ढाले जाएंगे, ऊपर का भाग नीचे के भाग में पेच से 
कस कर जकड़ दिया जाएगा । 1 ऊपर का भाग उठाने के प्रयो 
जनों के लिए हैंडिल के रूप में ढाला जाएगा । दोनों भागों को 
जोड़कर उन्हें सेट स्क्रू से जकड़ दिया जाएगा और इस पर सत्यापन 

प्राधिकारी की मुद्रा लगा दी जाएगी । 
( ख ) 5 कि . ग्राम से 200 ग्राम तक के बाट (जिसमें दोनों बाट 

सम्मिलित है ) दो भागों में ढाले जाएंगे । ऊपर का भाग नीचे 
के भाग में पेच से कस कर जकड़ दिया जाएगा । ऊपर का भाग 
उठाने के प्रयोजनों के लिए घुण्डी के रूप में ढाला जाएगा । दोनों 
भागों को जोड़ कर उन्हें सेट स्क्रू से जकड़ दिया जाएगा और इस 

पर सत्यापन प्राधिकारी की मुद्रा लगा दी जाएगो । 
( ग ) 100 ग्रा . से 10 ग्रा . तक के बाट (जिसमें दोनों बाट सम्मलि है ) 

वैसे ही होंगे जैसा ऊपर. ( ख ) में उल्लिखित है, सिवाय इसके कि 

वहां सेटस्क्रू से जकड़ने की व्यवस्था नहीं होगी । 
( घ ) 5 ग्रा . से 1 ग्रा . तक के बाट (जिसमें दोनों बाट सम्मिलित है ) 

अविभाज्य बाट होंगे जिनमें घुण्डी होगी । 
( ङ ) 500 मि . ग्राम से 1 मि . ग्रा . तक के बाट ( जिसमें दोनों बाट 

सम्मिलित हैं ) वर्गाकार होंगे और उनका एक बाजू समझोगों पर 
चपटे तल की ओर मुड़ा होगा जिससे उसको सरलता से उठाई 
धराई की जा सके । 


( क ) ये बाट उनके बक्सों में रखे जाएंगे । ये बक्से टीक की लकड़ी या 

किसी अन्य उपयुक्त असंक्षारक सामग्री के बनाए जाएंगे जिनमें 
उचित खाने और इन खानों में रासायनिक तौर पर उदासीन 
वेल्वेट, सांभर चर्म या नरम प्लास्टिक सामग्री का अस्तर लगा 
हुआ होगा । ऐसे बक्सों के उपयोग में लाई गई लकड़ी रेजिन और 
वाष्पशीतित सामग्री से मुक्त होगी । वेल्वेट या ऐसी अन्य सामग्री 
के चिपकाने के लिए सरेस का उपयोग नहीं किया जाएगा । बाट 
खानों में इस रीति में रखे जाएंगे कि वे परिवहन के दौरान हिल 

डुल न सकें । 
( ख ) मिलीग्राम के प्रत्येक बाद के लिए एक अलग खाना होगा । कांच 

का ढक्कन या किसी अन्य पारदर्शी और असक्रिय और असंक्षारक 
सामग्री की चद्दर की व्यवस्था होगी जिससे कि यह सुनिश्चित किया 

जा सके कि परिवहन के दौरान ये बाट इधर उधर नहीं होंगे । 
( ग ) सांभर चर्म या अन्य उपयुक्त सामग्री से ढके किलोग्राम और ग्राम 

के बाटों को पकड़ कर उठाने के लिए एक उपयुक्त संयंत्र की 
व्यवस्था की जाएगी । एक ऐसी चिमटी की भी व्यवस्था की जाएगी 
जो मिलीग्राम के बाटों को आसानी से पकड़ कर उठा सके । 


6. बाटो वाले बक्सों पर निम्नलिखित अन्तरालेखन होगा - - 
( क ) “कार्यकारी मानक बाट " शब्द ; 
( ख ) कार्यकारी मानक बाट का पहचान संख्यांक 
( ग ) विनिर्माता का नाम 
( घ ) विनिर्माण वर्ष 
( ङ ) सत्यापन चिह्न 


- 


- 


- --- 
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भाग- 2 कार्यकारी मानक मीटर छाड़ 

( ख ) प्लेट पर स्केल - - 
1. सामग्री 

( i ) या तो 9 मि . मी . को लवाई का होगा जो 10 भागों में 
कार्यकारी मानक मीटर छ (जिसे इसमें इसके पश्चात् मीटर छा कहा 

बंटा होगर , दम प्रकार यह यनियर स्केल के मप में होगा 
गया है ) 58 प्रतिशत निकल इस्पात या प्रास्टेनाइटी स्टेनलेस इम्पात , 

जिमके कि यह गलनियों का 0 . 1 मि . मी के निकटतम 
या ऐसे स्टेनलेस इस्पात से , जिसमें 13 प्रतिशत क्रोमियम या शुद्ध निकल 

पटन कर गके ; या 
( न्यूनतम शुलना 99 प्रतिशत ) हो , बनाई जाएगी । 

( ii ) 1 मि . मी . की लंबाई का होगा जो गनता का प्रत्यक्षतः 0 . 1 

मि . मी . के निकटतम पठन करने के लिए 10 भागों में 
2. आकार और विमा 

विभाजित होगा । 
( क ) मीटर, छड़ कम से कम 20 मि . मी X 10 मी . विमानो वाले 

मायसाकार काम सेक्सन की होगी । 30 मि . मी . x 15 मि . मी . ( ग ) केन पर अंगांकन चित्रों की मोटाई उन अंगांकन चिह्नों की 
थिमाओं वाले विद्यमान काग सेक्शन को अधिमानतः दी जाएगी । 

मोटाई से कम होगी जो मोटर छह पर है । 
( ख ) मीटर छट की कुल लंबाई 1030 + 1 मि . मी . होगी और अंशांकित ( ब ) स्केन पर अगांकन चिम मोटर उन पर अंगांकन निनों के सामने 
लंबाई 1010 मि . मी . होगी । 

तल पर अनलिखित होंगे । 
( ग ) अंतिम अंशांकित विल वे पश्चात् 10 मि .मी. का बिना अंशाक्ति 

( 5 ) पठन पावर्धक म से लिया जाएगा जिमका आवर्धन, यदि स्केन 
स्थान होगा । 

७ . 1 मि . मी . में अंगाकिन है तो 5X से कम नहीं होगा और 

यदि केल यनियर प्रकार का है तो 3X से कम नहीं होगा । 
3. परि. सज्जा 

( च ) प्रसकेन हम प्रकार का होगा कि वह माप के एक सिरे में दूसरे 
अंशोसि घरातल चमकीला, अत्याधिक पालिश किया हुआ और अंगांकन 

सिरे सम एक मीवी रेखा में बिना अटफे के प्रासानी से काया 
चिह्नों के प्रामपास धरातलीय प्रशुद्धताओं से रहित होगा । 

जा सके । 
4 . अंगांकन 

( स ) इस दृष्टि से कि माप का अंगाकित तल उचित स्तर पर रखा जा 
( क ) मीटर छड़ का अंशांकन मिलीमीटरों में किया जाएगा जो उसके 

समें और उसके शून्य चिल मा मीटर छड़ के चिन्न से सेमरखन 
घोड़ाई वाले समस्त ऊपरी भाग पर 0 से 1000 मि . मी . तक 

किया जा सके , सत्यापित किए जा रहे माप को ऊपर उठाने , 
किया जाएगा । 

नीचे करने और पार्य रूप में सरकाने के लिए एक यंत्रावली को 
( ख ) शुन्य अंशाकन के पूयं 10 मि . मी . की लबाई मिलीमीटरों में भी 

व्यवस्था की जाएगी । 
अंशांकित की जाएगी । 

( ज ) माप के सिरों का सत्यापन मुकर बनाने के लिए दो ऊम्बधिर 
( ग ) स्केल नियमित होगा । अंशाकन चिन्हों की मोटाई 3 ) और 8 ) 

रोकों की , जिन पर निर्देश रेखाएं होगी, व्यवस्था की जाएगी , पहला 
माइकोमीटर के बीच एक सी होगी । 

रोक ऐसा होगा कि उसकी निर्देश रेखा का मीटर छड़ के शुन्य 
( घ ) अंशांकन चिह्नों की चौड़ाई सभी चिह्नों की औसत चौड़ाई के 

विल से संरेखण किया जा सके । दूसरा रोक ऐसा होगा कि वह 
+ पद्रह प्रतिशम के भीतर एक सी होगी । 

मीटर छड़ की संपूर्ण लंबाई में सरकाया जा सके । 
( कु ) सेंटीमीटर अंगफिन चिस प्राधे सेंटीमीटर अंशाकन चिल्लों से लबे 

6. अधिकसम अनुशेय गलतियां 
होंगे और प्राधे सेंटीमीटर अंशांकन बिल मिलीमीटर अंशांकन 

( क ) कार्यकारी मानक लंबाई माप में किन्हीं दो अणांकन पिलों के 
चिसों से लंबे होगे । 

बीच लंबाई की गलती, 20° मैटी . के मानक तापमान पर 
( च ) प्रत्येक अंशांकन चिह्न सीधा होगा और वह अपनी लंबाई में 

मूल्य से अधिक नहीं होगी जि की संगणना निम्नलिखित मूत्र 
अधिया दम भार कोमीटर के भीतर होगा । 

के पनमार की जाएगी : 
( 0 ) अपकिन चि दग माइलोमीटर के भीतर ला दुसरे ग म माना । " 

होग । 
( ज ) अंशाकन चिहों की लंबाई निम्नलिखिन से कम नहीं होगा --- 

= ( 50 + 20 माइक्रोमाटर ) 
---- मि . मी , चिह्नों के लिए मि . मी . 

इसमें L उन वो अंणांफन पिल्लों के बीच जिन पर गलती अवधारित 
-- - प्राधे सें . मी . चिह्नों के लिए 5 मि . मी . 

की जा रही है मीटर छर के उस भाग को मिलीमीटर में 
सें . मी . चिह्नों के लिए 8 मि . मी . 

अभिहित लंबाई है । e का संगणित मूल्य निकटतम संख्या में 

पूर्णामित किया जाएगा । 
( स ) मेंटीमीटर, अंशांकन चिह्न अंकों के बहने कप में मंगोकिन किए 
जाएंगे । 

( ग्न ) प्लेट पर किन्हीं दो अंगाकन रेखाओं के बीच संबाई में गलतिया 
( ल ) अको और अक्षरा ( पसीका ) की ऊंचाई लगभग 3 मि . मा . होगा । 

+ 10 माइक्रोमीटर से अधिक नहीं होगी । 
( ट ) अशाकन चिल ना । कलीस मिनट का भारस्केप प्र . के गा . 

7. अन्तरालेखन 
कार होगा । 

मोटर छ पर निम्नलिखित अन्तरालखान होगा .- - 

( ) " कार्यकारी मानक मीटर छड़ " शम्द; 
5. प्रसकेतक 

( ख ) मीटर छड़ का पहचान संख्यांक ; 
( क ) सत्यापित की जा रही लंबाई माप में गलतियां, पारदर्शी सामग्री 
की बनी प्लेट पर घिलित स्कूल के माध्यम से प्रवधारित की 

( ग ) विनिर्माता का नाम ; 
जाएगी , जो प्रमकत को मीटर छड़ की संबाई में सरफानर 

( घ ) मीटर छड़ की सामग्री ; 
किया जा सकेगा । प्लेट उपयुक्त और स्थिर विमाओं और मोटाई 

( .) 20° सेंटी . पर "मानक " अंकः, अपार और शब्द ; 
महाग) । 

( अ ) विनिर्माण वर्ष । 


[ भाग II --- खण्ड 3 (i )] 


भारत का राजपत्र : असाधारण 


- 15 


15 


10 


40 


8. संरक्षी और वहम पेटी 
( क ) मानक मीटर छड़ उपयुक्त सामग्री की पेटी में रखी जाएगी 

जिसके एक हैंडिल लगा होगा । इसमें अन्दर वेल्वेट, प्लास्टिक 
सामग्री या किसी अन्य सामग्री का अस्तर इस प्रकार लगा 
होगा कि मीटर छड़ का विशेष तौर पर झटके या मंक्षारण के 

कारण नुकसानग्रस्त होना सम्भाव्य न हो । 
( ख ) पेटी पर एक प्लेट लगी होगी जिम पर "कार्यकारी मानक 

मीटर छड़ " और पहचान संख्यांक अन्तलिखित होगा । 
टिप्पण : विद्यमान कार्यकारी मानक लम्बाई माप ( मीटर सड़ ) में , उस पर 

अन्तरालेखन आदि के विषय में थोड़ा बहुत अन्तर हो सकता है । 
भाग 3 कार्यकारी मानक क्षमता माप 
. 1. अभिधान 

लिटर प्रावलियां मिलीलिटर 
( लि . ) अावलियां 

( मि . लि . ) 
10 

500 
200 
100 
50 

20 
2. सामग्री 
कार्यकारी मानक क्षमता माप अाक्सीजन रहित , विनाक्सीकृत अनीली 
कृत तांबे को डीप ड्राइंग क्वालिटी की चद्दरों को दबाकर बनाए जाएंगे । 

3. आकार 
( क ) 10 लिटर के कार्यकारी मानक क्षमता माप बेलनाकार हों 

और उसके अन्दर से ब्यास लगभग माप की ऊंचाई के बराबर 

होगा । उसके बगल में दो हैंडिल मजबती से लगे हुए होंगे । 
( ख ) 5 लिटर और उससे कम के कार्यकारी मान क क्षमत , माप उसी 

प्राकार के होंगे जैसा ऊपर उल्लिखित है किन्तु उनमें हैंडिल 

नहीं लगे होंगे । 
( ग ) कार्यकारी मानक क्षमता माप के बाहरी भाग को चिकना 

और धुंधलः काला बनाने के लिए प्राक्सीकृत किया जाएगा । 

और उसका अन्दर वाला भाग कलईदार होगा । 
( घ ) कार्यकारी मानक माप के अभिधान बाहरी तल पर उत्कीणित 


6. पिपेट मापों का परिदा नस समय और अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां 
अधिमान परिदान समय सैकिडों में 
मि . लि . 

न्यूनतम 

अधिकतम 
25 

0 . 04 
0 . 03 

005 
( अंशांकित 

7. संरक्षी और वहन पेटी 

ये क्षमता माप उनके बक्सों में रख जाएंगे । ये बक्से टोक की लकड़ी 
या किसी अन्य उपयुक्त असंक्षारक स. मग्री के बनाए जाएंगे जिनमें उचित 
खाने होंगे और इन खानों में वल्वेट , सांभर चर्म या नरम प्लास्टिक सामग्री 
का अस्तर लगा हुआ होगा । ऐसे बक्सों के उपयोग में लाई गई लकड़ी 
रेजिन और वाष्पशीतित सामग्री रहित होगा । वेल्वट या ऐसी अन्य सामग्री 
के चिपकाने के लिए सरेस का उपयोग नहीं किया जाएगा । प्रत्येक क्षमता 
माप खानों में इस रीति में रखे जाएंगे कि वे परिवहन के दौरान अधिक 
हिल डुल न सके । 

___ पत्येक क्षमता मापी स्ट्राइकिंग ग्लास उचित खांचों में रखे जाएंगे 
जिससे कि परिवहन के दौरान उनमें टूट फूट न हो सके । 

6. अन्तरा लेखन 
ऐसी क्षमता मापों वाले बक्सों पर निम्नलिखित अन्तरालेख होगा : 
( क ) “कार्यकारी मानक क्षमता माप " शब्द ; 
( ख ) क्षमता माप का पहचान संख्यांक ; 
( ग ) विनिर्माता का नाम ; 
( घ ) विनिर्माण वर्ष ; . 
( ङ ) उचित सत्यापन प्राधिकारी का सत्यापन चिह्न । 

चौथी अनुसूची 
निश्क 7, 8 और 9 देखिए 

- मानक उपस्कर के लिए विनिर्देश 
भाग I निर्देश मानक तराजू 

1. प्रत्येक निर्देश म . नक तराज इतनी मजबूत बनाई जाएगी और ऐसी 
मापकीय क्वालिटी की होगी जिससे कि उसका भली प्रकार काम करते 
रहना सुनिश्चित हो जाए जैसा कि पैरा 2 में उपदशित है । 

2. प्रत्येक निर्देश मानक तराजू का सुग्राहित अंक सुपाट्यता और 
परिशुद्धता ऐसी होगी जिससे कि वह माप की कुल शुद्ध ता 10 कि . ग्रा . 
से 10 ग्राम तक के बाटों के लिए दस लाख का 1 भाग और 5 ग्रा . 
से 1 मि . ग्रा . तक के बाटों के लिए 0 . 1 मि . ग्रा . दे सके । 

भाग II द्वितीयक मानक तराजू 

1. प्रत्येक द्वितीयक मानक तराज जहां तक कि भार और तौल की 
कुल शुद्धता की बाबत , क्षमाता, प्रति डिविजन मि . ग्रा . में सुग्राहिता अंक 
. न्यूनतम स्फेल डिवीजन , समाहिता अंक में अन्तर का संबंध है , नीचे 
उपदशित विनिर्देशों के अनुरूप होगी -- - 

सुग्राहितः न्यूनतम ___ भार के ब रे माप की न्यूनतम 
अंक , स्केल में सुग्राहिता कुल शुद्धता 
मि . ग्रा . / डिविजन अंक में 
डिविजन में 

अधिकतम 

अन्तर 
20 किग्रा , 25 1 . 5 मि . मी . 10 प्रतिशत 10 किग्रा में 

25 मिग्रा 
5 किग्रा 7 . 5 1 . 0 मिनी 10 

2 किग्रा में 

7 . 5 मिग्रा . 
1 किग्रा 5 1 . 0 मिमी 10 

500 ग्रा में 

1 . 5 मिग्रा 
200 ग्रा 0 . 5 1 . 0 मिमी 10 " 

50 ग्रा में 

0 . 5 मिग्रा 
20 ग्रा . 0. 1 1 . 0 मिमी 10 " 

1 मिग्रा में 
(0 . 02 मिग्रा 


होंगे । 


( ङ ) प्रत्येक कार्यकारी मानक क्षमता माप में विशेषतया चयन किए 

गए स्वाइकिंग ग्लास की व्यवस्था की जाएगी और ये माप 
और ग्लास वेल्वेट अस्तर लगे टीक की लकड़ी के बक्सों में 

मजबूती से पैक किए जागे । 
4. अधिकतम अनुज्ञेय गलती 
अभिधान 

अनुय गलती,मिलि में 

+ मिली 
10 लीटर 


. 


क्षमता 


~ि 


500 मिली 
200 " 
100 " 


1 . 5 
1 . 0 
0 . 8 

0 . 6 
50 " 

0 . ! 
20 " 
5. पिपेट माप 

निम्नलिखित प्रकार के पिपेटों का की कार्यकारी मानक मापों के प 
में उपयोग किया जा सकता है :- - 

( क ) 10 मि . लि . और 5 मि . लि . की ५ मत वाल । क चिह्न शिधेट ; 


0 . 2 


( ख ) 5 मि . लि . की क्षमता वाल . अंशांकित पिपेट जो मि . लि . के 

प्रत्येक दसवें भाग पर अंशांकित होगा । 


. 
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. ... ................ .......... ... 


. . 2. प्रत्येक द्वितीयक मानक तराज के लिए 10 अमवर्ती विराम बिन्दुओं 

का मानक विचलन एक स्केल डिविजन से अधिक नहीं होगा । 
.. . 3. समान भुजाओं वाली द्वितीयक मानक तराज़ के लिए , यूनिटी से 
भुजाओं के अनुपात में विचलन उस भिन्नांश से अधिक नहीं होगा जो 
सुग्राहिता अंक को पूरे भार ( दोनों उसी यूनिट में लिए जाएंगे ) से 
विभाजित करने पर आए । .. 
. 4. प्रत्येक द्वितीयक मानक तराज के लिए विभिन्न भागें पर समय 
अवधि में अन्तर 20 प्रतिशत से अधिक नहीं होगः । 

5. प्रत्येक द्वितीयक मानक तराजू में एक युक्ति की व्यवस्था की जाएगी 
. जिससे कि तराजू के रुकी हुई अवस्था में होने पर क्षुरधार अपने अपने 
तलों से अलग हट जाए । 

6. द्वितीयक मानक तराजू का सामान्यतः प्रयोगशाला में अंतरंग कार्य 
के लिए उपयोग किया जाएगा । 

भाग III कार्यकारी मानक तराजू 
1. कार्यकारी मानक तर. जू निम्नलिखित दो टाइप की हो सकेगी । 
( क ) अंतरंग टाइप - - ये तराजू सामान्यतः प्रयोगशाला में उपयोग किए 

जाने को आशयित है । 
( ख ) बहिरंग टाइप- - ये तराजू सामान्यतः क्षेत्र क र्य के लिए उपयोग 

में लाए जाने को आशयित है और ऐसे होंगे जो आसानी से 
जोड़े और खोले जा सकेंगे । और एक स्थान से दूसरे स्थान 
को भेजे जाने के लिए उपयुक्त रूप से पैक किए जा सकें । 

2. प्रत्येक अंतरंग टाईप कार्यकारी मानक तराजू जहां तक कि 
भार और तौल की कुल शुद्धता की बाबत क्षमता, प्रति डिविजन मि . 
ग्रा . में सुग्राहिता अंक , सुग्राहिता अंक में अधिकतम अन्तर का संबंध है, 
नीचे उपदशित विनिर्देश के अनुरूप होगा । .. 


4. प्रत्येक कार्यकारी मानक तराजू के लिए 10 क्रमवर्ती विराम 
बिन्दुओं का मानक विचलन एक स्केल डिविजन से अधिक नहीं होगा । 

5. समान भुजाओं वाली कार्यकारी मानक तराज के लिए, यूनिटी 
से भुजाओं के अनुपात में विचलन उस भिन्नाश से अधिक नहीं होगा जो 
सुग्राहिता अंक को पूरे भार (दोनों उसी यूनिट में लिए जाएग ) से 
विभाजित करने पर पाए । 
____ 6. प्रत्येक कार्यकारी मानकः ताराजू के लिए विभिन्न भारों पर समय 
अवधि में अन्तर 20 प्रतिशत से अधिक नहीं होगा । 
__ 7. प्रत्येक अंतरंग टाईप के कार्यकारी मानक तराजू में एक युक्ति 
की व्यवस्था की जाएगी जिससे कि तराजू के रूकी हुई अवस्था में होने 
पर क्षरधार अपने-अपने तलों से अलग हट जाए । 

टिप्पण--- बुलियन या कैरेट बाटों के सत्यापन के लिए केवल अंतरंग 
टाईप को कार्यकारी मानक तराजूओं का उपयोग किया जाएगा । 


पाचवीं अनुसूची 

( नियम 11 देखिए ) 
भाग 1 बाट ( केरट बाटों से भिन्न ) 
साधारण 
इस भाग का निम्नलिखित प्रवर्ग के बाटों से संबंध है :---- 
( अ ) लोहे के बाट, समांतर षट्फलक ( 50 कि . ग्रा . से 5 कि . ग्रा . 


तक ) 


क्षमता 


सुग्राहिता अंक 
मि . ग्रा ./ 
डिविजन में 


भार के बारे में 
सुग्राहिता अंक में 
अधिकतम अंतर 


माप की न्यूनतम 
कुल शुद्धता 


50किग्रा 


____ 100 


20 प्रतिशत 


( आ ) बेलनाकार धुण्डी टाईप बाट ( 10 कि . ग्रा . से 1 ग्रा . 

तक ) 
( इ ) लोहे के बाट, षट्कोणीय ( 50 कि . ग्रा . से 50 ग्रा . तक ) 
( ई ) बुलियन बाट ( 10 कि . ग्रा . से 1 ग्रा . तक ) और 
( उ ) धातु की चद्दरों के बाट ( 500 मि . ग्रा . से 1 मि . ग्रा . 

तक ) . 
अ. लोहे के बाट , समांतर षट्फलक ( 50 कि . ग्रा . से 5 कि , ग्रा तक ) 
... 1. अभिधान 

लोहे के समातर परफलक बाटों के अभिधान निम्नलिखित होंगे: - - 
किलोग्रामा प्रावलियां : 50, 20, 10 और 5 
2. आकार 
( क ) बाट पूर्णाक और समांतर षट्फलक पायत के रूप में होंगे 

जिनके कोने गोल होंगे और उठाई घराई के लिए मजबूत 

हैंडिल लगा होगा । 
( ख ) प्राकार ऐसा होगा जैसा प्राकृति 3 या प्राकृति 4 में 
- दर्शित है । 


5 किग्रा 


10. 


20 , 


200 किग्रा 


20. . 


100 मिग्रा . 
- 10 किग्रा. में 
10 मिग्रा 
500 ग्रा में 
1 मिग्रा 
100 मिग्रा में 
0 . 4 मिग्रा . 
5 ग्रा में 
0 . 05मिग्रा 
___ 1 मिग्रा में 


. 


50 किग्रा 


0 . 4 


20 


2 . किग्रा 


0 . 05 


20 , 


3. प्रत्येक बहिरंग टाईप कार्यकारी मानक तराजू जहां तक कि 
भार और तौल की कुल शुद्धता की बाबत क्षमता, सुग्राहित अंक, सुग्राहिता 
अंक में अधिकतम अन्तर का संबंध हैं , नीचे उपशित विनिर्देशों के अनुरूप 


क्षमता 


माप की न्यूनतम 
कुल शुद्धता 


सुग्राहिता अंक मि . भार के बारे में 
- ग्रा . /डिविजन में सुग्राहिता अंक 

में अधिकतम 

अंतर 
500 मिग्रा . 20 प्रतिशत 


3. सामग्री . 
( क ) बॉडी : बांडी धूसर ढलवां लोहा से बनाई या विनिर्मित की 

जाएगी । 
( ख ) हैडिल : हैंडिल निम्नलिखित सामग्री से बनाया या विनिर्मित 

किया जाएगा : --- 
( i ) टाईप 1 बाट इस्पात टयूब विना टांका लगी 
( ii ) टाईप 2 बाट बाडी के माथ ढला हुआ 
( ग ) विनिर्माण की पद्धति 
बाट ढलाई और सांचें की किसी उपयुक्त प्रक्रिया द्वारा बनाए या 

विनिर्मित किए जाएंगे । 


- 


- 


--- - 


- - - 


-- 


50 किग्रा . 


5 किग्रा 


50 मिग्रा 


20 " 


500मिग्रा 
10 किग्रा में 
50 मिग्रा 
500ग्रा में 
5 मिग्रा 
5 ग्रा में 


200 ग्रा 


5 मिना 


20 ॥ 


4. भारण छिद्र 
( क ) बाटो में नीचे उल्लिखित टाइप 1 या टाइप 2 के भारण 

छिद्रों की व्यवस्था की जाएगी । 


[ भाग 1- - पण्ड ( i) 


भारत का राजपत्र प्रसाधारण 


9. स्टाम्पम 

निरीक्षक की मुद्राएं भारण छिद्र के भीतर सीसे की गोली पर स्टा . 
म्पित की जाएंगी ( माकृति 3 और प्राकृति + देखिए ) 
मा . बेलनाकार पुष्यो टाप बाट ( 10 कि०मा० से 1 प्रा० तक ) 


1. अभिधान 

खेलनाकार बाटों के निम्नलिखित प्रभिधान होंगे : ग्राम प्रावलियाँ : 
500, 200, 100, 50, 20, 10, 5, 2, और 1.फिलोपाम प्रावलियर्या : 10, 5, 2, 


मोर 1 , 


2. माकार 
( क ) बाट पूर्णाक मोर माकार में बेलनाकार होगा और पासानी 

से उठाई धराई के लिए उसमें एक अपटी पुनी होगी । 
( ख ) माफार वह होगा जो प्राकृति 5 में पक्षित है । 


3. सामग्री 
__ बाट पोतस , गम मेटल या कांसे के बनाए या विनिर्मित किए जाएंगे । 
10 कि०मा० से 200 ग्राम तक के बाठों के लिए धूसर ठसा मोहे 
का भा उपयोग किया जा सकता है फित अमर हलवा मोहे 
के बाटों का उपयोग सोना, चांदी , बहमूख्य पातुओं या उनके उत्पादों के 
तोलने के लिए नहीं किया जाएगा । 


दापि 1 मारण छिद्र 
ti ) मारण कि उस टयून के मोतर होगा जो हडिल का भाग 

रूप हैं ( आकति 3 बिए ) 
(ii) भारण छिद्र या तो पीतल के पेचदार प्लग से या पीनल 

की रिस्क से बंद किया जाएगा । पीतल के पेचवार प्लग 
में पेचकस चाचा होगा और पीतल की हिस्स में उठाने के 

लिए केन्द्र में एक छिद्र होगा । 
( iii ) प्लक या गिस्त को भन्दर गोल वाचे में या टयूब के चूड़ीवार 

भाग में सोसे की गोली मजबूती से दबाकर मांकित किया 

पाएगा । 
टाईप 2 मारण छिद्र 
( i) भारण छिद्र बाट के ऊपर के किसी एफ तल में काला हुमा 

होगा और ऊपर के तल पर खुलेगा (माकृति 4 देखिए ) 
( ii ) यह भारण छिन एक ऐसी प्लेट से बंद किया जाएगा जो 
____ मुद् इस्पात से काट कर बनाई जाएगी । 
(iii ) मदु इस्पात प्लेट को संक्वाकार छिद्र में सीसे की गोली 

मजबूती से पवाकर बंद किया जाएगा । 
( ब ) नए गाटों को पशा में , भारण छिद्र को लगभग दो तिहाई 

गहराई समायोजन के पश्चात पाली रहेगी । 
5. चिन्हांकन 
( क ) बाट का मभिधाम और बनाने वाले या विनिर्माता का नाम 

या व्यापार विहम बाट के बीच वाले भाग के उपरी तल पर 
घसा हमा या उमरा हुमा प्रमिट रूप से उपदर्शित किया 

जाएगा ( माकृति 3 बोर प्राति - वेखिए ) 
( ब ) बाट का अभियान, प्रतीफ के साप अमिट रीति में भारतीय 

मंकों के अंतर्राष्ट्रीय रूप में उपशित किया जाएगा जैसा कि 

नीचे उदाहरण में दिया गया है 
किसो या किया 5 kg 

टिप्पण किलो या किया , संमेपाभर को प्रादेशिक सिपि में उपशित 
किया जा सकता है । 

8. बिमाएं 
( क ) दोनों टाइप के बाटों की विमाएं यह होंगी जो मारणी 1 और 

2 बिनिविष्ट है ( भारुति 1 और मारुति ३ देखिए ) 
( ब ) विमानों की सहयता प्रतिमास होगी । 
7. परिसज्जा 

बाट परिमजा किए हए चिकने होंगे और प्रास, गत बिलो-होल्स 
और अन्य सुटियों से मुक्त होंगे । उम पर उपयुक्त लेप करके , जो कि 
सामान्य उपयोग और टूट- फूट का प्रतिरोधी है, नमको संक्षारण मे सुरता 
की जाएगी । 
8. अनुज्ञेय गलती 

पधिकतम अनुज्ञेय गलतियां मोपे विनिर्दिष्ट रूप में होगी : 
पभिधाम 

मनु य सप्ती 
सत्यापन (मिग्रा ) 

(निरीक्षणमिण ) 
50 कि प्राम 8000 

+ 8000 


4. विनिर्माण की पति 

बाट किसी ऐसी उपयुक्ष्म पद्धति वारा बनाए या पिमिमित किए जाएंगे 
बो पयन को गई सामग्री को लागू हो । 


5. भारण छिन 
( क ) 10 ग्रा• से 1 पा० तक के अभिधान वाले माट , जिनके अन्त 
___ गतं ये दोनों पाट सम्मिलित है, ठोस और भारण चित्र के 

बिना पूर्णाफ बाट होंगे । 
( ब ) 10 कि . पा . से 20 पा० तक के अभिधान पाले पाट में , 

मिनके पन्तर्गत ये वोमों गाट सम्मिलित है, भारग छिद्र होंगे । 
( ग ) भारण यि बेसमाकार होगा और गाट के अम में से होकर 

गुजरेगा और पुण्डो की ऊपरी सतह पर बुलेगा और ऊपरी 
सिरे पर उसका मह पौड़ा होगा जैसा भाकृति 5 में दर्शित 


( 1 ) मारण छिा या तो पीतल के पेपवार प्लग से या पीतल की 

चपटी डिस्क से बंद किया जाएगा ( भाकृति 5 देखिए ) । 
टिप्पण : उपयोग में लाया गया पेच यह होगा जो सामाग्यमः "माई एस 

मो मीटरी " के नाम से जाना जाता है । 
(i) पेचदार प्लग को पेचकस से कसकर बैठाने के लिए उसमें 

एक बांचा होगा । 
( ii ) उठाई पराई को सुकर बनाने के लिए चपटी रिस्क में 

बीच में एक उपयुक्त चिना होगा । 
( ) सग या चपटी टिस्क की भारण छिद्र के चौड़े भाव में गोल 

बांध में सीसे की गोली मजबूती से दमाकर बंद किया जाएगा । 
( च) मारण छिा रहित बाटों को मेचिंग या घर्षण द्वारा समायोजित 

किया जाएगा । 
( छ ) भारण छिद्र वाले बाटों को सीसे के शॉट जैसी भारी धाविक 
____ सामग्री से समायोजित किया जाएगा । 
( अ ) मए बाटों की दशा में , भारण छिद्र की लगभग दो -तिहाई 

गहराई समायोजन के पश्चात् खाली रहेगी । 


20 कि प्राड 


3200 


+ 


+ 3200 


10 किग्रा 


1600 


+ 


+ 1600 


6 किया 


800 


800 


+ 


545 GI/ S7 -~-3 


- - - - - --- - 
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- 


- . . - - - 


- 


- 


. 


. 


. - 


- . 


- . - 


- 


- 


- 


- - - - 


50मा 


20 या 


10 ग्रा 


5 प्रा 


6. चिन्हांकन 
( क ) बाट का अभिधान और बनाने वाले या विनिर्माता का नाम 

या व्यापार बिल चपटी घुण्डी पर घंसा हुमा या उभरा हुमा 

प्रमिट रूप में उपदर्शित किया जाएगा ( माकृति 5 देखिए ) 
( ख ) 10 कि० प्रा० से 500 प्राम तक के बाटों के प्रभिधान भाट 

की बेलनाकार बॉडी पर भी उपमित किए जाएंगे परन्तु यह 
तब जब प्रतीक के अंक और अक्षर उन अंकों और प्रमरों 
से बड़े होंगे जो उन्हें पण्डो पर उपवर्शित करने के लिए उपयोग 

में लाए गए हैं । 
( ग ) बाट का प्रभिधाम प्रतीकों , के माप अमिट रीति में भारतीय 

अंकों के अन्तर्राष्ट्रीय रूप में उपदशिप्त किया जाएगा जैसा 
कि नीचे उदाहरण में दिया गया है - - 
"(i ) किलो या किमा० 5 kg 
( ii ) ग्रा० या ग्राम 100g 


2 प्रा 


1 ग्रा 
-- -- -- - 


- 


10. स्टाम्पम 
( क ) निरीक्षक की मुद्राएं वहाँ जहाँ भारण छिद्र पिए हुए है मारण 

छिद्र के भीतर सीसे की गोली पर स्टाम्पित की जाएंगी । 
( ख ) निरीक्षक की मुद्रा उन बाटों के वे पर स्टाम्पित की जाएगी 

जिममें मारण छिद्र नहीं है । 
1. लोहे के बाट , षट्कोणीय ( 50 कि० प्रा० या 50 प्राम ) 


टिप्पण :---किलो, किग्रा०, ग्रा या ग्राम संक्षेपामर प्रादेशिक लिपि में उप 

पर्शित किया जा सकता है । 


7. विमाएं 
( क ) खेलनाफार घाटों की गिमाए वह होंगी जो सारणी ३ और 

4 में विनिर्दिष्ट है । 
( ख ) अभिधानों की सहायता इस प्रकार होगी : 
(i ) 1 किग्रा . भौर उससे फम के घाटों के लिए + 10 

प्रतिशत । 


1. अभियान 
सोहे के पट्कोणीय पाट निम्नलिखित अभिधानों के होंगे : 
प्राम पावलियां : 500, 200, 100 और 50 
किलोग्राम प्रावलियां : 50, 20 , 10,5, 2 और 1 , 


( ii ) 1 किग्रा से अधिक के घाटों के लिए + 5 प्रतिशत 


8. परिसज्जा 

बाट पालिश किए हुए चिकने होगे । उन पर उपयुक्त लेप करके 
जो कि सामान्य उपयोग और टूट- फूट का प्रतिरोधी है, उनकी संक्षारण 
से संरक्षा की जाएगी । 
9. मनसेय गमती 

अधिकतम अनुशेय गलतियां नीचे विनिविष्ट रूप में होगी : -- 


2. माकार 
( क ) वाट पूणोंक और षट्कोणीय होंगे । माकार ऐसा होगा जसा 

पाकृति 6 और 6क में दर्शित है । 
( ख ) 50 किग्रा और उससे कम 5 कि०ग्रा० तक के अभिधानों 

के बाट, जिनमें 5 कि०ग्रा० के बाट सम्मिलित है, मद इस्पात 

के बनाए आएंगे जिनमें ढलवां हडिल सगे होंगे । 
( ग ) 2 कि . ग्रा . और उससे कम 50 प्रा० सक के मभिधानों के 

बाट , जिनमें 50 ग्राम के बाट सम्मिलित है, एक दूसरे पे 
ठीक से बैठाए गाएंगे । 


3. सामग्री 


मभिधान 


अमुशेय गलती 


बाट घूमर तुलया सोहे से बनाए था विनिर्मित किए जाएंगे । 


सत्यापन 
(मिग्रा ) 


निरीक्षण 
(मिग्रा ) 


4. विनिर्माण की पद्धति 

बाट कलाई और मां को किसी उपयुक्त प्रक्रिया द्वारा बनाए या 
विनिर्मित किए जाएंगे । 


23 

- - - - - - - - 


- 


- 


- 


- -- - - 


--- - 


10 किग्रा 


1600 


+ 


1600 


5 किग्रा 


800 


+ 


800 


5 . भारण छिद्र 

बाटों में बनाई करने में बनाया गया भारण छिन अवश्य होना 
वाहिए । 


2 किया 


400 


+ 


400 


1 किग्रा 


200 


+ 


200 


( फ ) पाकृति 8 के माटों के लिए यह शिष लम्ब पुतीय शंक के 

आकार का होगा ओ अभीय रूप में अवस्थित होगा यौर 
अपने छोटे व्याम के साथ बाट के नीचे की ओर बुलेगा । 


500 ग्रा 


100 


+ 


100 


200 प्रा 


+ 


50 


100 ग्रा 


10 


( ख ) प्राकृति 6क के घाटों के लिए यह छिद्र पायतकार पदे पाने 

पिगमिट के छिलक के माकार का होगा और अपने छोटे 
व्यास के साथ बाट के नीचे की ओर बलेगा । 


+ 


30 


- - - - - - - - 


- 


[ भाग II - - (i )] 

भारत का राजपत : मसाधारण 

- -- - -- -- - - - -- - - - - - - -...... 
( ग ) मए बाटों की वमा में , भारण टिकी लगभग दो -तिहाई गह 

8. परिसरमा : -- बाट, परिसम्जा किए हए चिकने होगे और डांस , 
राई समयोजन के पापात् खाली रहेगी । 

गर्स , बिलोहोल्स और अन्य बुटियों से मुक्त होंगे । उन पर उपयुक्त लेप 
6. पिनांकन 

करके , जो कि सामान्य उपयोग मोर टूट-फूट का प्रतिरोधी है, उनकी 

मंक्षारण से संरमा की जाएगी । 
( क ) बाट का मभिधान और बनाने मासे या विनिर्माता का नाम 
मा व्यापार चिल्ल बाट के बीच पाले भाग के ऊपरी तल पर 

9. अनुशय गसती : - अधिकतम मनुशेय गलतियां नीचे विनिर्दिष्ट 
धंसा हुमा या उभरा हमा प्रमिट रूप में उपशित किया 

रूप में होगी :- - 
जाएगा ( माकृति 6 देखिए ) । 
( ७) नाट का पमिधान, प्रसीफ के साप प्रमिट रीति में भारतीय 

अभिधान 

अनुज्ञेय गलती 
अंकों के अन्तर्राष्ट्रीय रूप में उपशित किया जाएगा जैसा कि 
नीचे उपाहरण में दिया गया है ( पाकति 6 देखिए ) । 

सत्यापन निरीक्षण 

( मि . ग्रा . ) ( मि . ग्रा . ) 
किलो या किया 2 kg 
प्रा . या ग्राम 2008 

2 
प्पण : --फिलो, किग्रा० , प्रा या ग्राम संक्षेपामर को प्रादेशिक लिपि में 50 किग्रा 

25000 

+ 25000 
उपसित किया जा सकता है । 

20 किग्रा 

10000 

+ 10000 
10 किमा 

5000 

15000 
7. भिमाएं 

किग्रा 

2500 

+ 2500 
( क ) षिमाएं वह होंगी जो सारणी 3 और 3क में विनिविष्ट है । 2 किग्रा 

1000 

+ 1000 
1 किया 

+ 500 
( ब ) विमानों की सहायता इस प्रकार होगी : 

500 पा 

+ 250 
( i ) 1 किग्रा और उससे कम के गाटों के लिए + 10 प्रति 

200 या 

100 

+ 100 
शप्त 

100 ग्रा 

100 

+ 100 
( ii ) 1 मिना से अधिक के बाटों के लिए + 5 प्रतिशत 

50 ग्रा 

100 

+ 100 


500 


250 


छात 


सारणी 1--.. समांतर पट्फसक बाट टाइप 1 बाटों के लिए विमा 


(मिलीमीटरों में ) 


मभिवाम 


ए 


ए 


बी 


- - - - - 


- - - . 


5 कि . पा . 150 
10 किया. 190 
20 किया. 230 
50 फिया. 310 


15275 
1935 
234 115 
314 165 


भो एच सी ई एफ जीजी एल जे के टी एल एन ओ य मापी 

- - - - 
1784 36 30 6 66 12/ 20 145 5 12 एम 16 - 1 . 5 14 12 16 . 5 18 165 
97 109 48 388 84 12/ 20 1856 16 एम 18X 1 . 5 14 12 18 . 5 18 165 
117 139 61 52 12 109 24/32 220 8 20 एम 27X 1.5 21 2 3 27 . 5 30 278 
157 192 83 74 16 162 24/ 32 300 10 25 एम 27X 1 . 5 21 2 3 27 . 5 30 178 


- 


- 


भाषाएं ए और ए तथा बी और बी को उलटा जा सकता है । 


STOPPER 


VARIETY1 


LEAD PELLETT 


LHANDLETUBE 


اعلمهمل 


VARIETY2 


ROUNDEDCORNERS 


HANUFACTURER SNAMEORTRADEMARK 


E 


DU 
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LEAD 
PELLETLA 


Ifrat 
. 
kg 


VARIETY3 


समान्तरपटपलकबाटटाइप-१ 

arafa3 


LEAD PELLET 


[PART II - SEC .3(1)] 


सारणी2--समांतरबटफलकबाटटाइप2केबाटोंकेलिएविमाएं 

(मिलीमीटरोंमें) मभिधानए१एवीबी एचसीरीईएफबीबेकेएमएनपी 1 

2345678910111213141516 5कि.पा.150152157784363066619512161355 10काया.1901939597109463888425616352570 20किमा:23023411511713961521210929820503095 50कि.पा.31083141551571928374161524010257040148 


[भाग II - - सण ( i) ] 


भुजाएं।एऔरएतथाबीऔरबी कोउलटाजासकताहै। 


LOADINGHOLE 


LSOLIDHANDLE 


भारत का राजपतः प्रसाधारण 


LROUNDEDCORMERS –MANUFACTURER SNAMEORTRADEMARK 


--- 


-- 


LEADPELLET 


किम्रा 
kg 


समान्तरपटपलकबाटटाइप-२ 

आकृति-४ 


MILOSTET:PELLET 
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सारणी 3- - बेलनाकार पुण्ही टाइप बाट 


(मिलीमीटरों में ) 


घाटों के लिए विमाएं 


प्रभिधान 


1 


- 


- 


80 


72 


. 


3A 


22 सामग्री के अनुसार 


28 


16 


10 क . पा . 

क . बा . 
2 कि . बा . 

1 क . पा . 
500 कि . पा . 
200 क. पा . 
100 कि . ग्रा . 

50 कि .सा . 
20 फि . पा . 
10 कि . पा . 

6 किग्रा. 
2 कि . पा . 
1 कि .सा . 


aaawenaNNW 


22 


RN.. 


18 


13 


11 . 5 


3 . 3 
2 . 5 
1 . 8 
1 . 5 
1 . 25 


7 . 5 


10 


1 . 6 
1 . 4 


.. 
. . 


1 ) भारण 
11 छि 


5 . 


5 


5 . 


0 . 9 


1 ) बिना 


CARE HOLE 

FAMIETY , 


LOADING HOLE 

VARIETY ? 


wR 


PMHADH 


CATTA 


LEAD PELETER 


: 


LEAO PELLET 


URASS 


Im 


LIBRASS 


MANUFACTURER S NAME OR TRADE MARK T 


12 


बेलनाकार बुली टाइप कार 

आकृति - ५ 


[ माग 1 - - खम 3 ( i ) ] 


मालका राजपत्र : पसाधारण 


23 


- - -- - - 


20 


18 


18 


120 


24 . 5 


28 . 5 


20X1. 5 


24 


2. 4 


24 


- सारणी 4 - -ोलनाकार पुण्डी टाप बाट- - भारण छि के लिए विमाएं किस्म 1 मार ? 

(विमाएं मिलीमीटरों में ) 

- - - - - - --- - -- - - - -- - - - - 
मभिधान पी सी 

एफ जी एस टी आई एम एम पी एम 
20 पा . 3 18 . 5 2 . 8 . 5 1 . 5 1 9 एम 4x0. 

5 5 1 5 5 1 
50मा. 4 . 5 25 7 . 5 3 . 

59 2 1 10 एमsx0. 5 5 1 . 7 1. 3 
1001. 4 .530 7. 5 3 .58 2 1 10 एम 8x0. 

5 5 1 . 

5 7 1 . 5 
200पी. 40 10 . 5 4. 12 2 . 6 1 . 13 एम 8x1 

8 2 10 102 
500 पर 50 10 . 5 4. 5 12 

1 . 5 15 एम 8x1 

8 2 10 10 2 
1 फि . प्रा . 126 18 . 5 7 204 2 . 5 20 एम 14x1 . 5 133 18 183 
2 फि . मा . 

80 18 .57 

___ 20 एम 14X1. 5 
5 कि . पा . 18 120 24.58 26. 5 4 2 . 35 एम 20x1. 5 184 24 24 3 
10 कि . ग्रा . 18 180 24 . 

3 8 28 . 5 4 . 35 एम 20X 1 . 5 184 
10. स्टाम्पन : --निरीक्षक की मुमाएं भारष जि में सीसे को मोनो पर स्टाम्पित को भाएंगो ( प्राकृति 8 वेबिर ) 

सारणी - हले मोहेमा गडे मय इस्पात के बाटों के लिए विमाएं ( सभी विमाएं मिलीमीटरों में ) 
मभिधाम 

एस टी 
2 कि . ग्रा . 101 

184 
1 कि . ग्रा . 

16 
500 ग्रा . 

133 
200 ग्रा . 
100 ग्रा . 

16 

7 2 . 5 
50 ग्रा . 

24 

12 
ई - पुलियन पाट ( 10 किमा . से 1 मा . तक ) 

- -- - -- - -- " - . 
1. अभिमान :- - सिवन बाट निम्नलिखित अमिधाम के होने : वाम मापनियां : 500, 200, 100, 50, 20, 10, 5, 2 और । 
किलोग्राम पारसिया : 10, 5, 2 बोर । 
2. प्राकार :- - पुलियन बाट निम्नप्रिथित पो टाय के होंगे : 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


94 


1 


1 


. 


73 


79 


28 


51 


62 


20 


21 


20 


. 


33 


17 


31 


14 


Pawan 


( क 


ka 


200 
ग्राम 


XYZ 


. 


4 


. 


. 
. 


. 
. 
. 


- 


- 
. 
. 


- 


- - - - -- - 


- - - 


हलवा हैंडिल लगा हलवा लोहे के था : 

माकृतिक 


हलवा हैंसिल लगा मे लोहे या गड़े 

मृदु इस्पात के बाट 
माकृति - ६ 


24 


PANTHI 
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[ PART II -- SEC. 3(1)] 
( 1 ) बेलनाकार घुण्डी टाइप - 10 कि . . प्रा .. से . 1. पा.. सक . के . .( 2) . सपटा, बेलनाकार . टाइप - 1 कि .. प्रा . से 1 प्राम तक के माभ 
प्रभिधामों के बाट, जिनके अंतर्गत दोनों बाट सम्मिलित है, 

घनों के बाद , जिनके अंतर्गत होंगे बाट सम्मिलित है, माकार 
उस भाकार के होंगे ओ इस भाग के परा प्रा - 2 में विनिर्दिष्ट 

में पाटे बलमाकार होंगे जिनमें कोई बुण्डी नहीं होगी और ये 
है ( मारुति 5 भी वेखिए ) किन्तु यह उपदशित करने के लिए 

एक दूसरे से ठीक से मैठाए जाएंगे ( प्राकृति 7 वेखिए ) 
कि ये युलियन बाट है उन पर पैरा 6 में विनिर्दिष्ट बान उप 

3. मामग्री - बाट पीतल, गम मेंटल, कांसे या ऐसी ही धातु के 
वशिम को जाएगी । 

बनाए या विनिर्मित किए जाएंगे । 


सारणी 5क -- उलयां दिल लगा हलवा लोहे के बाटों की विमाएं 


(विमाएं मिलीमीटरों में ) 


पभिधान 


ए 


बी . 


सी 


गे . 


. 


जीपी 


क्यू 


प्रार । 


एस 


- 


• - - 


- - 


. 


11 


12 


100 


58 


. 


102 


32 


90 


44 


38 


68 


50 कि . पा . 
20 क . पा . 
10 कि . ग्रा . 
5 कि . पा . 


236 253 134 170 
188200 112 113 
152 161 9288 
125 132 7565 


56 


30 


54 


___ 19 

10 


62 


29 


40 


- 


- - - 


4. विनिर्माण की पति - पाट या सो छड़ों से माले , दया कर या 
मोर कर बनाए जाएंगे या किसी अन्य उपयुक्त पति द्वारा बनाए 
पा विनिर्मित किए जाएगे जो चयन की गई . मिग्रो को लागू हो । 


( प ) 10 ग्रा . से 1पा. तक के समधानों के पढेलनाकार 

बाटों पर, जिनके अंतर्गत ये दोनों बाट सम्मिलित है, केवल 
" गयमन्ड " का प्राकार बिहनित किया जाएगा और 1 कि . 
प्रा . से 20 ग्राम तक के अभिधानों के चपटे बेलनाकार पार्टी 
पर, जिनमें ये दोनों पाट सम्मिलित है, “ गमम " के माकार 
में " bullion " और "बुलियन " शम्य चिद मित 

किया जाएगा । 
( क ) बाट का अभिधान, प्रतीक के साथ ममिट रीति में भारतीय 

अंकों के अंतर्राष्ट्रीय रूप में उपदशित किया जाएगा जैसा फि 

उपाहरण में दिया है ( प्राकृति देखिए ) :- . 
किलो या किग्रा 2kg 
ग्राम या प्रा 10g 


5. 


मारण छिद्र : 


by 


( क ) इस भाग के पैरा 11 में विनिविष्ट प्रध्यपेक्षाओं के अनुसार 

बमाए या विनिर्मित किए गए 10 कि . मा . से 20 ग्रा . 
तक के बाटों में , जिनके अंतर्गत ये दोनों बाट सम्मिलित हैं , 

उनके लिए विनिविष्ट प्रकार के मारण छिद्र होंगे । 
( 4 ) किसी भी टाइप के 10 ग्रा . से 1 प्रा . तक के पभिधानों 

के बाट, जिनके अंतर्गत ये दोनों बाट सम्मिलित है, ठोस 

पूर्णाकं बाट होंगे जिनके मारण छिद्र नहीं होगा । 
( ग ) 1 फि . प्रा . से 20 ग्रा . सक के चपटे बेलमाकार बाटों में , 

जिनमें ये दोनों बाट सम्मिलित हैं, लम्ब वतीय पाक के माकार 
के भारण छिद्र होंगे ओ प्रक्षीय रूप में अवस्थित होंगे और 
अपने छोटे व्यास के साप बाट के नीचे की ओर चलेगा 

( मारुति ३ देखिए ) 
( च ) भए वाटों की दशा में , भारण छिद्र की लगभग दो तिहाई 

गहराई समायोजन के पश्चात् वाली रहेगी । 


XYZ 


-08 


LCO 


चपटे 
बेलनाकार 
बुलियन 
के 
बाट 

साकृति-७ 


- ७ 


6. पिहनाकम :-- 
( क ) बेलनाकार धुण्डी टाइप के बाटों के प्रभिधान और अन्य मिहना 

कन इस mग के पैरा 15 में विनिर्दिष्ट रूप में होंगे । 
( ख ) 100 ग्रा . से 1 प्रा . सक के अभिधामों के चेलनाकार पुण्डी 

टाइप घाटों के जिनमें ये दोनों बाट सम्मिलित हैं, बारी पर 
माइमर के म. क. ५ से बिहनित किया जाएगा और 10 फि . 
ग्रा . से 200 ग्रा . तफ के अभिधानों के बेलनाकार पुण्डी 
ट. इप य. टों को जिनमें ये दोनों बाट सम्मिलित है , धुण्डी पर 
" डायमन्ट के आकार में "bullion " और "बुलियन " 

शम्द से निह निस किया अ. एगा । 
( ग ) चपटे बेलनाक. र बाटों के अभिधान और बनाने वाले या 

विनिर्माता का नाम या व्यापार चिह्न बाटों के योप वाले भाग 
के ऊपरी तल पर नीचे धंसा हुप्रा या उभरा हुमा अमिद रूप 
में उपशित किया जाएगा ( प्राकृति 5 देखिए ) 


टिप्पण : किलो या किप्रा . या मा या प्राम संक्षेपामर प्रादेशिक लिपि 
में उपशित किए जा सकेंगे । 
7. विमाएं . 
( क ) वेलनाकार पुणी टाप बाटों को विमाएं स रणी पौर 

4 में विनिर्दिष्ट रूप में होंगी । 
( ख ) चपटे बेलन कार वाटों की विमाएं मारणो 6 में विभिविष्ट 

रूप में होंगी । 
( ग ) दोनों टाइप के बाटों की विभामों पर सहयता निम्न प्रकार से 

होगी । 
(i) कि . ग्रा . पौर उममे कम के बाटों के लिए + 10 

प्रतिशत 
( ii ) 1 कि . मा . से मधिक के बाटों के लिए + 5 प्रतिशत 


[ भाग ]] - - खण्ड 3( i )]] 


भारत का राजपत्र : प्रसाधारण 


भारणी 


- - चपटे बेलनाकार बलियन बादों के लिए विमा 


( ममी विमाएं मि . मी . में ) 


अभिधाम 


7 


- - 


- 


- - 


- 


- 


! किग्रा. 


615 


17 


2.66 


500 ग्रा . 


61 


48. 5 


11 


19 


26 . 5 


200 ग्रा . 


37 . 5 


16 


4 


14 


14 . 8 


100 मा . 


28 . 5 


12 


14 


2 . 0 


12. 7 


50 ग्रा . 


! 1 . 5 


10 


1 . 5 


11 . 0 


10 


] . 5 


3 


2 ) ना . 
10 ग्रा . 


16 . 5 
325 


9c 


1 . 5 


* * 


9 . 5 


* * 


5 ग्रा . 
2 ग्रा . 
1 ग्रा . 


1 . 0 
1 . 0 


* 


6 . 5 


३ . ० 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


415001 


8 . परिमना 
बाटो का तल पालिण किया हा चिकना होगा और निगम देखने 
पर. सरत्रता नहीं दिखाई देगी । 
9. अनुज्ञेय गलती 
____ अधिकाम अनुज्ञेय गलतियां नीचे विनिर्दिष्ट प्रकार की होगी । 
अमिधान 

प्रनय गलती 


मिश्रा mg- 11 


- 


- - 


- 


धातु के पावर के युलियन के बाट 

भारुति - 


- 


- 


सत्यापन निरीक्षण 
( मि . ग्रा . ) ( मि. प्रा . ) 
500 -1- 500 
250 +- 250 

+ 100 - 

50 

25 
--- 10 


100 


60 


+ 


2 . 


JO किलोग्राम 
5. किलोग्राम 
2 किलोग्राम 
1 किलोग्राम 
500 ग्रा 
200 ग्रा 
100 श्रा 
50. ग्रा 
20 ग्रा 
10 या 


+ ल 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


+ 


2 . 5 


( ब ) पुलियनइतर बाट निम्नलिखित माफार फे होंगे और आसानी 
से उठाई -धराई के लिए उनका एक किनारा मुहा होगा (पाति 

9 देखिए ) 
अभिधान ( मि . प्रा . ) 

किनारे के मई होने पर प्रकार 
5 , 50, 500 

समबाट मिभुम 
2, 20, 200 

वर्ग 
1, 10,100 

सम घट्मज 
3. सामग्री 

धात को पार के पाट पीतल , स्टेनलेस इस्पात, लुमिनियम निकल 
मिलवर की पद्धरों या क्यूप्रोनिल से बनाए या विनिर्मित किए जाएंगे । 

4. विनिर्माण की पसलि 
घात को पदर के म.र दबाकर व मिसी मप उपयुक्त प्रप्रिय 
द्वारा मनाए या विमिमिल किए जाएं । 


- - - - - 


5 ग्रा 


+ 2 . 5 
- - 2 . 0 
11. 6 
1. 1. 2 
+ 1 . 0 


1 . 5 


1 . 2 


2 पा 
1 प्रा 


1500m2001 

मिmg 


मिग्रा mg 


T 


10. स्टाम्पन 

( क ) निरीक्षक की मुद्राएं वहां जहां भारण छिट है । भारण शिद में . 
सोसे को गोली पर स्टाम्पित की जाएंगी । 
( ख ) निरीक्षक श्री मुद्राएं वहां महा मारण छिा नहीं है माटों के 

पदे पर स्थापित की जाएंगी । 
11 . धातु की चदर के माट 

1. विमा 

धात की पदर के बाट निम्नलिखित विमानों के होंगे :- - 
मिलीग्राम प्रालियां : 500, 200, 100, 50, 20, 10, 5, 2 और 1 

2. प्राकार 
( क ) यलियन बाट गोलाकार होंगे पोर भागानी से उठाई- घराई 

के लिए उनका एक किनारा मुद्दा होगा ( साफति 8 देखिए ) 
545 GI/ 87 - 4 


ook 


भानु के रादर के पाट 

आकृति - ६ 
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के5000 


छठी अनुसूची 
माप के लिए विनिर्देश 
( नियम 12 देखिए ) 


भाग 1 - - द्रव क्षमता माप 


7 - 


TANA 


MANIITATTUREN 
NANI OR TRAGE 

MARK 


1 . माधारण 

इस भाग में घेलनमार व माप के दो प्रकार के होने की चर्चा 
की गई है , अर्थात् निमज्जी भोर प्रधः लायी प्रकार भोर शंमयावार माप 
के प्रकार की । 


2 . भधिमान 

विभिन्न प्रकार की माप के अधिमान ऐसे होंगे जो नीचे दिए गए 


--- - -- - - - - - - - 


- -- 


- - - -- 


- 


- - 


- 


बलन पार माप 


शपयाफार माप 


निमज्जी प्रकार 
1 लीटर 
500 मिली 
200मिली 
100 मिली 
50मिली 
20मिली 


भधःसावी प्रकार 
2 लीटर 
1 मीटर 
500मिली 
200 मिली 
100मिली 
50मिली 
20 मिली 


पण्डो करेट के साथ 


20 लीटर 
10 लीटर 
5 लीटर 
2 लीटर 
1 लीटर 
500 मिली 
200मिली 
100मिली 


- - 


- 


- 


- 


- - 


3. माफार मोर विमा ( आइमेंशन ) 
( क ) बेलनाकार माप (निममी मोर मध. साषी प्रकार ) फा पाकार 

और विमा ( महमेंशन ) वह होगी जो प्राकृति 12 और प्राकृति 

13 तथा सारणी II में दिखाई गई है । 
सारणी II-- - बेलनाकार क्षमता माप की अभिहित विमा ( डाइमेंशन ) 


धातु के चादर के कैरेट के गट 

आकृति - ११ 


मभिधाम 


मधिकतम न्यनतम न्यूनतम 


सारणी 10 -- दादरी धातु के केरेट घाटों के लिए अभिहित विभा 
माभिधान 

भावार 
कैरेट 

मि मो 


95 


लीटर 
1 लीटर 
500 मिली 
200मिली 
100 मिली 
50मिली 
20मिली 


120 180 360 250 1 . 60 

142 254 210 1 . 60 
15 114224 160 1 . 60 

5583 166 120 1 . 25 
___ 4466 132 . 100 1 . 25 

25 52104 80 1 . 25 
26 387660 1 . 00 


- 


0 . 5 
0 . 2 
0 . 1 
0 . 05 
0 . 02 
0 . 01 
0 005 
सह यता + 10 प्रतिशत । 


टिप्पण : 1. सभी विमाएं मिलीमीटरों में । 

2. विमामों पर सहायता + 10 प्रतिशत । 
( ख ) शंक्वाकार माप आकार और विभा (उमंथन) ऐसा होगा जो आकृति 

14 और सारणी 12 में दिखाया गया है । 
सारणी 12 - शंक्वाकार क्षमता माप की मभिहित विमा ( सहमेंशन ) 


विमा 
( गहमेशन ) 
20 सीटर 
10 लीटर 
( मीटर 

पीटर 
1 लीटर 
500मि सी 
200मिली 
100मिसी 


97368388 208 194390 1 . 00358629 30 
77308307 174 15 . 309 1 . 0030752625 

245 147 122 247 0 . 80 25 65 
45 160 180 11B90 162 0 . 002056 22 16 
36 143 1439572 145 0 . 63 2045 18 18 
28 114 114 7456 115 0 . 63 1535 14 12 
218484634286 0 . 63 10 24 108 
1766 67 4169 0 . 630187 


- 


- 


टिप्पण : :. सभी विमाएं ( गइमेंशन ) मिली मीटरों में हैं । 

2. विमा ( गामेंशन ) पर सह यता - 10 प्रतिशत होगी किन्तु 10 लीटर और 20 लीटर माप की दश. में सहयता + 5 प्रतिशत होगी । 
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भारत का राजपस : असाधारण 
- - -- -- - - - - - - --- - - . - -. - -- - - . - - - .- -- . .. . - - -- - - - - - 

- -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - -- -- - -- --- 
4. सामग्री : 

( ब ) शेक्याफार माप -- शंक्वाकार माप गैल्वात स्टीलचादर, 
( 4 ) बेलनाकार माप की बाडी - - अपनाकार भाप एल्युमिनियम मिश्र 

एलुमिनियम मिश्रधातु चादर , ताम्र चादर, पीतल चादर , 
धातु चादर, पीतल -चादर या स्ट्रेनसम स्टील चादर, में एक 

स्टेनलेस स्टील पादर या दिन प्लेट से सविरचित होगे । वादगे 
ही टुकड़े (पोस ) के रूप में विनिर्मित किए जाएंगे । चादरों 

की न्यूनतम मोटाई ऐसी होगी जो सारणी 12 में विनिदिष्ट 
की न्यूनतम मोटाई सी होगी जो मारणी II में विनिर्दिष्ट 


( ग ) माप के लिए हैण्डल उसी सामग्री से संबिरचित होंगे गो बाही 

के विनिर्माण के लिए प्रयोग में लाए गए हैं । 


APPROO 


5. विनिर्माण और परिष्कृति 


LPAPPROD 


D 


( क ) पीतल -चादर भोर तार चादर से बने बेलनाफार माप पूगे 

भीतरी भऔर बाहरी सतहों पर एकरूपतया कलईदार या टिन 
विलेपित होंगे । पीतल चादर या ताम्र चादर से बने बेलना 

कार माप पूरी भोतरी सतह पर भली प्रकार से एकमा ५ 
तया कलईदार या टिन पिलेपित उस दशा में होंगे जय य 
दूध , खारा सेल जैसी बस्तुओं और ऐसी ही अन्य खाद्य वस्तुअं 
को मापने के लिए प्रयोग में लाए जाते हैं । 


% 


RIVETED , 
WELDED . 
SOLDERED 
OR PRAZED 


100 


मिली ml 


( ख ) हैण्डस सख्त मने हुए होंगे और साधारणतया अच्छा रूप प्रोन 

प्राकार लिए हुए होंगे जैसा कि प्राकृति 12, 13 और 1. में 
विखाया गया है । उन्हें कोलन , झासने या पीतल का टायः 
लगा कर बाडी से मजबूती से लगाया जायेगा । 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


निम्ममी टाइप देखनाकार माप 

आकृति - १२ 


टिप्पण 1- - ऐसी क्षमता माप. पर, जिसे दूघ मापने के लिए प्रयाग में 

लाया जाए, बेल्टन करके, झालने द्वारा या पन्य अधिप्त तरीको 
से पीतल का टांका लगाकर हेण्डस लगाया जाएगा जिससे ऐग 
रन्ध्र न रह जाएं जिनमें घूल एकत्रित हो सके । 


टिप्पण 2 - - निमज्जी प्रकार की बेलनाफार माप के हैण्डसों को भी द 

उपयुक्त किस्सु विकर्णतः सम्मुख ऐसे बेकेट लगाकर बदला जा 
सकता है जो सालने , पीतल का टांका लगाने या बेल्धन द्वार. 
माप की दीवार में लगे हुए होने चाहिएं जिससे गर्म मौर उबले 
हुए दूध के व्यवसाय में इसका प्रयोग सुकर बनाने के लिा ! 
माप की दीवार के समकोणों पर हैण्डल द्वारा माप को उधिन 
रूप में पकड़ा जा सके । 


( ग ) माप में कोई सतह संबंधी खराबी भोर पाइन्टेशन नहीं होगः 

और उनके शीर्ष अच्छी तरह से परिष्कृत होंगे । 


100 


APPROX 


( घ ) बेलनाकार माप मच्छो मारुति और अनुपातयुक्त टोंटी से युक्न 

होगा जिससे द्रव का अधःस्रावी होना सुकर बनाया जा सके । 


मिली mi 


RIVETED 
V . ELDED 
SOLDERED 
OR BRAZED 


( क ) शंक्वाकार माप धारण बोच से युक्त होगे जिससे छलक 

राका जा सयः । धारण चाच उपयुक्त मामग्री के प्सग से युघण 
होगी और उसमें निरीक्षक की मुद्रा लगाने के लिए माल 
होगा । धारण घोच की तली ( पदे ) में एक छोटा सा छंद 
होगा जो लगभग 5 मि . मी . व्यास का होगा जो यह स्तर टा 
वर्णित करने के लिए होगा जिस तक माप को भरा ॥ 
संकेगा और यह छेद हैण्डल के समकोणी की और स्थित होना । 
बेलनाकार माप की तली (पदे ) इभित रूप से प्रतित होगा । 


अघः स्त्रावी टाइप बेलनाकार माप 

आकृति - १३ 
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सारणी 13- -- शंक्वाकार माप का ब्यौरा 


अभिधान 


निम्नलिखित 
पर अंशांकित 


निम्नलिखित 

पर 
संख्यांकित 


निम्नलिखित पर 
काटनी रेखा 


निम्नतम 
अंशांकनचिह्न 


चिह्न की न्यूनतम 
लम्बाई 


माप स्थान के 
तल से ऊपर 
निम्नतम 
अंगांकन चिन्ह 
की ऊंचाई 


मिली 


मिली 


मिली 


मिली 


मिली 


सेंमी . 


सैमी . 


200 


50 , 


6 . 5 .10 . 5 


2 . 0 


50, 100, 120 
140,160,180 
180, 200 


50,100, 120 
140, 160, 
180, 200 


50, 100 
200 


100 


20, 60, 100 


10 


3 . 0 + 0 . 5 


10 में 100 मिली 
तक प्रत्येक 10 मिली 


1 . 75 


10, 20, 40 , 
60,80,100 


50( लम्बा ) 


30, 50 


10 


10 


4 . 0 + 0 . 5 


1 . 5 


10 से 50मिली .. 10, 30, 50 
तक प्रत्येक 10मिलो 


50( नाटा ) 


10, 30, 50 


30 , 50 


2 . 0 - - 0 . 5 


1 . 5 


10 से 50 मिली . 
तक प्रत्येक 10 मिली 


5, 10, 20 


10 , 20 


0 . 5 .10. 5 


1 , 25 


5 से 20 मिली तक 
प्रत्येक मिली 


2, 4, 6, 8, 10 


2, 6, 10 


2 . 5 + 0 . 5 


2 से 10 मिली तक 
प्रये मिनी 


1 . 0 


1, 3, 5 


3. 5 


1 से 5 मली तक 
प्रत्येक मिली 


0 . 5 + 0 . 5 


मिली . 


मिली 


- 120 


मिली 


10 . 


मिली । 


ली 


मिली । 


15 क - 200 मिली 15 ख - 100 मिलं 15 ग 50 मिली 15 घ 50 मिली 15 3 20 मिली 15 च 15 छ 
( लम्बा) ( नाटा ) 

10 मिली 5 मिली 
डिस्पेसिंग माप 


आकृति • १५ 


भाग II -- - खण्ड 3 (i ) ] 


भारत का राजपन्न : असाधारण 
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- 


1 - 1 - 

11 


c 


6 


AR 


. . . 


( ii ) दाहिनी ओर मुंह करके माप की अधमाधी चोंच के साथ 

सामने के अंशांकन चिह्न को अर्बाधाट रेखा 
तक समकोम में और दाहिनी ओर लगाया जाएगा जो अब 
अंशांकन चिह्न के ऊपर माप के आधार के निकट तक और 
अवःस्तकत अंशांकन माप के नीचे तक होगा । 


6 . बंक माप का प्राकार , संरचना प्रादि : 
( क ) प्राकार---- माप उस रूप में होगा जैसा प्राकृति 16 और 18 

में दर्शित है । 


( iii ) अंशांकन चिह्न का प्राकृति 150 से प्राकृति 155 में दर्शित 

रूप में चिह्नांकन किया जाएगा । चिह्नांकन उत्कीणित या निक्षा 
रित किए जाएंगे और वे 0. 3 मिली. से अनधिक समरूप 
मोटाई के होंगे परन्तु वे किनारों पर कुछ शुंडाकार होंगे । 
अंशांकन चिह्न माप के अक्ष के सम लंबवत होगा और जब 
माप क्षैतिज सतह पर खड़ा किया जाता है, तब क्षेतिज होगा । 


( iv ) प्रत्येक अंशांकन संख्यांक उस अंशांकन चिह्न के समीप ,जिससे वह 

संबंधित है और ऐसी रीति में निक्षारित या उत्कीर्णित किया 
जाएगा कि उसे उस अंशांकन निह को बढ़ाकर समद्विभाजित 
किया जा सकता है । 


( ख ) संरचना - - 

( i ) अंशांकन प्रत्येक माप में अधःलावी चोंच लगाई जाएगी 

बोंच का रूप ऐसा होगा कि जब माप में उच्चतम अंशांकन 
चिह्न तक पानी भरा जाता है, तब अन्तर्वस्तु माप के 

बाहर चोंच से स्पष्ट रूप से धारा में उड़ेली जा सके । 
(ii ) प्रत्येक माप के साथ एक आधार होगा जिस पर वह 

क्षतिज सतह पर रखा जाता है, बिना हिले डुने ऊर्वाधार 
खड़ा रहेगा । आधार का आकार ऐसा होगा कि माप जाव 
चाली हो , और सपाट रखा जाए तब क्षति की ओर 
15° पर झुमने पर नहीं गिरेगा । माप बाले स्थान को 
सतह एक समान गोलाई में होगी और उसका माग के 

पाश्वों में सुचारू रूप से बिलय हो जाएगा । 
(iii ) माप का कुल मिलाकर परिमाण ऐमा होगा कि जब नाप 

को उन्नतम अंशोकन चिह्न तक पानी भरा जाता है, और 
उसमें अंशांकन परिमाग के चौभाई के बराबर जल का 
परिमाण और बढ़ा दिया जाता है तो पानी उसमें से बाहर 
निकलकर बाहर नहीं वह जाएगा । 


( v ) संख्यांकित अंशांकन चिह्न की बह न्यूनतम लंबाई होगी जो 

सारणी 13 के स्तंभ 7 में विनिर्दिष्ट हैं । असंख्यांकित 
अंशांकन चिह्नांकन संख्यांकित अंशांकन चिह्नांकन की लंबाई कम 
से कम दो तिहाई होंगे और संख्यांकित चिह्न से स्पष्ट रूप से 
छोटे होंगे । 


( vi ) माप करने वाले स्थान के तल के निम्नतम बिंदु से निम्नतम 

अंशांकन चिल की ऊंचाई उस सीमा के भीतर होगी जो सारणी 
13 के स्तंभ 6 में दी गई है । 


( घ ) अनुज्ञेय त्रुटियां -~- सत्यापन पर या निरीक्षण पर अधिकतम 

अनुज्ञेय त्रुटियों ऐसी होंगी जो नीचे विनिर्दिष्ट की गई हैं :-- - 


अंशांकन चिह्न की समरूपता 50 मिली. ( नाटा ) 
धारिता 

माप को छोड़कर 


50 मिली ( नाटा ) 
माघ 


( 1 ) 


( 2 ) 


( 3 ) 


( ग ) अंशांकन ---- 
(i ) अंशांकन चिह्नांकन इस प्रकार चिह्नांकित किया जाएगा 

जैसा प्राकृति 15क और 16 तथा सारणी 14 में दर्शित 
है । चिह्नांकन निक्षारित या उत्कीर्णित किया जाएगा और 
0 . 3 मिली से अनधिक एक रूप समान मोटाई का होगा 
किंतु सिरों पर कुछ कुछ शुंडाकार होगा । अंशांकन चिह्न 
माप के अक्ष के उपधिर स्थानों में होगा और जब माष 

क्षैतिज सतह पर खड़ा हो तब तिज होगा । 
( ii ) प्रत्येक अंशांकन उस अंशांकन के जिससे यह संबंधित विरे 

के समीप और ऐसी रीति से निक्षारित या उत्कोणित 
किया जाएगा कि उसे अंशांकन चिह्न को बढ़ा कर उसे 

समद्विभाजित किया जा सकता है । . 
( iii ) सर्वोच्च और निम्न तक अंशांकन के बीच की दूरी और 

माप के आधार के भीतरी पार्श्व के आर निम्नतम अंशां 
कन चिह्न की ऊंचाई सारगो 142 ऋशः संभ ( 3 ) 

और ( 4 ) के अनुसार होगी । 
( घ ) अनुज्ञेय त्रुटियां --- सत्यापन पर या निरीक्षण पर अधिकतम 

अनुज्ञेय त्रुटियां 1000 मिली के माप के + 7 मिली और 580 
मिली के माप के लिए 15मिली होगी । 


मिलो 


मिलो 
200 , 180 , 160 
140, 120, 100 
90 , 80, 70, 60 . 
50 , 40 


मिली 
+ 3 . 0 
+ 2 . 0 
+ 1 . 5 
+ 1 . 0 
+ 0 . 3 


+ 1 . 00 
+ 1 . 00 
+ 0 . 50 


+ (0 . 6 


10, 9 
8, 7, 6 


+ 0 . 5 
+ 0. 4 
+ 0 . 3 
+- 8. 25 
+ 0. 20 
+ 0 . 16 
+ 0 . 12 
+ 0 . 08 


7. चिह्नांकन 

प्रत्येक माप में उसके पर उसका अभिधान भारतीय अरबो अंको 
में स्थायी और सुपाठ्य रूप में उत्कीणित करने के लिए संक्षेपाक्षर “एम 
एल " और "मिली ” का प्रयोग किया जाएगा । विनिर्माता का 
नाम या न्यापार चिह्न प्रत्येक माप के अाधार को भीतरी सतह पर चिहां 
कित किया जाएगा । 


टिपण : 50 मिली वर्गाकार माप से भिन्न अनुज्ञेय त्रुटियां संबंधित शंक्वाकार 

माप की अभिहित धारिता के होते हुए भी , कथित धारिता के 

तत्स्थानी अंशांकन चिह्न को लागू होंगी । 
545 GI/ 87 -- 5 


8. स्टांपन-- - प्रत्येक सत्यापन के बाद निरोक्ष को मुदा उच्चतम अंशांकन 
बिह्न के ठीक ऊपर लगाई जाएगी । 
टिप्पण : संक्षेपाक्षर “मिली " प्रादेशिक लिपि में उपदशित किया जा सकता 
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सारणी 14.-.--- खंडक माप का अंगकानोमा 


भाग 3 -~-लिकर माप 


1 . साधारण 


इस भाग में दो प्रकार के लिकर माप के लिए अपेक्षाओं की चर्चा 
की गई है । 


2 . प्रकार 


लिक र माप निम्नलिखित दो प्रकार के होंगे : . 

(i ) हस्त चालित और 
( ii ) स्वचालित 


ग्रंशांकन निम्न निम्नतम और माप करो डकार आगार त्रि 

पर अधिकतम वाले सतह के का . का ऊंचाई 
अंगांकन अंशांकन तन से कार पार व 
चिह्न के बीच निम्नतम 

मा 
अंशांकन की 
ऊंचाई 

( 4 ) ( * 5 ) ( 6 ) ( 7 ) 
मिमी. . सें . मी . सें. मी . सें . मी . लें . मो .. सें . मी . 
1000 प्रत्येक 100 11 -1- 1 -1- 

1 12 ) 23 
मिली पर 
200 से 
1000 
मिली : 
200 : 
600 
और 1000 
मिली पर 
संख्यांकित 
पीछे की 

लाइनें 
500 50 मिली 9 + 0 . 5 3 - 0. 5 10 

18 
पर 100 
से 500 
मिली. 


3 अभिधान 


लिकर माप के प्रकार के अभिधान निम्नलिखित रूप में होंगे : - - 
हस्तचालित : 100 मली , 60 मिली और 30 मिली स्वचालित 20 
मिली 


4. सामग्री 


लिक र माप की बाडी कांच या पीतल भादर मा स्टेनलेस स्टील 

चादर से बनाए जाएंगे । लिकर माप के लिए चादर की न्यूनतम 
मोटाई 1 . 2 मिली होगी है । 


तक , 


5. आकार और विभा ( डाइमेंशन ) 


हस्तचालित लिकर भाप और स्ववालित लिकर मार का प्राकार , 
और अभिहित विमा ( डाइमेंशन ) ऐसे हो . जो क्रमशः आकृति 17, 18 
और 19 में दिए गए हैं । 


प्रत्येक 
100 
मिली पर 
संख्यांकित 
100, 300 
और 500 
पर . 
असंख्यांकित 
पीछे की 
लाइनें 


6 . विनिर्माण : 


( क ) पीतल की चादर से बनाए गए लिकर माप में पूरे भीतरी 
- भाग में तथा सतह से बाहर अच्छी प्रकार से कलई की 

जाएगी या वे चांदी पतलित पटलित किए जाएगें । 


* ये केवल सिफारिश के लिए है । 


( ख ) हस्तचालित लिकर माप अच्छे रूप में बनाए गए होंगे । 6 ) 

मिली और 30 मिली धारिता के मापों को पीतल का टांका 
लगाकर सामान्य मूल के साथ संयोजित किया जाएगा । 


मि . लो mlil 

- 1000 


मिली. ml 


- 500 


( ग ) माप में कोई सतही दोष या अन्त हाशिया ( इन्डेंटेशन ) नहीं 

होगा और उसे अच्छी तरह से चिकना परिष्हत किया 
जाएगा । 


- 4001 


- 20al 


( 4 ) स्वचालित लिक र माप ऐसा होना चाहिए कि जब वह उर्व 

से 120 के कोण पर झुकाया जाए तो उसमें से 30मिली 

लिक र निकल सके । 
( ङ ) हस्तचालित लिकर माप गांठ लगे सिरे का होना चाहिए । 


- 


- 


खण्डक माप 


आकृति - १६ क 


आकृति - १६ ख 


7. अनुज्ञेय त्रुटियां : 

अधकतम अनुज्ञेय त्रुटियां निम्नलिखित रूप में होंगी : 


भारत मा राजपा , असाधारण 
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[ भाग !! -- m 3( 1 )] 
+ - . - - -- - -- - - -- - : .. - . -- -- - -- - -- -- - --- .- -: --. - .. -- -- -... 


- : 


. - 


- - 


पिनी100ml 


मिली 60ml 


मिली 30ml 


50 


- - 


- 


- - 


- - 


- 


पा 


निकर माप के प्राकार तथा विम । 100 मिली . 

60 मिली और 30 मिली 

आकृति - १७ 


M 


- 


MAITIN -HEMANTRAHANE 


मिली 30mi 


ch 30m 


142781 


1 - -- 138 


1009 


60 मिमी और 30मिलो पारिता के मिश्रित निकर 
माप आकार तथा भिहित विमा 

आकृति - १० 


30 मिली धारिता के स्वचालित लिकर माप के भाकार 

तथा अभिहित विमा 
आकृति • १६ 
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- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


अभिधान 


100 मिली 


अनुज्ञेय त्रुटियां 
+ 3 मि ली 
+ 2 मि ली 
- 1 मिली 


3. धातु के माप की सामग्री , आकार आदि 
( क ) सामग्नी -- माप मृदु इस्पात , पीतल या स्टेनलेस स्टील से 

बनाए जाएंगे : 


60 मि ली 


30 मिली 


( स ) आकार और विभा ( डायमेंशन ) - भाप का आकार (विमा ) 

( दायमेंशन ) ऐसे होंगे जो आकृति 20 में दर्शित हैं । 


१. चिन्हांकन 


( क ) प्रत्ये लकर माप पर अभिधान और बनिमाता का नाम 

या व्यापार चिन्ह सुपाठ्य रूप से और अमिट रुप से चिन्हित 
किया जाएगा । 


( ख ) अभिधान में भारतीय अंकों के अंतर्राष्ट्रीय रुप तथा मिली 

लीटर उपदर्शित करने के लिए संक्षेपाक्षर ml और 
"मिलो " होंगे । अंको का आकार विनिर्माता का नाम या 
पापार चिन्ह उपदर्शित करने वाले अक्षरों के आकार का 
दुगना होगा । 


( ग ) अंशांकन 

अंशांकन चिन्ह प्रत्येक सेटोमीटर पर या पहले दस सेंटीमीटर 
तक प्रत्येक सेंटीमीटर पर और उसके पश्चात् प्रत्येक पाच 
सेंटी मीटर पर बनाए जाएंगे । प्रत्येक दस सेंटीमीटर पर 
अंशांकन चिन्ह संख्यांकित किया जाएगा । सेंटीमीटर प्रभाग 
पर चिन्ह केबल चौड़ाई का आधा होगा और पांच सेंटीमीटर 
प्रभाग पर माप की पूरी चौड़ाई तक होगा । 0 . 5 मीटर 
माप की दशा में 25 सेंटीमीटर पर और 1 मीटर की 
दशा में 25 . 50 और 75 सें मी पर क्रास चिन्हांकन 
किया जाएगा ( देखिए आकृति 20 ) । . 


टिप्पण : संक्षेपाक्षर “मिली " को प्रादेशिक लिपि में लिखा जा सकता 


अंशांकन माप के एक ही और होंगे । 


9. स्टांपन 

निरीक्षक की मुद्रा प्रत्येक सत्यापन के पश्चात चिन्ह के अभियान 
के निशान के ठीक नीचे लगाई जाएगी । 


भाग 4... लम्बाई माप ( अनमनीय ) 


( घ ) अनुज्ञेय त्रुटियां - किसी दो आनुक्रमिक पांच सेंटीमीटर अंशांकन 

चिन्ह के बीच लम्बाई पर त्रुटियां 00. 25 मि मी से अधिक 
नहीं होगी और इसके अतिरिक्त माप के आरम्भ से किसी 
अंशांकन चिन्ह तक और की गई त्रुटियां । मीटर को दंडिका 
के लिए 1 . 0 मिली से और माधा मीटर की दंडिका के 
लिए 0 . 5 मिमि से अधिक नहीं होंगी परन्तु माप की पूरी 
लम्बाई परत्रुटियां निम्नलिखित सीमा से अधिक नहीं होंगी : 


1. साधारण 


. इस भाग में धातु या लकड़ी से बनाए गए या विलिका अनम्य 
प्रकार के लंबाई के माप की चर्चा की गई है । 


wir 


yrana . . . 


अभिधान 


सत्यापन . . .. 


. निरीक्षण 


आधिक्य . कमी 


आधिक्य 


कमी 


d 


. 


. 


. . 


. 


. . . 


. 


. 


. 


. 


2 अभिधान 
लम्बाई माप का अभिधान निम्नप्रकार का होगा : 
धातु के माप 

लकड़ी के माप 
1 मी 

2 मी 
0 . 5 ममी 

1 मी 
(0 . 5 मी 


1 मी 


1 . 0 मिमी 0 . 5 मिमी 1 . 0 ममी 1 . 0 मिमी 


0 . 5 मी 


0 . 5 मिमी 


0. 25मिमी 0 . 5 मिमी 


0 . 5 मिमी 


HIN 


PROM 


COPPER RIVET FOR SEAL 


5. 0 + 0. 5 mml 


OPPER 


- 


टाpornimeon 


- + - 100 cm 


www 


- 


- 


1115mm 


13 + ImmI 


Porm 


योटर / ACTRE 


योदय 


HERE 


SECTIONAL ENLAAGED 

VIEW OF RIVET 


ENLARGED VIEW OF REVERSE SIDE 


धानु के बम्बाई पाप 

आकृति - २० 


[ भाग II- - खण्ड ( i ) ] 


भारतका राजपत्र : प्रसाधारण 
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बनाए जाएंगे । प्रत्येक दम पर प्रणांकन पिन नमानाने । 
सेंटीमीटर प्रभाग पर चिन्न माप को आधी मौलाई म सों 
और पान सेटोमीटर माप की पूरी बौड़ाई हाने । एक 
मीटर और 2 मीटर अंगाकन को छाकर प्राणे 25 टी 
मंदिर पर भास चिम्नांकम होगा । ( देखिए आकृति 21 ) अनिम 
और प्रथम विरह अंत में एक साथ होंगे । 
अंगांकन चिन्ह माप में एक और ही होंगे । 


( ग ) सांसम को लिए उपबंध :- -- माप में प्रत्येक मिरे फ 

गाम एक नाबे कोलक लगाई . माएगो ( देखिए आकृति 20 ) 
जो उर. मनीफ से जड़ दी भाएगी और जिसमें निरीक्षण 
की स्टांप के लिए दोना और शंकुचन होगे । माष के प्रत्येक मिरे 
पर लंबाई की जाष के लिए बिन्दु बनाने के लिए बामशीर्ष 

लमाया जाना चाहिए । 
4. लकड़ी के माप की सामग्री, आकार मादि 
( क ) सामग्री : - माप निम्नलिखित प्रजानियों में से अमछी तरह पके 

फिमी काठ से बनाए जाएंगे : 
( क ) मागान ( क्टाना ग्रेरिम जिन एफ ) 
( ख ) पाटल काष्ठ (इंगिया मैटिफीलिया रास्त्र) 
( ग ) शापाम ( स्वेगिया सिभू रोस्य ) 
( घ ) हारुद ( एलिना कॉडिफोलिया टूक , एफ ) 
( क ) बिअसाल (प्टेरोकार्पस मासुपियम राक्प्र ) 
( च ) बीच ( फेगस मिल्याटिका ) 


( 1 ) अनुज्ञेय बुटियां - किसी को आनामक वाम बटोमीटर अमांकन 

चिम्स के बीच लम्माई पर अटियां + मो [ मी मे अधिक नहीं होगी 

और माप के आरम्भ से किसी प्रशाफन चिन्ह तक की गई 
बुटियां 2 मीटर की पंडी के लिए 2 मिमी, 1 मांदर की 
मंडी के लिए 1 मिमी पीर आधा मीटर की ी के पिर 
0 . 5 मिमी से अधिक नहीं होगो परतु माप की पूरी मम्बाई 
में घटिगा निम्नलिखित सीमा में अधिक नही होचो . 


अभिधान 


सत्यापन 


निरीक्षण 


आधिक्य 


कमी 


आधिक्य 


कमी 


-- . . - 


- - . . 


( ख ) आकार और विमा ( गमशन ) - माष का आकार और 

विमा ( डाइमेंशन ) इस प्रकार के होंगे जो आकृति 21 में 

दर्शाए गए हैं । 
( ग ) अंगांकन - प्रशासन चिन्ह पहले म संटीमीटर तक प्रत्येक 

सटीमीटर मोर उसके पश्चान प्रत्येक पाप सेंटीमीटर पर 


मो 


1 मी 


4 मिमी 
मिमी 
1 मिमी 


2 मिमी 4 मिर्मर 
1 मिमी मिमी 
0 . 5 मिमी । मिमी 


4मिमी 
2 मीमी 
1 मिमी 


(1 . 5 मी 


पी2m 


पOUR 


.. ko + mm = 


- CAnshapa 2 


G 


Pre 


-rna 


मोr 2 metre 


Sectional Enlarged 

View 


View of Reverse Side 


मकी के भाष 
आकृति - २१ 


जकड़ा के परिष्करण में मिन्न हो । उन्हें कुछ दूर से ही देखा 
जा सकता हो और युक्तियुमन रूप में लम्बी अवधि तक प्रयोग 
करने पर भी अमिट बना रहे । 


( ) स्टापन के लिए उपयंध - प्रत्येक माप के प्रत्येक सिरे पर कम 

से कर 1 से मी चौड़ाई को एक धातु की टोपी लगी होगी 
जिसमें दोनों किनारों पर निरीक्षक की मुद्रा लगाने के लिए 
दो कोलनों से सुरक्षित रूप से अड़े होंगे । जैसा कि आकृति 
21 में दर्शिन है । टोपी की चौड़ाई माप की कुल लम्बाई 

में मम्मिलित होगी । 
6 . विनिर्माण प्रौर परिष्कृति 
( क ) माप पसरूम परिमल सिधा जाएगा मोर मुक्तिमुक्त बाम 

माधा होगा । 
( स ) वास्तु के बने मार को पशा म, प्रगाहन चिन्ह प्रोर काम के 

विम् मुपाल्स पोर इगने गहरे होने चाहिएं कि लम्बी अवधि 
नक प्रयोग करने पर भी अमिट बने रहें किन्तु वे हमने गहरे 
न हो कि भार को सरलता में झुझाया जा सके । काष्ठ 
माप की दशा में मिझोफम म्पच्छा से , जी से पोर 
मपाट्य रूप में और में रम में परिठकान पिया जाएगा मा 


5 चिन्हाकन :- - 
( क ) अमिधान का स्टोपन माप के उस पोर जिधर (जिस पोर ) 

अंशांकन नहीं किया गया है । माप के प्रारम्भ से कुत सम्बाई 
के लगभग एक तिहाई पर किया जाएगा पौर विनिर्माता का 
नाम मौर. मयापार निन्द, माप के प्रभिम सिरे में उमो दूरी पर 
स्टापन किया जाएगा । लकड़ी के माप की दशा में , चिसापाम 
का परिष्करण उसी रीति में किया जाएगा जैसा पंशांकन में 
किया जाता है । 


( ब ) पंशाफम उपदर्शित करने में संगसकों के पास पाटर पोर बाब 

में " मी " शम्म लिये आग । माप का मापयाम अति को 
चामे प्रकों प्रो र मभरों का प्राकार मिनिसा के नाम या 
व्यापार चिन्ह उपणित करने वाले यम के पापा का धुनना 
होगा । 
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5 विमा ( डाइमेंशन ) : स्केल लेक के मुख्य विमा ( डाइमेंशन ) निम्न 
प्रकार होंगे : --- 


_ _ . . .... . . . ... ......... . . . .. ............. 


( ग ) माप के अंत को अंशांकित बाले और भारतीय अंकों के अन्तर- 

राष्ट्रीय रूप में चिन्हांकित किया जाएगा जिसमें अभिधान के 

पूर्व " मो " और बाद में “ एम " लिखा जाएगा । 
टिप्पण :-- - अक्षर तथा संक्षेपाक्षर “ मीटर " या " मी " को प्रादेशिक लिपि 

में उपदशित किया जा सकता है । 


अंशांकित भाग 
की लम्बाई 


चौड़ाई अधिकतम यूनतम 
मिमी 

मिमी 


मोटाई 
मिमी 


0 . 5 


15 . 0 


14 . 5 


4 + 1 


20 . 0 


19. 0 


5 + 1 


___ भाग -- 5 -- मुड़ने वाले स्केल 
1. साधारण : - - इस भाग में मुड़ने वाले स्केल की चर्चा की गई है । 

2 अभिधान :----मुड़ने वाले स्केल का अभिधान 1 मी ओर 0 . 5 
मीटर होगा । 


3 सामग्री 
( क ) स्केल लकड़ी की पट्टियों या फलकों से बनाया जाएगा । उनकी 

संपूर्ण लम्बाई में चौड़ाई और मोटाई युक्तियुक्त दशा से एक 

रूप होगी । 
( ख ) स्केल निम्नलिखित प्रजातियों में से किसी एक प्रजाति से बनाए 

जाएंगे :- -- 
( 1 ) बाक्सवुड ( बक्सस सेम्परवाइ रेंस ) 
( 2 ) गा . निया ( गार्डेनिया उसपी ) 


6. अंशांकन : 
( क ) अंशांकन चिन्ह प्रत्येक मिली मीटर पर लम्बी लाइन में प्रत्येक 

5 मिमी और सेंटीमोटर पर बनाए जाएंगे । अंशांकन लाइनों 
की लम्बाई निम्न रूप से होगी । 
से मी चिन्हांकन 6 मिमी 
5 मिमी चिन्हांकन 4 मिमी 
1 मिमी चिन्हांकन 2. 5 मिमी 


( ख ) लाइनें एक रूप गहराई और मोटाई को उत्तम और स्पष्ट 

तथा सिरों पर ऊर्शकार होगी । लाइनों की मोटाई स्टापित 
स्केल के लिए 0. 2 मिमी से ग्योर इंजन विमानित पैमाने के 
लिए 0 . 1 मिनी से प्रावक नहीं होती । लाइमें पर्याप्त हो , 

सुपाठ्य और अमिट होनी चाहिए । . 
( ग ) लाइनों में काला रंग और प्राकृतिक पृष्ठा धार या प्राधार के 

रंग के विरोत रंग भरा जाना चाहिए जिने प्रासानी से 
पढ़ा जा सके । 


( 3) परोटिया ( परेटिया जुक्षेमों रियाना ) ( रेडिया डुमेंटोरमें ) 
( 4 ) दुद्धी ( राइटिया एसपी ) 
( 5 ) बांस 
( 6 ) हाल्डू ( एडिना कार्डिफोलिया हक एफ ) 
( 7 ) कलम (मित्रागाइना प / फोलिया कोध ) 
( 8 ) कुधन ( हाइमेनो डिक्टियान एक्सेल्सम लिन ) 

( 9 ) गमरी (ग्मेलिना अरबोरिया लिन ) । 
( ग ) काष्ठ पूरी तरह से पका और विकेन्द्रित रूप से चीरा गया होगा । 

काष्ठ को आई अन्तर्वस्तु 8 से 12 प्रतिशत के बीच होगी । 
काष्ठ में कोई गांठ, दरार , बक्कल , सणि ल दरार और अन्य 
दृश्य त्रुटियां जैसे क्षय , कोट प्रहार आदि नहीं होनी चाहिए 
भौर वह अच्छी तरह सीधा दाने दार हो । 


( घ ) प्रत्येक सेंटीमोटर को भारतीय या अंको के अन्तरराष्ट्रीय रूप 

से संख्यांकित किया जाएगा । अंकों की ऊंचाई 2 . 0 मिमी से 
2 . 5 मिमी तक होगी । 


7. अनुज्ञेय त्रुटियां : - - संपूर्ण अंशांकित भाग के लिए संचयी त्रुटियां 
+- 0 . 50 मिमी से अधिक नहीं होगी । इसके अतिरिक्त प्रत्येक 10 सें . 
मो . से अधिक लम्बे स्केल के लिए त्रुटियां 0. 2 मिमी से अधिक नहीं 
होगी । 


8. चिन्हांकन : --- 


4 विनिर्माण 
( क ) साधारण----स्केल युक्तियुक्त रूप से सीधा और सपाट होगा । 

उसके सिरे एक दूसरे के समानान्तर होंगे और अंतिम सिस 
.. युक्तियुक्त रूप से वर्गाकार होगा । 
( ख ) किसी सिरे पर बिन्दु उसके दोनों छोर को जोड़ने वाली सीवी 

रेखा से 0 . 5 मि मी से अनधिक दूर नहीं होगा । स्केल 
की सतह पर बिन्दु सतह से फलक से 0 . 5 मिमी से अनधिक 

दूर नहीं होगा । 
( ग ) स्केल में चार खण्ड होंगे जो करने से एक साथ जुड़े हो । 

और वह अन्तभापी पैमाना होगा ( पहला और अंतिम अंशांकन 
अंतिम छोर होंगे ) जोड़ अनावश्यक परिश्रम -बिना सुगमता 
से कार्य करेंगे और उसमें कोई परत नहीं होगी जिससे वे बिना 
कष्ट सरलता से खोले और बंद किए जा सकें । पीतल की 
टोपी निकट ही फिट की जाएगी और मजबूती से फलक के 
साथ सुरक्षित की जाएगी । वे स्केल के किनारों से दिखाई देंगी । 


( क ) अभधान माप के जिस और अंशांकन नहीं किया गया है , 

उस ओर माप के प्रारम्भ से कुछ लम्बाई को लगभग एक 
तिहाई दुरी पर स्थापित किया जाएगा । विनर्माता का नाम ओर 
व्यापार चिन्ह मार के अन्य सिरे से उतनी ही दूरी पर अमिट 
रूप से उपदर्शित किया जाएगा । चिन्हांकन उसी रीति से 
परिष्कृत किया जाएगा जैसे अंशांकन । 


( ख ) यभिधान अगित करने में अंकों के “मोर जोर 

बाद में "मीटर जोड़ा जाएगा । 


. . 


टिप्पण --- शन "मीटर को प्रादेशिक लिपि को अदशित किया जा सकता 


( घ ) उपयुक्त लाख या वानिश या अन्य उपयुक्त सामग्री की एक 

रक्षात्मक परत लगाई जाएगी । 


9. स्टांपन : - -निरीक्षक की मुदा धातु के फीते पर जैसी सुविधा 
हो , अंत में या मध्य कब्जे पर लगाई जाएगी । 


[ भाग II -- खण्ड 3 (i ) ] 
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भाग VI - कपड़ा या प्लास्टिक फीता माप 


1 . माधारण : - -- 


( ii ) फेबरिक उपयुक्त पेंट , एलल या अन्य उपयुक्त विलेपन 

से इस प्रकार विलेपित होगा कि फीता माप को अच्छी 
पान दिया जा सके । सभी विलेपन अब टक और 
जन प्रतिरोधक होंगे । 


( क ) इस भाग में कपड़ा या प्लास्टिक फीता माप के बारे में चर्चा 

की गई है जिसका माप के लिए वहां प्रयोग किया जाता है 
जहां अनम्य लम्बाई में माप सुविधापर्ण या व्यावहारिक नहीं 


( ग ) 5 मी . से ऊपर की अभिहित लम्बाई के फाता भाष : 


( i ) यदि इन्हें फेबरिकः से बनाया जाता है, तो फेबरिक , बात 

या अन्य समतला मानणी के जंगरोधा और दहा तार के 
साथ लम्बाई बार प्रवलित होगा । . 


( ख ) खण्ड 3 ( ख ) में विनिर्दिष्ट सामग्री से बनाए गए ). 5 मा . 

से 5 मी . तक के फीता माप सिलाई व्यापार, शरीर रचना 
विज्ञान संबंधी या गृहस्थी की माप में अपेक्षित माप के उपयोग 
के लिए आशयित है । खण्ड 3( ग ) में विनिर्दिष्ट सामग्री 
से बनाए गए 5 मी . और उससे अधिक की माय भवन , सड़क , 
काष्ठ और काष्ठ उत्पाद तथा उसी प्रकार की अन्य माप के 
उपयोग के लिए प्राशयित है किन्तु उनका उपयोग भूमि , 
भण्डारण टैंक , किण्वन टंकी या उसी प्रकार के अन्य माप के 
लिए नहीं प्राशयित है । 


( ii ) यदि इन्हें प्लास्टिक सानग्री से बनाया जाता है तो फीता 

माय, धातु के जंगराधा और दृढतार या त्रि फाईबर 
द्वारा लम्बाईबार प्रबलित होगा । 


2. शुद्धता का वर्ग : ---कपड़े या प्लास्टिक का फीता माप उनकी 
शुद्धता के अनुसार शुद्धता के तीन वर्ग अर्थात् , वर्ग 1. वर्ग 2 और वर्ग 
3 में विभाजित किया जाएगा । 


(iii ) यदि इन्हें किसी अन्य सामग्री से बनाया जाता है, 

तो फीता भाप खण्ड 3 ( क ) में विनिर्दिष्ट शर्तों को 

पूरा करेगी । 
- 5 विनिर्माण : 

( क ) माधारण : 
क ( i ) फीता माप अच्छी तरह से बने हुए होंगे , कड़े और 

सावधानीपूर्वक परिष्कृत होने चाहिए । 
(ii ) फीता माप का अनुप्रस्थ काट ऐमी विमा और प्राकृति 

को होनी चाहिए कि उपयोग की सामान्य परिस्थितियों 
के अधीन रहते हुए फीता नाप, अाने वर्ग के लिए 
विनिर्दिष्ट शुद्धता प्राप्त कर ले । . . 


3. अभिहित लम्बाई : 
( क ) कपड़े या प्लास्टिक का फीता माप 0 . 5 मी , 1 मी , 1 . 5 

मी , 2 मी , 3 मी , 4 मी , 5 मी या मीटर के गुगज की 
अभिहित लम्बाई में बनाया जाएगा परन्तु अधिकतम अभिहित 

माप 100 मीटर से अधिक नहीं होगी । 
टिप्पण: - - कपड़े या प्लास्टिक की फोते की अभिहित माप प्रारम्भिक और 

उमान अंशांकन रेखा के वान 20°C तापक्रम से प्रति निर्देश 
से दुरी है जन फीता आई या सुखे की स्थिति में ताना जाता 
है और जिसमें क्षेतिज समतल धरातल पर 20 न्यूटान के 
खिचाव पर कोई घर्षण नहीं होता । इस प्रकार माप की गई 
लम्बाई अधिकतम अनुज्ञेय लुटियों की सीमा के भीतर, फीता -- 
माप का अभिहित लम्बाई के बराबर होगी । 


( iii ) फोता माप इस प्रकार के बने होने चाहिए कि जब उन्हें 

समतल पृष्ठ के ऊपर ताग जाए तो उनके सिरे पुरे 

तोर पर सीधे और सामान्तर हो । 
(iv ) छल्ले, आबलन या अन्य युक्तियाँ फोने के साथ इन तरीके से 

जुड़ी होंगो कि इस से फीते में कोई अशुद्धता या स्थायः 

विकृति न हो जाये । 
( ख ) अभिहित लम्बाई 0 . 5 मी . से 5 मी . के फीता भाप 
( ii) 0 . 5 से 5 भी . की अभिहित लम्बाई के फीता भाप की 

चौड़ाई 5 मि . भ . से कम और 35 मि . मी . 

से अधिक नहीं होनी चाहिए । 
(ii ) यदि उन्हें फिरकी ( मूल ) या केस पर नहीं लगेगा 

जाता है तो फीता नाप के दोनों सिरे टेप माप की जो 
चौड़ाई की प्लास्टिक या धातु की पट्टियों से , जो 10 
मि . मी . से कम और 100 मि . मी . से अधिक 

लम्बाई की नहीं होगी , प्रबलित होने चाहिए । 
( iii ) यदि इन्हें फिरकी ( स्यूल ) या केस पर लपेटा जाता है तो 

.. फीता माप के बाहरी मिरे से धातु - छल्ला या अन्य 

युक्तियां सुरक्षित रूप से जुड़ी होनी चाहिए । टेप के 
वापस खींचने या उसे लपेटने के लिए भी युक्ति होगः । 


4 . मान : 


( क ) उपयोग की मामान्य परिस्थितियों के अधीन रटते हुए उपयोग 

की गई सामग्री वायुमंडलीय परिस्थितियों के लिए पर्याप्त रूप 
से मजबूत, स्थिर और प्रतिरोधक होनी चाहिए और वह निम्न 
लिखित अपेक्षाओं के अनुसार होगी:---- 
( i ) जब उसे निर्देश तापमान के + 8°C सी के बीच के 

दापमान पर साधारणतया उपयोग में लाया जाता है तो 
फीता भाप को लम्बाई में भिन्दता अधिकतम अनुज्ञेय 

त्रुटि से अधिक नहीं होगी : 
( ii ) जब उसे तनाव की अवस्था में - 10 प्रतिशत के परिवर्तन 

के साथ उपयोग में लाया जाता है तो फीता भाप 
को लम्बाई में मिलता अधिकतम अनुज्ञेय त्रुटि में 
अधिक नहीं होर्ग : 


( ग ) 5 मी . से उपर की अभिहित लम्बाई के फीता भाष 
(i ) फीता माप की चौड़ाई 10 मि . मी . से कम और 

मोटाई 0 . 3 और () . 6 मी० के बीच होगी । 


( ख ) अभिहित लम्बाई (0 . 5 में से 54 . के फोगा माप : 
(i ) फंता माप समुचित फेत्ररिक र मास्टिक सामग्री ने 

बनाए जाएंगे । 


( ii ) प्रत्येक फीता माप के बाहरी सिरे पर सुरक्षित रूप से 

एक धातु छल्ला जुड़ा होगा । छल्ले को , फाते 
की चौड़ाई के बराबर को धातु पट्टी द्वारा फीता माप 
से सुरक्षित रूप से बांधा जाएगा । 
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(iii ) फीता-माप का बाहरी सिरा फीता-माप के बराबर की 

चौड़ाई की चमड़े की पट्टी या अन्य उपयुक्त सामग्री 
द्वारा 100 नि . मो . से अनधिक की लम्बाई पर 
प्रबलित होगा । पट्टी, छल्ले के भीतर सिरे और धातु 

पट्टी के पास चारों ओर घूमेगी । 
पिनी बह पटी, सुरक्षात्मक युक्ति के अतिरिक्त सत्यापन पर मुद्रा 

लगाने के लिए भी उपयोग में लाई जाएगी । 
(iv ) फंता माप उपयुक्त पान में बेल्लित किया जाएगा 

या उसे ऐसी लपेटने वाली युक्ति पर लपेटा जाएगा जो 
धातु प्लास्टिक, चमड़े या अन्य उपयुक्त सामग्री की 

बनी होगी । 
६. अंशांकन : 
( क ) साधारण अपेक्षाएं 
( i ) अंशांकन रेखाए स्पष्ट एक सभान , अनिट होंगी और उन्हें 

इस प्रकार बनाया जाएगा जिससे कि उनका सरल और 

स्पष्ट रूप से पढ़ा जाना सुनिश्चित किया जा सके । 
( ii ) अंशांकन का मूल्य 1x100 2X 10 या 5x 10n 

होगा । वातांक " n " बनात्मक या ऋणात्मक सम्पूर्ण 
संख्या या शून्य होगा किन्तु अंशांकन का मूल्य निम्न 
लिखित से अधिक नहीं होगा: - - 
2 सें . मी . के कम या उसके बराबर की अभिजित 
लम्बाई के माप पर, 1 सें. मी . । 2 मी . से अधिक 
किन्तु 10 मी . से कम की अभिहित लम्बाई के माप 
पर 10 सें . मी . । 10 मी . से अधिक किन्तु 50 
मी . से कम की अभिहित लम्बाई के माप पर , 20 
सें . मी . । 


(iv ) फीता-माप, का एक और या दोनों पाव और अंशांकित 

होगा यदि फीते को एक ओर ही अंशाकित फीता-माप 
के उस ओर जिधर अंशांकन नहीं किया गया है, किया 
गया है तो व्यापार चिन्ह, विज्ञापन या अन्य समका 

विषय विनिर्माता का नाम, मुद्रित किए जाएंगे । 
( ग ) 5 मी . से ऊपर की अभिहित लंबाई के फीता माप 
( i) शून्य अंशांकन रेखा, धातु छल्ले के बाहरी मिरे पर अवस्थित 

होने चाहिए या टेप पर ही ऐसी लंबाई पर होनी चाहिए जो 
छल्ले के बाहरी सिरे के बराबर या 100 मि . मी . से अधिक 

होगी । 
( ii ) फीता-माप , प्रत्येक मिलीमीटर, प्रत्येक 5 मिलीमीटर या 

प्रत्येक 10 मिलीमीटर पर सर्वत्र अंशांकित किए जाएंगे । 
( iii ) प्रत्येक 10 मिमी . पर अंशांकन रेखा इस प्रकार चिह्नांकित की 

जाएगी कि 10 मि . मी . अंशांकन रेखाओं और मिलीमीटर या 

5 मि . मी . अंशांकन रेखाओं के बीच कोई प्रम उत्पन्न न हो । 
(iv ) प्रत्येक 10 मी . पर अंशांकन रेखाएं ऐसी होंगी कि उनकी 

लंबाई फोते की चौड़ाई की लगभग आधी हो । 
( v ) 5 . 0 मि . मो पर प्रत्येक अंशांकन रेखा की वही लंबाई होगी 

जो 10 मि . मी . पर अंशांकन रेखा की होती है किंतु उसके 
अंतिम सिरे पर तीर का निशान लगा होगा । यह अपेक्षा 
प्रत्येक मिलीमीटर पर अंशांकित फीता माप पर लागू नहीं 

होगी । 
( vi ) शून्य अंशांकन रेखा , प्रत्येक 100 मिलीमीटर और प्रत्येक 

मीटर पर अंशांकन रेखाओं की ऐसी लंबाई होगी जो फीते 
की चौड़ाई के बराबर हो । 


50 मी . के बराबर या उससे अधिक की अभिहित 

लम्बाई के माप पर 30 सें . मी . 
( iii ) अंशांकन रेखाएं , उचित रूप से सीधी फीता माप के अक्ष 

के लम्ब रूप होंगी और उनकी पूरी लम्बाई में एकसमान 
मोटाई होगी । 


7. संख्यांकन 
( क ) धारण अपेक्षाएं 
(i ) अंकों को स्पष्ट , एक रूप तथा अमिट रूप से उपदशित किया 

जाएगा जिससे उन्हें सरलता से तथा असंदिग्ध रूप से पढ़ा 

जा सके । 
. ( ii ) अंकों का स्थान, विमा ( डाइमेंशन ), आकार, रंग और भिन्नता 

स्केल के लिए और उस अंशांकन रेखा के लिए जिससे वे 

संबंधित हैं , उपयुक्त होगी । 
(iii ) अंकों को माप के उपयोग के लिए आशयित रीति पर निर्भर 

रहते हुए फीता माप के अक्ष के समानांतर या ऊबधिर 
चिह्नित किया जाएगा । 


(iv ) अंशांकन रेखाएं इस प्रकार से बनाई जाएंगी कि वे 
. स्पष्ट और सुभिन्न स्केल के रूप में हों और उनकी 

मोटाई से पढ़ने में कोई अशुद्धता न हो । 
( v ) फीता- भाप केवल मीटरी इकाईयों में अंशांकित होंगे और 

मीटरी इकाइयां से मिल इकाईयों दर्शित करने वाले और 
उनके संबंधित अंशांकन या अन्य संकेत टेप माय की किसी 

तह पर नहीं बनाए जाएंगे । 
( ब ) अभिहित लम्बाई 0 . 5 मी . से 5 मी . के फीता माप : 
( i ) शून्य अंशांकन रेखा , छल्ले या अन्य युक्ति के बाहरी 

सिरे पर अवस्थित होनी चाहिए या ये टेप पर ही ऐसी 
लम्बाई पर प्रारम्भ होनी चाहिए जो छल्ले या अन्य 
युक्ति के बाहरी सिरे के बराबर या 50 मि . मी . 
से होगी । 


( ख ) अभिहित लंबाई 0 . 5 से 5 मी . के फीता माप पर 
(i ) प्रत्येक अंशांकन रेखा , 10 मि .मी . पर सेंटीमीटर की 

पूरी संख्या से चिहांकित की जाएगी , और 
स्पष्टीकरण : चिह्नित अंशांकन संख्यांक , एक मीटर की समष्टि के 

पश्चात् उदाहरणार्थ 122 होगा न कि 22 । 
( ii ) संख्यांक की ऊंचाई फीता-माष की चौड़ाई के दो 

तिहाई से अधिक नहीं होनी चाहिए । 
( ग ) 5 मी . से ऊपर की अभिहित लंबाई के फीता-माप पर 
( i ) प्रत्येक 100 मि . मी . और प्रत्येक मीटर पर अंशांकन 

रेखाएं संख्यांकित की जाएंगी । संख्यांक की ऊंचाई 

फीते की चौड़ाई के दो तिहाई से अधिक नहीं होगी । 
( ii ) मीटर अंशांकन के साथ प्रतीक " मी " और यदि अपेक्षित 

हुअा तो मीटर होगा । 


. (ii ) फता भाप, प्रत्येक मिलीमीटर या प्रत्येक 5 मि . मी . 

पर मर्वत्र अंशांकित किए जाएंगे । 


( iii ) प्रत्येक 10 मि . मी . पर अंशांकन रेखा इस प्रकार 
चिकित की जाएगी कि 10 मि . मी . रेखायों 

और मिलीमीटर या 5 मि . मी . रेखायों के बीच 
कोई भ्रम उत्पन्न न हो । 


[ भाग II am 3(i )] 


पारतका राजपत : मसाधारण 


( प ) विज्ञापन प्रस्तलेखन , यदि किए जाए, तो इस रीति में किए 

जाएंगे कि उनसे फीता माप के प्रयोग में किसी रूप में गाया 
महो । 


टिप्पण : संक्षेपातर " मोटर को प्रादेशिक सिपि में उपषित 

कि । जा सकता है । 
( iii ) एक मीटर पर अंशांकन रेखा के पश्चात् 100 मि . मी . 

पर प्रत्येक अंशांकन रेखा मीटर की पूर्ण संख्या उपदर्शित 
करते हुए अतिरिक्त संख्यांक निलित की जा सकती है । 
यह संख्या , यदि लिखी जाए , तो यह 100 मि. मी . 
अंशांकन रेखा के मंक के ठीक ऊपर, नीचे या उसी 
रेखा के साथ लिखी जाएगी । अंकों की ऊंचाई 
100 मिमो उपर्शित करने वाले अंक की ऊंचाई की 
प्राधी होगी । 


10. मुद्रा करना 

सत्यापन का स्टाप धातु, प्लास्टिक या पमड़ा या अन्य उपलब्ध 
कराई गई पट्टी पर फीता माप के प्रारम्भ पर लगाया जाएगा । 


- 


- 


- 


भाग VII - ~- स्पात का फीता माप 
1. साधारण 
६ भाग में ऐसे स्पात के फीता माप की वर्षा की गई है जिनका 
प्रयोग इस माप के लिए किया जाता है जहाँ प्रनम्प संबे माप का 
प्रयोग सुविधापूर्ण या म्यावहारिक नहीं है । 


8. मधिकतम अनुशेम चुटिया - - 

(1 ) बंर 2 में गिनिर्विष्ट शतों के अधीन सत्यापन पर , 

पो अंगांकन रेखा के मा के पीप लम्बाई निम्न से 
अधिक नहीं होगी । 
वर्ग 1 के लिए + ( 00 . 1 + 0 . 1 ल ) मिमी 
पर्ग 2 के लिए + ( 0 . 3 + 0 . 2 ल ) मिमी , भार 
बर्म 3 के लिए + ( 0 . 6 + 0 . 4 स ) मि .मी ., 


2. शुद्धता का वर्ग 
इस्पात के फोसा माप को उनकी शुद्धता के अनुसार तीम वर्गों में 
भति, वर्ग 1, वर्ग 2 और वर्ग 3 में विभाजित किया जा सकता 


जहाँ " " अंबंधित अंशांकन रेषामों के बीच संबाई 
है जो मीटर में प्रषिष्यक्त की गई है जिसे मीटर की 
प्रगले उच्चतर पूर्ण संख्या तफ पूर्णांकित किया गया है 


( ii ) निरीक्षण पर फीता माप पर अधिकतम अनुशय बुटि 

उसकी दुगनी होगी जी सत्यापन की पद्धति अपरिवर्तित 
रखते हुए , सत्यापम के लिए विनिर्विष्ट की गई है । 


3. प्रमिहित बाई 
फीता माप 0 . 5 मी ., 1 मी ., 1 . 5 , मी ., 2 मी ., 3 मी ., 4 मी ., 
5 मी . या 5 मी . के गणन में बनाए जाएंगे कितु प्रधिकतम प्रभि 
हित संवाई 200 मी . से अधिक नहीं होगी । 
टिप्पण :इस्पात फीता माप की अभिहित संबाई प्रारंभिक और उपांत 

अंशाकन रेखा के भीष + 0° सें0 के तापक्रम के प्रति निर्देश 
से दूरी होगी जय फीता माप 50 ग्यदान की तमुता के 
भीतर तिज समतल सतह पर बिना रपड़ खाए के खींचा 
जाता है । इस प्रकार मापी गई लंधाई प्रधिकतम मनुज्ञेय 
बुदियों की सोमा के भीतर, फोता माप की प्रभिहत लंबाई 
के बराबर होगी । 


( iii ) 0 . 5 मी से 3 मी . तक अभिहित लंबाई का फीता 

माप सूखता वर्ग 2 या वर्ग 3 का होग । 


(iv ) 5 मी से अधिक मप्रिहित लंबाई का फीता माप शुखता 

पर्म 1, पर्म 2 या वर्म 3 का होगा । 


4 सामग्री 


9. पिलोकन : 
( क ) 0 . 5 मी से 5 मी तफ पमिहित लंबाई का फीवा 

माप : फीता माप मीर केस या प्राधीन पर , यदि उपलब्ध कराया 
गया हो , उपयुक्त स्थान पर निम्नलिखित विहांकन से 
चिह्नामित किया जाएगा : 


( क ) प्रयोग की गई सामग्री पर्याप्त रूप से मजबूत, टिकाक 

और प्रयोग की सामान्य वशाओं में पर्यावरण के प्रभाव को 
सहने पाली होगी और निम्नलिखित अपेक्षाओं के प्रमुरूप 
. होगी : 


(i ) मीटर में अभिहित लंबाई : 


( ii ) विनिर्माता का नाम और व्यापार चिल या दोनों ; 


(i ) जय निर्देण तापक्रम के + 0° के मीच तापक्रम पर 

सामान्यतया प्रयोग की जाती है, सापत्रम की लगाई में 

पट बढ़ अधिकतम अनुज्ञेय बुटि से अधिक नहीं होगी । 
( ii ) जब सनाव में + प्रतिशत परिवर्सन सहित प्रयोग की 

जाती है, तो फीता माप को लंबाई में घट बढ़ अधिक 
तम अनुज्ञेय त्रुटि से अधिक नहीं होगी । . 


( iii ) अंडाकार में शुखता 2 या 3 का वर्ग 


( ब ) 5 मी . से अधिक अभिहित लबाई के फीता माप : फीता माप 

या केस या प्राधान या मध्य युक्ति जहाँ उपलब्ध कराई गई 
हो , शून्य अंशांकन रेखा के पास और भाषाम, केस या प्रम्प 
युक्ति पर निम्नलिखित बिहकिम सेचिकित किया जाएगा : 


( ) फीता माप इस्पात या स्टेनलेस स्टील से बनाया जाएगा । 


( i ) मीटर में पभिहित संबाई : 


( ii ) विनिर्माता का माम या व्यापार विद्यमा दोनो ; 
(iii ) आकार में शुद्धता का वर्ग : 1, 2 मा । 


5. विनिर्माण 
( क ) फीता माप सुनिमित, कड़ा और सावधानीपूर्वक परिपत किया 

जाएगा । ( देखिए पाहति 22 से 28 ) । 
फीता भाप की अनुप्रस्थ काट ऐसी विमा ( गपर्मेशन ) में 

और प्राकार में होगी क प्रयोग किए जाने की सामान्य 
दशामों में फीता माप के लिए इसके वर्ग के लिए विनिर्दिष्ट 
मरत्ता भी जाए । 


( 4 ) पम्तमखम स्पष्ट स मे इष्टम्म और सुपाठ्य रोगा। 
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टिप्पण : विनिर्माताओं और प्रयोग करने वाले व्यक्तियों के मार्गदर्शन के लिए 

सिफारिश की जाती है कि फीता माप की चौगई 5 मि . मी . से 
कम नहीं होगी और अधिकतम मोटाई 0 . 4 मिमी होगी । 
( ग ) इस्पात फीता माप इस प्रकार की जाएगी कि अब इसे समतल 

धरातल पर खींचा जाता है तो इसके सिरे सीधे और समा 

मांतर होते हैं । 
( 1 ) फीता माप में मान्य सिरे पर उसे वापस खीचने की सुविधा 

के लिए एक छला या मन्य युमित लगाई जाएगी । जब छल्ला 
या अन्य युपिस लगाई गई हो , फीता माप से उसी घोड़ाई 

की एक धातु पट्टी से जुड़ी होगी जैसी फीते की है । 
( 6 ) फीता माप को उपयुक्त पाधान या कही संरचना की और 

धातु , प्लास्टिक , घमड़ा या मम्य उपयुक्त सामग्री की बनी 

पलेटने वाले युक्ति पर लपेटा जा सफेगा । 
( प ) लपेटने वाली युक्क्ति इस प्रकार की बनाई जाएगी कि उससे 

फीत में कोई पशु यता या स्पायी विकृति म होने पाए । 
( छ ) फीता माप के सिरे कुछ गोलाई लिए हुए होंगे । 
( ज ) फीता माप पर जंग सप लेपन लगाया जाएगा और उसमें 

कोई उभार महीं होगा । 
6. बंशोकन 
( क ) साधारण प्रपेनाएं 
(i ) अंशांकन रेखाएं स्पष्ट , एकरूप , अमिट होंगी और इस 

प्रकार बनाई जाएंगी कि उन्हें सरलता से भोर प्रसं 

विध रूप से पढ़ा जा सके । 
(ii ) मंशांकन का मूल्य 1X 10n 2x 10n या 5X 100 

होगा जिसमें घातांक " m " पनात्मक या णात्मक पूर्ण 

संख्या या शून्य है : 
किंतु अंशाकिन का मूल्य निम्नलिखित से अधिक नहीं होगा : 
2 सें . मी . से कम या उसके बराबर की अभिहित लंबाई के माप 
पर 1 सें . मी ., 2 मी. से अधिक किंतु 10 मी . से कम की अभिहित 
संबाई के माप पर 10 सें . मी . 10 मी . से अधिक किंतु 50 मी . 
से कम की मभिहित समाई के माप पर 20 सें. मी . 
50 मी . के बराबर या उससे अधिक की अभिहित लंबाई के माप 
पर 50 सें. मी . 
( iii ) भगांकन रेखाएं, ययोचित रूप से सीधी, फीता माप 

के पक्ष के लेब सप होंगी और उनकी पूरी संबाई में 

एक समाम मोटाई होगी । 
(iv ) अशोकन रेखाए , इस प्रकार से बनाई जाएगी कि 

स्पटी बोर सुभिन्न स्केल के रूप में हों मार 

उनकी मोटाई से पढ़ने में कोई प्रशखता न हो । 
( v ) फीता माप केवल मोटरी इकाइयों में पाकित होंगे 

भौर मीटरी इकाइयों से भिन्न कारणों को रमित करने 
गाले और उनसे संबंधित माकन या पम्प संकेत 

टेपमाप की किसी सतह पर नहीं बनाए जाएंगे । 
( 1 ) मी . से 200 मी . से ऊपर फीता माप फेवल एक मोर ही 

अंशाकित किए जाएंगे । 0 . 3 मी . से 5 मी . के फीता माप 

पोनों घोर अंशांकित किए जाएंगे ( केवल मीटरी स्केल ) । 
( ग ) अंशाकन रेखाएं, संच्याएं और माय पिलोकन उच्चावच , 

उस्कीर्ण , टाइपोग्राफी रूप में मुद्रित होनी चाहिए या उन्हें 

किती मन्प उचित तरीके से बनाया जाना चाहिए । 
( ब ) स्केल या शून्य छल्ले मा पम्प पक्ति के बाहरी या पीतरी सिरे 

पर अवस्थित होना चाहिए मा मह फीता माप पर भी 
निम्नलिखित मंगाई के बराबर या उससे अधिक पर 
मपस्थित हो सकता है । 


( i) 0. 5 मी . से 6 मी . की पभिहित लपाई के फीता 

माप की दशा में छल्ले या अन्य युमिन के बाहरी सिरे 

से 50 मी .; और 
(ii ) 5 मी . से ऊपर की अभिहित लंबाई के फीता माप 

की दशा में छल्ले या अन्य युक्ति के बाहरी सिरे से 

___ 100 मी ., 
( 5 ) 0 . 5 मी . से 5 मी . प्रभिधान के फीता भाप प्रत्येक 

मिलीमीटर, प्रत्येक 5 मिलीमीटर या प्रत्येक 10 मिलीमीटर 
पर, सर्वत्र मंशोकित किए जाएंगे : 
( i) प्रत्येक 10 मि . मी . पर अंशांकन रेखाएं इस प्रकार से 

चिह्नांकित की जाएंगी कि 100 मि . मी . अंशफिन 
रेखाओं और मिलीमीटर पा 5 मि . मी . को अंशाकन 

रेखाभों के बीच कोई भ्रम न हो । 
( ii ) प्रत्येक 5 मि . मी . या 10 मि . मी . पर अशामित 

फीता माप की दशा में कम से कम अंशांकित को मिली 

मीटरों में उप-विभाजित किया जाएगा । 
( प ) 5 मी . से अधिक मभिहित लंबाई के फीता माप को पशा 
__ में , 50 मि मी पर प्रत्येक अंशांकन रेखा को यही लगाई 
होगी जो 10 मि . मी . पर अंशांकन रेखा की है किंतु उसके 
अंत में एक नोट का बिल हो सकता है । यह प्रपेक्षा उस 
फीता माप को लागू नहीं होगी जिसमें प्रत्येक मिलीमीटर 

पर अंशाकम किया गया है । 
( छ ) अंशांकन रेखा की मोटाई निम्नलिखित सीमा से अधिक नहीं 

होगी । 
वर्ग 1 और वर्ग 2 फीता माप को पशा में 0 . 4 मि . मी . और 

वर्ग 3 फीतामाप की दशा में 0 . 5 मिमी 
( ज ) 0 . 5 भी . से 5 मी . की अभिहित लंबाई के फीता माप की 

दशा में , अंशांकन रेखाएं फीते की एक चौथाई भौर उसकी 
पूरी बीड़ाई के बीच की जैसी सुविधा हो , लंबाई हो सकती 
है । 5 मी . से अधिक प्रभिहित लंबाई के फीता माप की 
पशा में , अंगांकन रैबालों की लंबाई निम्नलिखित रूप में 
होगी :--- . 
(i ) मिलीमीटर बंशीकन रेखामों के लिए फीते की चौड़ाई 

की एक तिहाई, 
(ii ) मिलिमीटर संशोकम रेखाओं के लिए, फोते की 

चौड़ाई का लगभग बाधा 
( iii ) 10 मिलिमीटर मशीकन रेखाओं के लिए, फीठे की 

चोदाई का लगभग दो तिहाई, और 
(iv ) 100 मिलिमीटर अंशाकम रेखाओं के लिए मोर मोटर 

अंश कम रेखायों सपा शून्य मंशांकन रेखामों के लिए 
फीते की चौड़ाई के बराबर । 


। सपा 


7. संख्यांकन 
( क ) साधारण अपेक्षाएं : 
( i) अंकों को स्पष्ट, एक प तप पमिट रूप से अपर्वागत 

किया जाएगा जिसे उन्हें सरलता से तपा पसंविध 

रूप से पढ़ा जा सके । 
(ii ) अंकों का स्थान, विमा ( गयमेंशम ), पाकार रंग और 

भिन्नता स्केल के लिए और उस अंशाका रेखा के 

लिए जिससे संबंधित है, उपयुक्त होगी । 
(iii ) अंकों को माप के उपयोग के लिए माशयित रीति पा 

मिर रहते हए फीता माप के मम के समानांतर या 
साकार पिक्षित किया जाएगा । 


( भाग II am (i) ] 
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( ब ) मिम्मलिवित अंशोकन रेखाएं संख्यापित की जाएंगी : 

0 . 5 मी . से 5 मी . की अभिहित लंबाई के फीता माप के 
लिए 10 मिमी., 5 मी . से अधिक अभिहित लंबाई के फीता 

माप के लिए 100 मिमी । 
( ग ) मीटर अंशांकन रेखाएं संख्याकित की जाएंगी और उसके साप 

प्रतीक "एम " और यदि अपेक्षित हो , " मी " चिन्हित किया 

जाएगा । 
टिप्पण - संक्षेपामर “ मीटर " को प्रादेशिक लिपि में उपदमित किया 

जा सकता है । 
( प ) 0 . 5 मी . से 5 मी . की अभिहित लम्बाई के फीते की 

दशा में , अंकों की उंचाई ऐसी होगी जिससे माप को सरलता 

से भसंविग्ध रूप से पढ़ा जा सके । 
( छ) 5 मी . मौर उससे अधिक की अभिहित लम्बाई के फीता माप 

की दशा में , एक मीटर पर अशोकन रेखा के पश्चात् 100 
मि . मी . पर प्रत्येक अंशांकन रेखा एक अतिरिक्त अंक से 
जो मीटर का पूर्ण संख्याकन उपर्शित करेगा , चिन्हित की 
जाएगी । यह अंक यदि लगाया जाता है तो इसे 100 मि . 
मी . अंशोमन रेखा के ठीक ऊपर या उसी रेखा में उपशित 
किया जा सकता है । इस अंक की ऊंचाई 100 मि . मी , 

उपवर्शित करने वाले भंफ को ऊंचाई की मापी होगी । 
( 1 ) B मी . और उससे अधिक की अभिहित लम्बाई की फीता 

माप की दशा में , अंकों की कमाई उनके सिबाप जो ऊपर 
उपखण ( ७ ) में दिए गए हैं, इस प्रकार हो सकती है :- -- 
(i ) 10 मि . मी . अंशाकम रेखा के लिए फोते की पौगई 

की 1/ 3 
(ii ) 100 मि . मी . बाफन रेखा के लिए फीता की 

चौड़ाई की 1/ 2 
(iii ) मीटर अंशांकन रेखा लिए फोते की चौड़ाई की 
लगभग 2/ 3 ( छ ) पवि 0 . 3 मी . से . मी . के फीते विशेष 
माधान में रखे जाते है तो उन्हें उनकी बिमा ( गयमेंशन ) 
से चिन्हित किया जा सकता है उदाहरणार्थ प्रातरिक विमा 

( गयमेंशन ) की माप को सुकर बमाने के लिए 50 मिमी. । 
8. अधिकतम मनुज्ञेय कुटि 
( 1 ) खण्ड 2 में मिमिदिष्ट पातों के प्रधान सत्यापम पर वो 

अंशांकन रेखामों के पक्ष के बीच सम्पाई पर बुष्टि निम्नलिखित 

से अधिक नहीं होगी: - 
वर्ग 1 . के लिए ( 0 . 1 -70. 1 ल . ) मिमी 
वर्ग 2 के लिए ( 1 ) 0 . 3 + 0 . 2M . )मिमी 
वर्ग 3 के लिए + ( 0 . 64. 0 . 4 म ) मिमी 

जहाँ " म " दो संबंधित मंगकिम रखामों के बीच की लम्बाई है 
और जिसे मीटर में अभिव्यक्त किया गया है पौर मीटर के 

पागामी उच्चतर संपूर्ण मंक तक पूर्णामित किया जाएगा । 
( ब ) निरीक्षण पर फीता माप के संबंध में अधिकतम प्रनय पुष्टि 

उसकी दुगनी होगी जो सत्यापन की पति के बदले बिना ही 

स्थापन के लिए विनिदिष्ट है । 
( ग ) 0 . 6 मी . से 5 मी . तक की भिहित लम्बाई का काम 

की फीता माप शुद्धता वर्ग 1 या वर्ग 2 का होगा । 
( 1 ) 6 मी . से अधिक से 200 मी . तक की पभिहित लम्बाई का 

फीता माप शुद्धता के पर्ग 1, वर्ग 2 या वर्ग 3 का होगा । 


( ii ) स्केल के शूम्प पर उपस्थिति का सूचक , 
( iii ) विनिर्माता का नाम या व्यापक चिन्ह या पोमों , 

(iv ) शुयता का वर्ग प्रण्डाकार में 1. 2 या 3 
( ख ) अन्तलेखन, सष्ट वृश्य और सुपाठ्य होगा । 
( ग ) विज्ञापन अन्तलेखन यदि किया जाए तो ऐसी रीति में किया 

जाएगा कि उसके कारण फोसा माप के प्रयोग में किसी रूप में 

बाधा न पड़े । 
10. मुद्राय करना 

सत्यापन का स्टाप घातु पर या ऐसी मन्य युक्ति पर लगाया 
जाएगा जो फीता माप के प्रारम्भ पर संगी हो । 

सर्वेक्षण पेन 
भाग - VIII 
1. साधारण 
इस भाग में भूमि माप के लिए 20 मी० ओर 30 मी , लम्बाईयों 
की जुरी हुई सर्पक्षण पेन की चर्चा की गई है । 
2. परिभाषाएं 
( क ) सर्वेक्षण चेन - वो बिन्दुओं के बीच धरातल की दूरी की भाप 

करने के लिए उपकरण । 
( 4) पेन की लम्बाई जब पूरी तरह पीची जाए तब गिल के 

बाहरी सिरों के बीच की दूरी । 
( ग ) टेली- चेम के विभिन्न नियुओं पर जरे ए सुभिन्न पैटर्न के 

घात के टैग प्रभाग के सीप पठन को सुकर बमाएं । 
3. सामग्री - न के विभिन्न प्रयवयं प्रत्येक के सामने उल्लिखित 
सामग्रियों से बनाए जाएंगे । 


अवयव 
हैंडिल 
कुंजी मोल्ट पट्टा 


सामग्री 
पीतल की ढलाई की गई 
पीतल को शीघ्र काटने और उप 

शक्ति मशीन कार्य के उपयुक्त 


4 मि . मी . मृदु स्टील का गैल्पनीकत । 


छल्ला 
जोड़ छोटा 
जोड़ लम्या 
जोर संयोजन करने वाला 
हैली 


पीतल की पावर या गैरवमीकृत 


पीतल का तार 


4. संरचना संबंधी पौरा 
( क ) चन के विभिन्न भागों का माम और उनकी विमा ( गयर्मेशन ) 

प्राकृति 27, 28 और 29 में उपशित रूप में होगी । 
( a ) टैली प्रत्येक पार मीटर पर बेन के साथ पुरी होगी छोटे 

छल्ले प्रत्येक मीटर पर सिमाप यहां के जहां ठेली जुड़ी है 
पड़े होंगे टेली का मुभिन्न प्राकार होगा जो मारुति 27 और 

28 में दशित रूप में उनकी स्थिति पर निर्भर करेगा । 
( ग ) पो लम्बी कड़ियों के बीच जोड़ों वाली करिया माकार में 

अण्णकार होगी जिसके मध्यपाली वृताकार होगी । 
( च ) बेन के हलि के साप पोजीशन में तीर रुप ( पन पिन ) 

पकड़ने की सुविधा के लिए हेरिल के माहरी सतह पर एक 
बांचा काटा जाएगा सा मारुति 29 में दिखाया गया है 

बाँचे का प्रयास तार के मध्यास के समस्प होगा । 
( 5 ) हशिल की मास में भूमापबार होना चाहिए जिससे रास 
को फिरकी के लिए समतल के चारों ओर घुमाया जा सके । 
म के एक फिर की भी लगी होनी चाहिए । 


( क ) स्टील फीता माप अंस के निकट सपयुक्त स्थान पर पिम्हाकिस 

किमा आएगा और जहा मावान उपलब्द कराया गया है, 
वहां निम्नलिखित चिन्हांकाल से पिहापित किया जाएगा : 
(i ) मीटर में प्रनिहित सम्बाई 
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सर्वेक्षण चेन के प्रारम्भ तथा अग्त के 5 मीटर लम्बाई में 

प्रयुक्त नाम पद्धति तथा पौरा 

आकृति - २६ 


5. अनुशेष दुटियां : 
( क ) जम 80 म्यूटान के तनाव पर मापा जाए तब प्रत्येक मीटर 

लम्बाई शुस होनी चाहिए और उसमें + 2 मिमी . से अधिक 

बुटि नहीं होनी चाहिए । 
पेन की संपूर्ण लम्बाई त्रुटि को निम्नलिखित सीमाओं के भीतर शुद 

होनी चाहिए । 
20 मीटर बेन + 5 मिमी 
30 मीटर पेन + 8 मिमी 

( ख ) अनुज्ञेय त्रुटियो सत्यापन और निरीक्षण के लिए नहीं होंगी । 
स्पष्टीकरण - पत्ताकार कड़ियों के जिनमें छोटे छल्ले या टेली लगे । 

मध्यों के बीच प्रमिहिस दूरी से दूरी परिभाषित होगी । 
6. पिम्हाकमः 
( क ) चेन में दूरी चिन्हांकित करने के लिए प्रयुक्त टेली के प्रभार 

" मी " और " m " से चिन्हांकित किया जाएगा ( देखिए 

मारुति 28 ) . 
टिप्पणी : संक्षेपामर " मी " को प्रादेशिक लिपि में उपशित किया 

जा सकता है । 
( ख ) यथास्थिति 20 मी . या 30 मी . घेन की लम्बाई इण्डिस 

पर पमिट रूप से चिम्हित होगी ( देखिए प्राकृति 29 ) 
( ग ) पेन पर प्रभिधाम वाले हशिल को ससह के दूसरी 

भोर विनिर्माता का नाम, ध्यापार घिम्ह मादि ममिट रूप 
से पिम्हाकित होंगे । 


3. प्रभिधान : -- फीता. 5, 10, 15, 20 , 25 बोर 50 मीटर को 
विमा ( गयमशन ) का होगा । 

4. सामग्री 
( क ) फीता: -- प्रयुक्त स्टील में 150 एम पी . की म्यूनतम तनम 
__ सामर्थ्य होगी । 
( ख ) निमज्जम भार या निमज्जन गौलक: - - निमज्जन भार पीतल 

या स्फुटिंग म करने वाले या कम स्फटिंग करने पाली सामग्री 
से, जो स्टील के सम्पर्क से नुकसान को संवाय करने के लिए 

पय प्ति कहा ही बनाया जाएगा । 
5. निमज्जन फीता 
( क ) निमज्जन फीते निम्नलिखित विमा ( गायर्मेशन ) के होंगे । 

पौड़ाई: 13 मि मी या 16 मिमी 
मोटाई : 0 . 2 और 0 . 30 मिमी के बीच 
लम्बाई अपेक्षित प्रयोजन के लिए पर्याप्त लम्बाई अपिन्छिन 
टुफा , फीता निमज्जन निर्देश बिन्दु और प्राधान 

की तल के बीच दूरी से लम्बा होना चाहिए । 
( ख ) अंशांकन 
( i) फीता को प्रत्येक मिली मीटर, पाष मिमी भीटर डेसी 

मीटर और मीटर पर रेखा के केवल एक ओर सुपाठ्य 
.. और प्रमिट रूप से चिन्हांकित किया जाएगा । चिन्हांकन 

रेखामों की ऊंचाई निम्नलिखित होगी । 


मंशाकन की इकाई 


मंशांकन की लगभग ऊंचाई 


मिमी 


7. स्टापन के लिए उपबंध: - एक धातु की लेबल या पत्रिका स्टाप 
के सत्यापन के लिए प्रत्येक भेन के प्रारम्भ में हडिल से स्थायी रूप से 
संलग्न होगी । 

" भाग IX - तेल की मात्रा की माप में प्रयोग के लिए फीता 

1. साधारण इस भाग के अन्तर्गत पैट्रोलियम, पैट्रोलियम उत्पाद 
या प्रम्य तेलों के मापन में प्रयुक्त किए जाने बामे इसके सिरे पर 
निमज्जन भार सहित फीते की उपेक्षाएं माती है । 

परिभाषाएं - निमज्जन फीता निमण्यन मार के साप प्रयक्त निरन्तर 
लम्बाई में प्रत्यावश्यक गए ये प्रति स्टील पीत अभिप्रेत है । 


मिलीमीटर 
5. मिलीमीटर 
सेंटीमीटर 
रेसीमीटर 
मीटर 


फोते को पूर्ण पोलाई 
फीते की पूर्ण बौड़ाई 


- 


- 


- 


- 


- - 


-- 


- 


- 


(ग ) फीता इस प्रकार बनाया जाएगा कि वह ड्रम पर लपेटे पाने 

और पावलम बाचे या केस में रखे पाने के योग्य हो । 


- - 
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( घ ) फीते का स्वतंत्र सिरा निमज्जम भार या निमज्जन मार को 

( ब ) हल्के प्रकार पाले , फीते में स्थायी रूप से या तो लगाए 
जोड़ने के लिए उपलब्ध कराई गई व्यवस्था से लगा होगा । 

जाएंगें या किसी उषित युक्ति द्वारा उन्हें पृथक रूप से जोड़ा 

जाएगा । 
8. निमज्जम मार 

( ग ) मारी प्रकार वाले , पूर्णामान हरु द्वारा फीते में जो जाएंगे 
( क ) निमज्जन भार हल्के और भारी दो प्रकार के होंगे और 

( वेथिए प्राकृति 31 ) 
बेलनाकार टारपीगे की प्राकृति के होंगे । हल्के और भारी 
निमज्जन भार के लिए विमा नहीं होगी जो प्राकृति 30 में 

( घ ) निमजन मार नीचे दिए गए अंशांकन ओ भा की लम्बाई 
उपशित है । 

के होंगे : 
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हलके और भारी निम्मजन भार 
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पूर्णामान हुक मागमक 

आकृति : ३१ । 


[ भाग II - खण्ड 3 (i ) ] 


भारत का राजपत : असाधारण 
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तल के अंशांकन की लम्बाई 150 मि . मी . 150 मि . मी . 
भार 

700 -150 ग्रा . 1500 + 50 ग्रा . 
(इ. ) निभज्जन भार को, फीते के ढंग के अशांकित किया जाएगा । 
( च ) निमज्जन भार पर अंशांकन उसके तल से प्रारम्भ होगा और 

इस ढंग से कार्यान्वित किया जाएगा कि जब निमज्जन भार 

फीते से जुड़ा हो तो भार से फीते तक अंशांकन निरन्तर रहे । 
7. अनुज्ञेग त्रुटि : 

फीते की लम्बाई में त्रुटि , जो 50 न्यूटन के खिचाव के साथ , क्षतिज 
सतह पर आधारित है, निम्नलिखित सीमा से अधिक नहीं होगी :---- 
( क ) किन्हीं दो संलग्न मि . मी . + 0 . मिमी से अधिक नहीं 

और सें . मी . रेखामों के बीच 
( ब ) किन्हीं दो संलग्न डेसीमीटर + 0 . 4 मि. मी . से अधिक नहीं 
___ और मीटर रेखाओं के बीच 
( ग ) शून्य से नीचे विनिर्दिष्ट बिन्दू तक . 
( i ) एक मीटर चिन्ह 

+ 0 . 4 मि . मी . 
( ii ) दो मीटर चिन्ह 

+ 0 . 6 मि . मी . 
( iii ) पांच मीटर चिन्ह 

+ 1 . 0 मि . मी . 
( iv ) कोई मीटर चिन्ह जो प्रथम -+- 1 . 0 मि . मी . प्रथम पांच 
पांच मीटर के परै हो । मीटर के लिए धन 2 . 0 मि . 

मी . की अधिकतम त्रुटि के 
अधीन रहते हुए 0 . 5 मि . मी . 
प्रत्येक अतिरिक्त पांच मीटर या 

उसके भाग के लिए । 
8. चिन्हांकन 
( क ) प्रत्येक सेंटीमीटर, डेमोमीटर और मीटर भारतीय संख्यांक के 

अन्तर्राष्ट्रीय रूप से चिन्हित होंगे । डेसी मीटर और मीटर 
संख्यांक मोटे और स्पष्टी अक्षरों से लिखे जाएंगे । मीटर 
विभाजन में , इसके अतिरिक्त , अभिधान मी . या " m " या 
दोनों होंगे । फीता-माप का अंतिम सिरा “मीटर " " metre ". . 

या दोनों से चिन्हित होगा । 
( ख ) उस ओर जिधर अंशांकन नहीं किया गया है. और प्रत्येक 

फीते के केस पर ओर निमज्जन भार पर भी , विनिर्माता का 
नाम या व्यापार चिन्ह और अभिधान सुपाठ्य रूप से चिन्हित 
होगा । 
इसके अतिरिक्त , लपेटने के लिए निदेश भी केस या रील पर 
सुपाठ्य रूप से चिन्हित होंगे निमज्जन भार और फीते पर 

निरीक्षक को मुद्रा के लिए उचित व्यवस्था की जाएगी । 
( ग ) प्रत्येक निमज्जन भार और निमज्जन फीता इस प्रकार उचित 

रूप से चिन्हित होगा कि प्रत्येक को ठीक प्रकार से जाना 
. . . . जा सके । 
टिप्पण :-- - शब्द मीटर तथा संक्षेपाक्षर " मी " को प्रादेशिक लिपि में 

उपदर्शित किया जा सकता है । 
सातवीं अनुसूची शीर्षक -क 

(नियम 13 देखिए ) 
तौल उपकरण के लिए विनिर्देश 

भाग 1---- साधारण अपेक्षाएं 
1. प्रवर्ग 
__ निम्नलिखित प्रवर्ग के तोल उपकरण इस अनुसूची में सम्मिलित किए 


( ख ) . गणित आयोग 
( ग ) -विषमभुज तुला 
( घ ) प्लेटफार्म तोल मशीन 
( इ.) स्प्रिंग बैलेंस ( कमानी तराज ) 
( च ) तोलन ब्रिज 
( छ ) क्रेन तोलन मशीन 
( ज ) स्वचालित तोलन मशीन 
( झ ) स्वयं -उपदर्शक और अर्द्ध स्वयं उपदर्शक गणित टाइप मशीन 
( भ ) पर्सन ( शरीर-भाग.) तोलन मशीन 
( 2 ) योगमापी 
( 3 ) शिशु तोलन मशीन 
( ड ) चक्रवेयर ( वक तोल ) 
2 . संरचना 
( क ) तोल उपकरण ऐसी सामग्री , डिजाइन और संरचना की होगी 

कि सेवा की सामान्य दशाओं के अधीन :---- 
( i ) उनमें शुद्धता बनी रहती है । 
(ii ) बारबार समायोजन की आवश्यकता बिना के समाधान 

प्रद रूप में कार्य करते हैं । 
(iii ) उनके अत्यावश्यक पुों में प्रत्याधिक जोर नहीं उत्पन 

. . होता । 
( ख ) सभी तोल उपकरण, जिनमें विषम भुज तुला है उस प्रकार के 

होंगे जिन्हें सामान्यतया कंपायमान प्रकार के कहा जाता है । 
( ग ) कंपायमान प्रकार का उपकरण वह उपकरण है जिसका सूचक 

संतुलन की स्थिति के दोनों और हिलता जुलता रहता है । 
( घ ) तोल उपकरण अच्छी कारीगरी ओर परिष्कृति के होंगे । 
( ड. ) तोल उपकरणों की , जिनमें ऐसे समुच्चय पुर्जे होते हैं , जिनके 

बिना उपकरण की शुद्धता प्रभावित होती है, संरचना इस प्रकार 
से की जाएगी कि उन पुों के बिना उपकरण का उपयोग 
करना संभव नहीं हो । इन पुजों को उन तोल उपकरणों के , 
जिनके वे आवश्यक घटक है, साथ उचित रूप से परिलक्षित 

किया जाएगा । 
( च ) जहां किसी उपकरण के पुर्जे परस्पर बदले जाने वाले उत्क्रम 

णीय हैं वहां ऐसे पुर्जे परस्पर बदले जाने या उत्क्रमण से 

उपकरण की शुद्धता पर कोई प्रभाव नहीं पड़ेगा । 
( छ ) तोल उपकरणों में सभी अंशांकनों में खोचें या एक समान , 

रेखा, सुस्पष्ट रूप से दर्शित होंगी, जिन्हें इस प्रकार चित्रित , 
मुद्रित , कर्तित या उच्चित्रित किया जाएगा कि सभी सूचकों 
या सरकबां प्वाज . की स्थिति का स्पष्ट रुप से पता लग सके । 
सभी संख्यांकित अंशांकन और उनके उप-विभाजनों को लघु 

अंशांकनों से लम्बी रेखाओं द्वारा चिन्हित किया जाएगा । 
( ज ) कीलक , नुकीले सिरे और धारुक जहां वे उपयोग किए जाते हैं , 

केट या उचित कठोर सामग्री के या उचित क्वालिटी स्टील के 
होंगे । स्टील क्षुरधार और धारुक नीचे विनिर्दिष्ट कठोरता 
वाले होंगे : --- 
(i ) 10 किलोग्राम और उससे कम की धारिता बाले वर्ग 
.. "ग " और " " के बीम स्केलों के लिए-- - 

54 राकवेल " सी " से अनधिक । 
(ii ) अन्य तोल उपकरणों के लिए - - 60 से 66 राकवेल " सी , 
( झ ) कीलक , नुकीले सिरे, पोर धारक सही पौर निश्चित रूप में 

सुरक्षित होंगे । उन्हें संक्षारण पोर पुल से बचाया जाएगा । 


( क ) बीम स्केल 
GI]87 - 7 
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( ख ) सुप्राह यता अंक - -इसे प्रभाग बार प्रतिमिलिग्राम में दिखाया 


सुग्राहू यता --- इसे ऐसे न्यूनतम भार के रूप में अभिव्यक्त किया गया 
है जिसे यदि किसी पलड़े में भौर रखा जाए या उसे निकाला जाए तो 
उसके कारण संतुलन की स्थिति में सुचक का खिसकना देखा जा सके । 


टिप्पण:---- 
( 1 ) सुग्राह यता अंक केवल ( बीम स्केलों ) के लिए अवधारित 

किया जाएगा जिनमें सेक्टर प्लेट सहित सूचक ( प्वाइंटर ) 
लगा होगा । अन्य बीम स्केलों के लिए सुग्राह यता परीक्षण 
लागू होगा । 


. ( 2 ) सभी वर्ग "क " बीम स्केल में सेक्टर प्लेट या स्केल लगे 


( घ ) त्रुटि भजाओं की असमानता के कारण --- किसी बीम स्केल 

की भुजाओं की असमानता के कारण विनिर्दिष्ट भार दशाओं 
में ब्रुटि पलड़ों में बराबर द्रव्यमान का भार करने के लिए 
संतुलन को बराबर करने के लिए अपेक्षित अतिरिक्त ग्यमान 
के बराबर होती है । 


( ट ) दंतुर दण्ड चक्र ( रैक -पिनियन ) उचित कठोरता सह य सामग्री 

__ के होंगे और अच्छी प्रकार से परिष्कृत किया जाएगा । 
( 8 ) स्टील गज वाले तोल उपकरणों की दशा में निब, खांचे में 

सुरक्षित रहेगी । 
( B ) नुकीले सिरे, व्यावहारिक रूप से धारक की पुरी बम्बाई को 

संभाल होंगे । 
3. चिन्हांकन 
( क ) सभी तोल उपकरों पर निम्नलिखित चिन्हांकन होगा : 

(i ) विनिर्माता का नाम या उसका रजिस्ट्रीकृत व्यापार चिन्ह 
( ii ) - ---- - ट , कि . ग्रा . या प्रा . जो समुचित हो तोलने 

के लिए । 

( iii ) वर्ग जहां लागू होता हो । 
टिप्पण : ---विनिर्माता का नाम या रजिस्ट्रीकृत व्यापार चिन्ह ऐसा होगा 

जो सत्यापन प्राधिकारी की स्टांप या मुद्रा के लिए दुटिपूर्ण 

नहीं होगा । 
( ख ) चिन्हांकन ममिट होगा और इस प्रकार के आकार, प्रकार 

तथा स्पष्टता का होगा कि उपकरण के सामान्य परिस्थितियों 

में प्रयोग करने पर सरलता से पढ़ा जा सके । 
( ग ) तोल उपकरण पर लिखे गए सभी अंग भारतीय अंकों के 

मन्तरराष्ट्रीय रूप में होंगे । 
4. मुद्राबंद करना .. 
__ सभी तोल उपकरणों के साथ विनिर्माता द्वारा मुदु धातु का ऐसा 
प्लग या फूलदार कोल लगाई जाएगी जिस पर सत्यापन प्राधिकारी या 
स्टांप या मुद्रा लगाई जाएगी । ऐसा प्लग या फूलदार कील उपकरण के 
सहजश्य भाग में लगाई जाएगी और उसे ऐसी रीति से लगाया जाएगा 
कि मुद्रा को प्ररूपित/ मिटाए किए बिना उसे हटाया न जा सके । 

5. परीक्षण 
( क ) सभी तोल उपकरणों का , उनको उचित रूप से स्वच्छ किए 

जाने के पश्चात् और जहां व्यावहारिक हो , उनके सामान्य 
उपयोग की दशा में , परीक्षण किया जाएगा असुबाहय तोल 
उपकरण का परीक्षण उसके अवस्थान में ऐसे और परीक्षण 
के अतिरिक्त किया जाएगा जो विनिर्माता या व्यवहारी के . 

परिसर में किए जाएं । 
( ख ) तोल उपकरण का निम्नलिखित के लिए परीक्षण किय 

जाएगा : - - 
(i ) मधिकतम अनुज्ञेय बुट; . 
(ii ) सुप्राह यता, जहां व्यावहारिक हो ; और 
(iii ) इस अनुसूची के किसो पश्चातवर्ती भाग में विहित अन्य 

अपेक्षाएं । 
टिप्पण : -- सुबाडू यता : लदाई प्लेटफार्म या पलड़े पर बस मशीन संतुलन 

में है अत्यल्प भार रख दिए जाएं या उसमें से हटा लिया 
जाए तो उसके कारण संतुलन को स्थिति से सूचक का हटना 

दिखाई पड़े । 
अधिकतम अनुज्ञेय लुटि : - - जन मशीन पहले शून्य पर या बिना भार 
ही हो तब उस तोल परिणाम भोर उस भार के , जिसे तोला जा रहा है 
पास्तविक द्रव्यमान के बीच आधिक्य या कमी में अधिकतम अंतर जो 
विधिक रूप से अनुज्ञात है । . . 


( इ. ) अधिकतम सुटि ( भुजाओं की असमानता के कारण ) - - किसी 

बीम स्केल की भुजामों की असमानता के कारण अधिकतम 
त्रुटि वह त्रुटि है जो संतुलन की ( पूर्ण भार) धारिता में दो 
भारों बराबर बराबर अधारित करता है । 


— 


2. वर्ग और धारिता-- - 
( क ) बीम स्केल ( डांडी वाली तराजू) संग्राह यता अंक/ साहया के 
लिए सीमा पर और सारणी 25 और 28 में विनिर्दिष्ट 
अधिकतम त्रुटि पर आधारित चार वर्गों अर्थात् " क ", " ख ", 

"ग " या "अ " में से होंगे । 
( ख ) विभिन्न वर्ग की बीम स्केल ( डांडी वाली तराज ) सारणो 

25 से 28 में उल्लिखित धारिताओं में सेए क । 
( ग) ये ट्रेड जिनके लिए विभिन्न वर्ग के स्केल का प्रसार किया 

जाता है, वे हैं : 


स्केल का बर्ग 


प्रयोग 


सोना-चांदी और बहु मूल्य रत्न के भार का सत्यापन 
करने के लिए वाणिज्यिक परिमाण और धरम कांटा 


ब मूल्य रत्न , मणि, मोती, सोना चांदी, बहु मूल्य 

धातुएं, केसर और वैसी ही मूल्यवान वाणिज्या , 
रसायन विज्ञानी और भेषणिक विनिर्मितियां, सुगंधित 
सामग्री आदि । 


प्राधार धातु और वाणिज्या जैसे धान्य , चाय , काफी 
तम्बाकू , जूट, कपास, सूखे फल, मसाले , तिलहन , 
आदि सस्ती वाणिज्या की तोल जैसे स्कैप लौह 
ईंधन , काष्ठ, कोलतार, वनस्पति, आदि । 


भाग II - - बीम स्केल 
1. परिभाषाएं : - - 
( क ) बीम स्केल -~-एक तोल उपकरण जिसमें तीन नुहोले सिरों तीन 
पारकों वाली दो समान भुजाएं हों मध्य में एक बक 
प्वाइण्टर ) और पलड़े नुकीले सिरों पर लटके हों । . 


वर्ष क या स स्केल ( डांडी वाली तराज ) के स्थान पर एक 
पलड़े वाली तराजू का भी प्रयोग किया जा सकता है । (ऐसे स्केलों पर 
परोग करने के लिए इस भाग के अंत में उपाबंध देखिए ) । 


[ माग II -- खण्ड 3(i)] 


भारत का राजपत : असाधारण 


BEAM 


3. सामग्री 


( क ) ( वर्ग के बीम स्केल ) के लिए सामग्री -- बीम स्केल केदल 

अकोले सिरा और बेयरिंग को छोड़कर अचुंबकीय सामग्री 


होगी ! 


( ख ) बोम स्केल के अन्य वर्गों के लिए सामग्री डांडी और पलड़े 

स्टेनलेस स्टील , मृदु स्टील/पीतल या कांस्य के होंगे । 
एलुमिनन मिश्रधातु का प्रयोग 50 ग्रा . से अनधिक की 
धारिता वाली तुला में किया जा सकता है । वर्ग ख 
बोम स्केल कांच की भी बनाई जा सकती है । वर्ग ग और . 
घ के बीम की दशा में , 100 कि . ग्रा . और उससे ऊपर 
की धारिता के लिए कड़ी लकड़ी के पलड़ों के प्रयोग अनु 
शात किया जा सकता है । बीम स्केल के पलड़े जा काष्ठ 
के बनाए जाते हैं तो उन्हें पुनर्धवलित किया जाना चाहिए 

ओर छिलाई से बचाया जाना चाहिए । 
( ग ) लटकाना --- पलड़ो के डंडी से धातु की सिकड़ी से रकाव 

काटे की उरले के माध्यम से लटकाया जाएगा । 100 ग्राम 
या उससे अधिक क्षमतावाली वर्ग ख बीम स्केल की दशा में 
पलड़ों को रेशम या जायलान की डोरो से लटकाया जा सकता 


इच एंड बोम 
आकृति • ३३ 


. 
. 


DEAM 


( घ ) बीम स्केल में प्रयोग किए जाने वाले सभी मृदु स्टील के पुर 

को जंग लगने से समुचित रूप से बचाया जाना चाहिये । 


हंस-प्रोमा बीम 
आकृति - ३४ 


4. संरचना 
( क ) नुकीला सिरा और बेरिंग 
(i ) बीम स्केल में प्रयुक्त नकीले सिरे और बेरिंग निम्न 

लिखित में से किसी एक प्रकार , होंग : -.. 


BEAM 


- 


Tweek 


एगेट बाक्स -- जहां एगट बेयरिंग पाव छिद्र वाले पोतान 
या लोहे के बाक्स में जिससे होकर नुकोले सिरे का 
छोटे बाक्स में पास करता है और उनके बेयरिंग पर 
लटका रहता है या उठा रहता है ( देखिए आकृति 32 ) 
हुच एण्ड कटबां सिरा ---जिसमें सिरे के बेयरिंग शैकल 
बनाने के लिए बीम ( डंडी ) के पारपार बोल्ट किए हुए 
भीतरी प्लेट में फिक्स किए जाते हैं ( देखिए पाकुति 33 ) 
हंस -ग्रीवा -- जिसमें सिरे मुड़े हुए प्रोर, खावेदार नुकोले 
सिरे का भाग प खांबा का तला बोम ( डंडी ) को 
अंतिम कोण की दिशा में उसको लम्बाई तक विस्तारित 
होती है जिससे कि खांव का आधारमा नको ने जिरे 
के समानान्तर रहता है । ( देखिए प्राकृति 34 ) 


अविच्छिन्न नाइफ एज 
आकृति - ३५ 


BEAS 


" अविच्छिा नुकोला सिरा " - - जहाँ नुकीला सिरा पंपूर्ण 

लम्बाई को धारण करता है (देखिए प्राकृति 35 ) 
( ii ) वर्ग क बीम स्केल में अविछिन्न नुकीला सिरा होगा 

और जिसमें सभी नुकीले सिरों को बेयरिंग से निर्मुक्त 

करने के लिए साधन होंगे । 

( iii ) धर्गस्तु मस्लेल में हंस ग्रीवा फिटिंग नहीं होगी । 
( 6 ) कांच का कर:- . वर्ग क की प्रत्येक बीम स्केल के लिए कांच 

का केस दिया जाएगा । इसमें बबल या साहुल सूत्र और उप 
करण के समतल करने को सुकर बनाने के लिए समतल 
करने वाले पेच लगाए जाएंगे । 


UZ 


एगेट बाक्स बोम 
आकृति - ३२ 
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(ii ) वर्ग ख , ग और घ को बीम स्केल 4 ( घ ) में बिनिदि 

सह यता के भीतर लागू रूप में सारणी 19 से 23 और 
प्राकृति 36 से 40 में विनिर्दिष्ट लीडिा विमा ( डाय 
मेंशन ) होगी । 5 कि . ग्रा . और उससे नीचे को 
धारिता के वर्ग ग के बीम स्केल के लिए अंकुड़ा लगाया 
जाएगा । 


टिप्पण - 

वर्ग घ बीम स्केल वर्ग ग बीम स्केल से बीम में 5 से 10 मि . मी . 
न्यास के एक ही तरह के दो छिद्रों की जिसमें से एक मध्य नुकीले सिरे 
के प्रत्येक ओर होगा उस स्थिति द्वारा भिन्न होगा । 
( घ ) विमा ( डायमेंशन ) में अनुज्ञेय रूप भेद : - ~ बीम स्केल को 

विमा ( डायमेंशन ) सारणी 19 से 23 में विहिा विमा ( डाप 

मेंशन ) के 10 प्रतिशत से भिन्न नहीं होगो । 
( ड.) बीम स्केल के ( तराजू के समायोजन के लिए संलग्न क - - 

वर्ग ख , ग और घ के बीम ) स्केल में एक तराजू बाल या 
तराजू बाक्स होगा जो लटकती हुई चेन या पलड़े से इस रीति 
में सुरक्षित रूप से संलग्न होगा कि इसे सरलता से बदलना 
संभव न हो । तराजू बाल या तराजू बाक्स इतना बड़ा नहीं 
होगा कि उसमें 100 कि . ग्रा . के कम के बीम स्केल को 
धारिता के भार के एक प्रतिशत से अधिक या 10 कि . ग्रा . 
और उससे अधिक की धारिता के बीम स्केल के लिए 1 कि . 
मा . से अधिक को मात्रा से अधिक प्रमाबद्ध सामग्री पा जाए । 


( च ) समायोजक सुग्राह यता अंक व्यवस्था - वर्ग-के के बीम स्केल के 

साथ सुग्राह यता अंक का समायोजन करने के लिए विन्यास 
प्रबंध को व्यास्था होगी । अन्य वर्गों की बीम स्केल में उनकी 
सुग्राह यता का समायोजन करने के लिए विन्यास प्रबंध को 

व्यवस्था नहीं होगी । 
( छ ) डाक संव्यवहार के प्रयोजनों के लिए वर्ग ग. बीम स्केल में 

एक खुला पलड़ा लगाया जाएगा जपा प्राकृति 41 . में 

प्रदर्शित है । 
5. परीक्षण 
( क ) सुप्राह यता अंक या सुगाह यता के लिए परीक्षण केवल वर्ग 

" क " बीम का सुप्राहयता अंक के लिए परीक्षण किया जाएगा । 
सुग्राह यता अंक शून्य और पूर्ण भार पर अवधारित किया जाएगा 

और सारणी 15 में विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं को पूरा करेगा । 
वर्ग "क " से भिन्न बीम स्केल का केवल पूर्ण भार के लिए ही 
परीक्षण किया जाएगा और सारणी 16 से 18 में विनिर्दिष्ट 
अपेक्षाओं को पूरा करेगा । 
(i ) वर्ग " क " बीम स्केल ---किसी भार के बिना वर्ग "क " 

बीम स्केल के सुग्राह यता अंक का अवधारण करने के 
लिए बीम स्केल को पलड़ों में कोई भार डाले विना 

उचित रूप से संतुलित किया जाएगा । एक थोड़ा सा 
भार जि सका द्रव्यमान ठीक ज्ञात है, एक पलड़े में . 
रखा जाएगा । इस घोड़े ने भार को इस प्रकार चुना 
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सुला पाहा प्रकार 


का अवधारण किया जाना चाहिए । इसके बाद दोनों बाटों को 
मापस में बदल देना चाहिए और जैसे ही दूसरा टेप बिन्दु प्रवधारित किया 
जाना चाहिए । यदि टेक बिन्दु “ एन ” प्रभाग द्वारा बदलता है और 
यदि दो परीक्षण बाद के द्रव्यमान के बीच अंतर " डब्ल्यू "मिग्रा. है तो 
शून्य भार पर प्रति प्रभाग मिली ग्राम में बीम स्केल का सग्राह् यता अंश 
निम्न समीकरण द्वारा दिया जाएगा : 


(ii ) 2 ग्रा . से 20 ग्रा . तक वर्ग "ग " बीम स्केल -- एक मिली 

ग्राम से कम अभिधान का बाट बनाना व्यावहारिक नहीं है, प्रतः 
कम धारिता के बीम स्केल को सुग्राह यता अंक का अवधारण 
एक जोड़ा भार से किया जाएगा जिसमें प्रत्येक भार का 
द्रव्यमान लगभग 5 मि . ग्रा . होगा । जोड़े में दो भारों के 
द्रव्यमान में अंतर को परीक्षणाधीन बीम स्केल निर्भर करने 
पर 2 ग्रा . 5 ग्रा . 10 ग्रा . या 20 प्रा . के लए 
क्रमशः 0 . 05 मि . ग्रा . 0 . 12 मि . ग्रा . 0 . 25 मि . ग्रा . 
या 0 . 5 मि . ग्रा . 0 . 12मिग्रा. 0 . 25 मि . ग्रा . या 
0 . 05 मि . ग्रा . समायोजित किया जाएगा । इस मंतर को 
ठीक प्रकार से जान लिया जाना चाहिए । बीम स्केल को 
शून्य भार पर संतुलित करने के पश्चात् जोड़े में से एक बाट 
दाहिने पलड़े पर रखा जाना चाहिए और दूसरे बाट को 
बाएं पलड़े पर रखा जाना चाहिए । टेक बिन्दु 


एस = 2 डब्ल्यू एन 
पूर्ण भार पर बीम स्केल के सुग्राह यता अंक का अवधारण करने के 
लिए प्रत्येक पलड़े में बीम स्केल की अधिकतम धारिता के बराबर भार 
सहित वैसा ही परीक्षण किया जाएगा । 
( iii ) वर्ग "क " से भिन्न बीम स्केल .- --वर्ग " क " से भिन्न बीम 

स्केल का पलड़ा उसके पूर्ण धारिता का रूपक करने वाले बाट 
और संतुलित स्केल सहित भार होगा । ऐसे द्रव्यमान का 
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भार तब एक पलड़े में बढ़ा दिया जाएगा जिससे सूचक का 
टिप संतुलित स्थिति से पर्याप्त दूर तक धूम जाए । इन भारों को 
हटाने के पश्चात् वैसे ही परीक्षण दूसरे पलड़े पर किया जाना 
चाहिए और तब उसमें सूचक के टिप को संतुलित स्थिति से 
उतनी ही दूरी तक हटाने के लिए अपेक्षित भार जोड़ा जाना 
चाहिए । यदि इस भार को क्रमशः " डब्ल्यू ", और "डब्ल्यू " 
से धोतित किया जाता है, बीम स्केल की सुग्राह यता " एस " 
निम्नलिखित समीकरण द्वारा की जाएगी : 

डब्ल्यू डब्ल्यू 


जा सकने वाले अंकुड़े ( हुक्स ) लगाए गए हैं तो केवल बीम 
की जांच की जाएंगी । तब अबद्ध अंकुड़ा संलग्न किया जा 
और सभंजन को संतुलन (तराजू ) के लिए जांच की जाएंगा 
इसके बाद दोनों प्रकार के तराजुओं के लिए चेन और पलड़े 
लगाए जाएंगे और पुन: तराजू के लिए उनकी जांच की जाएगी । 

बिना भार पर जांच करने के पश्चात् प्रत्येक पलड़े 
पर बीम स्केल की अधिकतम धारिता के बराबर भार रखा 
जाएगा और स्केल को संतुलित किया जाएगा । 


उसके बाद भार को आपस में बदला जाएगा और सतुलित 
बीम स्केल में एक पलड़े में आवश्यक भार की लदाई करके उसे 
संतुलित किया जाएगा । अतिरिक्त भार बीम के भुजात्रों को 
असमानता के कारण त्रुटि को दुगना होगी । 

संलग्न अंकुड़ा ( हुक ) वाले बीम की दशा में भार को 
सिकड़ी और पलड़ा सहित आपस में बदल दिया जाएगा और 
अलग किए जा सकने वाले हुक वाले बीम की दशा में भार को 
सिकड़ी और पलड़े सहित आपस में बदल दिया जाएगा । 
( iii ) इस प्रकार अभिप्राप्त अंश पूर्ण भार पर त्रुटि का 
अवधारण करने के लिए प्राधा कर दिया जाएगा उन्हें सारणी 
15 से 18 में विनिर्दिष्ट सीमा के भीतर रहना चाहिए । 


( ख ) भुजा परीक्षण की असमानता--- 
( i) वर्ग " क " बीम स्केल - ~वर्ग " क " बीम स्केल की भुजा को 

असमानता के कारण त्रुटि का निम्नलिखित पद्धति से अवधारण 
किया जाएगा : 

बीम स्केल को पलड़े में कोई भार डाले बिना उचित रूप से 
संतुलित किया जाएगा । टेक बिन्दु ( पार ओ ) का अवधारण 
प्रायिक दोलन पद्धति से किया जाएगा । बोम स्केल को 
थाम कर दोनों पलड़ों में एक उसी सामग्री का और बीम स्केल 
की पूर्ण धारिता दर्शाने वाला बराबर भार लादा जाएगा तब 
बीम स्केल में कम भार जोड़ कर उचित रूप से संतुलित किया 
जाएगा । टेक बिन्दु (प्रार ) का अवधारण दोलन पद्धति से 
किया जाएगा । बीम को थाम कर भार को , जिसमें छोटे 
भार भी हैं , आपस में बदल दिया जाएगा और स्केल को यदि 
प्रावश्यक हो तो किसी पलड़े में अतिरिक्त भार ( एम ) 
जोड़कर पूनः संतुलित किया जाएगा । टेक बिन्दु ( प्रार . ) 
का पुन: अवधारण किया जाएगा । स्केल को भुजाओं में 
असमानता के कारण हुई त्रुटि इस प्रकार होगी :--- 
- एम आर + प्रार 


( ग ) परिवृत्त जांच -- वर्ग " क " से भिन्न बीम स्केल - आधी धारिता तक 
भरे पलड़े सहित उपकरण की शुद्धता में पर्याप्त अंतर का परिणाम 
तुकीले सिरे या बेरिंग पार्विक रूप में या पीछे की ओर और आगे की 
ओर संचलन को अपनी सीमा में नहीं खिसकेगा । 

इसी प्रकार जब उक्त भार पलड़े में किसी स्थिति में खसकाया जाता 
है, दशित अंतर प्रशंसनीय नहीं होगा । 


2 

. 2 
जहा ऐसे बीम स्केल का सुग्राह पता अंक " एस " है । 
( ii ) वर्ग "क " से भिन्न बीम स्केल -- - अंकुड़ा लगे बीम की दशा . 

में तो अंकुड़ा सहित किन्तु सिकड़ी ( चेन ) और पलड़े बिना 
की संतुलन में लिए जांच की गई है । यदि अलग किए 


टिप्पण: --- प्रशंसनीय अंतर शब्द का अभिप्राय " क " मतभेद होगा 
जिससे पता लगाया जा सकता है किन्तु निरीक्षक को प्रत्येक विशिष्ट मामले 
में अपने विवेकाधिकार का प्रयोग करना चाहिए । 

6. मुद्राबंद करना सभी बीम स्केल में विनिर्माता द्वारा मृद् धात् 
के प्लग या फलदार कोल लगायी जाएगी जिस पर सत्यापन प्राधिकारी 
की स्टांप या मुद्रा लगाई जाएगी । ऐसे या फूलदार कोल सहजदृश्य स्थान 
में लगाया जाएगा और ऐसे रीति में किया जाएगा कि उसे मुद्रा को 
मिटाए बिना हटाया न जा सके । 


सारणी 15 --- बीमा स्केल के लिए सुग्राह यता अंक की सीमा और अधिकतम त्रुटि 
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सारणी 16 - - मीम स्फेल के लिए मुग्राहकता की सीमा पीर अत्रिका | बुटिया " " 
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साली 17 - भीम स्केल के लिए सुग्राहयता को बीमा और शिकतार 


। 


वर्ग " ग " 


ममता 


सत्यापन 

निरीक्षण 
पूर्ण भार पर सुसाहयता जब पूर्णत : मारित हो , पूर्ण भार पर समाहाना जब पूर्णत : भारित हो 
अनुज्ञात अधिकाम 

अनुज्ञान अधिकतम जति 


---.... 


1001 
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300 मित्रा 


100 मिग्रा 
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1 , 5 ग्रा 


1 मिग्रा 


१ मा 


1 ग्रा . 


8 पा 


1 किग्रा . 

किग्रा 
5 किग्रा 


12 ग्रा 


2 ) या 


10 किग्रा 


- 30 ग्रा 


. 4 ) मा 


20 किग्रा 


45 प्रा 


5 ) ग्रा 


50 क्रिया 


75 ग्रा 


1 ) ) . 


100 किग्रा 


50 ग्रा 
100 ग्रा 


150 ग्रा 


2 ) ) ना 


200 किग्रा 


3 ) ) प्रा 


225 ग्रा 


150 ग्रा 


300 ग्रा 


1 ) ) ग्रा 


- 200 ग्रा 


300 किग्रा 
500 किग्रा 
1000 किग्रा 


100 ग्रा . 


45 ) या 


3 ) ) 


। 


300 ग्रा 


150 ग्रा 


सारणी 18. - बीमा स्केल के लिए सुग्राहयता की सीमा और अधिकारी 
- 

वर्ग “ घ ” 


--- -- -------- 


सत्यापन 

निरीक्षण 
जब पूर्णत : भारत हो , पूर्ण भार पर सुग्राहयता जब पूर्णतः : भारित 
अनुज्ञा अधिक तम त्रुटि 

हो , अनुज्ञात अधिकतदम 

वटि 


पूर्ण भापिर 
सुग्राहयकामा 


क्षमता 


किग्रा 


90 


120 


150 


200 


100 


30 ) 


200 


200 


100 


300 


450 


300 


150 


600 


400 


800 


200 


500 . 


600 


900 


1200 


300 


1000 


भाग 1 - - सण 3 (1 )] 


भारत का एगपत : मसाधारण 


- APAME 


सारणी 10 - - योम की मुख्य विमा ( डायमेंशन ) , वर्ग स 

( मूचक बीम के ऊपर रहेगा ) 


सारणी 21- बीम की मुख्य विमा ( डायमेंशन ) वर्ग ग 

( हंसगादी प्रकार ) 
सारो के हो STREET rt 
सम्बई ( अभिहित ) ( अभिहित ) पर प्लेट को 

मोटाई ( अभिहित ) 


पामता 


प्रामा 


सिरों के बीच मध्य में मध्य में 
लम्बाई गहराई प्लेट को 
( अभिहित ) ( अभिहित ) मोटाई 

( अभिहित ) 
ग मो 


मो 


ल 


23 


40 


मिमी 


45 


10 


IN3 


3 

मिमी मिमी 
100 ग्रा 

150 

30 
200 ग्रा 

200 
600 ग्रा 

300 

40 
1 किग्रा 

350 
2 किग्रा 

400 
6 किग्रा 

550 

70 
10 किग्रा 

600 

80 
20 किग्रा 

750 108 
50 किग्रा 

900 

118 
100 किग्रा 

1200 

138 
200 किग्रा 

1360 148 
300 किग्रा 

1860 

154 
500 किग्रा 

1800 

178 
1000 किग्रा 

2000 

200 
सारणी 22 -बीम को मुख्य विमा ( डायमेंशन ) वर्ग ग 

( सपाट सिरा प्रकार ) 


2 ग्रा 
5प्राम 
10 मा 
20 प्रा 
50 ग्रा 
100 ग्रा 
200 ग्रा 
500 प्रा 
1 किग्रा 
2 किर 
5 किग्रा 
10 किमा 
20 किग्रा 
50 किग्रा 
100 किग्रा 
200 किपा 


200 


40 


300 


- 


- 


- 


मिमी मिमी 

सपाट प्रकार 
70 
95 

12 
110 

15 
120 
135 
150 
170 

25 

30 
250 

45 
450 
500 

68 
600 

58 
750 100 
1000 110 

1250 125 
खुला पैटर्न (बिज ) प्रकार 
170 

37 
310 
350 

48 
450 
500 

70 
600 

SO 
760 

120 
1000 150 


50 


10 
16 
18 
26 


समता 


नुकाले सिरों के मध्य पर गहराई 

छोर के बीच ( भिहित ) 
सम्बई ( अभिहित ) 

ला 


मध्य मुकीले सिरे 

पर प्लेट की 
मोटाई ( अभिहित ) 
ग 

मो 


। 


260 


36 


200 मा 
500 प्रा 
1 किग्रा 
2 किग्रा 
5 किग्रा 
10 किग्रा 
20 किग्रा 
50 किग्रा 
100 फिप्रा 


60 


40 


300 


40 


10 
15 


45 


20 


-- 


- - -- 


- - 


450 


मारणी 20 -~-बोम को मुख्य विमा ( गयर्मेशन ) वर्ग के 
( बीम के नीचे सूचक सहित सपाट और खुला पैटर्न प्रकार ) 


मिमी मिमी मिमी 
100 ग्रा 

150. 
200 ग्रा 

200 
500 प्रा 
1 किग्रा 

350 
2 किपा 

400 

45 
5 किग्रा 

450 

70 
10 किग्रा 

75 
20 किग्रा 

600 

75 
50 किग्रा 

750 

80 
100 किग्रा 

900 

120 
200 किग्रा 

900 

133 
300 किग्रा 

1050 

142 
500 किग्रा 

1350 

192 
1000 किप्रा 

1650 

203 
सारणी 23- बीम की मुख्य विमा ( गयमेंशन ) वर्ग " " 
क्षमता नुकीले सिरो के मध्य पर गहपई मध्य पर प्लेट की 

छोर के बीच सम्बाई ( अभिहित ) मोटाई ( भिहित ) 
( मभिहित ) 

ग 

मो 


ममता 


सिरों के बीच मध्य में गहराई मध्य नुकीले सिरे 

सम्बाई ( मिहित ) पर प्लेट की मोटयई 
( अभिहित ) 

(अभिहित ) 
"ग " " मो " 

34 
मिमी मिमी मिमी 
70 


2 


95 


ग 


A 


20 


110 
120 
135 
150 


20 


किया 


200 


20 


25 


2 प्रा 
5 प्रा 
10 पा 
20 ग्रा 
50 ग्रा 
100 प्रा 
200 ग्रा 
500 ग्रा 
1 किमा 
2 किप्रा 
6 किग्रा 
10 किपा 
20 किपा 
50किया 
100 किग्रा 
200 किग्रा 


30 


20 


30 


116 


235 
300 
320 
350 
400 
500 


50 
100 


मिमी मिमी 
स्थिर सपाट अंकुर वाली हसमोव 
550 

70 
600 

80 
750 

108 
900 
1200 138 

14 
1350 148 

16 
1650 154 

18 
मलग किए जाने योग्य सपाट प्रकुल वाला 

1800 178 
2000 200 


.. 


10 
12 


200 


300 


700 


70 


18 


80 


20 


800 
1250 


125 


600 
1000 


25 


25 
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- 


उपाबंध 
एकल पलमा तुलाओं के लिए परीक्षण 

1. सूक्ष्मग्राहयता...--तुला का परीक्षण सूक्ष्मग्राहयता के लिए प्रक्षेप 
पैमाने से शून्य, मध्य मौर परम स्थिति के निकट मार की तीन शामों 
अर्थात् कोई भार महीं, प्रर्ष भार और पूर्ण भार में किया जाएगा । तुला ऐसी 
होगी जिससे कि वह प्रक्षेप पैमाने के एक उपखंर के क्रम के दृष्यमान में 
वनियर या सूक्ष्ममापी पैमाने के , यदि उसकी व्यवस्था की गई हो तो , 
अन्यथा प्रक्षेप पैमाने के अर्ध बंड के भीतर, कम से कम काउन्ट के समतुल्य 
मूल्य को परिसीमाओं के साथ परिवर्तन को अभिलिखित कर सके । 

2. प्रक्षेप पैमाने की यथार्थता . --- प्रोप पैमाने की यथार्थता की 
परीक्षा प्रेक्षेप पैमाने के 10 विम्युमों पर भार की तीन भिन्न-भिन्न दशामों 
प्रर्थात् कोई भार नहीं, अर्थ भार और पूर्ण भार -- में की जाएगी । 

किसी भी बिन्दु पर प्रधिकतम गलती प्रक्षेप पैमाने के , यदि अनियर 
या सूज्म मापी पैमाने की व्यवस्था नहीं की गई है या बनियर अपवा 
सुषममापी पैमाने के पो खर है अधिक नहीं होगी । 


जाएंगी या बनियर अपवा सूक्ष्ममापी पैमाने के वो खंड नोट किए जाएंगे 
विराम बिन्दु के मध्य से मानक विचलन की परिगणना प्रत्येक वा में 
पृथक रूप से की जाएगी । 

भाग iii - काउन्टर मशीनें 
1 . परिभाषा 

काउन्टर मशीम 50 किलोग्राम से मनधिक क्षमता का समान पाइयुक्त 
सोलने का उपकरण है, जिसके पल के ऊपर होते हैं । चित्र 42 
प्रतिरूपी काउन्टर मशीन का निवर्शन करता है । 


2 . क्षमता 

मशीनें निम्नलिखित प्रधिकतम ममता बाली हो सकती है :---. 500 
मा ., 1 किलो ग्रा , , 2 फिलो प्रा ., 3 किलो प्रा ., 5 किलो प्रा . , 10 
किलो पा ., 15 किलो ग्रा ., 20 किलो ग्रा ., 25 किलो ग्रा ., 30 किलो 
ग्रा , 


3. निष्पादन की संगति - बिना भार की दशा में तुला को निर्मुक्त 
करके पौर प्रवरुप करके क्रमिक रीजिंग नोट की जाएंगी , इसके पश्चात् 
10 रीडिंग मौर, अब तुला पर पूर्ण रूप से भार पड़ा हुआ हो , जोकि 
किसी भी दशा में , यदि किसी बनियर अथवा सूक्ष्ममापी पैमाने का उपबंध 
नहीं किया है तो , प्रक्षेप पैमाने के प्रखर से अधिक नहीं होगा, नोट की 


3 . साधारण अपेक्षाएं 

( क ) जब इंड या ताप की दो भुजाएं हों तो वे आपस में कम से 
कम दो माडी छड़ों से जुड़ी रहेंगी । पलहों के माधार उपयुक्त अनम्य 
संरचमानों के होंगे जैसे पट्टियों से सुदृढ़ किए गए काम मैम्बर । केन्द्रीय 
टुकड़े या कांटे लगाए जाएंगे गिससे कि उनमें ऐंठन म हो सके या वे 
स्थान-व्युत न हो समें । 


काउण्टर मशीन 
आकृति . ४२ 


( ख ) बरिब तल , शुरधार और सभी महारों , फाटों और फंवों के 
संपर्क विन्यू कड़े इस्पात या पगेट के होंगे । क्षुरखार और बेयरिंग इस 
प्रकार लगाए एंगे ससे वे निर्बाध रूप से गतिमान हो सके । शुरधार 
उनके कार्यकारी भाग की पूर्ण लम्बाई के साथ बेयरिंग पर आधारित 


रहेगी । 


( प ) पलड़े किसी भी उपयुक्त सामग्री के हो सकते हैं जैसे मुद्ध 
इस्पात, स्टेनलेस स्टोल, पीतल या कांसा, एलुम नियम या उसके संमिश्रण 
प्रोसलीन, एमेमल लेपित इस्पात कोष या प्लास्टिक सामग्री । वे किसी 
मी सुविधाजनक प्राकार के हो सकते हैं । 

( ) काउन्टर मशीनों पर डंड के सिरों का किसी भी तरफ म्यूमराम 
सुभाष यया निम्नलिधित होगा :- - 
क्षमता 

म्यूनतम मुकाव 
500 ग्रा , 1 किलो पा . और 2 किलोण . 

6 ममी 
फिलोपा , 5किलो पा . , 10किली ग्रा . , 15 कि . प्रा 10मिमी 
20किग्रा. , 25 फि . मा . और 30 कि . मा . 

12मिमी 
50 कि प्रा . 

13मिमी 


। 


( ग ) काषन्टर मशीन में लघु समायोजनों के लिए तुला माक्स हो 
सकता है । ऐसी दशा में तुला बाक्स को भार- पलड़े के मीचे स्थायी रूप 
स लगाया जाएगा पीर बह इसमा वा होगा कि उसमें मशीन की 
क्षमता के एक प्रतिशत तक की रकम को खुली सामग्री प्रविष्ट हो सके । 
समायोजन को कोई अन्य युक्ति प्रयोग में नहीं लाई जाएगी । 


[ भाग II - - बण ( i) ] 


भारत का राजपत्र : असाधारण 


59 . 


- 


- 


- 


- 


- 


4 . परीक्षण 

( क ) मशीन का परीक्षण तिज स्पिति पर किया जाएगा । 


7 . 0 ग्रा 


10 . 5 ग्रा 


21 . 0ग्रा 


21 . 0मा 


8 . 0 ग्रा 


12 . ) मा 


24 . 0मा 


24 . 0मा 


9 . 0 ग्रा 


10 किग्रा 
15 किग्रा 
20 किग्रा 
25 किग्रा 
30 किग्रा 
50 किग्रा 


13. 5 ग्रा 
15 . 0 मा 


27 . 0 ग्रा 27. 01 
30 . 0 ग्रा 30 . 0 मा 
33 . 0 ग्रा 40 . 0 या 
45 . 0ग्रा60 , 0 ग्रा 


11 . 0 ग्रा 
15 . 0 ग्रा 


( ख ) सूक्ष्म प्रापता और गलती : ( i) मशीम का सूक्ष्म ग्राह् यता के 
लिए परीक्षण डा को तिज स्थिति में रख कर मोर उस पर पूर्ण 
भार चढ़ा कर किया जाएगा । सारणी 24 के यथास्थिति स्तम्भ 
2 या 4 में मिनिविष्ट भार को बढ़ा देने से संकेतक परा 3 ( 5 ) 
में विनिर्दिष्ट न्यूनतम परिसीमाओं तक ऊपर उठेगा या नीचे झुकेगा । 
( ii ) यह गलती अर्थात् वह वजन जो उपकरण के संड को 

तिज स्थिति में लाने के लिए अपेक्षित हो जब उस 
पर पूर्ण भार पाहमा हो और दोनों पलहों में से 
प्रत्येक पर ममता बराबर हो , सारणी 24 के यथा 
स्थिति स्तंभ 3 और 5 में विनिर्दिष्ट परिसीमाओं से 
अधिक नहीं होगा ; 


20 . 0 ग्रा 
30 . 0 ग्रा 


5. मुद्रा लगाना 
प्रत्येक मशीन में सत्यापन प्राधिकारी की स्टाम्प या मुमा लमाने 
के लिए दर या ढषि ( बॉडी ) के सहपृश्य भाग पर मृदु धातु 
के एक प्लग या स्टड की व्यवस्था की जाएगी ऐसे प्लग या स्टस 
को नीचे की ओर काट कर या किसी अन्य उपयुक्त पति से 
अचल बनाया जाएगा । 


( ग ) शिफ्ट परीक्षण 
(i ) जब माल पसड़ा करछे के प्राकार का हो तो काउंटर 

मशीन गलती की विहित सीमाओं तक सही होगी , 
यदि पूर्ण भार का भाषा पार करछे के पृष्ठ भाग 
के मध्य भाग में रखा जाता है और दूसरा प्राधा 
भाग करछे की किसी भी स्थिति में रखा जाता है । 


भाग IV - - स्टील यार्ड 
1. परिभाषा 
म्टील यार्ड से विषमभुज तुसा अभिप्रेत है , 


2. कामता 


स्टील या निम्नलिखित ममताओं को हो सकती है : 
5 किया ; 10 किमा ; 20 किग्रा ; 50 किग्रा ; 200 किया 
300 किग्रा ; 500 किग्रा ; और 1000 किग्रा ; 


( ii ) जब माल पलड़ा करछे के प्राकार का नहीं है तो 

काउंटर मशीन गलती की विहित सीमाओं के माधे के 
भीतर एक ही भार को शित करेगी, यदि क्षमता 
के माधे के बराबर किसो भार के केन्द्रको माल-पलरे 
पर केन्द्र से पलड़े की अधिकतम लंबाई के एक तिहाई 
के बराबर केन्द्र से दूरी के भीतर कहीं भी उस दिशा 
में जहां मार गतिमान होता है, रखा जाए, या यदि 
पलड़े की उपम मुना को उक्त भुजा के मध्य की 
मोर रखा जाए , भार पूर्ण रूप से भार के पलड़े पर 
रखा हो किंतु वह किसी भी स्थिति में उम पर रखा 


सारणी 24 - - काउंटर मशीन के लिए सूक्ष्म प्रायता और अधिकतम 

अनुज्ञेय गलसी 
...... . - - - - - .. 
सत्यापन 

निरीक्षण 


3. शिजाइन और संरचमा 
( क ) स्टील याई की संरचना और साधारण डिजाइन चित 43 

में दिए गए हैं । 
( म ) स्टील याई मदु इस्पात की या स्टेनलेस स्टील की बनाई 

जाएंगी । 
( ग ) स्टील याई लेक पूर्णतया सीधा होगा कितु उसकी अनुप्रस्थ 

काट सर्वत्र एक समान होनी आवश्यक नहीं है । ब्लेड पर 
साचे या अंशांकन एक हो समधरातल पर और ब्ले में 

समकोण बनाते हुए काटे जाएंगे । 
( प ) खिसकने वाले प्याज की सिजाइन ऐसी होगी कि जिससे 

निय खाधे में सुरक्षित रहे । 
( क ) स्टील यार्ड में एक रोधन या अन्य उपयुक्त प्रबंध की 

व्यवस्था होगी जिससे कि ग्लेड के प्रत्याधिक प्रदोलन को 
रोका जा सके । 


वामता 


पूर्ण भार रखे पूर्ण भार रहे जाने पूर्ण भार रखे पूर्ण मार रखे 
माने पर सूक्ष्म पर वृद्धि या कमी जाने पर सूक्ष्म जाने पर वृद्धि 
ग्रापता के संबंध में अधिक- ग्रापता या कमी के 
तम अनुशेय गलती 

संबंध में 
মল্লিক 
अनुशेय 
गलती 


1 . ग्रा 


2 . 2 प्रा 


4 . 


ग्रा 


2 . 0 मा 


( घ ) खिसकने वाला प्वाज और लटकने वाले काट यंत्र के साथ 

सुरक्षित रूप से संबद्ध कर दिए जाएंगे । मिरे की सभी 
फिटिंगे जैसे लगा हुआ नट जो प्याज -बाहक को स्टील 
याई से अलग होने से रोक सफे , ब्लेड से सुरक्षित रूप से लगा 
दिए जाएंगे । खिसकने वाला प्याज मुक्त रूप से इधर उधर 
हटाया जा सकेगा और उसमें ऐसा रोधन होगा जो उसे 
शून्य चिह्न के पीछे जाने ने रोक सके । प्रति-प्याज या बल 
प्याज लगी हुई स्टील याडों में एक छेद या अन्य उपयुक्त 
साधनों की व्यवस्था होगी जिससे कि प्रति -प्याज या पल प्याज 
का बाद में समायोजन किया जा सके । जहां कहीं खुली 
सामग्री का पल प्याज में उपयोग किया जाता है वहां 
बह मुरक्षित रूप से परिपुर कर दी जाएगी । 


500 ग्रा 
1 मिना 
2 किग्रा 
3 किग्रा 
5 किया 


3 . 0ग्रा 


4 . 5 ग्रा 
6 . 0 ग्रा 

9 . 0 ग्रा 
12 . 0 ग्रा 


6 . 0 ग्रा 
9 . ०मा 
12. 0 ग्रा 


3 . 0 ग्रा 4 . 5ग्रा 
4 . 0ग्रा6 . 0 या 
6 . 0 मा 9 . 0 ग्रा 


18 . 0ग्रा 


18 , 0ग्रा 
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म्टोम यार्ड 
आकृति · ४३ 


( छ ) स्टीलयाई म तो विपर्यय होंगी और न उममें तीन काटे लगे 

रहेंगे तथा ये काउंटर किस्म की नहीं होंगी । 
( अ ) स्टीलया में फलक्रम के ठीक ऊपर उवा संकेतक की व्यवस्था 

होगी जिससे कि वह सही संतुलन दर्शित कर सके । 


- 


- - 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- - - - - - 


- 


- - 


सामसा 


.. 


प 


( स ) यदि किसी पल हक, ट्रे या बालटी का उपयोग किया जा 

है तो यह स्टीलयाई का अनिवार्य भाग होगी जिसके बिना 
स्टीलयाई का संतुलन करना संभव नहीं होगा । 


सारणी 15 
स्दालयाई के लिए सूक्ष्म पाहता और अधिकतम 

अनुज्ञेय गलती 
सत्यापन 

निरीक्षण 
पूर्ण भार रखे पूर्ण भान रखे जाने पूर्ण भार रक्षे पूर्ण भार रखे 
जाने पर सहम पर वृद्धि या कर्मा जाने पर सूक्ष्म आने पर 
যন্ত্রনা 

के मंबध में अधिक - ग्राह्यता वृद्धि या कमी 
तम अनुमे व गत 

के संबंध में 
अधिकतम 
अनुशेय गलती 


4. परीक्षण 


- . - - . - - 


- - - 


. - -- . . 
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( क ) स्टीलयाों का परीक्षण सूक्ष्म ग्राह्यता गलती के लिए पूर्ण 

भार पर किया जाएगा और वे सारणी 15 की अपेक्षाओं 
के अनुरूप होगी । 


(1 ) सूक्ष्म प्रायता के लिए परीक्षण स्टीलयाई को तिज 

स्थिति में रख कर और उस पर पूर्ण भार चढ़ा कर 
किया जाएगा । सारणी 25 के स्तंभ 2 या 4 में 
विनिर्दिष्ट भार को अधिक कर देने से स्टीलयार्ड मुड़ 

जाएगी । 
( ii ) स्टीलयार्ड पर गलती जब उभ पर पूर्ण रूप से भार 

पड़ा हुअा हो , यथास्थिति, स्तंभ 3 या 4 में विनि 
विष्ट परिसीमाओं से अधिक नहीं होगी । 


5 किग्गा 
10 किग्रा 
20 किग्रा 
50 किग्रा 
100 किग्रा 
200 किग्रा 
300किया 
500किग्रा 
1000किग्रा 


2 . 5या 
5ग्रा 
104 
25या 
40 ग्रा 
80 ग्रा 
120 मा 
200 ग्रा 
400 प्रा 


3 . ग्रा 
7 . 5 ग्रा 
15 ग्रा 
250 
80 ग्रा 
160 ग्रा 
240 ग्रा 
400 ग्रा 
800 ग्रा 


7 . 5 ग्रा 

ग्रा 
15 प्रा 15मा 
30 ग्रा 30 ग्रा 
75 ग्रा 100 ग्रा 
120 ग्रा 160 ग्रा 
240 ग्रा 320ग्रा 
360 ग्रा 180 ग्रा 
600 ग्रा 800 प्रा 
1200 मा । 1600 ग्रा 
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( ख ) प्रत्येक संख्यांकित अंशांकन का परीक्षण किया जाएगा और 

उपकरण यथास्थिति , स्तंम 3 या 4 में अथवा सारणी 15 
में विनिविष्ट गलती के भीतर सही होगा, पाहे परीक्षण 
भार में वृद्धि करके किया जाए या उसमें कमी करके । 


6 मुद्रा लगाना 
प्रत्येक यंत्र में सत्यापन प्राधिकारी की स्टाम्प या मुद्रा लगाने के लिए 
स्टीलयाई के स्कंध के सामने की ओर मद् धातु के एक प्लग या 
स्टड की व्यवस्था की जाएगी । ऐसे प्लग या स्टर को माथे की 
मोर काटकर या किसी अन्य उपयुश्त पर्याप्त से अपस यमाया 
जाएगा । 


[ भाग 1-- खण्ड. 3(i)] 


भारत का राजपत्र : असाधारण 
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10 किग्रा, 20 किग्रा, 50 किग्रा, 100 किग्रा, 250 किग्रा, 300 
किग्रा, 500 किग्रा , 1000 किग्रा , 2000 किग्रा, 3000 किग्रा, और 
5000 किया । 


स्पष्टीकरण I - - मशीन की क्षमता जानने के लिए लूज वेट किस्म की 
मशीनों की दशा में स्टीलयार्ड पर दशित अधिकतम अंशांकन और नो 
लूज वेटे किस्म की मशीनों की दशा में छोटी छड़ पर दर्शित अंशांकन की 
गणना नहीं की जाएगी । 


___ भाग 5 - - प्लेटफार्म तौल मशीन 
1 परिभाषा 
( क ) प्लेटफार्म तौल मशीन से ऐसा तौलने का उपकरण अभिप्रेत 

है जिसमें संयुक्त लीवर हो और माल रखने का पात्र साधारण 
. तया प्लेटफार्म के रूप में हो । इन मशीनों की क्षमता 5 टन . . 

से अधिक नहीं होगी और सामान का भार स्टीलयार्ड 

से या किसी अन्य प्रकार के सूचक से दर्शित किया जाएगा । 
( ख ) प्लेटफार्म तौल मशीन का साधारण अभिन्यास चित्र 44 में 

दिया गया है जो लूज वेट किस्म की मशीन दर्शित करता है । 
नो लूज वेट किस्म की मशीन की दशा में दो खिसकने वाले 
प्वाज होंगे । एक स्टीलयार्ड की बड़ी छड़ के लिए और दूसरा . 

छोटी छड़ के लिए होगा । 
2 क्षमता 

प्लेटफार्म तौल नगीन निम्नलिखित क्षमता वाली हो सकती है : --- 


स्पष्टीकरण II----मशीन की क्षमता में अंशांकित प्राधेयाधार छड़ 
या छड़ों की , जहां कहीं उनकी व्यवस्था की गई हो , क्षमता सम्मिलित 


स्पष्टीकरण III - - जब प्राधेयभार छड़ों का उपयोग किया जाता है 
वे शून्य चिहन को छोड़ कर अंशांकित नहीं हैं तो उनको मशीन की क्षमता 
भार की गणना करते समय ध्यान में नहीं रखा जाएगा । अंशांकनहीन माधेयभार 
छड़ों को शून्य से चिह्नित किया जाएगा । .. 


5112 YARD 
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जटफार्म तौल मशीन . . 
आवृति - ४४ 


. दूराम 


3 . साधारण अपेक्षाएं 
( क ) स्टीलयार्ड ( जहां कहीं व्यवस्था की गई है ) 
( 1 ) प्लेटफार्म तोल मशीन में स्टीलयार्ड में कोई तैयार हटाने 

योग्य भाग , सिवाय आनुपातिक बांट के लिए आधार के 
नहीं होगा । खिसकने वाला प्वाज या प्वाजों का शून्य 
चिह्न के पीछे जाने को रोकने के लिए एक या अधिक 

रोधक होंगे । 
( 2 ) प्लेटफार्म मशीनों में स्टीलयार्ड ब्लेड की न्यूनतम 

यात्रा प्रत्येक और से 10 मिलि मीटर होगी । 
( 3 ) गाइड और या स्टीलयार्ड को ऊपर और नीचे की 

बोर अचुम्बकीय सामग्री लगी होगी । 
( 4 ) जब स्टोलयार्ड में खांचों की व्यवस्था होगी तो वे यथो 

- चित रूप से . संरक्षित किए जाएंगे । 
( 5 ) छोटी छड़ पर लघुतम अंशांकन का मूल्य उस क्षमता के 

लिए अनुज्ञात अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं 
होगा सिवाय 200 किलोग्राम अर्थात् उससे कम की 
क्षमता वाली मशीन के लिए जिस दशा में लघुतम अंशां 
कन मूल्य उस क्षमता के लिए विहित गलती से अधिक 
हो सकती है किन्तु 100 ग्राम से अधिक नहीं होगी । 


( 2 ) संकेतक का अग्रांग किसी भी स्थिति . में डायल की अंशा 

कित सतह से 5 मिलि मीटर की दूरी से अधिक 
दूरी पर नहीं होगा । यदि संकेतक भिन्न तह पर हो 
तो संकेतक का अग्रांग डायल के अंशांकित भाग पर होगा 
किन्तु इस प्रकार बनाया जाएगा जिससे कि वह अंशांकन 
चिह्न को पूर्ण रूप से अस्पष्ट न बना सके या किसी 

अंशांकन चिह्न को पढ़ने में कठिन न बना के । 
( 3 ) डायल युक्तियुक्त रूप से समान भाग में अंशांकित किया 

जाएगा और अंशांकन चिह्नों के बीच न्यूनतम दूरी दो 

मिली मीटर से कम नहीं होगी । 
( ग ) आनुपातिक बाट ( जहां कहीं व्यवस्था की गई है ) . . 
( 1 ) प्लेटफार्म मशीन में सभी प्रानुपातिक बांट मशीन द्वारा 

संख्या अथवा किसी अन्य उपयुक्त पहचान चिह्न से , 
जो अलोप्य होगा, प्राभचिहनित किया जाएगा । वे अपने 
समान बजन से निम्नलिखित रीति से चिह्नांकित किए 
जाएंगे । किलो या किग्रा 100 Kg . . 


( ख ) ऐसी प्लेटफार्म तोल मशीनों की दशा में , जिनमें डायल लगे 


टिप्पणी : -- संक्षेपाक्षर “किलो तथा किग्रा को प्रादेशिक लिपि में उपदर्शित 
किया जा सकता है । 

( 2 ) प्रानुपातिक बाट प्राकार में षड़भुजीय होंगे और उनमें 

प्रति संतुलन पर रखने के लिए उचित आकार का खांचा 

होगा । प्रति संतुलन मशीन से परिक्षलित किया जाएगा । 
( 3) भानुपातिक बांट ढलवां लोहे या पीतल के बने होंगे । 


( 1 ) रेक और पिनियन उपयुक्त देर में घिसने वाली सामग्री 

के बने होंगे और उनको परि जा चिकनी होगी । 
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( 4 ) प्रानुपातिक बाटों में एक प्रायताकार भार छेद होगा जो 

अंदर को कटा या गावदुमा होगा जिससे कि उसमें समा . 
योजनों के लिए शीशा सुरक्षित रीति से रह सके । 
अंदर से काटा गया छेद युक्तियुक्त रूप से बड़ा होगा 
जिससे कि समायोजनों के लिए अपेक्षित शीशा उसमें 
मा के । 


( छ ) यदि अपेक्षित हो तो , मशीम में प्राधेयभार बनाने के लिये 
प्रबन्ध किये जा सकेंगे । 

सारणी 26 --- संस लन प्रबन्ध फी रेंज 


संत लन प्रवन्ध की रंज 


क्षमता का 
अधिकतम 0 - 5 
प्रतिशत 


म्यूमतम 0 - 1 
प्रतिशत हर तरफ 
की क्षमता 


क्षमता 


आनुपातिक बाट 
आकृति . ४५ 


- - 


- 


- 


- 


- 


दति 


मए मानुपातिक बांट के भार छेव में शोगे को मबार 
के पेंदे की सतह से कम से कम 3 मिलि मीटर भीतर 

पी ओर होंगी । 
( 5) भानुपातिक बांटों का लघुतम मभिधान स्टीलयार्ड पर अधिकतम 
प्रशकिन वारा वर्शित बांटों के समतुल्य होगा । 

( 6 ) मामुपातिक पाटों का अभिधान 1 कि . ग्रा . , 2 कि . ग्रा . , 5 कि . 
ग्रा . या इन बांटों में से किसी 10 का गुणज या उप-गुणण प्रयवा 10 
की क्षमता का होगा । पूर्वोक्त अभिधानों में से किसी एक में प्रामुपासिक 
बांटों की कोई संख्या सम्मिलित की जा सकती है, परन्तु यह तब 
जब सभी मानुपातिक बांटों का कुल समतुल्य तोल उपकरण की क्षमता 
से अधिक न हो । 

( घ ) मंशाफन 

तोल उपकरण के डायल या लष स्टीलयाई पर लषतम अंशाकन का 
मूल्य , ओ द्रव्यमान की यूनिटों में प्रकट किया गया हो , 1x 10, एन 
2x10 एन या 5x 10 एन ले के रूप में होगा , एन धनात्मक या 
ऋणात्मक, पूर्ण संख्या या शन्य होगा । 
( क ) प्लेटफार्म 
( 1 ) बढ़ाए गए प्लेटफाम की वसा में पास के किसी भी पोर 

प्लेटफार्म का अनशेय विस्तार बाक्स की लम्बाई के 25 प्रतिशत 

से अधिक नहीं होगा । 
( 2 ) यदि किसी पल हर बेरो , फेम या बकेट का साधारण प्लेट 

फार्म के साथ उपयोग किया जाता है, तो वह मशीन का 
अनिवार्य भाग बन जायेगी , जिसके बिना मशीन का संतुलन 
करना संभव नहीं होगा । चल हप , बैरो , फ्रेम या बफेट की 
मशीन के माय परिलक्षित किया जायेगा और जब यह प्लेट फार्म 
पर स्थिति में हो , तो वह यथासमय केन्द्र में होगा । 


10 कि . ग्रा . 

50 ग्रा . 

10 ग्रा . 
20 कि . ग्रा . 

100 प्रा . 

20 ग्रा . 
50 कि . ग्रा . 

250 प्रा . 

50 ग्रा . 
100 कि . ग्रा . 

500 ग्रा . 100 ग्रा . 
200 कि . ग्रा . 

1 , 0 ग्रा . 200ग्रा . 
250 कि . प्रा . 

1 . 25 मा . 250 ग्रा . 
300 कि . ग्रा . 

1 . 5 कि . ग्रा . 300 ग्रा . 
500 कि . ग्रा . 

2 . 5 कि . प्रा . 500 ग्रा . 
1000 कि . ग्रा . 

5 . 0 कि . ग्रा . 1 , 0 कि . ग्रा . 
1500 कि . ग्रा . 

7 . 5 कि . ग्रा . 1 . 5 कि . पा . 
2000 कि . ग्रा . 

10 . 0 कि . ग्रा . 2 . 0 कि . प्रा . 
3000 कि . प्रा . 

15 . 0 कि . ग्रा . 3 . 0 कि . प्रा . 
5000 कि . ग्रा . 

25 . 0 कि . प्रा . 5 . 0 कि . ग्रा . 
5 परीक्षण और परीक्षण प्रपेक्षाएं 
( क ) प्लेटफार्म तौल मशीन का स्टीलयाई भार न रखे जाने पर 

क्षेतिज रहेगा । ऐसी मशीन की दशा में , जिसमें डायल लगा 
. हो संकेतक भार न रखे जाने पर शून्य पर होगा । 
( ब ) प्लेटफार्म तौल मशीनों का पूर्ण क्षमता तक बड़े प्रशाकमों या 

बोनों की यथार्थता का सत्यापन करने के लिये परीक्षण 

किया आएगा । 
( ग ) सारे प्रानुपातिक यांटों का जहां उनकी व्यवस्था की गई हो , 

परीक्षण किया जायेगा और उसके पश्चात् उसे छेड़छाड़ से 

बचाने के लिये उसे यपोषित रूप से मुद्राबम्द किया जायेगा । 
( घ ) मधिकतम क्षमता की अधिभार के तल के भार के लिये, 
• उसमें अधिक या कम की गलती प्राधी और पूरी क्षमता के 
के भार के लिये पूरा भार रखे जाने पर विहित अधिकतम 

अनुज्ञेय गलती के आधे से अधिक नहीं होगी । 
( छ ) अधिकतम भार का एक चौथाई भार ( अथवा उसके निकट से 

निकट इतना भार ,) जो व्यवहार्य हो , रखे जाने पर चाहे 
भार प्लेटफार्म के केन्द्र में , अथवा उसले चारों कोनों में से 
किसी एक में रखा गया हो , पोटफार्म तौल मशीन सारणी 27 
में विहित अधिकतम अनशेय गलती के प्राधे के भीतर सही 

भार वर्शित करेगी । 
( च ) ऐसी प्लेटफार्म तौल मशीनों का , जिनमें स्टीलया का प्रबन्ध 

हो , सक्ष्मग्राहित और गलती के लिये और डायल किस्म की 
मशीनों का पूर्णभार अथवा यथासाध्य उसके मिकट का भार 
रखे जाने पर परीक्षण किया जायेगा । समग्राहिता और गलती 

सारणी 27 में विहित सोमानों से अधिक नहीं होगी । 
( छ ) कोई समग्राहिता परीक्षण रायल किस्म की मशीनों में भी 

नहीं किया जायेया । 
6. मुद्रा लगाना 
( क ) डायल किस्म को मशीनों में सत्यापन प्राधिकारी की स्टाम्प 

या भद्रा लगाने के लिये मधातु का प्लग लगाया जायेगा । 


( च ) संतुलन प्रबन्ध 

संतुलन प्रबन्ध की रेंज मशीन के 0 - 5 प्रतिशत से अनधिक और 
हर तरफ क्षमता के 0 - 1 प्रतिशत से अम्यून ( देखिए सारणी · 26 ) होगी । 
जहां संतुलन बाल रसाने के लिये संतुलन बाक्स की व्यवस्था की जाती है, 
यहां संतुलन बाक्स स्टीलयाई से सुरक्षित रूप से बर होगा मौर ऐसा 
अधिमान रूप से बोल्ट को , केसिंग के माध्यम से स्टीलयाई में लगाकर 
किया जायेगा । संतुलन माल एक अलग की जा सकने वाली पाबी से 
संचालित किया जायेगा । 


[ भाग 11- - खण्ड ३ (i )] 


भारत का राजपम : असाधारण 


- 


- 


. 


( पायल अथवा फ्रेम पर लगा हया ऐसा प्लग या स्टैर इम 
प्रकार या पारित होगा जिनसे कि उपकरण के लिये किसी 
भी नकमान के खतरे को रोका जा सके । 


( ख ) लटकने वाली किस्म के कमानीवार तला के लिये साधारण 
प्रवग्ध अंक 46 में दर्शित किया गया है । 


( म्म ) डायल किस्म से भिन्न मशीन पर, स्टोलयार्ड पर किसी महज 

दुधम भाग में जा या की व्यवस्था की जायेगी । 


(ग ) संतुलन किस्म से ऊपर के पलड़े के कमानोवार तला के लिये 
साधारण प्रबंध अंक 47 में पशित किया गया है । 


सारणी 27- -प्लेटफार्म मशीनों के लिए सुक्ष्मग्राह्मता और गलतियां 


( 3 ) क्षमताएं 

फमानोवार तला के लिये क्षमताएं और संकेस को अनशेष गलतियां 
सारणां 28 में यथाविनिर्दिष्ट होंगा । 


क्षमता 


सत्यापन 


निरीक्षण 


सारणी 28 - -कमानीवार तला के लिये अधिकतम गलती 


पूर्णभार से रखे जाने पर 
मूक्ष्म ग्राह्मयता 


खण्ड 3 और 4 ( छ ) (i ) 


ममता 


टिप्पण 


पूर्णभार रखे जाने पर्ण भार पुर्ण भार रखे 
पर वृद्धि अथवा रखे जाने आने पर पुद्धि 
कमी के संबंध में . पर सुक्ष्म अथवा कमी के 
अधिकतम प्रनज्ञेय ग्राह्यता संबंध में अधिक 
___ गसती 

तम अनुमेय गमती 
डायल न डायल 

डायल न डायल 
लगी हुई लगी हुई लगी हुई लगी हुई 
मशीनें प्लेटफार्म मशीने प्लेटफार्म 
मशीने 

मशीनें 


कमिफ अंशकेन सत्यापन पर 
चिन्हों के बीच अधिक या कमी 
अन्तराल से के संबंध में वजन 
सत्स्थानी में अधिकतम । 
मधिकतम अनुनय गलती 
वजन 


12 


1 कि . ग्रा . 5 ग्रा . 
2 कि . पा . 20 ग्रा . 
5 कि . ग्रा . 20 प्रा . 
10 कि . ग्रा . 50 ग्रा . 
15 कि . प्रा . 50 या . 
20 कि . प्रा . 100 ग्रा . 


लघुतम खण्ड के एक परिकर्मण के डायल पर 
प्राधे के अनुरूप प्रभावकारी वृत्त का व्यास 
वजन 

निश्चित करसे समय मंगाकन 
के अन्त में 15 मि . मो . का 
रिक्त स्थान छोड़ना होगा 
बहुपरिक्रमिक के कमानीवार 
तला की दशा में न्यूनतम , 
रिक्त स्थान नहीं छोड़ा 
जायेगा । 


10 कि . ग्रा . 2 मा . 4 ग्रा . 6 ग्रा . ग्रा . 
20 कि . ग्रा . 4 ग्रा . 8 ग्रा . 12 ग्रा . 16 ग्रा . 
50 कि . ग्रा . 10 ग्रा , 20 ग्रा० 30 ग्रा . 40 प्रा . 
100 कि . ग्रा . 20 ग्रा , 40 ग्रा . 50 ग्रा . 80 प्रा . 
150 कि . ग्रा . 30 ग्रा , 60 ग्रा . क्रमिक 90 ग्रा . 120 ग्रा . कमिक 
200 कि . ग्रा . 40 ग्रा . 80 ग्रा . न्यमतम 120 पा . 160 ग्रा . न्यनतम 
250 कि . ग्रा . 50 ग्रा . 100 प्रा . मंशाक 150मा . 200या . अंशा 
300 कि . पा . 60 ग्रा . 130या . कनों के 180मा . 240मा . कनों के 

बीच 

बीच 
500 कि . ग्रा . 100मा . 200ग्रा , अन्त - 300मा . 400मा , मंद 
1000 कि . पा . 125ग्रा . 250या . राल 375मा . 500पा , राल 
1500 कि . ग्रा . 200ग्रा . 400प्रा . का 600ग्रा 800ग्रा . फा 
2000 कि . ग्रा . 250मा . 500प्रा . तस्यानी 750प्रा . 1000ग्रा . सरस्थान 
3000कि . ग्रा . 300मा . 1000ग्रा . भार 900ग्रा , 2000मा . भार 
5000कि . ग्रा . 500मा . 1500मा . 1500पा . 3000मा . 


( स ) लटकने वाली स्किम की कमानीदार तला में स्प्रिंग स्टैण 
प्राधार मा किट से निलंबित होंगे । 


123 


30 कि . बा . 
50 कि . पा . 
100 कि . ग्रा . 
150 कि . पा . 
200 कि . प्रा . 
300 कि . ग्रा . 
500 कि . ग्रा . 


100 ग्रा . 
200 ग्रा . 
500 . 
1 . 0 कि . ग्रा . 
1. 0 कि . मा . 
1 . 0 कि . प्रा . 
2 . 0 कि . ग्रा . 


माग 4-- - कमानोवार तला 
( 1 ) साधारण 

यह भाग 1 से 500 कि . पा , की ममता रखने वाले संतुलन 
किस्म से अधिक विलम्बन और पलडे की कमानीवार लला के लिये 
अपेक्षानों के संबंध में है । 


टिप्पण :निरीक्षण पर अमुज्ञेय गलती स्तंभ 3 में वर्णित मूल्य के दुगनी 
होगी । 


( 2 ) परिभाषाएं 

( क ) कमानीवार तलाकमानीवार तुला से ऐसा उपकरण अभिप्रेत 
होगा जो ताले आने वाले भार के लाये जाने पर स्प्रिंग के विस्तार या 
बवाय द्वारा पूर्ण वजन उपदर्शित करे, ऐसा विस्तार या दबाव गायल पर 
संफेतक द्वारा उपवर्शित होगा । 


( 4 ) साधारण प्रपेक्षाएं 
( क ) सला इस प्रन सूची के भाग 1 में विनिर्दिष्ट साधारण 

अपेलामों के अनुरूप होगी, इ के पतिरिक्त बह 4 ( ब ) से 
4 ( स ) तक में वो गई अपेक्षामों के अनुरूप होगी । 


( स ) लटकने वाली किस्म की कमानीपार तुलामानों में कमानी 

स्टैण , पालम्प या किट से निलम्बित होगी । 
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___ 10 


10kg x 50g 


10kg x500 


- 


- 


- 


To WEIGH 10 kg 
10 कि ग्रा के लिए 


TO WEIGH 10 kg 
10कि प्रा . के लिए 


गगगगगगगग 


wwwmumAomwwwponam 


Ammon 


T 


लटकने वाली किस्म के कमानीदार तुला 

आकृति : ४६ 


संतुलन किस्म के उपर के पलड़े के कमानीदार तुला । 

आकृति . ४७ 


( छ ) पायल युक्तियुक्त रूप से समान भागों में मंशाकित किया 
जायेगा और क्रमिक मंशाकन चिन्ह 2 मिलोमीटर से कम नहीं होगा । 


( ग ) कमानीदार तुला की बाडी एल्यूमिनियम , पोतल , कासे , हलवा 
लोहे, मुबु इस्पात या स्टेनलेस स्टोल की बनी होगो और संरचना में 
पर्याप्त रूप से कठोर होगी । 

( प ) यदि तराजू के लिये पंखों या पलहों की व्यवस्था की जाती है 
सो वे एल्यूमिनियम पीतल , कांसे, बलबो लोहे या स्टैनलैस स्टोल के बने 
होंगे । यदि पलड़े मिलमित होंगे तो धातू को चैनों या धातु के आधारों 
को व्यवस्था को जायेगी । जब पलड़े मृदु इस्पात से विनिर्मित होंगे तो 
तराज का संक्षारण से यथोचित रूप से संरक्षण किया जायेगा । 


( 1 ) क्रमिक अंशोकन चिन्हों के बीच अन्तराल का तत्संबंधी बजन 
सारणी 20 में दिये गये मूल्य से अधिक नहीं होगा । 


( 2 ) अब अंशाकन नियत भार पर प्रारंभ होता है तो संकेतक की 
स्थिति , जब कोई भार न रखा गया हो तो शन्य चिन्हों द्वारा स्पष्ट 
रूप से दर्शित की जायेगी । 


( 1 ) हटाने योग्य पात्रों या पलड़ों को दशा में , वे संख्यांकित होंगे 
या अन्यथा उस मशीन के साप , जिसके वे हैं, परिलक्षित किये जायेंगे 
और प्रत्येक ऐसा भाग इस प्रकार बनाया और लगाया जायेगा जिससे 
कि उसकी प्रचालन स्थिति अपरिवर्तित रहे । इस अपेक्षा के प्रयोजन के 
लिये वह भाग या पान तुरन्तर हटाने योग्य समझा आयेगा यदि वह 
पौगार से बिना हटाया जा सके । 

(1 ) संकेतक का सिरा पौड़ाई में 1- 0 मि . मी . से अधिक नहीं 
होगा और डायल पर मंशाकों से 3 - 0 मिलीमीटर , से अधिक दूरी 
पर न होगा । 


( ज ) अब कमानीदार तला में ममायोजक सूचक की व्यवस्था की 
गई है तो समायोजन को रेंज कमानीवार तला की क्षमता के एक 
प्रतिशत से अधिक नहीं होगी , सिवाय ऐसी कमानीदार तसा की दगा में , 
जो मिश्रण के प्रयोजनों के लिये प्रयुक्त होती है, जिनमें यह दो प्रतिशत 
से अधिक नहीं होगी । 


( स ) कमानीवार तुला में युक्सि लगी होगी जो अधिक भार पदामे 
रोकने के लिये रिजाइन में सम्मिलित की गई होगी । 


[ भाग II.--- अण्ड ( i) ] 
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. स्पोकरण 3 


( 6 ) परीक्षा 

( क ) लाटने वाली किस्म को नमानीदार तुला अधिकतम भनुज्ञेय 
गलती के भीतर, जव पलड़े की किसी भी स्थिति में भार रखा जाये , 
मही होगा । 

( ख ) यदि पलड़ा कलछे के आकार का है और वजन क्षमता के प्राधे 
के बराबर कल के केन्द्र से अधिकतम दूरी वाले बिन्दु पर रखा जाता 
है और उतना ही बजन किसी और स्थिति में रखा जाता है तो कमानीदार 
तुला गलती की अधिकतम सीमा के भीतर सही होगी । 

( ग ) जब पलड़ा करछे के आकार का नहीं है तो कमानीदार तुला 
अधिकतम अनुज्ञेय किसी गलती के भीतर भार दशित करेगी यदि क्षमता 
के आये के बराबर का भार का केन्द्रीय पलड़े पर कहीं भी पलड़े की 
लंबाई से एक तिहाई के बराबर केन्द्र से दूरी के भीतर कहीं रखा हो 
या यदि पलड़े का उदद्रवाह हो तो उपवाह के बीच के सामने रखा जाए, 
वजन पूर्ण रूप से पलड़े पर होगा । 

( 4 ) प्रत्येक संख्याकित अंशाकन का यथार्थता के लिए परीक्षण किया 
जाएगा । 

( ड ) कमानीदार तुला अधिकतम अनुज्ञेय गलती के भीतर सही 
होगा चाहे परीक्षण क्रमिक रूप से भार बढ़कर किया जाए या कम करके 
किया जाए परन्तु किसी भी दशा में स्प्रिंग को रीडिंग लिए जाने के पूर्व 
कपित होने दिया जाएगा । 

( च ) तराजू पर भार उसमें पूर्ण क्षमता में रखा जाएगा और वह . 
भार 24 घण्टे की अवधि तक रखा जाएगा जिसके पश्चात् वह हटा दिया 
जाएगा भार के हटाए ।ने के चार घण्टे के पश्चात् तराजू कोई स्थायी 
स्थिति दर्शित नहीं करेगी इसके अतिरिक्त जब पुन ! 5 ( ड ) में कथित 
रूप से परीक्षण किया जाता है तो तुला अधिकतम अनुज्ञेय गलती के 
साथ सही रीडिंग को अभिलिखित करेगी । 

( छ ) कमानीदार तुला की सूक्ष्म ग्राहयता के लिए परीक्षण नहीं किया 
जाएगा । 

. मुद्रा लगाना 

कमानीदार तुला से सत्यापन प्राधिकारी की स्टाम्प या मुद्रा लगाने 
के लिए मृधातु प्लग या स्टड लगाया जाएगा और यह प्लग डायल 
या ढांचे में से होकर के निकलेगा । यह प्लग या स्टड इस प्रकार 
याधारित होगा जिससे उपकरण को खतरा या क्षति न हो । 

भाग yii - तोल पटल ( वे ब्रिज ) 
( 1 ) परिभाषाएं . .. 

तौल पटल से संयुक्त लीवरों से सनिर्मित तौल उपकरण अभिप्रेत 
होगा जो 1000 कि . ग्रा . ( एक टन ) और उससे अधित क्षमता के 
भारों को तौलने के लिए लीवर प्रणाली से पथक आधारों पर सूचक प्रणाली 


जहां आधे भार छड़ी का उपयोग किया जाता है और वे शून्य विहन 
के सिवाय अंशाकित नहीं कि जाती हैं तो उनकी गणना मशीन की क्षमता 
की गणना करते समय नहीं की जाएगी । 

43 साधारण अपेक्षाएं 

( क ) जहा तौल पटल में ढांचा लगाया जाता है तो वहीं मृटु 
इस्पात खण्डों या ढलवा लोहे . या हलवा स्टील का बना होगा । 
वह कठोर संरचना वाला यथाचित रूप से सुदृढ़ किया हुआ होगा जिससे 
कि वह अधिक कपनों को रोकने के समयं हों और लीवर प्रणाली 
संरेखण से बाहर होगर के खराब हो जाए डाचे को सुरक्षित रखने के 
लिए पार्श्व और अन्त में ब्रेकेटों की व्यवस्था की जाएगी । 

( ख ) स्टीलयाई ( जहां कहीं भी ऐसी व्यवस्था की गई है ) नोल 
पटल के स्टीलयार्ड में तुरन्त हटाने योग्य भाग नहीं होंगे सिवाय आनु 
पातिक वजन के लिए आधार के खिसकने वाले स्वान या त्वानों को 
शून्य चिहन के पीछे जाने से रोकने के लिए एक या दो रोधन होंगे । 

( ii ) तौल पटलों में स्टीलयार्ड की न्यूनतम मात्रा प्रत्येक तरफ 10 
मि . मी . होगी । 

(iii ) गाईड या स्टीलयार्ड के सिरे पर और नीचे चुम्बकीय सामग्री 
लगाई जाएगी । 

(iv ) जब स्टीलयाई से खाचे बनाए जाएगे तो वे यथोचित रूप से 
संरक्षित किए जाएगे । 

( v ) छोटी छड़ पर लधुतम अंशाकन का मूल्य उस क्षमता के लिए 
अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं होगा । 

( ग ) डायल वाले तोलपटलों की दशा में --- 

( i ) सिकंजे या दन्तिकाए देर से घिसने वाली उचित सामग्री की 
होगी जिन्हें चिकना करके बनाया गया होगा । 

( ii ) संकेतक का उदय किसी भी स्थिति में डायल को अंशाकित 
सतह से 5 मि० मी0 से अधिक दूरी पर न होगा यदि संकेतक भिन्न 
सतह पर हो तो संकेतक का उदग्र डायल के अंशाकित भाग पर होगा किन्तु 
इस प्रकार बनाया गया हो जिससे कि वह अंशाकन चिहनों को पूर्ण रूप 
से अस्पष्ट न बना सके या किसी अंशाकन चिहन को पड़ने में कठिन 
न बना सके । 

( iii ) डायल हो सामान्य भागों में अंशांकित किया जाएगा और 
अंशाकन चिहन के बीच न्यूनतम दूरी 2 मि . मी . से कमती नहीं होगी । 
( घ ) आनुपातिक बाट 
- ( i) जहा कहीं भी ऐसी व्यवस्था न हो सारे आनुपातिक वजनों की 
पहचान को मशीन के साथ संख्या से या उपयुक्त चिहन से जो कि अमिट 
होगा, परलक्षित किया जाएगा वे निम्नलिखित रीति से लिखे जाएंगे किलो 
या किलोग्राम । 
टिपप्ण संक्षेपाक्षर किलो या कि . ग्रा . प्रादेशिक आलेख में दर्शित किए 
जाएंगे सकते हैं । 

( ii ) आनुपालिक बाट उपयुक्त आकार के खांचे में षटकोणीय प्रति 
संतुलन. को होगे जिससे कि उन्हें रखा जा सके । चित्र 45 देखिए उन्हें , 
प्रति संतुलन मशीन से परिलक्षित किया जाएगा । 

( iii ) आनुपातिक बांट ढलवा लोहे या पीतल के बने होंगे । 

(iv ) आनुपातिक बाटों में एक आयताकार भार छिद्र होगा , जो निचे 
से हटा हुआ या बाहर की ओर गावदुमा होगा जिससे कि उसमें समायोजन 
के लिए भार सुरक्षित रूप से रखा जा सके । नीचे कटा हुमा छिद्र 
उचित रूप से बड़ा होगा जिससे कि असमायोजन के लिए अपेक्षित भार 
को उसमें रखा जा सके । भार छिद्र में , जब वह गया हो , भार का 
तब बांट के पैदे की सतह से कम से कम 3 मिलीमीटर की ओर होगा । 

( v ) आनुपातिक बाट का न्यूनतम अभिधान छोटी छड़ पर अधिकतम 
अंशाकन द्वारा दर्शित वजन के समतुल्य होगा । 


( 2 ) क्षमताएं 

तौल पटल निम्नलिखित क्षमता बाले हो सकते हैं : --- 
12, 28 , 32, 5ट, 10ट , 152 , 202, 25ट , 302 , 40 , 50ट , 
60 ट, ट , 100ट , 150ट , 200ट , 2502 , 300ट , 400ट । 

स्पष्टीकरण 1 

मशीन की क्षमता पर विचार करते हुए कि खुला धजन किस्म की 
मशीन की दशा में स्टीलगार्ड यपर्ड और बिना खुले वजन वाली किस्म की 
मशीन की दशा में छोटी छड पर दशित अधिकतम अंशाकन गणना में 
नहीं लिया जाएगा । 
स्पष्टीकरण 2 

मशीन की क्षमता में अंशाकित आधे भार छड़ या छड़ों की , जहा कहीं 
व्यवस्था की गई हो, क्षमता सम्मिलित होगी । 
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नहीं होगी और आधी तथा पूर्ण क्षमता के बीच भारों के लिए गलती 
पूर्ण भार पर विहित अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं होगी 

( ड ) प्लेटफार्म के मध्य या उसके कोने पर रखे गए अधिकतम भार . 
( या उसके यथासंभव निकट जहां तक व्यवहार्य हो ) के एक चौथाई तक , . 
तोलन पुल सारणी 30 में विहित अधिकतम अनुज्ञेय गलती के आधे के 
भीतर सही भार दर्शित करेगा । 

( च ) स्टीलयाई व्यवस्था के साथ तोल पटलों का सूक्ष्मग्राहयता और 
गलती के लिए और डायल मशीन की गलती के लिए , उस पर पूर्ण भार , 
अथवा यथासाध्य उसके निकटतम भार रखे जाने पर परीक्षण किया 
जाएगा । सूक्ष्मनाइयता और गलती सारणी 30 में विहित सीमाओं से 
अधिक नहीं होगी । 

( छ ) डायल टाईप मशीनों का सुग्राह्यता परीक्षण नहीं किया जाएगा । .. 


सारणी 29- ~- संतुलन व्यवस्था की रेंज 


क्षमता 


संतुलन व्यवस्था की रेंज 
अधिकतम क्षमता का हर और क्षमता का 
0 . 5 प्रतिशत न्यूनतम 0 . 1 प्रति 

शत 


( vi ) प्रानुपातिक बाट के अधिधान 1 कि . ग्रा . 2 कि . ग्रा . 
5 कि . ग्रा . होंगे या इन बाटों में से किसी के 10 का गुणज या उपगुणज 
अथवा 10 की क्षमता होगी । पूर्वोक्त अभिधानों में से किसी एक में 
आनुपातिक बांटों की कोई संख्या मम्मिलित की जा सकती है परन्तु 
यह तब जब कि उभी आनुपातिक बांटों का कुल समतुल्य तौल उपकरण 
की क्षमता से अधिक न हो । 

(ड ) अशांकन तोल उपकरण के डायल या लधु स्टीलयार्ड पर लधुतम 
अंशाकन का मूल्य . के द्रव्यमान की यूनिटों में प्रकट किया गया हो , 
1X104 2104 या 5X 104 के रूप में होगा ( n ) धनात्मक या ऋणात्मक 
पूर्ण संख्या या शून्य होगा । 

( च ) प्लेटफार्म या तो चतुरंगा होगा या सादा, और 
( i ) ढलबां लोह या स्टील प्लेटों का या समान शक्तिवाली किसी 

अन्य सामग्री का बना होगा यह कठोर होगा और अधिकतम 
भार वहन करने के लिए पर्याप्त रूप से मजबूत होगा । पांच 
टनों से अधिक की मशीनों के पेंदें में गढ़े तक आसानी से 

पहुंचने के लिए मेनहोल की व्यवस्था होगी । 
( ii ) यदि साधारण पलेटफार्म के साथ किसी चल हच वैसे फ्रेम 

या वाल्टी का उपयोग किया जाता है, तो वह मशीन का 
अनिवार्य भाग होगी, जिसके बिना मशीन का संतुलन करना 
भसभव नहीं होगा चल हच , बैरो, फेम या बाल्टी को मशीन 
के साथ प्रज्ञापित किया जाएगा और वह प्लेटफार्म पर स्थिति 

में होगी तो वह यथासंभव केन्द्र में होगी । 
( छ ) संतुलन व्यवस्था -- संतुलन व्यवस्था में मशीन की क्षमता के 0. 5 
प्रतिशत से अनधिक और हर 0 . 1 प्रतिशत से अन्यून एक रेंज होगा 
( सारणी 29 देखिए ) जहा संतुलन गोलक को रखने के लिए संतुलन बाक्स 
का उपबन्ध किया जाता है वहा संतुलन बाक्स स्टीलयार्ड के साथ , स्टीलयार्ड 
वार्ड की ढलवाई से एक बोल्ड गुजर कर, सुरक्षित रूप से सहबद्ध किया 
जाएगा संतुलन गोलक एकः पृथक्करणीय कुंजी द्वारा चलाया जाएगा । 

5. परीक्षण और परीक्षण अपेक्षाएं 

( क ) तोलन पुल का स्टीलपार्ड प्राभार की स्थिति में तिज बना 
रहेगा उस मशीन की दशा में जिसमें डायल फिट किया गया है प्रभार 
की स्थिति में सूचक शुन्य पर होगा । 
_ ( ख ) तोलन पुलों का यह सत्यापन करने के लिए परीक्षण किया 
जाएगा कि बड़े क्रमचिहोकनों या खाचों को शुद्धता कुछ क्षमता तक है । 

( ग ) सभी समानुपातिक बाटों का , जहा इनका उपवन्ध किया जाता 
है परीक्षण किया जाएगा और तब छेड़छाड़ के निवारण के लिए उपयक्त 
रूप से मुद्रांकित किया जा जाएगा । 

( घ ) अधिकतम क्षमता के आधे तक भारों के लिए गलती बद्धि 
या कमी पूर्ण भार पर विहित अधिकतम अनुज्ञेव गलती के आधे से अधिक 
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मशीन की क्षमता सत्यापन 
पूर्ण भार रखे जाने पर सूक्ष्मग्राह यता 


सारणी 30 तोलन पुलों के लिए सुग्राहयता और गलतियां 

निरीक्षण 
पूर्ण भार रखे जाने पर वृद्धि 

पूर्ण भार रचे पूर्ण भार रखे जाने पर वृद्धि अथवा 
अथवा कमी के संबंध में अधिकतम अनुज्ञेय गलती जाने पर सूक्ष्म - कमी के संबंध में अधिकतम अनुज्ञेय 

- - ------ ~ ~ ~ - ~~ ग्राहयता ___ गलती 
डागल न लगी डायल लगी हुई 

डायल न लगी डायल लगी हुई 
हुई मशीने प्लेटफार्म मशीनें 

हुई मशीनें प्लेटफार्म मशीनें 
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10 - 0 
11- 5 
15 - 0 
19 - 0 
25 - 0 
30 - 0 
40 - 19 


9 - 0 


16 - 0 
17-- 0 
20 - (0 
23 - 0 
30 - 10 
38 - 0 
50 - 0 
(60 - 0 
80 - 0 


12 - 0 
15 - 0 
20 - 0 


( ङ ) संतुलन या संबोजन व्यवस्था का रेंज, मशीन की सामर्थ्य के 
2 प्रतिशत से अनधिक होगा । . 


( च ) स्टीलयार्ड टाईप मशीन में , स्टीलयार्ड का मुक्त संचालन होगा । डायल 
टाईप मशीन में डायल संकेतक स्वतंत्र रूप से कार्य करेगा और भार 
हटाये जाने के पश्चात अपने प्रारभिक बिन्दु पर लौट पाएगा । 

( छ ) हुकों , किश्तियों या स्लिंग से युक्त केन तोलन मशीन की दशा 
में थे, उसके अनिवार्य पुर्जे होगे जिनके बिना मशीन का संतुलन संभव 
नहीं है । 


6 . पुजों का अभिवान 

ऐसे पृषककरणीय पुर्जे, जिनका प्रभाव तोलन पुल की शुद्धता पर पड़ 
सकता है, अलोप्य रूम से संख्याकित या चिहिनत किए जाएगे ताकि अभि 
शान में सुविधा हो सके । 
____ 7 मुद्रांकन 

( क ) टायल टाईप मशीनों में एक मृद धातु प्लग फिट किया 
जाएगा जिसमें सत्यापन प्राधिकारी की महर या मुद्रा लगाई जा सके । 
डायल या क्रम पर फिट किए गए प्लग या स्टड को इस प्रकार समर्थित 
किया जाएगा कि उपकरण के किसी नुकसान की जोखिम का निवारण 
किया जा सके । 

( ख ) डायल टाईप मशीनों से भिन्न मशीनों में संकेतन लीवर या 
स्टीलयाई पर सहजदृश्य स्थिति में प्लग या स्टड का उपबन्ध किया 
जाएगा । 

भाग 8 --केन तो न मशीन 
__ 1 परिभाषा 

क्रेन तोलन मशीन किसी क्रेन के हुक से निलम्बन के लिए विशेष 
रूप से सन्निर्मित और भार उठाने के लिए हुक से फिट किया गया एक 
तोलन उपकरण है । टिप्पण - खुले स्टीलयार्ड सहित लीवर टाईप मशीन 
की व्यवस्था चित्र 48 में की गई है चित्र 49 में डानय टाईप मशीन की 
व्यवस्था की गई है । 

2 सामर्थ्य 

केन तोलन मशीने निम्न लिखित सामर्थ्य की हो सकती है । 500 
कि . प्रा . 1 टन, 12 टन , 3 टन, 5 टन, 10 टन, 15 टन, 120 
टन , 30 टन, 50 टन , 100 टन , 200 टन । 

3 साधारण अपेक्षाएं 
( क ) मशीन उन कठोर दशाओं में जिनमें वह कार्य करती है टूट 
फूट का सामना करने के लिए पर्याप्त रूप से मजबूत होगी । 

( ख ) कोई भी क्रेन तोलन मशीन , उत्थापन गियर में स्थायी संपर्क 
नहीं बनेगी । 

( ग ) क्रेन तोलन मशीन के सभी कार्य वाले प्ों को, जहां तक संभव हो 
वातावरण भी धूल और आर्द्रता से उपयुक्त रूप से परिरक्षित किया जाएगा । 
लीवर टाईप मशीन में , स्टीलयाई संक्षारण प्रतिरोधी इस्पात का बनाया 
जाएगा ताकि वायुमंडलीय प्रभाव का सामना कर सके और वह पर्याप्त 
रूप से दृढ़ और शुद्ध होगा । 

( अ ) डाईल टाईप मशीनों में टेंक और विनिमम उपयुक्त रूप से 
कठोर आवरण वाली सामग्री के होगे और समतल फिनिश किए जाएगें । 


( ज ) डायलों या लघु स्टीलयाडों पर मात्रा की इकाईयों में अभि 
व्यक्त , सबसे छोटे ऋमचिहनांकन का मान 1 + 10 12 + 10 या 5 + 10 
एन के रूप में होगा जो एक धनात्मक या ऋगात्मक पूर्ण संख्या या शून्य 
है , इनमें से किसी बाट का 1ग्रा 2ग्रा . , 5 ग्रा . 10 का गुणज या 10 
का गुणा होगा । 

( झ ) मशीन की कुल क्षमता में कमचिहनांकित प्राथेय पर छड या 
छड़ों की , जहा उपबन्ध किया जाता है, क्षमता सम्मिलित होगो ; 

टिप्पणी जब प्राधेय भार छड़ों का प्रयोग किया जाता है और वे 
केवल शून्य चिहन के सिवाय क्रमाचिन्हांकित नहीं है तो उन्हें मशीनों 
की क्षमता की संगणना करते समय हिसाब में नहीं लिया जाएगा । अक्रम 
चिन्हांकित प्राधेय भार छड़ों को शून्य से चिन्हित किया जाएगा । 


4 परीक्षण 

( क ) स्टीलयार्ड टाईप केन तोलन, मशीनों का पूर्ण भार पर गलती 
और सुग्राह्मयता के लिए परीक्षण किया जाएगा और वे सारणी 30 की 
अपेक्षाओं के अनुरूप होंगे । . 

( ख ) डायल टाईप केन तोलन मशीनों का पूर्ण भार पर गलती के 
लिए परीक्षण किया जाएगा और वह सारणी 31 की अपेक्षाओं के 
अनुरूप होंगे । 

( ग ) हर संख्याकित क्रम चिन्हांकन के भार को बढ़ा कर और कम 
कर के दोनों तरह से परीक्षण किया जाएगा । अधिकतम क्षमता के प्राधे 
तक भार के लिए गलती वृद्धि या कमी पूर्ण भार पर विहित अधिकतम 
अनुज्ञेय गलती के आधे से अधिक नहीं होगी ; प्राधी और पूर्ण क्षमता 
के बीच के भारों के लिए गलती विहिल भार पर अधिकतम अनशेय 
गलती से अधिक नहीं होगी । 
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5 मद्रांकन 
अन मगोनों में किसी मजयश्य भाग पर , या तो स्टीलयाई या डायल पर एक प्रनपनेय प्लग फिट किया जाएगा जिम पर सत्यापन प्राधिकारी भी मद्रा 
नगाई जा सके । 
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सारणी 32 - डायल टाईप क्रेन तोलन मशीनों के लिए गलती की सीमाएं 


क्षमता 


क्रमवर्तीक्रम अधिकतम अनुज्ञेय गलती प्राधिक्य 
चिन्हांकनों के बीच या कमी, जब पूर्णतः भारित हो 
अन्तराल का तत्स्थानी -- ------------ 
न्यूनतम बांट सत्यापन निरीक्षण 


कि 


क्रमवर्ती क्रम क्रमवर्ती क्रम 
चिन्हांकनों के चिन्हांकनों के 
बीच अन्तराल के बीच अन्तराल का 
प्राधे की तत्स्थानी तत्स्थानी बाट 
बाट 


500कि ग्रा 
1 टन 
2 टन 
3 टन 
5 टन 
10 टन 
15 टन 
20 टन 
30 टन 
50 टन 
100 टन 
200 टन 


5 किमा 
10 कि ग्रा 
20 कि मा 
50किग्रा 
50 किग्रा 
100किग्रा 
100 किग्रा 
200 किग्रा 
500 कि ग्रा 
500किग्रा 


( च ) अवशिष्त तोलन संलग्न - - भागतः भारों या अवशिष्टियों का 
तोलन सुनिश्चित करने के लिए संलग्नों की वही तोलन क्षमता टोगी जो 
उस मशीन की है जिसके वे भाग रूप है । 

( छ ) परीक्षण के साधन -- 50 कि . ग्रा . से अधिक क्षमता की मशीनों 
में निम्नलिखित का उपबन्ध किया जायगा- -- 
( 1 ) एक दुष्य संकेतक या सूचक ताकि तुलादण्डी का संतुलन अव 

धारित किया जा सके ; 
( 2) तोलन दण्डी या संकेतक के संप्रेषण द्वारा भार को जांचने के 

लिए समर्थ बनाने के लिए निर्मोचन को रोक रखने के लिए 

साधन , और 
( 3 ) तोलन दण्डी या संकेतक से प्रतिपूरक यांत्रिकत्व का प्रभाव 

- हटाने के लिए उपबन्ध । 
( ज ) सुदूर संकेतन और मुद्रण यांत्रिकत्व -- स्वचालित तोलन मशीन 
के साथ एक सुदूर संकेतन और मुद्रण यांत्रिकत्व फिट किया जा सकता 
है । क्रमचिन्हांकित मापमान से युक्त मशीनों में सुदूर संकेतन या टिकट 
मुद्रण में तोलवृद्धि क्रमचिन्हांकित मापमान की वृद्धियों से अधिक नहीं 
होगी । 

( झ ) तोलन हूपर - - सभी तोलन हूपरों की भीतरी सतहें ऐसी होंगी 
कि सम्पूर्ण अन्तर्वस्तु के आसानी से निर्मोचन में बाधा न पहुंचाएं । तोलन 
हूपरों का सन्निर्माण इस प्रकार किया जाना चाहिए कि सहायक उपस्कर 
द्वारा , यदि आवश्यक हो , पूरे निर्मोचन की सुविधा हो सके । 

( अ ) प्रक्षेपण--- तोलन यांत्रिकत्व के सभी पुजों की सतहें और तोलन 
हूपर या कटाह ऐसी रीति से उपयुक्त रूप से होगा या ऐसी रीति से 
उपयुक्त रूप से परिरक्षित किया जायगा कि ऐसे पूर्जी पर धूल या सामग्री 
का संचयन न्यूनतम हो । 
3. शुद्धता के लिए परीक्षण 

( क ) स्वचालित सोलन मशीन का मशीन द्वारा तोले गए किन्हीं 
20 क्रमागत भारों को लेकर और उन्हीं भारों को किसी अन्य तोलन 
मशीन पर पुनः तोलकर परीक्षण किया जायगा परन्तु यह कि यदि निरीक्षण 
ठीक समझता है तो वह 20 से अधिक पृथक भारों को तोल और पुनः 
तोल सकता है जिनमें से किन्हीं 20 क्रमागत भारों को परीक्षण भारों के 
रूप में समझा जा सकता है । 

( ख ) किसी ऐसे मामले में , जहां 4 ( क ) में विनिर्दिष्ट परीक्षण 
प्रक्रिया व्यवहार्य नहीं है, मशीन का निम्नबत परीक्षण किया जा सकता 


भाग 9 --- स्वचालित तोलन मशीनें 
1. परिभाषाएं 

( क ) स्वचालित तोलन मशीन -- वह तोलन उपकरण है जिसमें स्वतः 
कार्यकारी मांत्रिकत्व स्वचालित फोड करती है दिए गए भारों को तोलती 
है , रजिस्टर और योग करती है या इनमें से कुछ कृत्य करती है । 

( ख ) तोलन उपकरण की क्षमता ( बोल्ट संवाहक तोलक जिसके 
लिए क्षमता प्रति घंटे तोल का प्रति चक्र तोल के रूप में कथित है और 
एक ग्रेडिंग मशीन से भिन्न वह अधिकतम भार है जिसे तोलने के लिए 
उपकरण सन्निर्मित है । इसमें प्राधेय भार तुला या वैसे ही अन्य युक्तियों 
द्वारा प्रदर्शित भार सम्मिलित है किन्तु किसी सहायक युक्ति जैसे मुख्य 
तुलादण्डी पर कम चिन्हांकनों के बीच अन्तवर्ती तोल अवधारित करने के 
लिए अवधारित छोटा बाक्स या सन्तोल का भार मूल्य तब सम्मिलित 
नहीं है जब ऐसी युक्ति का अधिकतम तोलमाल प्रमुख बाट मानों के योग 
के लगभग एक प्रतिशत से अधिक नहीं है । 
2. साधारण अपेक्षाएं 

( क ) अपनेय पुर्जे -- मशीन का ऐसा प्रत्येक अपनेय पुर्जा, जिसके . 
हटाए जाने का मशीन को शुद्धता पर भाव पड़ता है, इस प्रकार बनाया 
और फिट किया जायगा कि वह उसका प्रचालन स्थिति में सुरक्षित रूप से 
अवस्थित हो । किसी पुर्जे को आसानी से अपनेय समझा जाएगा यदि उसे 
किसी औजार के उपयोग के बिना हटाया जाना संभव हो । . . 

( ख ) समायोजक यांत्रिकत्व -- कोई समायोजनीय पुर्जा या यांत्रिकत्व 
इस प्रकार सुरक्षित या परिरक्षित किया जायगा कि उसे किसी प्रौजार 
के उपयोग के बिना या दुर्घटनावश सामान्य कार्यकरण के दौरान व्यर्थ 
हुए बिना परिवर्तित करना संभव नहीं होगा । 

( ग ) मानवीय नियंत्रण - - जहां भार के निर्मोचन को प्रचलित करने के 
लिए मानवीय नियंत्रण फिट किया जाता है, वहां वह तोलन मशीन के 
कार्य में होने पर अप्रचालनीय होगा । 

(घ ) अन्तर्ग्रथन योलिकत्व - ~ मशीन की संरचना ऐसी होगी कि तोलन 
पर सामग्री का फीड किया जाना और उससे सामग्री का निर्मोचन साय 
साथ असंभव होगा । 
... ( अ ) प्रतिपूरक यांत्रिकत्व- ~- जहां किसी स्वचालित तोलन मशीन में 
फोड के रुक जाने के पश्चात उड़ान में सामग्री के प्रतिपुरण के लिए 
गांभिवाब फिट किया जाता है वहां किसी सामग्री को, जिसे तोलने के . 
लिए मशीन डिजाइन की गई है किसी भार के लिए पर्याप्त समायोजन की 
रेंज होगी । 


( 1 ) मशीन पर समुचित मानक वांटों के सीधे उपयोजन द्वारा दृष्य 

संकेतक या सूचक की शुद्धता का परीक्षण करके , और 
( 2 ) दृष्य संकेतक या सूचक के प्रति निर्देश से तोलन हुपर में 
__ तोले गए किन्हीं 20 क्रमागत भारों की शुद्धता का परीक्षण 

करके । 
(ग ) किसी स्वचालित तोलन मशीन की शुद्धता का परीक्षण, उस 
अधिकतम भार, जिसके लिए वह डिजाइन की गई है, के चालीस गुने से 
प्रन्यून के तुल्य कुलं परीक्षण भार को किसी अन्य उपकरण पर (जिसकी 
शुद्धता निरीक्षक द्वारा पहले ही सत्यापित की जा चुकी है ) पुनः तोल कर 
किया जाएगा । कुल परीक्षण भार मशीन पर चिन्हित अधिकतम भार से 
अधिकतमं तक भिन्न भिन्न व्यष्टिक भारों से तैयार किया जाएगा । जहां 
यह परीक्षण व्यवहार्य नहीं है वहां मशीन का परीक्षण मानक बांटों के 
उपयोजन द्वारा किया जाएगा । 
4. अधिकतम अनुज्ञेय गलती 

भारों के पुन: तोलन द्वारा परीक्षण किया जाता है --- . 
. ( क ) 5. कि . मा , मे प्रगधिक समता की मशीनों में, हर परीक्षण 
भार के अभिप्रेत तोल से केवल .. 0 - 5 प्रतिशत आधिक्य में , परन्तु यह कि 
जहां निरीक्षक को यह राय है कि उत्पाद को अधिकतम इकाई तोल यह 


4 ग्रा 
6ग्रा 
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वाछनीय मनाता है कि कोई परीक्षण भार जो परीक्षण भार को अभिप्रेत 

( : ) प्राबल प्रतिमनुमन जहां प्रतिममुलन के लिए प्राबद्ध काटों का 
ताल से आधिक्य में 0 - 5 प्रनिशन में अधिक हो जाता है, तो वह एफग्न प्रयोग किया जाता है वहां उन्हें उनने ममतुल्य भार के माथ स्पष्ट पौर 
टुकड़ा या मद , मो नम परीक्षण भार में सबसे बड़ा एकन्न टुकटा या मद है, प्रलोग्य मप में चिन्हित किया जायेगा और उग मशीन के माष अभिशास 
हटा लिया जायेगा और तब परीक्षण भार पुन . नाना जाएगा । तब ऐमा मारने के लिए उन्हें भामांकित किया जाएगा जिसके के है । 
परीक्षण , परीक्षण भार के अभिप्रेत तोल के प्राधिक्ष्य में, 0- 5 प्रतिशन स 

भाग 10 स्वत . मंकनक और प्रस्वतः संकता काउन्ट र टाइप मालन 
अधिक नहीं होगा । 

मशीन 
( ख ) 5 कि . ग्रा . क्षमता से अधिक की मशीनो में प्राधिस्य या कमी 
में , हर परीक्षण भार की अभिप्रेत तोल के 0 - 5 प्रतिशत । 

1 परिभाषा : 

( क ) स्वतः संकनक काउन्टर मशीन - - यह काउन्टर मशीन है ा तोल 
( ग ) केवल अनाज नोलने के लिए प्रयुक्त मानो में , प्राधिक्य या 

जाने के लिए भार के उपयोजन पर अपने अन्य ही भार उपदशिन करती है । 
कमी में हर परीक्षण भार की अभिप्रेत तोल के 0 - 25 प्रतिशत । 

प्राइगिक स्वतः संकेतक मशीन की व्याख्या चित्र 50 में की गई है । 
( घ ) ठोम ईधन को तोलने के लिए हो प्रयुक्त और 100 कि . ग्रा . 

( ब ) अर्वम्यतः मनक काउन्टर मगीन - -- यह काउन्टर मशीन है 
या कम क्षमता वाली मशीनों में केवल प्राधिक्य में , हर परीक्षण भार 

जो तोले जाने के लिए भार के उपयोजन पर , कुल भार का केवल 
भी अभिप्रेत है तोल के 2 प्रतिशत । 

एक भाग ही स्वन. उपगिन करती है और शेष भार बांटों द्वारा या 
सारणी 33---यमक की अधिकतम अनुज्ञेय गलती 

भारमोर के माय फिट किए गए विरूपी भारसाम्य दाग या क्षमतारोध 
( खण्ड 4 ) 

नारा या किसी अन्य उपयुक्त माधन द्वारा मलित किए जाने के लिए 
. - . .- . . . . . - - - - - 

शेष रह जाता है । प्रापिन अदम्वतः मंकेतक फाउन्टर मशीन की व्याख्या 
मशीन की क्षमता 

अधिकतम अनुज्ञेय गलती जब चित्र 51 में की गई है । 
पूर्णतः भारित हो 

2 क्षमता : 
-- ---- - - - - 
[ कि ग्रा 

ग्रा 

___ बन मोनक या प्रबंधन सनिक मशीन की क्षमता यह हो सकती 
कि ग्रा 

3 ग्रा 

है जो सारणी 34 में दशित है । 
3किग्रा 

3 साधारण अपेक्षाएं : 
5किग्रा 

( क ) स्त्रनः मकेतक और अर्द्धस्वत . मकेतक काउन्टर मशीन इस 
10किग्रा 

7 ग्रा 

प्रकार मििमत की जाएगी कि वह - -- 
15किग्रा 

10 ग्रा 
20मि ग्रा 

( 1 ) स्पष्ट और प्रलोक्य संकेत प्रदान कर सके , 

15 ग्रा 
25किग्रा 

( 2 ) यह सुनिश्चित कर गक कि बाट प्रारूपक जहां उसकी ध्यबस्था 

20 ग्रा 
50किग्रा 

30 को 

की गई है और मान प्रापक ना शितिजीयना सचलन की रंग में गर्वत्र 
100मिग्रा 

40 ग्रा 

बनी रहती है । 
150किग्रा 

60 ग्रा 

( 3 ) उपयुक्त अषमन्दन यक्ति मम्मिलित कर सके । 
200 कि ग्रा 

70 ग्रा 

( ब ) पनों के लिए पालम उपयुक्त दूत संरचना हांगे । पलड़े 
250किग्रा 

80 ग्रा 

किसी भी उक्त सामग्री के, जैसे मृदु मान जंगरोबी इस्पात पोतल 
300मिग्रा 

100 ग्रा 

या कास्य पल्युमिनियम या उसको मिश्रवातु , पामिलेन, इनमल पिलेपित 
500किग्रा 

160 ग्रा 

इग्यात कांच या प्लास्टिक मामग्री के मनाए जा सकते है । 
1 ,000किग्रा 

280 ग्रा 

( ग ) कोना, तुर-धार, प्राधार मतह और संपर्क के सभी बिन्दु 
1 . 500किग्रा 

360 प्रा 

उपयुषम कठोर सामग्री के मनाए जाएंगे और इस प्रकार फिट किए जाएंगे 
2, 000किग्रा 

450 ग्रा 

कि तोलन यांत्रिकत्व का उन्मुक्त संचलन अनुज्ञाप्त हो । 
5 पिन्हांकन 

( घ ) लव गमायोजनों के लिए मशीन में एक तुलन बम हो सकता 

है । यदि तुलन बरस की व्यवस्था की जाती है तो उसे स्थायी रूप से 
( क ) मधिकतम और न्यूनतम भार 

अधिमानत . मटि वाले पलड़े के नीचे जर दिया जायेगा और इतना बड़ा 
प्रत्येक स्वचालित नोलन मशीन पर लगभग 5 मि . मी . की न्यूनतम 

होगा कि मशीन की क्षमता के एक प्रतिशत तक पावन सामग्री इसमें 
ऊंचाई के ममरूप आकार के प्रक्षरों में यह अधिकतम पोर न्युनतम भार , 

रखी जा सके , किसी अन्य समायोजक उपाय का योग नहीं किया जाएगा , 
जिस भार के लिए यह अभिकल्पित है , स्पष्ट रूप से चिन्हित किया 

स्वतः संकेतक मशीनों को वगा में , तुलन बक्म माल बाले पलड़े के नीचे 
नाएगा । 

घड़ा जाएगा । 
( ख ) अधिकतम प्रचालन चाल 

( क ) संकेतफ तुला को समान भार-मूल्य के खण्डों में क्रम चिन्हांकित 
प्रत्येक स्वचालित तोलन मशीन पर, वह अधिकतम चाल ( प्रति घण्टा 

किया जायेगा और लष क्रमचिन्हांकनों के बीच का दुरी निम्नलिखिस 
निकाम ) जिसके चाल के लिए यह अभिकथित है, चिन्हित किया जाएगा । 

से कम नहीं होगी--- 
( ग ) वस्तु का प्रकार 

( 1 ) डायल संकेतकों के लिए 1- 2 मि . मी . ; पोर 
___ ऊपर 5 ( ख ) में वर्णित चिन्होकन के साथ-साथ मशीन पर उस वस्तु ( 2 ) प्रकाशोय प्रक्षेपण युक्त संकेतक के लिए 2 मि . मी . 
के , जिसे तोलने के लिए वह अभिकल्पित है, प्रकार की भाननारी भी 

चाय डायलों पर लघ म चिन्हाकनों के बीच की दूरी , एक सी 
चिन्हिल की जा सकती है । 

होगी । पखा के आकार बाल और स्त्रीय आयला पर, तब क्रम चिन्ताको 
( घ ) हटाए जान योग्य पुणे विमी मगोन के गरी प्रत्येक प्रासानी से के बीच की दूरी में भिन्य हो सकता है । किन्तु अधिकतम दुरी न्यूनतम 
हटाए जाने योग्य पुजों को , जिनके हटाए जाने में मशीन का प्रचलन को तुरी के 1- 2 गने मे प्राधिका नहीं होगी । लघ क्रम चिन्किनों के बीच की 
नयना - भाव पडेगा, मयानिया Imm 41 सभा म गीत ती मंबनी भार ना मग मागणी । । में गा दाणा है उससे 
में सा प्रमिजास किया जायेगा जिसके ये है । 

अधिक नहीं होगा । 
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म्वतः मंकेतक काउण्टर मशीन 


आकृति - ५० 


नईम्वतः संकेतक काउण्टर मशीन 

आकृति - ५१ 


गुनक का गिरा पौड़ाई में 1 मि मी . में अधिक नहीं होगा और 
शायल को कम चिन्हांकित माह मे 3 मि . मी में अधिक दूर नहीं होगा । 
कोई भार न होने पर, सूचक की स्थिति स्पष्टभ. शून्य चिन्ह द्वारा उप 
दशित की जाएगी । 

( च ) द्रव्यमान की नाइयों में अभिव्यक्त तालिका के लघु क्रम 
चिन्हांकन का मूल्य 1x10n , 2x 104 या 5x101 के रूप में होगा , जहां 
n बनात्मक या ऋणात्मका पूर्ण संख्या या शून्य है । 

( छ ) स्तर बाहय मुला में भिन्न , स्वन. संकेतक और पर्वस्वनः 
संकेतक महनों में समसल पचन भीर वृत्ताकार बबव की व्यवस्था की जाएगी । 

टिप्पण - - यदि तीन पाद है तो उनमें से दो में ममतलन पंप की 
व्यवस्था की जानी और यदि पार पाद हैं ना कम से कम मीन पादों 
में ममतलन पेषों की व्यवस्था की जाएगी । 


4 परीक्षण 

( क ) मभी स्वत : मकनक और अर्द्धस्वतः मंकेतक काउन्टर मशीनों 
का क्षेमिन स्तर नल पर परीक्षण किया जायेगा । 

( स ) मशीनों का धीरे- धीरे भार बनाकर उनकी क्षमता को पूर्ण 
ज में सर्वत्र परीक्षण किया जाये गा । किसी भी भार पर अन नेय टि , 
मारणी 34 में विनिविष्ट सीमा से अधिक नहीं होगी । 

( ग ) जब पलों पर, मामय का प्राधा भार रखा जाता है , मो 
द्वायल पर उपदशिन भार अनुज्ञेय बुटि के भीतर सभी शुद्ध होगा जम 
पगड़े की अधिकतम लंबाई के एक तिहाई के मगमर केन्द्र से मूरी के भीतर 
मलित किया जाता है । 


( घ ) जब माल वाला पलड़ा एक निज के रूप में हो तो मणीन 
अटि की विहिग मीमा तक तभी शुद्ध होगी नम पूर्ण मार का प्राधा 
म्वनिज के पिछले हिमो के बीच में रम्या जाना है और शेष प्राधा भाग 
खनिज की मिमी भी स्थिति में रखा जाता है । 


( ज ) यदि भारमाफ छर ग्राम चिन्हाकिा की जानी है तो ऐगा 
करने की तभी अनुज्ञा दी जाएगी जय कि नालिका क्षमता और कुछ 
शमगा ( तालिका और भारमाय छ ) मारणी 3 .4 में उपणित क्षमताओं 
के अनुपालन में हों । 

दिग- - पवि भाग्मोक छरों का प्रयोग किया जाता है किन्तु थे 
शून्य चिन्ह के सिवाय कम चिन्हांकित नही जाती है तो उन मणीन 
की क्षमता की मंगणना करते समय हिसाब में नहीं लिया जायेगा । 
प्रक्रम निम्हाफिन भारमोक छहों का शन्य से चिन्नांकित किया जायेगा । 


( 5 ) मुग्राहयता के लिए स्वन. मकेतक और अर्द्धस्वनः संकेतक 
मणीनों का परीक्षण नहीं किया जायेगा । 
5 मोहरमन्दी ( मम्मुद्रण ) 

(क ) प्रत्येक मशीन की मुलादण्ड या उसके किसी भाग के सहा 
दश्य स्थान पर मुद् धातु के एक प्लग या बहन की व्यवस्था की जाएगी 
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जिरा पर सत्यापम प्राधिकारी को मुहर या मुा सगाई पाएगी । ऐसे ( 3 ) साधारण प्राएं 
प्लग या बटन को उसे उभरवां बनाकर या किगी अन्य उपयुक्त रीति 
से पनपनेय बना दिया जाएगा । 

( क ) पनेटफार्म ---प्लेटफार्म का अधिकतम प्राकार 400 + 350 
मि . मी . मेनफल का होगा । लेटफार्म किमी भी प्रोर कम से बाहर निकाला 

हुप्रा नहीं होगा । 
मारणी 3 . मतमा और पादरवण मनिक बाउन्टर बाप तोलन 
मशीनों के लिए अधिकतम अनुप गणती । 

( ग ) लगा .-.--( जहां नहीं व्यस्था की जाती है ) 

( 1 ) स्टीलयाई में , प्रानुपातिक प्रोर के लिए भालंध के मिवाय , 
सामर्वय लघु क्रमचिन्हांकन किमी भार पर अधिकतम 

कोई भी आसानी से अपनेप पुर्ने नही होगा स्टीग्नयाई का न्यून 
का अधिकतम मूल्म मनुज्ञेय गलनी 

सम पथ किसी भी औरः 10 मि . मी . होगा । 
. -- - - - - - - - 

( 2 ) स्टीलयाई के निर्देशक का शीर्ष मोर तल , यदि उन्हें लोह 
100 नि ग्रा 200 ग्रा 

( प्रा ) स्वतः 

मामग्री में बनाया है तो अमुम्बकीम मामग्री में फिट मिया 
50किग्रा 100 ग्रा 

संकेतक मागीन 

जाएगा । 
30 मि ग्रा 100 ग्रा 
20 कि ग्रा 100 मा 

( 3 ) जहां स्टीलयाई वातेदार सहित उपबंधित किया जाना है वहां 
10किग्रा 

उन्हें उपयुक्त रूप से संरक्षित किया जायगा । 
5मिमा 20ग्रा मत्यापन लघुकम निरीक्षण एक नव 
3 किग्रा 

( 4 ) म्टीनया के सबसे छोटे प्रखण्ड का मान 50 ग्राम से कम 
चिन्हांकन के प्राधे 
1031 

क्रम विहकिन 
2 किग्रा 

नहीं प्लोगा और स्टीलयाई 5 कि ग्रा + 50 ग्रा . के प्रमण्ड में 
10 ग्रा के बराबर भार के बराबर भार 

कम चिन्हांकित किया जायगा । 
1 किग्रा 

10 प्रा 
500 ग्रा 5 ग्रा 

( 3 ) संतुलन व्यवस्था -- जहाँ स्टीलयाई में मनुलन मुक्ति का उप 
200 ग्रा 2 ग्रा 

बन्ध किया जाता है वहां संतुलन गोलक प्रामानी में पहुंच 
100 ग्रा 1 ग्रा 

योग्य नहीं होगा । मतुलन व्यवस्था में , मशीन की क्षमता 
100 किग्रा 1001 ( म ) प्रास्वतः संकेतक मशीन 

के 0- 5 प्रतिशत से अनधिक और हर प्रोर क्षमता के 0 - 1 
50 कि ग्रा 50ग्रा माप कम चिन्हफिन एक लपक्रम 

प्रतिशत से अन्यून एक रेंज होगा मंतुलन गोलका सुरक्षित रूप 
30किग्रा 2017 के प्राधे के बराबर चिन्हकन के 

में स्टीलया के साथ जोड़ा जाएगा । संतुलन गोलका उममे 
20 मि ग्रा 20 पा 

भार बगपर भार 

होकर निकलने वाले पिडाकार शीर्ष वाने बोल्ट द्वारा चालित 
10 मि ग्रा 10 ग्रा 

किया जायगा । 
5 किग्रा 

5 ग्रा 
3 किया 10 ग्रा 

( ग ) गयल युग्न व्यक्ति तोलन मशीन की दशा में --- 
2 किग्रा 104 
1 किग्रा 

( 1 ) रैक और पिनियन उपयुक्त कठोर प्रापग्ण की मामी के बने 
10 प्रा 
500 ग्रा 5 मा 

होंगे और उनकी घोरग फिनिश की जाएगी । 
200 ग्रा 2 मा 

( 2 ) संकेतन की पराकोटि किसी भी स्थिति में , डायन की क्रम 
100 ग्रा 

चिन्हांकित सतह से 5 मि . मी . से अधिक दूरी पर नहीं होगी । 
यदि मकैनन किसी मिना पटल पर है तो उसकी पराकोटि 

डायल के क्रमचिन्ताफित भाग पर होगी किम्नु वह इस प्रकार 
भाग XI-.- पषित सोलन मशीने 

निर्मित की जाएगी कि क्रमचिन्हाकित पूरी तरह एक न जाए 

या किसी क्रम चिन्होकन को पर पाना कठिन हो जाए । 
1 परिभाषा 

( 3 ) डायल युक्तयुक्त रूप से ममान भागों में श्रम चिन्हांकित किया 
( क ) व्यक्ति सोलन मशीन से तोलन यांत्रिकत्ल सहित और उस 

जाएगा और क्रमचिन्हांकन से परे न्यूनतम चौड़ाई 1- 3 मि मी 
व्यक्ति के जिमका वजन लिया जाना है खड़े होने के लिए, एका प्लेटफार्म 

से अन्यून होगी और सबसे छोड़े क्रम चिन्हांकन का मान 
सहित एक उपकरण अभिप्रेत है, व्यक्ति का वजन स्टीलयार्ड या संकेतकम 

500 ग्राम से पनधिक होगा । 
के किसी अन्य रूप या टिकट मुद्रण युक्ति द्वारा उपदर्शित किया जाता 

( घ ) टिकट मुद्रण युक्ति से युक्त व्यक्ति तोणन मशीन की दगा . 
में - - 


1 प्रा 


( ब ) स्टीलगाई गयल और टिफट मुद्रण प्रकार की न्यक्ति सोनम 
मशीनों की व्यामया क्रमश: भिन्न 52, 53 और 54 में की गई है । ये 
रेखाचित माम व्यापारमक है और मिमी विशिष्ट डिजाइन को विनिर्दिष्ट 
नहीं करते है । 


( 1 ) टैक और पिनियन उपयुक्त कठोर आवरण की सामग्री के बने 

होंगे और उनकी चोरम फिनिश की जाएगी । 
( 2 ) टिकट पर वजन प्रलोप्य रूप से उपर्शित फिया जायगा । 
( ड ) मानुपातिक पाट ( जहां कहीं उपबन्ध किया जाता है ) 
( 1 ) सभी ग्रानुपातिक बांट मगोन के साथ किसी अंक द्वारा या 

अभिज्ञान के किसी अन्य उपयुक्त भिम्ह द्वारा अभिशाप्त किया 
जाएगा जो अमिट होगा । प्रतिसंतुलन बांट उनके समतुल्य 
बजन के साथ निम्नलिखित रीति से पिम्हित किए जाएंगे । 


2. समना 

व्यक्ति नीजन मशीन की क्षमता 120 किग्रा की क्षमता से अन्यून 
होगी । 


[ भाग - अप्स 3(9]__ _ 
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5 परीक्षण 
( क ) व्यक्ति तोलन मशीन का स्टीलयाई , भार शून्य स्थिति पर 

क्षेनिन बना रहेगा । डायल प्रभार की मशीन को वशा मैं 
भारशून्य स्थिति पर, संकेतन भी स्थिति शून्य पिल्ल पर 

होगी । 
( ब ) मशीन का , कुछ क्षमता तक संख्यांकित क्रम विहांकन की 

शुता का सत्यापन करने के लिए परीक्षण किया जाएगा । 
( ग ) सभी प्रानुपातिक बाँटों को जहां उनका उपबंध किया जाता 

है, परीक्षण किया जाएगा और सब बिगाड़ना निवारिस 

करने के लिए उपयुक्त रूप में मुद्रांकित किया जाएगा । 
( घ ) स्ट लयाई ज्यास्था युक्त व्यक्ति तोलन मशीनों का , पूर्णभार 

सम किसी भी भार पर गलती के लिए और साथ ही साप 
पूर्ण भार पर मुपायता के ही सार्य पूर्ण भार प र समानता 

के लिए परीक्षण किया जाएगा । 
( ) ऐनी ठयमित तोलन मशीनों का , जिसम डायन प्रकार के 

संवतन या टिकट मुद्रण मुक्ति का उपबंध किया गया है , 
केवल गलती के लिए परीक्षण किया जाएगा । पूर्णभार तक 
किसी भी भार पर अनुज्ञेय गलती सारणी 35 में विहित 
मीमा से अधिक नहीं होगी । 


- 


- 


- 


6 मुद्रांकन 

व्यक्ति तोलन मशीन के किसी सहज दृश्य भाग पर , सत्यापम प्राधि 
कारी द्वारा मुद्रा लगाए जाने के लिए एक अनपनेय प्लग फिट किया 
जाएगा । 
___ सारणी 35- - व्यक्ति तोलन मशीनों के लिए अधिकतम अनुशेय गलती 
मोर मुग्राह्यता 
मशीन की किस्म पूर्ण भार रखे जाने पूर्णभार तक किसी भार पर वृद्धि या 
पर सूक्ष्मग्राह्यता 

कमी के संबंध में अधिकतम प्रमुशेय 


गलती 


. 


1 स्टीलयाई 25 ग्रा . 
2 डायल टाइप - - 
3 टिकट टाइप - - 
भाग XII : योग मापक तोलम मशीनें 

1 . परिभाषाएं . 


सत्यापम 
50 ग्रा . 
250 ग्रा . 
500 ग्रा . 


निरीक्षण 
100 प्रा . 
500 ग्रा . 

1 किग्रा . 


( क ) योग मापक हापर तोलम मशीमबह योगमापक सोलन 

मणीन है जिससे भार समान या असमान व्यष्टिक भार में 
ऋमिक तौर पर विभक्त रहता है जिन्हें हापर, पका या अन्य 

पान में तोला जाता है । 
( ख ) अबाध पट्टी पाहक तोलन मशीन वह योगमापक तोलन मशीन 

है जिसमें भार रोलर द्वारा या तोलन यांत्रिक से सहाय 
रोलरों द्वारा समर्थित प्रसमाप्त नम्य पट्टी पर लाया जाता है । 


टिकट मुद्रण प्रकार व्यक्ति तोलन मशीन 

आकृति - ५४ 
फिलो या कि . ग्रा . 100 कि . ग्रा . 
टिप्पण : संक्षेपाक्षर किलो या कि . ग्रा . प्रादेशिक लिपि में उपशिन किए जा 

सकते हैं । 
( ii ) मानुपातिक मोट घटकोणीय आकार के होंगे जिसमें उपयुक्त 

प्रकार क एका कटाव होगा ताकि उन्हें प्रति संतुलम पर रखा 

जा सके । 
( iii ) प्रानुपातिक बोट लयां बांट लोहे या काम्य से बनाए जाएंगे । 
( iv ) प्रायताकार बोट में एक प्रायसाकार लवान छिद्र होगा जिसे 

इस प्रकार भीतर की और काटा या बाहर की पोर उभारा 
जाएगा कि समायोजन के लिए ब्रेड को मुरक्षित रूप में रखा 
जा सके । भीतर की भोर काटा छिद्र युक्तियुक्त प्राकार का 
होगा ताकि समायोजन के लिए अपेक्षित भाग को समायोजित 
किया जा सके । लदाई छिद्र में लड़े की सतह बांट की निचली 

सतह से भीतर की पोर 2 मिमी से अन्यून होगी । 
( v ) अनुपातिक बाटों के अंकित मूल्य , 1 कि . ग्रा . 2 कि . ग्रा . 5 

फि ग्रा , या 10 के गुणज या उपगुणज या इनमें से किसी 
बोट के 10 के गुमे होंगे । प्रानुपातिक बाटों का कुछ समतुल्य 
मूल्य मशीन की क्षमता से अधिक नहीं होगा । कुल ममता 
की संगणना के प्रयोजन के लिए स्टीलयाई पर का क्रम 
चिह्नांकन हिसाब में नहीं लिया जाएगा । 


2 साधरण अपेक्षाएं : 
( क ) अपनेय पु ---- मशीन का ऐसा प्रत्येक मासानी से अपनेय 

पुर्जा, जिसके हटाए जाने का प्रभाव मशीन की शुद्धता पर 
पड़ेगा, इस प्रभार बनाया और फिर किया जाएगा कि वह 
उसकी संचलन स्थिति में सुरक्षित रूप से अवस्थित रहे । 
किसी पुर्जे को पासानी से अपनेय माना जाएगा यदि उसे 

प्रोणार का प्रयोग किए बिना हटा पाना संभव है । 
( ख ) समायोजक यांत्रिकत्व -- फिसी समायोज्य पुर्मा या योनिमस्व 

को इस प्रकार सुरक्षित या परिरक्षित किया जाएगा कि वह 
किसी भौजार के प्रयोग के बिना परिवर्तित नहीं किया जाएगा 
या सामान्यकार्यकरण के दौरान अप्रत्याशित रूप से कार 
हो आएगा । 


- - - - - - - -- - . .. , 


- 


- - - -- 


- - - - - 
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भारत का राजपत्र : प्रसाधारण 

- - - - - - -- - - - - - - 
( ग ) मानबीय मियंत्रण : सभी मानर्वय नियंत्रण , जैनके प्रवर्तन का 

भाग XIII शिशु सोलन मशन- - 
प्रभाव अपूर्ण निर्मोचन हो सकेगा, उस समय अप्रथतनीय होंगे 

1 परिभाषा : 
जब सोलन मशीन प्रचलन में है। । 

( क ) शिशु तोलन मशीन से , तोले जाने वाले शिशु को बैठालने 
( घ ) न्यूनतम वजन वृद्धि : योगमापक रजिस्टर मा मकेतन की 

के लिए पलहे से युक्त तोलन मशीन अभिप्रेस है प्रारपिक 
न्यूनतम वजन वृद्धि निम्नलिखित से अधिक नहीं होगी " 

शिशु तोलन मशीन भी व्याख्या चित्र 55 में की गई है । 
( i ) योग मापक हापर नोलन मशीन के लिए अधिगकतम मार का 1/ 25 

2 क्षमता 

( क ) मशीन की अधिकतम क्षमता 10, 15 या 20 किग्रा होगी । 
( ii ) प्रयाघ पट्टी वाहक तोलन मशीन के लिए सोलन की अधिकतम 

दर , टनों में 1000/ 

3 साधारण प्रपेक्षाएं : 
प्रति घंटा 

( क ) शिशु के लिए पला या तो अंडाकार या आयताकार मेसिन 

या निम्नलिखित अनुमानित विमानों का ही रफ कोटों वाला 
8 शुद्धता के लिए परीक्षण 

होगा । 
( क ) योग मापक रजिस्टर या संकता की शुद्धता का परीक्षण 

न्यूनतम विभाएं 
निम्नवत किया जाएगा और यह 3 ( ख ) के अधीन विनिर्दिष्ट 

मिमी 
सीमा के भीतर होगा : 

लंबाई 
( i ) योग पापक छापर तोलन मशीन के लिए उस अधिकतम चौड़ाई 

300 
भार के , जिम के लिए यह रिजाइन की गई है , कम से गहराई बेसिन टाइप 

100 
कम चालीस गुने भार के बराबर कुल परीक्षण भार टी -रफ टाइप 

125 
किसी अन्य उपकरण पर, साला जाएगा (जिसकी शुद्धता 

( ख ) पलड़ा, चिकना, अछिद्रित, प्रामानी से राफाई-योग्य औरममुचित 
निरीक्षक द्वारा पहले ही गत्यापित की जा चुकी हो ) । 

शक्ति का होगा और अधिमानतः निम्न ताप-चालन सामग्री का 
कुल परीक्षण भार, मशीन पर चिहित न्यूनतम भार 

बना होना चाहिए । लाली डाली से बनी टोकरी का प्रयोग 
से अधिकतम भार तुफ वैभिन्य याने व्यष्टिक भार 

पलड़े के सभिर्माण में नहीं किया जाएगा । 
से तैयार किया जाएगा नहा पूर्यगानी परोक्षण व्यय 
हार्य न हो , वहां मशीन का परीक्षण मानक बांटों के 

( ग ) काउटर टाइप शिशु तोलन मशीनों में, संतुलन से परे स्थिति 
उपयोगन द्वारा किया जाएगा । 

में शोर या "थरथ राहट " के निवारण के लिए कठोर 

रबड़ या फाइबर की सीहियों का उपबंध किया जाएगा । 
(ii ) अबाध पट्टी वाहक तोलन मशीन के लिए.. - योग मापक 

( घ ) सभी मशीनों की सनिर्माण इस प्रकार किया जाएगा कि 
रजिस्टर या संकेतन की न्यूनतम वजन वृद्धि के 500 
गने के बराबर कल परीक्षग भार किसी अन्य उपकरण 

अभिप्राप्त किया जाने वाला शुद्ध वजन सीधे प्राप्त हो 
पर तोला जाएगा ( जिसकी शुद्धता निरीक्षक द्वारा 
पहल ही सत्यापित की पा चुकी हो ) । यदि मशीन 

( ए ) कमानीदार तुला, स्वतः संकेतक या अवस्वतः संकेतक प्रभार 
प्रचालन की विभिन्न धालां पर चला जाने में समर्थ 

की शिशु तोलन मशीनों में , दक्ष तोलन नियंत्रक युक्तियां 
है तो इसका परीक्षण अधिकतम न्यूनतम युक्तियुक्त 

फिट की जाएंगी । 
चाल पर किया जाएगा । 

( च ) कमानीदार तुला , स्थस. संकेतक या पर्ख स्वतः संकेतक प्रकार 
( ख ) गलतियों की मोमा : गलती, अधिक्य या कमी में , 3 कुल 

की शिशु तोलन मशीनों में डायल समान भागों में क्रम 
परीक्षण भार के जो मश। न ग होकर गुजारा जाता है, 0 . 5 

चिह्मांकित किया जाएगा पोर क्रमवर्ती क्रम चिह्नांकनों के 
प्रतिशत से अधिक नहीं होगी । 

गीच की न्यूनतम दूरी 2 मिमी से कम नहीं होगी । शून्य 

गलती को शुद्ध करने हेतु सूचक समायोजन के लिए एक 
4 पुजों का पिलांकम और उनका प्रभिर चन 

पेच फा भी उपबंध किया जाएगा । 
( क ) तोलन की दर - - प्रत्येक योगमापना सोलन मशीन पर, यह 

( छ ) सूपक की पराकोटि, चौड़ाई में 1 . 0 मिमी से अधिक मही 
अधिकतम और न्यूनतम दर, सिके लिए वह रिजाइन की 

होगी पोर डायल की क्रम चिह्नांकित सतह सतह से 3 . 0 
गई है , और प्रति तोलन चक्र अधिकतम मजन या अधिकतम 

मिमी से अधिक दूर नहीं होगी । क्रमवर्सी क्रम जिम्हांकनों के 
तात्कालिक भार, जिसे ले जाने के लिए वह अभिमल्पित है 

बोध के अन्तराल के तस्स्थानी बाट 50 ग्राम से अधिक नहीं 
स्पष्ट रूप से चिह्नांकित की जाएगी । चिह्नांकन ममरूप 
माझार के अक्षरों और अंकों में किया जाएगा जिनकी 

( ज ) अमिनमन से बचने के लिए मशीन का माधार घोड़ा मोर भारी 
न्यूनतम ऊंचाई लगभग 5 मिमी होगी । . 

होगा और जब कोई भार न हो तो सूचकांक की स्थिति 
( ख ) अपनेय पुर्ने - - प्रत्येक प्रासानी से अपनेय पुर्जा, जिनके हटाए 

शून्य चिह्न द्वारा स्पष्ट रूप से उपदशित की जाएगी । 
आने का प्रभाव मशीन की शुद्धता पर पड़ेगा, उस मशीन के 

( स ) जब तोलन मशीन में एक समायोज्य सूचक का उपबंध किया 
माथ, जिसका वह है, संम्यांकित या अन्यथा अभिज्ञात किया 

___ जाता है सब समायोजन की रेंज मशीन की क्षमता के एक 
जाएगा । 

प्रतिशत से अधिक नहीं होगी । 
( ग ) प्रबद्ध प्रतिसंतुलन - - जहां प्रति तुलन के लिए भाबच वाटों 

4 परीक्षण 
का प्रयोग किया आता है वहां उन्हें उनके गमतुल्य भार के 

( क ) कमानीदार तुला , स्वस. सकतष और पर्ब २८प्तः सरय. 
माय स्पष्ट भोर भलोप्य रूप से विलिन किया जाएगा और 

प्रकार की मशीनों में अनुशेय गलती ऋमयी क्रम विलोकनों 
उम मशीन के साथ अभिशान करने के लिए उन्हें संपांकित 

के बीच के अन्तराल में तस्थानी भार के प्राधे से अधिक 
किया जाएगा जिसके वे हैं । । 

नही होगी । 


सके । 


होंगे । 
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( ख ) जब पलड़े के केन्द्र से सूदूर बिंदु पर मशीन की क्षमता के 

प्राधे के बराबर मार रखा जाता है तय मशीन गलती की 
विहित सीमा तक शुद्ध होगी । . 


के लिए गलती , पूर्ण भार पर विहित अधिकतम अनुशेय 
गलती से अधिक महीं होगी । 


( घ ) मशीन अधिकतम मनुशेय गलती के भीतर सही होगी, चाहे 

प्रगामी भार द्वारा परीक्षण किया जाए या हासमान मापक । 


( ग ) मशीन के हर संख्यांकित कम विलोकन का परीक्षण किया 

जाएगा । क्षमता के माघे तक भारों के लिए वृद्धि या कमी की 
गलती पूर्ण भार पर विहित अनुशेय मधिकतम गलती के प्राधे 
से अधिक नहीं होगी, आधी और पूर्ण क्षमता के बीच के भारी 


( 3 ) काउंटर टाइप मशीनों के लिए, सुग्राह्यता और अधिकतम 

वर्धमान मनुमेय गलतो वह होगी जो सारणी 36 में हैं ; 


- 


- 


meme 


HTTAhIN 


Minismita 
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hinetable 


. 


" 
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ORUM 


uulu 


intline 


Vilm 


RAHU 


शिशु तौलन मशीन 
__ आकृति - ५५ 


सारणी 36 ( मुद्रांकन के पश्चात् ) 


क्षमा 


पूर्णभार रखे जाने 
पर सूक्ष्मग्राह्यता 


र्ण भार रखे जाने पर वृधि अथवा कमी 
के संबंध में अधिकतम अनुशेय गलती 

- - - - 
सत्यापन 

निरीक्षण 


टिप्पण : 4( प ) में विनिर्दिष्ट परीक्षण , केवल आरंभिक सत्यापम के समय 

ही किया जाएगा और लाट में से कम से कम एक या एक 
प्रतिशत, इनमें से जो भी मधिक हो , इस परीक्षण के अध्यधीन 

होगा । 
5 मुद्रांकम - - प्रत्येक मशीन पर उसकी डंडी या बाडी के किसी सहज 
हटाए भाग पर एक प्लग और एक फूल मेख का उपबंध किया जाएगा , 
ताकि सत्यापन प्राधिकारी को मुहर या मुद्रा लगाई जा सके । ऐसे प्लग या 
फूल मेख को भीसर की मोर फाटक या किसी अन्य उपयुक्त पद्धति द्वारा 
मनपनेय बना दिया जाएगा । 


- - - 


- - - 


फि०प्रा० 


ग्रा० 


ग्रा० 


ग्रा० 


10 


21 


15 


8 - 0 


10- 5 
12- 0 
15- 5 


24 


9 - 0 


- - -- - 


( च ) कमानीवार तुला टाइप की मशीनें उनको पूर्ण सामर्थ्य सक 

भारित की जाएगी और भार 24 घंटे की अवधि के लिए 
रखा जाएगा, जिसके पश्चात् उसे हटाया जाएगा । भार को 
हटाए जाने के पार घंटे पश्चात् तुला कोई स्थायी सेट 
संप्रदशित नहीं करेगी । मोर जम 4 ( छ ) में कषित परीमण 
किया जाता है तब वह सही वार्णक पभिलिखित 
करेगी । 


भाग 14 -.- या -तोलक 
1. साधारण : ~-इस भाग में 1, 3, 5, 10 और 15 टनों की सामर्थे 
के स्टीलयाई टाइप और डायल टाइप चक्र तोलकों के लिए अपेक्षाओं का 
विवेचन किया गया है । स्टीलयाई टाइस चक्र सोलकों में समानुपातिक 
यहों भौर/ या विसर्ची बोटों का उपबंध किया जा सकता है । 

2. साधारण पपेक्षाएं :-- - ( क ) स्टील याई ( अहाँ कहीं उपमेध 
किया जाए ) । 

( 1 ) स्टीलया में समानुपातिक बाटों के लिए मालम्ब के सिवाय , 
कोई भी मासानी से अपनेय पुणे नहीं होंगे । समानुपातिक बाटों के निवारण 


[ भाग 1|-- खण्ड ( i) ] 


भारत का राजपक्ष : प्रमाधारण 


के लिए एक या अधिक सीढ़ियों की व्यवस्था की जाएगी । एक या अधिक 
सीढ़ियों की व्यवस्था विसी सन्नन या शुन्य चिन्ह से परे संतुलन जाने 
के निवारित करने के लिए की जाएगी । 

( 2 ) दर्शक स्टीलयाई का शीर्ष और नल , अचुम्बकीय सामग्री में 
फिर किया जाएगा । 

( 3 ) यदि स्टो नपाई में खचिों का उपबंध किया जाता है तो उन्हें 
उपयुक्त रूप से पारिरक्षित किया जाएगा । 

( 4 ) उम चक्र तो नकों में , जिनमें एक से अधिक छड़ का उपबंध 
किया जाता है , लषु छड़ पर कों पिहांफनों के बीच अन्तराल का 
माम सारणी में यथाविनिर्दिष्ट उस क्षमता के लिए अनुज्ञा : अधिकतम 
गलती से अधिक नहीं होगा । 
( ख ) डायल टाइप मशीनों में , रेक पोर पिनिपन उपयुक्त रूप से 

कठोर पावरण वाली सामग्री के होंगे और समसन फिनिश 

किए जाएंगे । 
( ग ) अमबिलकिन - सोलन उपकरणों के डायलों या लघु स्टीलयाडों 

यह दीर्घ स्टीलयाडों पर क्रमवर्ती क्रम चिह्मांकन अन्तरामा 
का मान ऐसा होगा कि वह 1, 2 और 5 या उसके दसमलव 

गुणगों की धूछना में किसी बाट के अनुरूप है । 
( घ ) समनुपातिक बांट ( जहाँ कहीं उपबन्ध किया लाता है ) -- 

( 1 ) समानुपातिक बोट आकार में षटकोणीय होंगे और उनमें उप 
युक्त प्रभार का एक कटाव होगा जिसमें प्रतिसंतुलन रखा जा सके । 

( 2) समानुपातिक बोट सलवां लोहा या कांस्य का बना होगा । 

( 3 ) समानुपातिक बांट में एक प्रायानाफार सदान छिन होगा जिसे 
इस प्रकार भीतर की मोर काटा या ऊपर की ओर उभारा जाएगा कि 
उसमें समायोजन के लिए लेड सुरक्षित रूप से रखा जा सके । नए 
समानुपातिक बांट के लवान छिद्र में लेड का तान , बाद को निचली सतह 
से भीतर की भोर कम से कम 3 गिनी पर होगी । 

( 4 ) समानुपातिक बांट की सबसे छोटी संख्या लघु छड़ पर अधिकतम 
बिहाकन द्वारा प्रदर्शित भार के समतुल्य होगा । 

( 5 ) समानुपातिक बोटों की संख्या का वपन 1, 2, 3 और उनके 
वशमलव गुणजों के अनुरूप बोटों की श्रृंखला में से किया जाएगा । पौर 


पूर्वोक्त संख्या में से किसी में समानुपातिक बांट की कोई संख्या सम्मिलित 
की जा सकती है परन्तु यह तब जब कि सभी समानुपातिक बाटों की 
कुल सुल्पना तोलन उपकरणों की कुछ क्षमता से अधिक नहीं होती है । 
टिप्पग : - - चक्र मोलफ की क्षमता निकालने में प्रबर बांट टाइप चक्र 

तोलकों की दशा में स्टीलयार्ड पर दर्शित अधिकत : क्रम 
मिहांकन अनुबड बोट टाइप चक्र तोलकों की दशा में 
लघु दर्शित अधिकतम क्रमविलोकन गणना में नहीं लिया 

जाएगा । 
( 3 ) परीक्षण और परीक्षण पद्धतियां 
( क ) संतुलन या समायोजन व्यवस्था का रेंज, मशीन की क्षमता 

के दो प्रतिशत से अधिक नही होगा । स्टीलयाई टाइप के 
चक्र तोलकों का , पूर्णभार पर ग्राहयता और गलती के लिए 
परीक्षण किया जाएगा मोर वह सारणी 37 में विनिर्दिष्ट 
अपेक्षानों के अनुरूप होंगे । डायल टाइप चक्र तोलकों का पूर्ण 
भार पर गलती के लिए परीक्षण किया जाएगा और वह पारणी 
37 में विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं के अनुरूप होंगी । शुद्धता के लिए 
चक्र नोमकों का परीक्षण 3 ( स ) से 3 ( प ) तक में 

दी गई किसी पति से किया जा सकता है । 
( ख ) तोलन-पुल परीक्षण पद्धति - - 
( 1) मशीन को सही मही शून्य पर समायोजित किया जाएगा । 

( 2 ) मशीन-युग्म इस प्रकार रखा जाएगा कि एक तोलन पुल के 
प्लेटफार्म पर होगी और दूसरी तोलन पुल के प्लेटफार्म में बाहर रहेगी । 

( 3 ) चक्रमापन पर एक चक्रर चलाया जाएगा । और तब एक 
पहिए का भार नोलन पुल पर और धुरी तोलम पर साथ-साथ अलिखित 
किया जाता है । वाहन के अन्य तीन पहिए तोलन-पुल के प्लेटफार्म से 
दूर रहते हैं । तोलन को भारी प्रयय सामग्री की वृद्धि से भारित किया 
जाएगा । ताकि तोलनपुल पर क्रम चिहकिन संख्या को सत्स्थायी संख्या 
उच्चतम व्यवहार्य परिमाण तक उप दर्शित हो सके । 

( 4 ) चक्र तोलक के पाठयांक को तोलन पुल के संकेतनों के साथ , 
सारणी 33 में यथा अधिकथित बढ़ी या पटी सहायता अनुशात करते हुए , 
तुलना की जाएगी और चक्र तोलक के परीक्षण के लिए प्रयुक्त तोलन पुल 
को गलती यदि कोई है, के लिए आवश्यक मोर दिया जाएगा । 


मारणी 37 चक्रतोलकों के लिए सूक्ष्मग्राह यता पीर गलतियां 


ममता 


पूर्णभार रमो जामे पर 
सुक्ष्मग्राह्यता 


मत्यापन 
पूर्णभार रखे जाने पर अवि 
अथवा कमी के अधिकतम 

अमुशेय गलती 


पूर्णभार रखे जाने पर 
सक्ष्मप्राह यता 


निरीक्षण 
पूर्णभार रखे जाने पर वृद्धि अथवा 
कमी के संबंध में अधिकतम अनुशेय 

गलती 


संबंध में 


स्टीलयार्डकिस्म को डायल किस्म की 
याई मशीन के लिए मशीनों के लिए 


स्टीलयार्ड किस्म की डायल किस्म की 
मशीनों के लिए मशीनों के लिए 


कि . ग्रा . 


कि . प्रा . 


कि . प्रा . 


कि , मा . 


कि . प्रा . 


फमवर्ती 


4 क्रमवर्ती 


फ्रम विहांकनों के 
बोच के प्राधे के सत्स्था 
माय माट 


8 चिह्नांकनों के बीच के तत्स्थानी 
12 बाट 
20 


20 


78 
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( ग ) अंकित लीवर परीक्षण परति 

( ख ) क्रम विहांकित सोलन उपकरण :- - ये तोलन उपकरण हैं 
( 1 ) उपकरण शून्य पर समायोजित स्थिति में भंगांकन लोवर युक्त 

जो पूर्ण या भागतः सोलन परिणाम का पाठ्याक सीधे प्रनु 
मेशाकित प्लेटफार्म पर रखा जाएगा । 

शात करते हैं , चाहे संकेनन तुल्य रूप से या अंक संबंधी : 
( 2 ) परीक्षण गोट उपकरण के स्टीलयार्ड या डायल पर कमथिलांकन 

( ग ) गैर-कम चिन्हांकित तोमन उपकरण : - - तोलन उपकरण 
के अनुपात में भंगांकन नीवर के साय ने जाएंगे । 

हैं जिनमें भात्रा की इकाइयों में संश्यांकित पैभाना फिट है । 

( घ ) स्वत: सफेनक तोलन उपकरण : --- वे नोलन उपकरण हैं 
( 3 ) उपकरण का प्रत्येक संख्योकित कम विहांकन सक , जिसमें 

जिनमें मिमी प्रचालफ के मध्य क्षेत्र के बिना संतुलन की स्थिति 
एक टन या ऐसी छोटी गशि , जो स्टीलयाई संकेतक या डायल दर्शित 

अभिप्राप्त हो जाती है । 
करे, परीक्षण किया जाएगा । उपकरण का उसकी अधिकत क्षमता तक 
परीक्षण किया जाएगा । उपकरण से संबंधित सभी अब ममतपनों और 

( 7 ) भर्स स्वतः संकेतक तोग्नन उपकरण : - - स्वतः संकेतन नोलन 
समानुपातिक बांटों का परीक्षण किया जाना चाहिए । 

रेंज से युक्त वे सोलन उगकरग है जिसमें प्रधानन रेंज परि. 

बर्तन में मध्यक्षेत्र करता है । 
( घ ) वक्रतोलक परीक्षण पद्धति - - 

( घ ) प्रम्वतः संकेतक तोलन उपकरण : -- सोलन उपकरण हैं जिनमें 
( 1 ) उपयुक्त क्षमता और कनवर्ती कनचिह्नांकनों के बीच 5 कि . 

संतुलन की स्थिति पूरी तरह प्रवाल द्वारा अभिप्राप्त की जाती 
मा० या उससे कम अन्तराल युक्त चक्र तोलक परीक्षण मशीन का प्रयोग 
किया जाएगा । 

( छ ) भार प्रापक-- - उपकरण का यह भाग है जो भार प्राप्त करने 
( 2 ) चक्र तोलक मशीन के प्लेटफार्म पर रखा जाना प्रौर पराग 

के लिए प्राशयित है । 
मशीन तया चक्र तोलक दोनों का शून्य समायोजित किया जाएगा । तब 

( ज ) भार मापक युक्ति - - तोलन उपकरण का वह भाग है जो संतु 
लवान चक्र की मदद से च कोलक को भारित किया जाएगा मोर चक्र 

लन यांत्रिकरस और एक संकेना भीर / या मुद्रग युक्ति के माधन 
सोलक तथा परीक्षण मशीन के पाठपाक की जैसा ३ ( ख ) ( 1 ) में 

द्वारा भार की यात्रा भापता है । 
विनिर्दिष्ट है, तुल्य की जाएगी । 

( म ) संतुलन योनिकत्व - भार द्वारा उत्पादित बल के संतुलन के 
5. पुर्जी का अभिशान 

लिए भार मापक युक्ति का एक पल चाहे वह घटना हो या 
( क ) वियोजनीय पुजें , जिनका प्रभाव चक्रगोलकों की शुद्धता पर 

नही । 
पड़ सकता है, अलोप्य रूप से इस प्रकार संख्यांकित और चिहान 

( आ ) संकेतक युक्ति --- भार भापक युक्ति का वह भाग जो भाथ 
किए जाएंगे कि उनके अभिज्ञान में मुविधा हो सके । 

परिणाम प्रकट करता है । मंके नक युक्ति , संकेतक नस पोर 
( ख ) सभी अजब बांट भशीन के माथ संख्या द्वारा या प्रमजान 

पैमाना चिन्ह से बनती है । 
के किसी अन्य उपयुक्त चिह्न द्वारा अभिशात किए जाएंगे 

( ८ ) मुद्रण युक्ति --- मार भापक युक्ति का वह भाग जो तोलन परि 
जो अलोपनीय होंगे । 

णाम मुद्रित करता है । 
6. मुद्रांकन 

( 8 ) स्तरीकरण युक्ति – तोलन उपकरण जो उसकी निर्देशन स्थिति 
( क ) डायल मशीनों के साथ एक मदु धातु प्लग या स्टड फिट किया 

में सेट करने के लिए एक युक्ति है । 
जाएगा जिम पर सत्यापन प्राधिकारी की मुहर या मुद्रा लगाई 

( 1 ) शून्य - सेट करने वाली युक्ति - -सोलन भशीम का सकेनन , मा 
जा सके और जहां व्यवहार्य हो , यह नग डायल पीर फ्रेम 

भार प्रापक पर कोई भार न हो तब शून्य पर मेट करने और 
से होकर गुजारा जाएगा । डायल पर फिट किया गया प्लग 

या शून्य पर बनाए रखने की एक युक्ति है । 
या स्टड इस प्रकार समर्पित होगा कि उपकरण को नुकमान 

( 1 ) अस्वचालित शून्य सेट करने वाली युक्ति--- किसी प्रचालक द्वाग 
की जोखिम न हो । 

तोलन उपकरण को शून्य पर मेट करने के लिए एक युक्ति 
( ख ) डायल टाइप से भिन्न पक्र तोलकों पर, प्लग या स्टर, 
संकेतक लीवर या स्टील यार्ड के सहजहण्य भाग पर उपबंधित 

( ण ) पर्व-स्वचालित शून्य सेट करने वाली युक्ति - मानयोग प्रादेश 
किए जाएंगे । 

के अनुसरण में तोलन उपकरग से स्वसः मान्न पर मेट करने 
सासवीं अनुसूची 

के लिए एक युक्ति है । 
मस्वचालित तोलम उपकरणों के लिए विनिर्देश 

( त ) स्वचालित गम्य सेट करने वाली युक्ति--- किसी प्रचालक के 
1. साधारण : - ये विनिर्देश विधिक माप निशान के अन्तरराष्ट्रीय 

मध्यक्षेप के बिना तोलन उपकरण को स्वत शून्य पर सेट 
जंगठन द्वारा यथा अंगीकृत अन्तरराष्ट्रीय सिफारिशों पर आधारित हैं और 

करने के लिए एक युक्ति है । 
पे तुल्य रूप हैं या प्रक संबंधी , इस बात को ध्यान में लाए बिना उच्च 

( थ ) स्वचालित शून्य संशोधन युक्ति - - हर, तोलन परिणाम पर शुन्य 
पोसत और मामान्य शुद्धता वर्गों के सभी तोलने वाले उपकरणों को लागू 

से विचलनों को स्वतः संगोधित करने के लिए एक युक्ति 
होंगे । । । 
( 2 ) पारिभाषिक शब्दावली 

( द ) प्रारंभिक शून्य सेट करने वाली युक्ति --- जव उपकरण प्रयोग के 
( क ) अस्वचालित सोलन उपकरण :- - तोलन उपकरण है, जिनमें 

लिए तैयार है तब उस समय या उसके पूर्व करग स्विस 
तोलन प्रक्रिया के दौरान उगाहरण के लिए भार-पापक पर भार 

किए जाने के समय तोलन मशीन को स्वतः शून्य पर सेट करने 
निक्षिप्त करने या उन्हें हटाने और परिणाम मभिप्राप्त करने के 

के लिए एक युक्ति हैं । 
लिए भी एक प्रचालक की अपेक्षा होती है । 

( घ ) प्राधेय भार युक्ति --- किसी तोलन उपफ रण के संकेतन को जब 
मस्वचालित तोलन उपकरण ---- 

भार प्रापक पर भार रखा जाता है तब पुन सेट करने के 
- - म पिलानित या गैर-क्रम चिह्नांकित हो सकते हैं । 

लिए एक क्रमचिन्हांकित या प्रक्रम चिल्लांकित युभि है । 
--- स्वतः सफेशक , मई स्वत : संकेतक या प्रस्वतः संकेतक हो सकसे 

यह पुनः सेट किया जाना आषय भार यांजक युक्ति को दशा में 
उपकरण की तोलम रेंज में बिना परिवर्तन किए और प्राधेय 
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भार वियोजन मुक्ति की दशा में उपकरण की तोलन रेजको 

घटाने पर संभव है । 
( न ) अस्वचालित प्राधेय भार. युक्मि----किसी प्रचालक द्वारा प्राधेय 

भार के संतुलन के लिए एक यक्ति हैं । 
( प ) अर्द्ध-स्वचालित प्राधेय भार युक्ति ----ाक ही मानवीय निर्वेग 

के अनुसरण में स्वतः प्राधेय भार के संतुलन के लिए एक 

युक्ति है । 
( फ ) स्वचालित प्राधेय भार युक्ति - - कि मी पचालक के मध्यक्षेप 

के बिना स्वतः आधेयमार के संतुलन के लिए एक युक्ति है 
( ब ) अभिबंधी युक्नि - फिसी सोलन उपकरण के मम्पूर्ण योनिकत्व 

___ या उसके किसी भाग के निश्चलीकरण के लिए एक युक्ति है । 
( भ ) भार प्रायकों और भार मापक युक्तियों के लिए चयन योनिकस्व 

एक या अधिक भार मापक युक्तियों के साथ एक या अधिक 

भार प्रापकों के महषन करने के लिए यांत्रिकत्व है । 
( म ) अधिकतन क्षमता ( अधि . ) — संकोली प्राधेयभार ममता को 

गणना में लिए बिना नोलन उपकरण की अधिकतम तोलन 

क्षमता । 
( य ) न्यूनतम क्षमता ( न्यून , ) ...भार का वह मान, जिमके नीचे 

तोलन परिणाम किसी अधिक्य मार्येक्षा गलती से 

अध्यधीन हो सकता है । 
( क ) तोलन रेंज --- अधिकतम और न्यूनतम क्षमताओं के बीच की रेंज । 
( यस ) अधिकतम मकाली माधम भार प्रभाष - - प्राधेय भार योजक 

युक्ति की अधिकतम अमना । 
( यग ) अधिकतम वियोजक प्राधेय भार प्रभाव -- माधेय भार वियोजक 

__ युक्ति की अधिकतम क्षमता । 
( यष ) स्वत : संकेतन ( या मुद्रण ) भमता . - वह तोलन क्षमता जिमके 

भीतर किसी प्रचालक के मध्यक्षेप के बिना संतुलन अभिप्राप्त 

किया जाता है । 
( या ) निर्देश स्थिति----तोलन उपकरण की वह स्थिति जिम पर उसके 

प्रयोग के लिए इसका प्रयापन किया जाता है । माधारणत : 

प्रयोग के लिए प्रचालन क्षतिजीय स्थिति पर किया जाता है । 
( यच ) मापमान अन्तराल ( च ) - संफेतन के दो क्रमवर्ती भानों के 

बोच के मस्तर, जो मात्रा की इकाइयों में अभिव्यक्त हो , 

का भान । 
सदश संकेतन वाले तोलन उपकरण की दशा में , यह दो क्रमवर्ती 
मापमान चिन्हों के तत्स्थानी मानों के बीच का अमर है । 

संख्यात्मक संकेतन बाले तोक्न उपकरण की दशा में , यह सांसगांस्मक 
मझेतन के लिए दो क्रमवर्ती उपशित भानों के बीच का अन्तर है । 
( यछ ) सत्यापन मापपान तराल ( 3 ) ---तोलन उपकरणों के वी . 

करण के लिए प्रयुक्त जो मात्रा की इकाईयों में अभिव्यक्त 

हो , यह मान । 
( यज ) सत्यापन मापमान अन्तराल की संख्या ( क ) -- अधिकतम 

क्षममा और सत्यापन मापमान अन्तराल की लब्धि : - -- 


किए जाने पर , जो व्यवहार्यतः समरूप रीति से, युक्तियुक्त 

रूप से स्थायी परीक्षण दशाओं के अधीन एक ही रहता है । 
( यठ ) सदृश संकेतन--- मापभान अन्तराल के किसी खण्ड पर संतुलन 

__ स्थिति का मूल्यांकन अनुज्ञात करने वाला संकेतन । 
( या ) सोमियक संकेतन - वह संकेतन जिन में मापमान चिन्ह माधारणतः 

रेखीय अंकों के अनुक्रम में तैयार किया जाता है, मापमान अन्त 

राम के खण्डों का अन्तर्धेशन अनुशात नहीं करता है । 
( या ) सांख्यिक संकेतन को निकटताभ त्रुटि - सोख्यिक संकेनन और 

तोलन उपकरण के बीच का अन्तर मदृश संकेतन देगा । 
( यण ) अधिकतम अनुज्ञेय गलनी - इन थिमिर्देशों के अधीन , तोलन 

परिणाम और भानक बोट या तोले गए भार की भाना माना 
में पुल्यता के बीच का अधिकतम प्रन्नर है जम उपकरण शून्य 

या प्रभार स्थिति में होता है । 
3. मन्निर्माण की माधारण अपेक्षाएं- -- 
( क ) साधारण : - - 

( 1 ) तोलन उपकरण यह सुनिपिचत करने के लिए कि ये प्रयोग 
के समय उनकी शुद्धता और माप संमंधी गुणता बनाए रखते हैं । मजबूती 
और सावधानी पूर्वक सन्निर्मित किया जाएगा । 

( 2 ) तोलन उपकरण इस प्रकार डिजाइन किए जाएंगे ताकि इन 
विनिर्देशो में कठिन परीभग लिए जाने के लिए समर्थ हो । 

( 3 ) तोलन उपकरणों के ऐसे लक्षण नहीं होंगे कि उनके कपटपूर्ण 
प्रयोग की वृद्धि की संभावना हो । 

( 4 ) तोलन उपकरण इस प्रकार सनिर्माग किए जाएंगे कि उनके 
प्रचालन को विक्षुग्ध करने वाले संभावित कुमनायोजन उनका प्रभाव 
दृश्य बिना न हो सके । 

( ख ) भारमापन : संकेतन और मुद्रण----- 

( 1 ) भात्रा के भापत को ईकाई किलोग्रान ( प्रतीक : कि , ग्रा . ) 
होगी । 
टिप्पण - माधारण प्रयोग में मात्रा की इकाइयां है, माइकोग्राम ( M ) 

मिलीग्रान ( मि . ग्रा . ) ग्राम ( प्रा . ), किलोग्रार ( कि , ग्रा . ) 

और टन (टन ) । 
( 2 ) मात्रा की इकाइयों में अभिव्यक्त मापमान असराल 1 + ! 
भो के, 2 + 1 प्रोके, या 5 + 1 प्रोके के मा में होंगे , संकेत के 
घमास्मक या ऋणारमकपूर्ण या शून्य के बराबर होगा । 

( 3 ) संख्याकन या मुद्रग भापभान , ऐसे अंक अनुज्ञात करेंगे जो सरल 
सानिध्य द्वारा पढ़े जाने पर तोलन परिणाम होंगे । 

( 4 ) सोलन परिणाम बताने वाले अंकों की ऊंचाई, सवश संकेतन 
में 2 मि . मि . से कम नहीं होगी पोर सांख्यिक संकेतन में 5 मि . मी . 
से कम नहीं होगी । 

( 5 ) सोलन परिणाम का मुद्रण स्पष्ट और प्रलोप्य होगा । 

( 6 ) उपर्दाशत या मुदित तोलन परिणामों में उन मापन कारणों 
के नाम या प्रतीक अन्तर्विष्ट होंगे जिनमें से अभिव्यक्त किए जाते हैं । 

ये नाम या प्रतीक संकेतन युक्तियों में प्रकट होंगे । 

यवि मुद्रण होता है तो भापक फी इकाइयों का नाम या प्रतीक मुद्रित 
किया जाएगा । 

( 7 ) उपर्दाशत या मुद्रित तो नन परिणाम या पाठ्योक सष्ट और 
संदिग्ध होगा । 

( 8 ) सभी तोलम उपकरणों पर अधिक से अधिक 9 मापमान अन्त 
रालों द्वारा पधिप्त अधिकतम जनता के ऊपर मकेतन या मुद्रण असंभव 
बना दिया जाएगा । 

परन्तु इसकी अपेक्षाएं , उस तोलन उपकरण को दशा में लागू नहीं होगी 
जिसका प्रयोग गति में तोलन के लिए किया जाता है । 


अधि . 


भ . 
( या ) सख्यांकन का भापमान अलराल - - को क्रमवर्ती सम्यांकित 

मापमान घिम्हों के बीच का अन्तर का मापमान जो मात्रा 

की इकाइयों में अभिव्यक्ति हो । 
( यम ) विविक्तीकरण -- सबसे छोटे योजित भार का माम , जो जब 

भार प्रापक पर धीरे से रखा या हटाया जाता है तब संकेतन 

में अवगम्य परिवर्तन होता है । 
( यट ) पुनरावृत्तियां----किसी उपकरण की वह परिणामदेने की योग्यता 

जो एक भार के लिए एक दूसरे के मात्र कई बार निक्षिप्त 
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( 9 ) सभी सोलन उपकरणों पर, जब संकेतम स्थिर नहीं है, मुद्रण 
असमय मना दिया जाएगा । 

( 10) संकेतन तत्वों का इसकी शुन्य के नीचे गति या स्वत : संकेतन 
की ममता के ऊपर चालन सीमित करने के लिए शेष का उपबन्ध किया 
जाएगा । 


( ) -स्वचालित या स्वचालित पाय भार युक्तिया, प्रादि उप 
बंध किया गया है, सभी प्रचालित होंगी जब तोलन उपकरण 
स्थिर संतुलन की दशा में हों । 

( च ) तोलना या अभिवत स्थिति 
___ यदि अभिषद्धन या तोलन यांत्रिकत्व के लिए तोलन उपकरण में 
एक या अधिक युक्तियाँ हैं तो इन युक्तियों में अभिवर और सोलन 
की तस्स्थानी केवल दो ही स्थिर स्थितियां होंगी और तोलन केवल तोलमा 
स्थिति में ही संभव होगा । 

तोलना और अभिव स्थिति स्पष्टरूप से दर्शित की जाएंगी । 
सोलने से पूर्व को स्थिति उच्च शुद्धता वर्ग के उपकरणों में विद्यमान हो 
सकती है । 


( ग ) शून्य सेट करना : 

( 1 ) तोलन उपकरण के माथ -एक या अधिक शून्य सेट करने वाली 
युक्तियां, या एक स्वत : शून्य मंशोधन युक्ति , या एक या अधिक शून्य 
सेट करने वाली युक्तियों और स्वत : शून्य संशोधन यविषयों का ममुग्णय 
का उपबन्ध किया जाएगा । 

( 2 ) शून्य सेट करने वाली अधिकतम क्षमता के 4 प्रतिशत से अधिक 
नहीं होगा । 

( 3 ) यदि किमी तोलन उपकरण में शून्य सेट करने वाली युक्ति 
मौर, प्राधेय भार युक्ति है तो शून्य सेट करने वाली युक्ति का नियंत्रण 
प्राधेय भार युक्ति के नियंत्रण मे पृथक होगा । 

( 4) सामिप्रक संकेतन युक्ति तोलन उपकरण , जिनमें कोई सदृश 
संकेतन फिट नहीं किया जाता है या ऐसी संकेतन युक्ति है जिसके अंतिम 
मेक अन्य अंकों से स्पष्टत: सुभिन्नत : है , के साथ एक अतिरिक्त शून्य 
जांच रसिका उपबन्ध किया जाएगा । 

यह युक्ति , शून्य से मापमान अन्तराल के 114 से अधिक किमी चलन 
को स्पष्ट रूप से उपशित करेगी । 
___ यह युक्ति ,किसी स्वचालित शून्य मेट करने वाली युक्ति या स्वचालिग 
शून्य संशोधन युक्ति से फिट किए गए नोन उपकरणों पर प्रामापक नहीं 


( 5 ) किसी स्वचालित शून्य मेट करने वाली युक्ति या किमी स्व . 
चालित शून्य संशोधन मुक्ति का प्रचालन तभी मंभव होगा जब सोनम 
उपकरण स्थिर संतुलन की स्थिति में हैं । 

( थ ) ममतलन - - 

( 1 ) निम्नलखित प्रबो के सिवाय तोलन उपकरणों में एक मनसतार 
युक्ति मोर एक समतल संकेतक का उपबन्ध किया जाएगा । 

----स्वतंत्र रूप से निलंबित उपकरण ; 
- -स्थिर रीति से संस्थापित उपकरण ; प्रौर 
- - स्तर से परे उपकरण ( जो किसी विशा में , सर से पांच प्रतिशत 

पर है ) 
( 2) समतलन संकेतक किसी उपकरण पर प्रनपनेय रीति से प्रयोग 
फर्ता को स्पष्ट रूप से दृष्य स्थल पर नियत किया जाएगा । 

( स ) आधेप भार युक्ति - 

उन नोलन उपकरणों को , जिनमें माधेयभार युक्ति का उपबन्ध किया 
गया है . निम्नलिखित अपेक्षाएं, लागू होंगी । 

( 1 ) प्राधेय भार युक्ति का प्रचालन दृष्यत : उपर्शित होगा । 

( 2) जब प्राधेय भार नियोजन युक्ति का प्रयोग शात किए जाने 
पाले अवशिष्ट तोलन से रेंज का मान अनुगात नहीं करता है तो युक्ति 
उपकरण मे , उसकी अधिकतम क्षमता के ऊपर उपयोग को निधारित करेगी 
या यह उपदर्शित करेगी कि यह अमता प्राप्त हो गई है । 

( 3 ) आधेय भार युक्ति इस प्रकार की होगी कि इसका प्रयोग उसके 
शुभ्य प्रभाष के नीचे या उसके अधिकतम उपशित प्रभाव के ऊपर नहीं 
किया जा सकता । 

( 4 ) क्रम विलकित प्राधेय भार युक्ति का मापमान अन्तराल पण्ड 
3 ( ब ) ( ii ) में विनिर्दिष्ट रूप में होगा और संकेतक युक्ति 
मापमान मन्तराल के बराबर या उससे छोटा होगा । 


( छ ) चयन योनिकत्व 

भार प्रापक और भार मापन युक्तियों के लिए चयन यान्त्रिकस्य युक्त 
तोलन उपकरणों को मिम्नलिखित प्रपेक्षाएं लागू होंगी । 
( i ) मयन यांत्रिकत्व प्रयोग के समय विभिन्न भार प्रापको और 

भार संपेषक युक्तियों के प्रसमान प्रभार प्रभाव के लिए प्रति 

कर सुनिश्चित करेगा । . 
( ii ) विभिन्न भार मापन युक्सियों और भार प्रापकों के किसी बह 

मंयोजन के साथ तोलन उपकरण का शून्य सेट करना किसी 

संविग्यता के मिना वहन करने के लिए समर्थ होगा । 
( iii ) चयन युक्तियाँ प्रयोग में होने के समय तोलन असंभव होगा । 
(iv ) भार प्रापकों और भार मापन युक्तियों का प्रयुक्त संयोजन 

मासानी से पहचान योग्य होगा । 
( ज ) डायल पर मापमान गिल से युक्न सूचक युक्सि 

ऐसे तोलन उपकरणों पर जिनमें डायल पर मापन चिह्नांकित सूचक 
युक्ति है, निम्नलिखित अपेक्षाएं लागू होंगी : 

(i ) मापमान चिल समान मोटाई वाली लकीरों से बने होंग 

यह मोटाई स्थिर होगी और 0 . 2 एम एम से न्यून हुए विना 
स्केल अन्तराल के । और 1/ 4 के बीच होगी । लघुतम लकीर 

की लम्बाई स्केल अन्तराल के बराबर या उससे अधिक होगी । 
(ii ) उच्च यथार्थता वर्ग के तोलन उपकरण की दशा में , स्केल 

अन्तराल 1 मि मि से न्यून नहीं होगा । मध्यम और साधारण 
यथार्थता वर्गों के तोलन उपकरण की दशा में , स्केल अन्तराल : 
डायल उपवर्शन युक्तियों के लिए 1 . 25 मि० मि० से , चाक्षुष 
प्रक्षेपण उपवर्शन युक्तियों के लिए 1 . 75 मि० मि० से , 
पाक्षुष प्रक्षेपण सहित या उसके बिना अंकक सूषक युक्तियों 

के लिए 5 मि०मि० से न्यून नहीं होगा । 
टिप्पण : - - "स्केल अन्तराल " से कमवर किन्हीं दो स्केल पिहों के 

बीच की दूरी अभिप्रेत है । 
( iii ) स्केल अन्तराल लगभग स्थिर होगा जिससे कि विए गए माप 

मान में उच्चतम स्केल असराल न्यूनतम स्फेल अन्तराल के 

1. 2 गुणे से अधिक नहीं होगा । 
(iv ) एक ही स्केल में , अंकों के स्केल अन्तराल स्थिर होंगे और 

1X 10 के , 2X 20 के या 5X 10 के प्ररूप में होंगे जिसमें 
सूचक के धनात्मक या ऋणात्मक पूर्णाक या शून्य के बराबर 

हो । 
( v ) एक ही स्केल में , अंकन का स्केल मन्तरास उपकरण के स्केल 

अन्तराल के 25 गुणे से अधिक नहीं होगा । 
( vi ) पठन सूचकांक की चौड़ाई स्केल चिलों की चौड़ाई के लगभग 

बराबर होगी तथा स्केल और पठन सूचकांक के बीच की दूरी 
__ 2 मि० मि . से अधिक नहीं होगी । 
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( 3 ) वि . रणात्मक निन्द्रका अमिट होग और से प्ररुप और 

ऐसी स्पष्टता महित होंगे फि उपकरण के उपयोग की सामान्य 
स्थितियों में पठन सरलतापुर्वक किया जा सके । 


( च ) विवरणात्मक चिन्हांकन उपकरण पर महजदण्य स्थान पर 

चाहे उपकरण में फिमस की गई प्लेट पर या स्वत . उपकरण 

पर ही एक मात्र समूहीकृत होंगे । 
( छ ) अधिकतम - - --त्यनतम - - -- 

विवरणात्मक चिह्नांकनों को , यदि सभी विवरणात्मक चिह्नांकन 
अवस्थित नहीं है तो परिणाम सूचन के निकटतम रूप में दर्शित 

किया जाएगा । 
( ज ) ऐसे तोलन उपकरण की दशा में , जिनमें अनेक भारग्रा ही और 

भार मापन युक्तियां हैं, ऐसे भारमापन युक्ति जो एक या 
अधिक भारमाहो से मंगोमिन है निम्नलिखित मा बामचिलाकर 

धारण करेंगे : - - 
(i ) अधिकतम धारिमा, 
( ii ) न्यूनतम पारिता , और 
(iii ) पहचान चिन । 


( 1 ) स्लाइजिंग पाश्ण शलाका पर स्वल चि महिा मुबक युति : 
ऐमे मापन उपकरणों को जिनमें प्लाइडिंग पाइम शलाकाओं पर 
स्फेल चिह्नित सूचय यमित है, निम्नलिखित अपेक्षाएं लाग 
होगी । 
( i ) मे छोटो गलाका ( या शलाकाओ ) पर, जहां स्केल अन्तराम 

उपकरण का वास्तविक स्केल अन्नगल है, नहीं स्केल चिल 
ममान मोटाई पानी लकीरों में बने होंगे बड़ी शलाका ( गना 

फाओं ) के म्फेल निह पांचों से बने होंगे । 
(ii ) स्केल चित्रों के मीन की दूरी 2 मि० मि . ने न्यून नहीं 

होगी । 
(iii ) स्लाइडिंग माइभ का विस्थापन : बड़ी छोड़ो शलामाओं के 

अंशामित भाग तक भीमित होगा ; और छोटी गलाकाओं का 
विम्मापन भी , यदि कोई हो , बड़ी और कोटी गलामाओं के 

अंशांकित भाग नक मीमित रहेगा । 
(iv ) प्रत्येक स्लाइडिंग पाइज में पटन सूचफ की म्यवस्था होगी । 
( v ) म्लाइडिंग प्वाइजेज की संरचना में केवल स्लाइडिंग छोटी 

शलाका , यदि कोई हो , अनुशात गतिशील भाग है । 
( vi) स्लाइडिंग प्वाइमेज पर कोई छिद्र नहीं होगा जो गाहरी साम 

ग्रियों को प्राकस्मिक रूप से रोक सके । 
( vii ) स्लाइडिंग प्याज के पपक किए जाने योग्य भागों को 

मील करना संभम होगा । 
( viii ) स्लाइडिंग पाइज और छोटी शलाकाओं के निस्थापन में 

कुछ प्रयास की आवश्यकता होगी । 
( ix ) जय मुक्ति मुद्रण भनुमात करती हो , यह तभी संभम होगा 

जब स्लाइडिंग प्वाइन और छोटी शलाकाओं में से प्रत्येक 

स्फेल प्रभाजनों की एक पूर्णांक के समरूप स्थिति में हो । 
4 बिमरणात्मक निल्लफिन 
( क ) तोलन उपकरणों में निम्नलिखित निमांकन होंग : - - 
( i) विनिर्माता का नाम या म्यापार चिह 
( ii ) प्ररूप में अधिकतम ममता --- ----- - अधिकतम 
( iii ) प्ररुप में न्यूनतम क्षमता - -- - -न्यूनतम 
( iv ) प्ररूप ए में सत्यापन स्केन अन्तराल 
( v ) अंडाकृति में रोमन अंकों के प्राए में यथार्थमा वर्ग को पहनान : 
--------उच्च यथार्थता मर्ग के लिए 

II 
-~ - मध्यम यभाषता वर्ग के लिए 

III 
- ----- मामान्य यथार्थमा नर्ग के लिए 

IIII 
टिप्पण : --किसी प्रकार की अंडाकृति या वो तिजिक रेलाएं जो दो 

पर्सयतों द्वारा जुड़ी हो , अनुशात है । 
( ब ) तुलन उपकरणों में निम्नलिखित बैकलिपक मिमरमात्मक घिसा 
कान होंगे : -- 

(i ) स्केल अंतराल 
( ii ) विशेष सापक्रम सीमाएं जिनके भीतर ठीक ठीक प्रचालन के 

लिए उपकरण का डिजाइन किया गया है - - -- - - C°/ C° 
( ग ) टेअरिंग युक्ति महित तोलन उपकरण, वयास्थिति, निम्नलिखित 
निवांकनों में से कोई एक धारण करेंगे :--- 

(i) अधिकतम योगज टेरे प्रभाव की - ----- सी + -- -- - -प्रारुप में 
(ii ) अधिकतम व्यफलनात्मक देरे प्रभाय की टी - -- - - -प्ररूप में 

( घ ) विद्युत ऊर्जा पर कार्य करने माले तोलन उपकरण निम्नलिखित 
योगण विवरणात्मक विहांफन धारण करेंगे :--- 

( i) विद्युत प्रदाय वोल्ट सा-- ------प्ररूप V में 

( ii ) विद्युत प्रवाय को प्रावृत्ति प्ररूप Hमें 
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5. माप वैज्ञानिक मांकडे 

( क ) यभार्थना गर्ग 

तोलन उपकरण अपने गुणधर्म के अनुसार ऐसे चार यथार्थता बौ 
में निभाजित हैं जिनके नाम और पहचान प्रतीक निम्नलिखित हो : - - 

विशेष यथार्थता 
उग्न यथासा 
मध्यम यमाता 

III 
मामान्य यथार्थता 

IIII 
टिप्पण : --विशेष यथार्थता वर्ग पाले - तोलन उपकरण इन विनिर्देशों 

के अन्तर्गत नहीं पाते हैं । 


II 


( ख ) मत्यापन स्केल अन्तराल 

प्रशांकित तोलन उपकरण में सत्यापन स्केल अन्तराल ( ई ) स्केल 
भन्तराल ( डी ) के बराबर होगा अर्थात् ई डी 

उन अंशांकित तोलन उपकरण में सत्यापन स्केन मापनी अन्तराल 
का भयन विनिर्माता द्वारा 38, 39 और 40 के साय गठित इम पैरा 
के बगर ( ग ) के अपेक्षानुसार किया जाता है । । 


( ग ) तोल-यंत्रों का मर्गीकरण 

प्रत्यापन म्फेल ग्रन्तगन, सम्मापन स्केल अन्तरालो की संख्या, मधिसम 
भमना और नतम अपना की निम्नतर मीमा मह होगी जो मारणी 38, 39 
पोर 40 में बिनिदिष्ट की जाएगी । 

( 4 ) भिन्न -भिन्न सभा युक्तियों का स्फेल अन्तराल , 

जन किसी नोल -यंन को कई सूचक युक्तियों के साथ युक्त किया आमा 
है तब , लीम परिणाम के सूचक को इन सभी समझ युक्तियों पर उसी स्केच 
के अनुसार तैयार किया जाएगा । 


H . अधिकतम अनुज्ञेय गलती 
( क ) गलतियों का मूल्य 
(i ) अविकसम अनुज्ञेय गलती अधिक या कम हो सकेंगी ; जम यंत्र 

का बिना भार पर शून्य पर समायोजित किया गया 


हो । 


( ii ) सत्यापन स्केल अन्तराल ( क ) के अनुसार अभिव्यक्त प्रधिकतम 

अनुजय गलती के मूल्यों की सारणो 41, 42 और 43 म 
यया विनिर्दिष्ट किया जाएगा । 
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( iii ) गलती के लिए गेटा विपकर निम्सनिषा मार्ग पर 

किए जाएंगे : 
- शून्य भार, 
- - म्यूनतम क्षमता , 

- अधिक्षनग क्षमता 
--~-ऐसे भार जिन पर प्रधिकतम अनशेय गलती का परिवर्तन होना 


8. प्रभावी कारण : 
( क ) तापमान 
( i ) यदि मिमी यंस के थर्णन निहों में कोई मिशिष्ट कार्य करने 

वाला मागमान विनिर्दिष्ट नही है , मोह- - 100 मी गे - 40° 
सो . की रेंज से पोर 7 मे मीन बनिदिष्ट 

प्रोक्षाओं को पूरा करेगा । 
(ii ) ऐसे तोल-यंन जिन के लिए कार्य करने वाले तापमान की 

विशिष्ट सीमाएं वर्णन चिन्हों में उल्लिखित हैं , ऐसी 
मीमाओं के भीतर जो चंड 6 और 7 के अधीन विनिर्दिष्ट 
अपेक्षाओं में हों , पूरा करेंगे । किन्तु इन सीमाओं के बीच 
का रेंज उच्च यथार्थता श्रेणी के यंघों के लिए 15° सी पोर 
मध्यम तथा साधारण ययाता वर्गों के लिए 30° मी से 
कम नहीं होगा । 


( ब ) परिणामों का सत्यापन 
( i ) तोल यंत्र पर रणे गए किसो भार के लिए , अभिप्राप्त सूचक 

के बीच का असर जम भार रखा जाए मोर अगले चार घण्टों 
के दौरान अभिप्राप्त सूचक लागू किए गए भार के लिए 

प्रधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं होगा । 
( ii ) किसी भार के, जो आधे घण्टे के लिए मंत्र पर रहा है, इटाए 

जाने के पश्चात् जैसा ही सूचक स्थिर हो जाए, शन्य पर लोटन 
का अन्तर गन्य पर अधिकतम अनुजेय गलती से अधिक 
नही होगा । 


( ग ) उत्केन्द्रता परीक्षण 

उत्फेन्द्रता परीक्षण का उद्देश्य यह सुनिश्चित करना है कि भारफी भिन्न 
भिन्न स्थितियों के सूचक उस भार के लिए अधिकतम अनुज्ञेय गसमी के भीतर 
मही हैं । साधारणतया , उत्तन्त्रता परीक्षण ऐसे किसी परीक्षण भार 
के माध्यम से किया जाएगा जो अधिकतम क्षमता में एक तिहाई के समान 
होगा । किमी योगक टेरे युमित से मुक्त तोल यंगों की दशा में , उत्प्रेन्द्रता 
परीक्षण ऐसे -परीक्षण भार के माध्यम से किया जाएगा जो . अधिकतम क्षमता 
और तस्स्थानी अधिकसम योग्यता प्राधेर भार के प्रभाव के जोड़ के 
एक तिहाई के समान हो । परीक्षण भार को भार ग्राही के भिन्न 
दोनों पर विसरित किया जाएगा बह क्षेत्र, मोटे तौर पर भार याही 
के सतह क्षेत्र के एक पौधाई के बराबर लोगा । 


( iii ) यंत्र ऐमा होगा कि इसका मुसक किसी भी भार पर परिने 

ताप में 5 सी के किसी अन्तर के लिए सन्यापन स्केल 

अन्तराल ( इ ) से अधिक परिवतिस नही होगा । 
( iv ) यंश का संस्थापन, इसके प्रचालन के लिए नियत मीमाओं 

के भीतर किसी निरन्तर तापमान पर किया जाएगा । यदि 
निम्नलिखित दो " शों का समाधान हो जाए तो परिवेश 
ताप को निरन्तर माना जाएगा । 
( i ) परीक्षण की अवधि के दोगन पाये गये उच्चतम पोर 

निम्नतम सापमान के मीध अन्तर 5° मी से अधिक न हो । 
( ii ) पांच मिनट के दोगन पाए गए उच्मतम मोर निम्नतम 

तापमान के नीच अन्तर 1° सी से अधिक नहीं होगा 


न शनि 


( स ) विद्युत शमित प्रदाय . 
( i ) विद्युप्त ऊर्जा पर यन्त्र बालन मामान्य वोल्टेज के लिए - 15 

मे + 10 प्रतिशत और सामान्य भाषत्ति के + 2 प्रतिशत 
के बीच विद्युत शमित प्रदाय के परिवर्तन की सीमाओं 
के भीतर खंड 6 और 7 में विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं को 

पूरा करेगा । 
( ii ) मैदरी प्रचालित सोल यंत्र इम बाम का स्पष्ट सूचक देगे 

कि इसके पठन में गलती अधिकतम अनुज्ञेय गलती के परे 
होगी यदि बैटरी उत्पादन बढ़त कम हो । 


7 . माप शानिफ गुण 
( क ) पुनरावर्तनीयता 
एक ही मार के कई बार तोल के परिणामों के बीम प्रत्तर, उग भार 

के लिए विनिर्दिष्ट अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं होगा । 
( 4 ) विभेदन 
(i ) स्वयं सूचक मे गैर तोल पन : - कोई अतिरिक्त भार जो 

मत्यापन स्केल अन्तराल के प्राधे के बराबर हो, जब उसे पूर्ण भार पर 
या उस के यया निकट , जैसा व्यवहार्य हो , साम्यावस्था 
पर यंत्र पर सूममता से रखा जाए या यंत्र से 

हटाया जाए सूचक सत्य का दृध्य संचलन उत्पन्न करगा । 
( ii ) अनुरूप सुचक सहित स्वयं या अर्ध स्वय सूचक यंत्र : 

सत्यापन स्केल अन्तराल का प्राधा अनिकिन भार, जम उसे पूर्ण 
मार पर या उसके यथा निमट , जैसा व्यवहार्य हो , माम्यवस्था 
पर यंत्र पर सूक्षमता के साप रखा जाए या यंत्र से हटाया 
जाए, सूपक तत्व के किसी स्थायी बिस्थापन कारित करेगा 
जो सत्यापन स्केल आन्तगल के मीन गौपाई मे फम नही 
होगा । 


9. सत्यापन चिन्न 

नोल यंत्र मा मत्यापन प्राधिकारी के सत्यापन चिल्लों को 
प्राप्त करने के लिए उपयुक्त स्थान होगा । यह स्थान ऐगा होगा 
कि 
(i ) वह भाग, मिरा पर वह अवस्थित है , चिन्ह के नष्ट किये 

विना हटाया नहीं जा सकता है । 
( ii ) यह यंत्र के माप यज्ञानिक गुणों को परिवर्तित किए बिना इसे 

असानी से लागू करना अनुज्ञात करता है । 
( iii ) यह यंत्र को हिलाए बिना, जब वह प्रयोग में हो, स्पष्ट 

दिखाई दे । 


( iii ) अंकीय सूचक सहित तोल यंत्र : 
कोई अतिरिक्त मार मोकीय स्केल अन्तराग के 1 . 4 गुणा मे बराबर 

है , जम उसे किसी भार के अधीम साम्यावस्था पर यंत्र पर 
मूममता से रखा जाए या यंव से हटाया जाए , प्रारंभिक 
सूथफ को बदल देगा । 


मत्यापन चिह्नों के लिए स्थान में ऐसा उपयुक्त प्राधार दिया 
जाएगा जो सीसे को फिसी स्ट्रिप या इसी प्रकार के गुणों वाली किसी 
अन्य सामग्री से बना हो , जो यंत्र या मंत्र मशीन में छिद्रित गुणों 
में लगी प्लेट में अन्तः स्थापित होगा । यदि सम्यापन चिन्न में कोई 
आमंजक अन्तरण लो तो म प्रयोजन के लिए स्थान की व्यवस्था की 
जाएगी । 


[ भाग II - - खण्ड : ( i )] 


भारत का राजपन्न : प्रसाधारण 


तौल यंत्र का वर्गीकरण 

[ पैरा 6( ग ) देखिए 
भारणी 38-~- उच्च शुद्धता- - II 


-- - - 


- 


- - 


- - - - -- - - - --- 


- - -- - - . . 


- - .. 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


स्केल अंतराल के सत्यापन का मूल्य 


अधिकतम धारिता ( अधिकतम ) 


सकल प्रसगल क सत्यापन की संख्या 

( एन ) 


न्युनतम धारिता 
(निम्नतर सीमा ) 

(न्यूनतम ) 


निम्नलिखित से अधिक निम्नलिखित से 
___ या बरामर कम या बरादर 


निम्नलिखित से अधिक निम्नलिखित से 

___ या बराबर कम या बराबर 


- 


- ..- --- - - 


- - - - .. - -- -- - - - - 


3 


5 


6 


- - 


- 


- 


100 


100 


10 ) 


100 


100 


1 मि . ग्रा . 
2 मि , ग्रा . 
5 मि , प्रा . 
10 मि . ग्रा . 
20 मि . ग्रा . 
50 मि . प्रा . 
100 मि . ग्रा 
200 मि ग्रा 
500 मि . ग्रा 
1 या 
2 प्रा . 
5 पा . 
1 () ग्रा 
20 प्रा 


100, 000 
100,000 
1000 ,000 
1000, 000 
100,000 
100, 000 
10, 00,000 
100, 000 
100, 000 
100,000 
100, 000 

100,000 
100, 000 
100, 000 
100, 000 
100, 000 


100 
5000 
5000 


100 मि . प्रा . 
200 मि . शा . 
500 मि . ग्रा . 
1 शा 
2 ग्रा 
5 ग्रा . 
500 प्रा 
1 फि प्रा 
2 . 5 किशा 
5 कि . ग्रा 
10 कि . प्रा 
25 मि . प्रा 
50 फि प्रा 
100 कि प्रा 
250 कि ग्रा 
500 किग्रा 


100 ग्रा 
200 प्रा . 
500 ग्रा 
1 कि . ग्रा , 
2 मा . 
5 ग्रा . 
10 मि . पा 
20 मि मा 
50 कि ग्रा 
100 किपा 
200 कि . ग्रा 
500 कि . ग्रा 
1 टन 
2 टन 
5 टन 
10 टन 


20 मि . या , 
40 मि . ग्रा 
100 म . पा . 
200 नि . प्रा . 
400 मि , प्रा 
1 या 
5 ग्रा 
10 प्रा 
25 या 
50 ग्रा 


5000 


5000 


5000 


100 ग्रा 


5000 


5000 
5000 
5000 
5000 


250 ग्रा 
500 ग्रा 
1 कि . ग्रा 
2 . 5 कि . ग्रा 
5 कि प्रा 


50 ग्रा 


100 ग्रा 


- 


- 


- - 


- 


- - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- - 


- - 


-- 


-- 


- -- - 


- 


- - - - 


- 


- 


- - - 


सारणी --- 30 मध्यम शुखता III 


स्केल अंतराल के सत्यापन का 

मूल्य ( ई ) 


स्केल अंतराल के सत्यापन की संख्या 

(एन ) 


अधिकतम पारिता ( अधिकतम ) न्यूनतम पारिता 

(निम्नतर सीमा ) 

( म्यूनतम ) 
निम्नलिखित से अधिक निम्नलिखित से कम 

या बराबर या मराबर 


निम्नलिखित में निम्नलिखित से 
अधिक या बराबरकम या बराबर 


5 


- - 


- - 


- - - 


100 


100 
100 
100 
100 
500 
500 


100 मि ग्रा 
200 मिया 
500 मि पा 
1 गा 
2 ग्रा 
5 ग्रा । 
10 प्रा 
20 प्रा 
50 ग्रा 
100 ग्रा 
200 मा 
500 प्रा 
1 किग्रा 
किग्रा 
5 किग्रा 
10 मिमा 
20 किग्रा 
50 कि . ग्रा 


500 


10, 000 
10, 000 
10 ,000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 
10, 000 


1 कि प्रा 
2 किग्रा 
5 किग्रा 
10 किग्रा 
20 कि . ग्रा 
50 किग्रा 
100 कि ग्रा 
200 किग्रा 
500 कि ग्रा 
I टन 


500 
500 
500 
500 
500 
500 
500 


110 ग्रा 
20 ग्रा 
50 ग्रा 
1000 ग्रा 
20 प्रा 
25 किग्रा 
5 कि ग्रा 
10किमा 
25 मि ग्रा 
50 कि . ग्रा . 
100 कि ग्रा 
250 किग्रा 
500 किग्रा 
1 टन 
2, 5 टन 
5 टन 
10 टन 
25 टन 


2 ग्रा 
4 ग्रा 
10 पा 
20 ग्रा 
40 ग्रा 
100 ग्रा 
200 ग्रा 
400 पा 
। कि ग्रा 
2 किग्रा 
4 किग्रा 
10किग्रा 
20किग्रा 
400 कि ग्रा 
100 किग्रा 
200 किग्रा 
100 किग्रा 
1 टन 


5 टन 
10 दम 
20 टन 
500 टन 
100 टन 
200 टन 
500 टन 


500 


500 


500 


... ....... 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


___ - 


- 


- 


- - - - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


. . 


- 


. . 


- 


- - 
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सारणी - - 40 सामान्य शुसता IIII 


. - - . . 


-- - - - - 
स्केल अंतराल के सत्यापन का मूल्य 


चूनतम धारिता 
( निम्नतर सीमा ) 
( न्यूनसम ) 


-- - 


- 


- - - 


- 


- - - 


- - 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- -- 


- 


- - - 


- - 


.. - - -- - - - - - 
5ग्राम 
10 ग्रा 
20 ग्रा 
50 प्रा 
100 . 
200 ग्रा 
500 ग्रा 

किग्रा 
2 कि . ग्रा 
5 किग्रा 
10 कि . ग्रा 
20 मि ग्रा 
50 कि . ग्रा 
100 कि ग्रा 
200 फि मा 
500 किग्रा 


स्केल मंतरान के सत्यापन की 

अधिकसम बारिता ( अभिनतम ) 
संख्या ( एन ) 
- - - - -- - - - - -- - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - 
निम्नलिमित से अधिक निम्नलिचित्त से कम निम्नलिबित से अधिक निम्नलिखित से कम 
या बराबर या बराबर या परावर 

या बराबर 

- -- - - - - - -- - - --- - . .. - - - - 
2 

5 

- - - - - - - - - -- - - . . - -.. 
100 1000 500 ग्रा 

5 कि ग्रा 
100 1000 

1 फि , ग्रा 10 कि . ग्रा 
100 1000 2 मि . ग्रा 

20 कि . ग्रा 
100 1000 5 कि . मा 

50 मि . ग्रा 
100 1000 

10 फि , ग्रा 100 कि . ग्रा 
100 1000 20 कि ना 

200 कि , ग्रा 
100 1000 

60 कि . ग्रा 500 कि . ग्रा . 
100 1000 

100 मि . प्रा 1 टन 
100 1000 

200 मि . ग्रा 2 टन 
100 1000 

500 मि . ग्रा 5 टन 
100 1000 1 टन 

10 दन 
100 1000 2 टन 

20 टन 
100 1000 5 टन 

50 टन 
100 1000 10 टन 

100 टन 
100 1000 20 टन 

200 टन 
100 1000 50 टन 

500 टन 
- - - - ---- - 


50 ग्रा 

100 ग्रा 
200 ग्रा 
500 ग्रा 
1 मि ग्रा 
2 कि . ग्रा 
5 कि . ग्रा . 
10 कि ग्रा 
20 कि . मा 
50 कि ग्रा 
100 फि . ग्रा 
200 कि ग्रा 
500 मि मा 
1 टन 
2 टन 
5 टन 


गत्यापन 


सारणी - - -43 
और निरीक्षण पर अधिकतम अनुज्ञेय गलतो 

सामान्य शुद्धता III 
- - - 
सत्यापन 

निरीक्षण 


. -- - - 


- - - -- 


- - 


+ 


। 


- 


-- - - -- - - - , 


- - . - - 


( 1 ) 


+ 


+ 


सारणी - 41 
त्यापन और निरीक्षण पर अधिकतम अनशेय गलती 

। उन्ध शुखता II 
सत्यापन निरीक्षण 
+ 0 . 5 + 18 शून्य और 5000 ई तक के 

बीच के भार के लिए 
- 18 

+ 2 ई 

5000 ई से ऊपर और 

20, 000 ई तक के भार 

के लिए 
+ 1 .5ई 

20, 000 ई से ऊपर और 
100, 000 ई तक के 

भार के लिए : 
- -- - - - 

- - - - - . - . 
मारणी - 42 
मस्यापन और निरीक्षण पर अधिकतम अनुशेम गलती 

मध्यम शुद्धता III 

- -- - - - - - 
सत्यापन 

निरीक्षण 
- -- - - - - - - - - ---- - . . - - - - - . 


1+ 


+ 


3 ई 


__ 


- 


- 


- - - - - 


- - - - । - 


- - - - 


- 


( 2 ) 
+ 0 .5ई 

+ ! ई शून्य और. 50 ई सक 

के घोष के भार के लिए 
+ 1 ई 

+ 2ई 50 ई से ऊपर और 

200 ई तक के भार के लिए 
-+ 1 . 5 ई 

1- 3ई 200 ई से ऊपर और 

1000 ई तक के भार के 
लिए 

- - -- - - - - - - -- - - 
पाठवीं अनुसूची 
मापन यंत्रों के लिए निनिर्देश 

नियम 13 देखिए 
साधारण प्रपेक्षाएं 
( क ) कोई मापन यंत्र ऐसी मामग्री , डिजाइन और संरचना का होगा 

जिससे कि सामान्य कार्य की दशाओं में निम्नलिखित प्रपेक्षाएं 
मुनिश्चित की जा सकें , अर्थात् : -- 
(i ) परिशुद्धता बनी रहे, 
( ii ) प्रचालन पुर्ने समाधानपत्र रूप से निरंतर कार्य करते 

___ रहें , और 
( iii ) समायोजन युक्तियुनिस रप से स्थाई रहें ; 
( ख ) मापन मंत्र को तब तक स्टापित नही किया जाएगा जब तक कि 
बह पाप और परिवार की मनिया से मधिन मी पुगौ ,मोर 
अनुलग्नकों से परिपूर्ण नहीं है । 


( 2 ) 


-- --- - -- - 


_ 
_ 
_ 
+ 


+ 0 .5ई 


निरीक्षण 
+ 1 ई गूल्म और 500 ई तक 
__ मे मीष के भार के लिए 
+ है 500 ई से ऊपर प्रार 

2000 ई तक के भार के 


+ 


+ 1 


लिए 


+ 1 , 5ई 


- - 3 ई 2000 ई से ऊपर और 

---- 10, 000 ई बार के भार 
के लिए 

- - . - -- . - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


। 


[ भाग II -- खण्ड 3 ( i) ] 
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( ग ) जहां किसी यंत्र में अंतः परिवर्तनीय और उलटने योग्य पुर्जे 

हैं , वहां यंत्र की यथार्थता को अंतःपरिवर्तनीयता उलटपलट 
प्रभावित नहीं करेगा । 
नियत किस्म के प्रत्येक मापन यंत्र इस प्रकार प्रतिष्ठापित किए 
जाएंगे कि संदर्शन मापन और परिदान सूचक का आसानी से 

स्पष्ट और अवधिक दृश्य प्राप्त कर सके । 
( ङ ) मापन यंत्र की डिजाइन और संरचना ऐसी होगी कि यथाशक्य 

संभव यंत्र की यथार्थता के साथ अनवधानता से किए गए या 

अन्यथा उपयोग को छेड़छाड़ को निवारित कर सके । 
भाग 1 परिक्षेपणपंप 
1. परिभाषा 
( क ) परिक्षेपण पंप कोई ऐसा मापन यंत्र है जिसका उपयोग विनि 

दिष्ट आयतन द्वारा तरल उत्पादों के परिदान को प्रभावित 
करने के लिए भंडारण टैंक या टैंकों के साथ संयोजन किया 

जाता है । 
( ख ) “नम होज " पद्धति- ~~-युक्ति की कोई ऐसी किस्म जिसका डिजा 

इन हर समय द्रव से भरे हुए निर्वहन हो के साथ संक्रियित 
करने के लिए किया गया है । “नम होज " इस किस्म की युक्ति 

में एक निर्वहन होज है । 
( ग ) “ शुष्क होज " पद्धति - - युक्ति की ऐसी किस्म है जिसमें प्रत्येक 
.. परिदान के पश्चात् निर्वहन होज पूर्णतः रिक्त हो जाता है । 

" शुष्क होज " इस किस्म की युक्ति में निर्वहन होज है । 
. 2. किस्में 

परिक्षेपण पंप या तो मीटर किस्म या प्राधान किस्म के होंगे । 
3. साधारण अपेक्षाएं 
( क ) परिक्षेपण पंप में अनिवार्यतः निम्नलिखित होंगे : . 

(i ) समुचित मंजूषण या प्रावासन , 
( ii ) पंपकिंग एकक , 
( iii ) मीटर एकक या आयतनी प्राधान , 
( iv ) मात्राओं के लिए रजिस्टर, और 

( v ) नोजन सहित नमनीय होज । 
( ख ) प्रत्येक परिक्षेपण पंप में अलग अलग विक्रय सूचक लगा होगा 

जो सभी संभव परिदानों को उपदर्शित करने के लिए अंशांकित 
होगा कोई अन्य गणना करने वाली बोग करने बाली युक्ति जो 
इसके साथ लगाई जा सकती हो इस प्रकार ब्यवस्थित की 
जाएगी कि अलग- अलग विक्रय सूचक के साथ किसी भ्रम की 

संभावना से बचा जा सके । 
( ग ) मीटर किस्म के किसी परिक्षेपण पंप की इस प्रकार संरचना की 

जाएगी कि किसी विशिष्ट परिदान चक्र को स्टाटिंग लीवर की 
विरामक स्थिति तक पूरी कर लेने के पश्चात् कोई प्रभावकारी 
स्वचालित अंतःग्रंथन पश्चाद्वर्ती परिदान को प्रारम्भ होने से 
तब तक निवारित रखेगा जब तक कि सूचक अवयवों को उनके 

शून्य स्थिति तक नहीं पहुंचा दिया जाता । 
( घ ) किसी प्राधान किस्म की परिक्षेपण पंप की संरचना इस प्रकार 

की जाएगी कि व्यष्टिक विक्रय सूचक तभी रजिस्टर करेगा 
जब प्रत्येक आधान से व्ययन प्रारम्भ हो जाए । पंप पनल पर 
निम्नलिखित को स्पष्टतः और सहजदृश्य रूप में उपदशित करने 

के लिए एक सूचना सहजदृश्य रूप में प्रदर्शित की जाएगो : 
कृपया परिदान प्रारम्भ करने से पूर्व निम्नलिखित सुनिश्चित 
कर लें । 
( i ) कि क्या विक्रम सूवन शन्य पर है । . 
( ii ) कि क्या प्राधान भरा हुआ है । 


( इ ) आधा किस्म के परिक्षेपण पंषों में प्रेक्षण खिड़किर्या या अन्य 

साधन यह स्पष्ट रूप से दिखाने के लिए लगे होंगे कि एक या 

अनेक आधान समुचित रूप से आवेशित और विजित हों । 
( च ) दवाव के अधीन द्रव परिदान करने वाले परिक्षेपण पंप ऐसी . 

नम होज पद्धति पर कार्य करेंगे जो ऐसे नोजल से युक्त होगा 
जिसमें नियंत्रण बल्व और स्वचालित दबाव विसर्जन वाल्व का 
ऐसा संयोजन है जो उस दबाव के अंदर सक्रिय हो सके जिस पर 

परिदान करने के लिए पंप का डिजाइन किया गया है । 
( छ ) गुरुत्व के अधीन द्रव परिदान करने वाले परिक्षेपण पंप " शुष्क 

होजा " पद्धति पर कार्य करेंगे । शुष्क होज की लंबाई और 
दुड़ता ऐसी होगी जिससे कि होज पाईप की पूर्ण और द्रुत निकासी 
को सुविधाजनक हो सके और इसमें बिना वाल्व के नोजल की 

व्यवस्था होगी । . 
( ज ) किसी परिक्षेपण पंप पर विसर्जन होज की लंबाई पंप के पावा 

सन के बाहर से विसर्जन नोजल के बर्हिगामी छोर तक पांच मीटर 
से अधिक नहीं होगी : 
परन्तु विसर्जन होज की लंबाई पांच मीटर से अधिक भी हो 
सकती है यदि निदेशक या प्राधिकृत व्यक्ति का यह समाधान 
हो जाता है कि 5 मीटर से अधिक लंबाई को अनुज्ञात करना 

समीचीन है । 
. ( झ ) किसी मीटर किस्म की परिक्षेपण पंप में पंपिंग एकक के पश्चात् 

और मीटरी एकक के ठीक पहले एक प्रभावकारी वायु विलोपक 

एकक स्थापित होगा । 
( य ) प्राधान किस्म को किसी परिक्षेपण पंप में समुचित वायु निकास 

होगा जो प्रायतनी प्राधान में वायु पाश ( एयर ट्रेप ) की 

बासंभावना को बाधित करेगा । 
4. परीक्षण 

( क ) किसी परिक्षेपण पंप का परीक्षण व्यवहारिक कार्य स्थितियों 
के अधीन ऐसे द्रव से इस प्रकार किया जाएगा कि यह परिदान के लिए 
आशयित है । 

( ख ) सभी परिक्षेपण पंप का सत्यापन जांच माप द्वारा किया जाएगा 
ये जांच माप 5, 10 और 20 लिटर अभिधान के होंगे । 

( ग ) प्रत्येक जांच माप को यथार्थता का परीक्षण प्रत्येक छह मास 
को अवधि में कम से कम एक बार समुचितकार्यकारी मानक माप के अनु 
सार किया जायेगा और सम्यक् रूप से सीलबन्द किया जायेगा । 

( घ ) परिक्षेपण पंप की जांच प्रारम्भ करने से पूर्व, पंप को कुछ 
मिनट तक यह सुनिश्चित करने के लिए चलाया जाएगा कि इसके सभी 
एकक सुगमतापूर्वक कार्य कर रहे हैं और विसर्जन होज भी नम हो गया 


( 3 ) यथार्थता के लिए परीक्षण किए जाने के पूर्व, किसी परिक्षेपण 
पंप का क्षरण के लिए परीक्षण पहले पूर्णतः आदिसज्जनित करके किया 
जाएगा । 

( च ) किसी परिक्षेपण पंप के परीक्षण को प्रक्रिया निम्नलिखित 
होगी : 
( 1 ) अभिलेखन यंत्रावलि का संकेतक ( मीटर किस्म ) या पठन 

( माधान किस्म ) तब शून्य पर स्थित किया जायेगा । 
( 2 ) पंप को मानक जांच माप में द्रव परिक्षेपित करने के लिए 

तब तक प्रचालित किया जायेगा जब तक संकेतक ( मीटर किस्म ) 
पुनः शून्य स्थिति पर न आ जाए या पठन ( माधान किस्म ) 

जांच माप की धारिता को अभिलिखित न कर ले । 
( 3 ) यदि परिदत्त द्रव की मात्रा अनुज्ञेय सीमा से अधिक गलत है, 

तो यंत्र को समायोजित किया जायेगा जिससे यह अधिकतम 
अनुज्ञेय गलती की सीमा के भीतर माता का परिदान कर 
सके । 
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( 4) ( 1 ), ( 2). ( 3 ) कदमों की पुनरावृत्ति तब तक की जाएगी 2. साधारण अपेक्षाएं 
जब तफ पंप अधिकतम अनुज्ञेय गलती को सीमा के भीतर दो 

( क ) भरण मशीन की डिजाइन ऐगी होगी कि परिवार वाल्व के 
अनवरल परिदान न कर दे । 

खोलने पर मापित मात्रा पूर्णतः निकल जाएगी । 
( 5 ) यदि यंत्र को प्रारम्भिक परीक्षण में ही सही माप देने हुए 

( ब ) मेसिन में पर्याप्त , लक्ष्यदर्शी कांच, प्रेक्षण विकियां, अंतक 
पाया जाता है, तो कम से कम यथार्थता संबंधी एक और 

वाल या अन्य युक्तियों को व्यवस्था होगी जो स्पष्ट रूप से यह उप 
परीक्षण किया जाएगा और उसे अभिलिखित किया जाएगा । 

पशित करेगी कि बेसिन या सिनें समुषित रूप से भरी गई है । 
( छ ) प्रत्येक परिक्षेपण पंप शुद्ध रूप से युक्तिसंगत समरूप गति पर 

( ग ) मिन में समुचित युक्ति की व्यवस्था होगी जोसे कि विस्थापक 
परिणाम झरेगा जो प्रति मिनट 10 मीटर से कम नहीं होगा । 

जिगमे बेसिन को धारिता का समायोजन किया जा सके । 
5. अधिकतम मनुज्ञेय गलती 

( घ ) बेसिन में द्रव विसर्जित करने के लिए प्रत्येक नमनीय होज, 
माता सत्यापन निरीक्षण 

जिनके साथ ऐमा दृढ़ परिवान पाइप होगा जो विसर्जित किए जाने पर 
( केवल अधिक होने - - - - - --- - - - - 

रिस्त हो आता है, इस प्रकार व्यवस्थित किया जायेगा कि द्रव की शीघ्र 
पर गलती ) गलतो अधिक गलती कम 

और पर्याप्त निकासी की जा सके । 
20 लीटर 100 मिली ठीक वैसा ही 

( 5 ) भरण मशीन को किसी स्टेंड पर दुलता पूर्वक लगाया जायेगा । 
50मिली 
जैसा सत्यापन 

( च ) बेसिन को दीवार इतनी मजबूत होंगो कि द्रव के दबाव के 
पर 

कारण उम पर सप्रेक्ष्य विक्षेपण न हो सके । 
10 लीटर 50मिली 

25मिली 

3. परीक्षण 
5 लीटर 30 मिली 

15 मि ली 

( क ) किसी प्रायतनी प्राधान भरण मशीन का परीक्षण वास्तविक 
सत्यापन के दौरान कमी संबंधी कोई गलती अनुज्ञात नही की जाएगी । कार्यकारी रिक्तियों के अधीन समुचित द्रव के साथ, अधिमानतः ऐसे द्रव 

के साथ किया जायेगा जिसे परिवान करने को यंत्र आशयित है । 
6. सोलबन्द और स्टाम्प लगाना 

( ब ) मायतनी आधान भरण मशीन की जान करने से पहले बेसिन 
( क ). सही परिवान के लिए समायोजन के पश्चात् लैड भोर तार , 

या मेसिनों के भीतरी माग को भौर विसर्जन होज और पाइप को मशीन 
सील को इस रीति से लगाया जायेगा कि आगे कोई समायोगन, सील या 

को भर कर और रिस्त करके नम किया जाएगा । 
सीलों को विकृत किए बिना , नहीं किया जा सकेगा । लेउ, तार सील या 
सीलों के स्थान पर सादे तार का उपयोग नहीं किया जायेगा । सत्यापन 

( ग ) आयतनी भाधान भरण मशीन का परीक्षण करने के लिए 
प्राधिकारी का स्टाम्प या सील , लेड-नार सील या सीलों पर प्लायर समुचित धारिता वाले माप का उपयोग किया जाएगा । 
या किसी अन्य समुचित युक्ति के माध्यम से लगाया जायेगा । सत्यापन 

( ब ) यथार्यता के लिए आंच माप का परीक्षण समुचित धारिता 
प्राधिकारी का स्टाम्प परिक्षेपण पंप पर लगे हुए नामपट्ट पर भी अंकित और यथार्थना के कार्यसाधक मानक धारिता माप के अनुसार किया जाएगा 
किया जाएगा । 

( s ) प्रायतनी पाषान भरण मशीन की क्षमता का परीक्षण करने 
( ख ) पेट्रोल पंप पर पहनाम के लिए लगाए जाने वाले नामपट्ट 

की प्रक्रिया निम्नलिखित होगो : 
मोघे वशित प्राकार और डिजाइन का होगा : 
बाट और माप ( प्रवर्सन ) अधिनियम , 1985 के मानक पम्प के 

( 1 ) मशीन को पूर्ण धारिता तफ भरा जाएगा । 
स्वामी का नाम , पम्प सं . . - • • • • • • • • . . . . . . . . . . . . . . 

( 2 ) मशीन के प्रत्येक प्राधान की अंतवस्तु का मापन जांच भाप/ 
पटोल परिवार पम्प की क्षमता . . . . . . . . . . . लिटर . . . . . . . . . . 

माप द्वारा किया जाएगा और इस प्रकार माप की गई मात्रा 
एच एस डी . . . . . . . . . . . 

यह उपणित करेंगी कि धारिता अधिकतम अनुज्ञेय गलती के 

भीतर या बाहर है । 

( 3 ) यदि धारिता अधिकतम अनुशेय गलती से मांध है, तो प्राधान 
* * सत्यापन प्राधिकारी को सील या स्टाम्प के लिए स्तम्भ । 

मा समायोजन गलतियों की अनुशेय सीमा के भीतर लाने तक 

किया जाएगा, और ऐसा परीक्षण तब तक बार- बार किया 
7. धारिता 

जाएगा जब तक कि भरण मशीन अधिकतम अनुज्ञेय गलती 
मीटर किस्म की परिक्षेपण पंप को पारिता डायल या रजिस्टर 

के भीतर, निरन्तर परिवान नहीं कर देती है । 
पर अधिकतम अंशांकन होगी । 

माधान किस्म के परिक्षेपण पंप को धारिसा प्राधान को धारिता होगी 4. अधिनतम अनुज्ञेय गलती 
या जहां एक से अधिक प्राधान हो गहों प्राधानों की कुल पारिता होगी । 

धारिसा 

केवल प्राधिक्य में गनती 
भाग II 

10 लीटर और उससे अधिक ) . 1 प्रतिशत 
10 लीटर से कम 

0 . 2 प्रतिशत 
मायसनी माधान को भरने वाली मशीन 
1. विवरण 

5. सीलबन्द करमा 
( क ) एक पायतनो प्राधान भरने वाली मशीन एक या प्रमेक नेगिनों 

मायतनी प्राधान भरण मशीन में विनिर्माता द्वारा एक कोमल धातु 
से मिलकार बनेगी जिसमें प्रत्येक भी धारिला भाधानी को ऐसी धारिता 

का प्लग/ लगे गा बदन/ बटन जोगमापन प्राधिकारी के हाम्द या सीख ग्रहण 
पर निर्भर पारंगी जिले भरने के लिा यह प्राणपित है । यह प्रनालन करें । तगाया जाएगा । एमा प्लग/ गे या नटन भरने मणीम ने महापश्य भाग 
पहले मशीन को अपेक्षित स्तर तक भरने और उसके पश्चात् अंतवस्तु में ऐसी रीति से लगाई जाएंगी कि सोल/सीलों को तोड़े बिना इसे हटाया 
को पाधाम या हरधानों में रिका कारने का होगा । । 

म जा सके । मगाम युक्ति को भी समुचित रूप में इस प्रकार मील 
( 4 ) मशीन में एक या अधिक निम्नलिखित घारिता होगी : 

अन्व किया जाएगा कि धारिता के साथ किसी छे से बना आ 
1, 2, 5, 10, 15, 20, 50, 100 और 200 लोटर । 

सके । 


म 
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भाग 3 -- प्रपुंज मीटर 
1. साधारण 

( क ) यह भाग पेट्रोलियम व्यापार में उपयोग किए जाने वाले प्रपुंज 
मीटरों की शुद्धता नंबंधी अपेक्षाओं के बारे में है । 

( ख ) प्रपुंज मीटर 100 लिटर से कम धारिता के नहीं होंगे । 
2. परिभाषाएं 

( क ) दाव हास -~ मीटर के अंतर्गामी और बहिर्गामी दाबों के बीच 
अंतर और द्रव को मीटर के माध्यम से धकेलने के लिए अपेक्षित दाब 
तथा संचलन के लिए इसके प्रतिरोध पर काबू पा सके । 

( ख ) हाईड्रालिक “स्लिप " या "स्लिपेज "- - द्रव की वह माना जो 
बिना किसी अंकन के मीटर से होकर गुजरता है । 

( ग ) प्रवाह रेंज-~- मीटर की पूर्ण प्रवाह धारिता का वह भाग जिसमें 
यह माप अपेक्षित डिग्री तक शुद्धता लाने के लिए कार्य करता है । 
3. प्रकार और संरचना 

(क ) द्रव पेट्रोलियम उत्पादों को मापने के लिए प्रयुक्त प्रपुंज मीटर 
अनात्मक विस्थापन मीटर होंगे जिनमें सामान्य दाब हेड के अधीन मीटर 
में मापने वाला अवयव घूमने लगे, पश्चाग्र चलने लगे या अन्यथा द्रव के 
मीटर के माध्यम से प्रवाहित होने से पूर्व निर्धारित अनुमापी विस्थापन 
से होकर चलने लगे । यह गति गीयर के अनुवर्धन के कारण द्रव की मात्रा 
के माप को अंक सूचक पर प्रतिपादित करती है । 

( ख ) मीटर संरचना में व्यापक रूप से भिन्न होते हैं , लेकिन साधा 
रणतः वे निम्नलिखित दो मुख्य वर्गों में वर्गीकृत किए जा सकते हैं : 
( 1 ) कैपिलरी सील मीटर -- कैपिलरी सील मीटर ऐसे मीटर होते 

हैं जो या तो पश्चान चलने वाले घूमने वाले या अन्य प्रकार 
के हों और जिन्हें द्रवमापी के पतली फिल्म से सील किया 

जाता है और प्रायः धीमी दाब ह्रास से अभिलक्षित होते हैं । 
( 2 ) पैक किए गए या यांत्रिक सील मीटर --- "पैक किए गए " या 

यांत्रिक सील मीटर, जो पश्चाग्र चलने वाले पिस्टन किस्म के 
हों , “स्लिप " या द्रव के रिसाव को रोकने के लिए समुचित 
रूप से डिजाइन किए हुए पिस्टन रिंग या वाशर से सील किए 

होते हैं । उनमें कैपिलरी सील मीटरों की अपेक्षा उच्चतर 
. दाव हास होता है । 

( ग ) जहां धनत्व उन्मोजन आवश्यक हो वहां साधारणतया कैपिलरी 
सील मीटर लगाए जाते हैं । पैक किए गए और कैपिलरी सोल मीटर 
दोनों ही , दाब निस्सारण के लिए उपयुक्त होते हैं । 

(घ ) मीटर प्रायः एलुमिनियम, एलुमिनियम मिश्र धातु, कांस्य , 
पीतल या गन धातु और स्टेनलेस स्टील या कुछ छोटे संघटकों के लिए 
विशेष इस्पात के बने होते हैं । कार्बन बैयरिंग और कार्बन फलकों का भी 
प्रयोग किया होता है क्योंकि वे बिना स्नेहक के संतोषप्रद कार्य करते हैं । 

( ङ ) कभी कभी मीटर स्वचालित या हस्तचालित तापमान प्रतिकारी 
युक्तियों के साथ लगाए जाते हैं । ये युक्तियां तापमान के परिवर्तन से 
मापे जा रहे द्रव के प्रसार या संकुचन को शुद्ध करते है और प्रत्यक्षतः 
उस घनत्व को दर्शित करते हैं जिसे द्रव स्टेंडर्ड ताममान पर धारण करेगा । 
ये युक्तियां तभी संतोषजनक रहती है जब द्रव तापमान वस्तुतः स्थिर 
रहता है, किन्तु जब तापमान में विशेष उतार चढ़ाव होता है तब उनका 
शुद्ध मापमान के लिए ही केवल तभी प्रयोग किया जाना चाहिए जब 
तापमान के प्रति प्रतिक्रिया में जल्दी जल्दी परिवर्तन होता है । 
4. मीटर संस्थापन : 

प्रपुंज मीटरों के संस्थापन का इनके प्रचालन पर प्रत्यक्ष प्रभाव 
होता है और यदि ये ठीक प्रकार से संस्थापित नहीं किए जाते तो इससे 
ऐसे लक्षण जैसे कि प्रवाह की गति और शुद्धता गंभीर रूप से प्रभावित 
हो सकती है । अतः यह आवश्यक है कि जहां तक संभव हो अभिन्यास 
निम्नलिखित पर आधारित हो । 


(i) मीटरों को जाली या फिल्टर के द्वारा सुरक्षित रखा जाएगा 

और एक वायु निष्काषक के इतने पास जितना संभव हो 
सके , अंतर्गमन लगाया जाए जिससे कि उन कणों को 
दूर किया जा सके जो मीटर के लिए हानिकारक हों 

और जो मीटर की शुद्धता को कम कर सकते हों । यह 

निम्नतर स्तर पर नहीं होगा । 
(ii ) पाइप का कार्य इस प्रकार व्यवस्थित होना चाहिए कि 

जाली, वाय पृथक्करण यंत्र और मीटर दुर्घटनावश शुष्क 

न हो जाएं । 
( iii ) मीटर संस्थापन के पूर्व पाइप का समस्त कार्य और फिटिंग 

पपड़ी तथा विजातीय पदार्थ को हटाने के लिए साफ और 

प्रक्षालित किया जाए । 
( iv ) मीटर को जहां झटके और कंपन लगने की संभावना हो , 

वहां उसे कम करने के लिए रबड़य क्त पैडों का प्रयोग 
करके क्षतिजीय आधार पर सुरक्षित रूप से लगाया 

जाएगा । 
( v ) अंतर्गामी और बहिर्गामी पाइप कार्य का मीटर के मुख्य 

भाग पर दबाव नहीं पड़ेगा नुकीले बैंडों, टी और एल बी 

का , जहां, तक हो सके , प्रयोग न किया जाए । 
( vi ) अभिन्यास इस प्रकार डिजाइन किया जाएगा जिससे कि 

पाइप कार्य को अनावश्यक रूप से अस्त व्यस्त किए बिना 
ही मीटर को सुविधापूर्वक हटाया जा सके और मीटर के 
अंसंशोधन, सफाई और छोटी-मोटी सर्विसिंग की अपेक्षाओं 
को अनुज्ञात करने के पर्याप्त स्थान की व्यवस्था की जा 

सके । 
( vii ) यदि पाइप जोड़ने वाले यौगिकों का उपयोग किया जाता 

है, तो इनका प्रयोग धनात्मक भागों पर न कि ऋणात्मक 
भागों पर किया जाए । यह अत्यावश्यक है कि कोई भी 

यौगिक मीटर के अंदर प्रवेश न करने पाए । 
( viii ) मीटर ऐसे स्थान पर अवस्थित होगा जिससे कि प्रचालक 

द्वारा नियंत्रण बिंदु को ही स्पष्ट रूप से मीटरांक पाठ्य 


हो । 


(ix ) प्रवाह नियंत्रण , वाल्व , जब वे लगाएं जाएं तो मीटर के 

बहिगमन के पार्श्व में संस्थापित किए जाएंगे । यदि वाल्व 
अंतर्गमन की ओर संस्थापित किया जाता है तो यह ऊपर 
की ओर समुचित दूरी पर अवस्थित होगा जिससे कि 
जब वाल्व बंद हो तो मीटर से होकर उसका समगति से 

निरंतर प्रवाह बना रहना सुनिश्चित किया जा सके । 
( x ) सपंदनीय प्रवाह से जैसा कि वह पिस्टन पंपों से होता है , 

बचा जाएगा और यदि ऐसा करना संभव नहीं है तो 
मीटर के ऊपर की ओर एक सर्ज टैंक या उपशामक 

संस्थापित किया जाना चाहिए । 
( xi ) मीटर को पंप के कार्य ( संकशन साइड ) की ओर 

संस्थापित नहीं किया जायेगा । 


5. परीक्षण 
( क ) सभी मीटरों का ऐसी परिस्थितियों में परीक्षण किया जाएगा 

जो सामान्य प्रचालन परिस्थितियों को , यथा संभव समीप , दो 
गुनाकर देते हैं विशेष कर प्रवाह की गति और अंतर्वलित उत्पाद 

की बाबत । । 
( ख ) किसी मीटर की जांच प्रारम्भ करने के पूर्व मीटर को कोई 

कई मिनट तक यह सुनिश्चित करने के लिए चलाया जाएगा 

कि उसकी सभी इकाइयां ठीक -ठीक कार्य कर रही हैं । 
( ग ) मीटरों के परीक्षण के लिए एक परख टैंक का प्रयोग किया 

जाएगा । परख टैंक की धारिता आकार मे इतनी पर्याप्त 
होगी कि जब उसका प्रपुंज लदान के लिए प्रयोग किया जाए 
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ता मीटर से होकर उसकी सामान्य प्रचालन गति पर वाम रो मम 
एक मिनट का प्रवाह उसमें अंतर्विष्ट हो सके । परख देंक का 
परीक्षण सचिन पारिता के कार्यकरण मानम धारिता माप में 
अनुमार पिया जाएगा । 


( च ) परीक्षण की प्रक्रिया निम्मलिखित होगी : 
( i ) सभी संयोजन किए आने के पश्चात परब टैंक को उसकी 

पूर्ण मात्रा नक एक भार पूरा भर दिगा जाए जिससे उसकी 
मभी सतह गीली हो जाए , निस्सारण नली तक भर दें 
और यह सुनिश्चित करें कि संयोजन में कोई रिमन नही 

हो रहा है । 
(ii ) परख टैंक को खाली कर दें और जब यह पुरी तरह 

मूख जाए तम निकास पान बंद कर दें । 
( iii ) मीटर के डायरन को शून्य पटन पर सेट कर दें । 
(iv ) मीटर के माध्यम से परब टैक को उस वितु तक भर 

में जहां मीटर का रायल परबटैक धारित अभि 
लिखित करता है । यदि मीटर स्वचालित पुनः सेट करने 
की युक्ति द्वारा लगाया गया है तो इसे सेट कर ₹ जिससे 

कि वह परथ टैंक को पारिता सक परिदत कर सके । 
( v ) परब टैक के क्रम निहाफित गेज लास पर पठन नोट 

कर लें । वही यह दर्शित करेगा कि मीटर अधिकतम 

अनुज्ञेय गलती के भीतर है या उससे परे है । 
( vi ) यदि यह अधिकतम अन शेय गलती से परे है तो इसे तब 

तक समायोजि करें जब तक कि वह गलती अन शेय सीमा 

के भीतर नहीं पा आती है । 
( vii ) कदम ( ii ) , ( iii ), ( iv ) और ( v ) की तब तक 

पुनरान्ति करते रहे जब तक कि मीटर अधिकतम अनु 

ज्ञेय गलती के भीतर दो क्रमवर्ती परिदान न कर दे 
( viii ) यदि मीटर प्रारंभिक परीक्षण में ही शव मापमान देने 

वाला पाया जाता है तो भी कम से कम एक बार और 
मभिलिखित सुजता की जांच करने के लिए परीक्षण कर 
में । 


भाग यानी में मीटर 

( परेल किस्म के ) 
1 . गांधारण 
___ यह भाग शान मानिक ( निज प्रवाह ) और अर्थ पनात्मक प्रकार मे 
जू झीदार, संयोजनों और अभिहित प्राकार के सपा 50 मि . मी . मे मम्मिलित 
पानी के मीटरों को लागू होता है । यह भाग प्रा आयल मौर शुभ डागल 
मीटरों को लाग होता है । 
१ . परिभाषि की 
( क ) मीटर केमिंग - बाहरी केलिग जिसमें ममस्त मीटर व रवा 

सा है । 
यह मुख्य भाग , रजिस्ट्रेशन बारम , कैप और उम्फन से मिलकर बनता 

है इनमें से कुछ भाग अभिन्न अंग हो सकते हैं । 
( ख ) मुमय भाग -- मीटर केसिंग को इस भाग में प्रेरक पेंचर और , 

प्रानुमानिक पानी मीटर की पारेषण गियर ट्रेन या पानी मीटर 

का अर्धनात्मनः मापी चेंबर होता है । 
( ग ) रजिस्ट्रीकरण बाक्स--- मीटर ऊसिंग के इस भाग में रजिस्ट्रेशन 

युक्ति होती है । 
( प ) कैप-~~-मीटर कमिंग में इम भाग मे डायल मवर और पान 

लगे होते हैं । 
( 5 ) ढक्कन - ऊपरी नाचर जो कंप के साग, पारदर्शी डामल कवर 

को सुरक्षित रखने की दृष्टि से, कड़ा होता है । 
( च ) प्रेरक धेमर---वह घेरा जिसमें मानुमानिक पानी के मीटर का 

प्रेरक कार्य करता है । वहां पृथक प्रेरक पर की पावश्यकता 
नहीं होगी । यदि मुख्य भाग का प्रेरफ चेंबर के रूप में कार्य 
करने क लिए डिजाइन किया गया है । परेषण गियर ट्रेन 

प्रेरक भर के भीतर या बाहर प्रस्थित की जा सकती है । 
( छ ) मापमामी नगर-- -यह घेरा जिसमें प्रर्वधनात्मक पानी के मीटर 

का पिस्टन कार्य करता है, परेषण गियर ट्रेम मापमानी 

पेंघर के भीतर या बाहर अवस्थित किया जा सकता है । 
( ज ) रजिस्ट्रेशन युक्ति --- यह इकाई जिसमें रिकार्डिग गियर ट्रेन 
और उपदर्णक युमित , जो डायल पर फार्म करने वाले गणक या 
संकेतक या दोनों के ममुग्बय से मिलकर बनती है, समाविष्ट होती 
है । यह मीटर से होकर जाने वाले पानी की मात्रा को समुचित धनस्य 
इकाइयों में रजिस्टर करता है । 

( अ ) पानी का मीटर, शुष्क डायल अनार का :--- वह मीटर 
जिमगा पाऊंटर गंत्र मीटर में होकर प्रमाहित होने वाले पानी से अलग 
होता है । 

( अ ) पानी का मीटर, प्रा डायन प्रकार का -~~-वह मीटर जिममें 
संपूर्ण काउंटर इकाई पानी से होकर प्रमाहित होने वाले पानी के संपर्क 
में होता है । 

( ट ) पानी का मीटर, भानुनानिक प्रकारका वह मीटर जो प्रवाह के 
वेग को मापता है जिससे निस्सारण मापा जाता है । 

( 8 ) पानी का मोटर--- प्रर्भ धनात्मक प्रकार का वह मीटर जो पर 
हारिफ रूप में शून्य नक, अमापी रूप से अपरिवर्णनीय कुछ रिसाव के साथ 
जाने वाले पानी के प्रमाह को अभिलिखित करता है । 


6. अधिकतम अनुशेय 
( क ) किसी भी परिमाप निस्स्साण के लिए गलती + 0 . 1 प्रतिशत 

से अधिक नहीं होगी । 
( ब ) प्रज मीटर मापमान और परिदान से मम्पद मगी भागों और 

संलग्नकों से सम्पूरित होंगे । 


7 . चिहनाकन 
( क ) प्रत्येक प्रांज मोटर, सहजद श्यतः, स्पष्टतः और प्रम खत: निम्न 

लिखित को दर्शित करते हुए चिह्नामित होगा :- -- 
(i ) रस्टिर करने की धारिसा ; 
( ii) विनिर्माता का नाम या रजिस्ट्रीकृत म्यापार चिहः । 

( iii ) पहचान चिह । 
( ग ) प्रपुंज मीटर की , प्रमुख स्थान पर लगी प्लेट के साथ भ्यवस्था 

की जाएगी जिससे कि उस पर ऊपर ( क ) में थिनिर्दिष्ट मिल 
और निरीमफ सील की मोहर लगाई जा सके । 


3. अभिहित प्राकार 

पानी के मीटर निम्नलिखिा अभिहित गाकारों के होंगे : 
15 मि . मी ., 20 मि . मो . 25 मि . मी . , 40 मी . और 50 मि , 
मी . । 

पानी के मामान्य मीटर का माकार इसके अंतर्गामी सामान्य मित्र 
से अभिहित होगा । 


8 . मील करना 

सत्यापन प्राधिकारी की मुहर या मील लगाने के लिए समुचित सील 
करने के इंतजाम के साथ प्रत्येक प्रपंज मीटर को व्यवस्था की जाएगी। 
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4 . पदार्थ और विनिर्माण 

किया गया है । निपल का जहां वे पाइप लाइन से संयोजित होने 
( क ) साधारण -- पानी के मीटर और उनके भाग, विशेषत : पानी हैं , वहीं प्रांतरिक व्यास का प्राकार मीटर के सामान्य आकार के तत्स्थानी 
के निरंतर संपर्क में आने वाले भाग, जंग प्रतिरोधी पदार्थी से बनाएं जाएंगे व्यास के बराबर होगा । 
और अविषाक्त तथा दोषरहित होंगे । अंतर्जलीय संपर्क में असदृश धातुओं 

( च ) पेंचों और बटन पेंच और बटनें पीतल की या अन्य संक्षारण 
का जहां तक संभव हो , विद्युत अपघटीनी जंग को न्यून करने के लिए , 

प्रतिरोधी सामग्री की बनी होगा । 
प्रयोग नहीं किया जाएगा । 

( छ ) चालनित्र ( स्ट्रेनर्स ) पानी के मीटरों में चालनित्र लगा होगा 
( ख ) ढांचा -- 

चालनिन ऐसी सामग्री का बना होगा जो विद्युत संक्षारण के प्रति आति 
( i ) पानी के मीटरों का ढांचा नीचे विनिर्दिष्ट " अ " प्रकार या संवेदशील नहीं हो बे टाइप " . " और टाइप " बी " मीटरों के लिए प्लास्टिका 
" आ " प्रकार के पदार्थों से बनाया जाएगा : 

या अन्य संक्षारण प्रतिरोधी सामग्री से बने होंगे । दूरनम्य हटाने और साफ 
प्रकार " अ " -~-पानी के मीटर ढली हुई अलौह धातु या करो में सरल होंगे और पानी मीटर के अंत . गामी भाग में लगाए गए होंगे । 
उपयुक्त प्लास्टिकों से बनाए जाएंगे । प्रकार " आ " - - 

चालनित का साया जाना और साफ किया जाना इस रूप में संभव हो सकेगा कि 
पानी के मीटर कांस्य , पीतल या किसी अन्य जंग रोधी पदार्थों रजिस्ट्रेशन बाक्स में कोई व्यवधान या इससे कोई छेड़छाड़ न हो । चालनित 
से एलुमिनियम मिश्र धातु के सिवाय बनाए जाएंगे । 

में छिद्र का कुल क्षेत्र उप पाइग के जिससे मीटर संयोजित है सामान्य 
( ii ) ढांचा विनिर्माण और प्रसंस्करण संबंधी त्रुटियों से जैसे वायु 

अंतःगामी बेध के क्षेत्र के दुगने से कम नहीं होगा । किन्तु ऐसे मीटरों 
छिद्र और स्पंजी संरचना , मुक्त होगा और प्लगिंग वैल्डिंग 

की दशा में जिसमें प्रांतरिक चालनिन की अवस्था की गई और जिसमें 
या पदार्थों के परिवर्धन द्वारा मरम्मत नहीं किया जाएगा । 

सफाई के लिए रजिस्ट्रीकरण बक्मे का खोला जाना अंतवलित है, एक 
ढांचों का आंतरिक आकार ऐसा होगा जिससे निर्बाध प्रवाह 

अतिरिक्त बाहय चालदित अंतःगामी भाग में लगाया जाएगा 
और सुगमता से पुरजे खोलना सुनिश्चित हो सके । 

जो उपर्युक्त अपेक्षायों का समाधान करता है । 
(ग ) रजिस्ट्रेशन बाक्स -- " अ " प्रकार के पानी के मीटरों का 

(ज ) (i) आवेजक और पिस्टन प्रानुवाणिक मीटरों के प्रावेजक 
रजिस्ट्रेशन बाक्स कांस्य पीतल , एलुमिनियम या उपयुक्त प्लास्टिकों से बनाया 

आमूषी , वल्कनीकृत या समुचित प्लास्टिक या अन्य अनवश्येषक 
जाएगा " आ " प्रकार के पानी के मीटरों का रजिस्ट्रेशन बाक्स " आ " प्रकार के 

सामग्री का बना होगा अथवा यह संक्षारण प्रतिरोधी घातु का 
मीटरों के लिए विनिर्दिष्ट किन्हीं भी ढली हुई अलौह धातुओं से, उप 

बना होगा यह यथार्थ रूप से संतुलित होगा, श्रावेक स्वत : 
युक्त प्लास्टिकों या एलुमिनियम मिश्र धातुओं से बनाया जाएगा शुष्क 

साफ़ करने वाली बेयरिंग पर ,जिसमेंयथा संभव निम्न घर्षवी प्रतिरोध 
डायल पानी के मीटरों में संघनित पानी के संचयन को न्यून करने 

आधारित होगा और यह अनवशोषक और संक्षारण प्रतिरोधी 
के लिए एक या दो निकास छिद्रों की व्यवस्था की जाएगी । . 

सामग्री का होगा । 
टिप्पणी ---एलुमिनियम मिश्र धातु का आई डायल मीटरों के लिए प्रयोग 

( ii ) प्रावेजक शेफट भी समुचित पलास्टिक का बना होगा और 
नहीं किया जाएगा । 

इसमें पर्याप्त प्रबलता और क्षरण प्रतिरोधी गुणधर्म 

होगा । 
( घ ) कैप टाइप ए पानी मीटर का कैप पीतल कांसा, अल्युमिनियम 

( ii ) अर्धधनात्मक किस्म की मोटर की दशा में पूर्णी या दोलायमान 
मिश्रण या उपयुक्त प्लास्टिक से बने होंग । पाइप बी पानी मीटर का कैप 

पिस्टन अनवशोषक सामग्री जैसे वल्कनीकृत या पावनुषी 
प्लास्टिक या अल्युमिपम मिश्र से बना होगा जिसमें कैप और रजिस्ट्रीकरण 

सामग्री का बना होगा पिस्टन यथार्थ रूप से परिसज्जित होंगे 
दाक्स अभिन्न भाम होगा । कैप की सामग्री बही होगी जो रजिस्ट्रीकरण 

और निर्बाध रूप से प्रचालित होंग । .. 
बाक्स के लिए उपयोग किया गया है । कैप को इस प्रकार डिजाइन 
किया जाएगा और रजिस्ट्रीकरण बाक्स में लगाया जाएगा कि पानी और 

( iv ) आजक और पिस्टन टिकाऊ होंगे और यथा शक्य संभव निम्न 
धूल के प्रवेश से बचा जा सके । डायल को ढकने वाली पारदर्शी खिड़की 

__ घर्षनी प्रतिरोध के साथ कार्य करेंगे । 
कैप में भीतर से अन्तःस्थापित की जाएगी संरक्षण ढक्कन मजबूत 

( झ ) पावेजक या मापन चेंबर: - -- प्रवेजक या मापन चेंबर संक्षारण 
कम्जे से या संरचना के अन्य समुचित पद्धति द्वारा बांधा जाएगा । 

प्रतिरोधी सामग्री का बना होगा और दुर्नम्य होगा और प्रयोग से अथवा आंतरिक 
ढक्कन को लाक करने की भी व्यवस्था की जाएगी । इसकी व्यवस्था 

प्रतिबल के परिणाम स्वरूप उसके प्ररुप में कोई परिवर्तन नहीं पाएगा । 
ऐसी होगी कि लाक ऊपर से ही सुविधापूर्वक संचालित किया जा सके । 

( ञ ) गियर और दंत चक्र गिअरों और दंतचक्रों की संरचना इस प्रकार की 
जहां पैडलाक के साथ-साथ उपयोग के लिए ऐसी व्यवस्था की गई है जहां 

जाएगी कि वे एक दूसरे के साथ पूर्णत : और सुगमता से जालाच्छित 
पैडलाक के लिए उपबंधित छिद्र का व्यास 4 मिमि . से कम नहीं 

हो जाएं और वे अपने अपने शेफटों पर दृढता पूर्वक लगाए जा सकें । 
होगा । 

पानी के संपर्क में आने वाले गियर औरदंतपक उपयुक्त ज ( i) और ज (ii ) 

मैं आवेजक शेफट के लिए विनिर्दिष्ट सामग्री के अनुरूत होंगे । 
____ शुष्क किस्म के पानी मीटर में डायल को ढकने वाली पारदर्शक 

( ट ) बियरिंग - - प्रावेजक बियरिंग एगेट नीलम या अक्षय क्षरण प्रति 
खिडकी लगाई जाएगी । उसके भीतरी भाग में संघनित जल को पोंछने 

रोधी गुणधर्म वाले अन्य समुचित सामग्री का , जो समुचित 
के लिए पोचा लगा होगा । 

रूप से पिसा हुआ, पालिश किया हुआ हो , बना होगा । 
( ङ ) संयोजन मीटर केसिंग को पाइप लाइन में दो शंक्वाकार 

आवेजक बियरिंग का प्राकार ऐसा होगा कि बालूकणों के 
या बेलनाकार निपलों या पुंछ टुकड़ों के माध्यम से संयोजन नटों 

अंतःप्रवेशन को रोक सके और पानी के घोलों निलंबनों में 
के साथ लगाया जाएगा जिसमें प्रत्येक के साथ एक मीटर की 

किसी वस्तु के प्रवेश को बाधित करे और पानी के प्रवाह 
भी व्यवस्था की जाएगी । टाइप " ए " पानी मीटरों के निपल उन्हीं 

के माध्यम से ऐसे निक्षेपों को पखारने को सुगम बनाए । 
सामग्रियों से बने होंगे जो ढांचा के लिए [ ऊपर ( ख ) ] में विनिर्दिष्ट 

गिमरों के शैफ्ट को अपने बियरिंगों में निर्बाध रूप से परि 
किए गए हैं । टाइप " बी " पानी मीटर के निपल उन्हीं सामग्रियों 

क्रामित होंगे, बियरिंगों की लम्बाई ऐसी होगी जो उनके 
से बने होगे जो दर्दाचे के लिए विनिर्दिष्ट की गई है, जब वे पानी मीटर 

प्रभावकारी प्रचालन को सुनिश्चित करे । 
के ईचे के साथ अंतरग रूप से जुड़े हों , जब वे पृथक हों तद प्राघात 

काउंटर -- काउंटर ऐसी सामग्री का बना होगा जो संक्षारित 
वर्धनीय लौह , जस्तेदार इस्पात या समुचित प्लास्टिक का बना 

या विद्रूपित नहीं होगी जैसे पीतल की प्लेट या , समचित 
हो । नट उन्हीं सामग्रियों से बने होंगे जिनका उपयोग निालों के लिए . ... .. 

प्लास्टिक । काउंटर ऐसे वृत्तीय बहुल संकेतक पैटर्न पर बना 
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होगा जिपके सभी संकेतक दक्षिणावर्त रूप से पढे जाएंगे । 

आष्टिक संकेतक डायव पर इस प्रकार स्थित होगा कि दक्षिणावर्त 
दिशा में पढ़ा जा सके । सूचक युक्ति सीधे पढ़े जाने वाले 
काउंटर की होगी या संकेतक और काउंटर दोनों के संयोजन 
की होगी । काउंटरों के बेलन निकल के बने होंगे या निकल 
प्लेट लगे होंगे और पीतल या ऐसे प्लास्टिक के बने होंगे जो 
इस प्रयोजन के लिए विशेष रूप से उपयुक्त है तथा यह स्वतः 

स्नेहक होंगे । 
( 1 ) रजिस्ट्रीकरण का रेंज सारणी 44 में दिया जाएगा । 

सारणी-~~-44 : पानी मीटर के रजिस्ट्रीकरण का रेंज 
पानी मीटर का प्रति डायल डिविजन अधिकतम रजिस्ट्री 
सामान्य प्राकार 


6. निष्पादन अपेक्षाएं 
( क ) ताप -- 45° सें पानी ताप तक मीटर उपयोग के उपयुक्त 

होगा । 
( ख ) द्रव स्फतिक परीक्षण -- मीटर 200 के पी०ए० दाब का 

समाधानपूर्वक मुकाबला करेगा । 
। ( ग ) लघु अवधि श्रेणी पर धारिता या नामिक धारिता- - पानी 

मोटरों का नामिक धारिता वह होगी जो सारणी 46 में 
विनिर्दिष्ट है । मीटर, जैसा कि सारणी में वर्णित है, मीटर के 
भीतर बिना “हैड लास" के न्युनतम विमर्जन 10 एम से 

अधिक दे सकने के लिए सक्षम होगा । 
(i ) मीटर के भीतर हैड लास का माप परिशिष्ट क में दी गई 

पद्धति के अनुसार किया जाएगा । 
सारणी 46 : पानी मीटरों की नामिक धारिता 


विसर्जन प्रति घंटा 


3 
लीटर 


मि० मी० 


लीटर 


मीटर का नामिक आकार 


15 


10, 000, 000 


अर्धधनात्मक प्रकार 


आनुमानिक प्रकार 

लीटर 


एम एम 


लीटर 


10, 000, 000 
10,000, 000 
100, 000, 000 


-15 - 


20 


50 


100, 000, 000 


2, 000 
3, 400 
5 , 500 
10, 000 
15, 000 


2, 500 
3, 500 

5, 500 
16, 000 
23, 000 


40 . 


50 


डायल - ~ डावल ताम्बे पर विट्र ओस इनेमल का एनेडिजेड एल्यू . 
मिनियम का या प्लास्टिक का अथवा किसी अन्य सम चित 
सामग्री का होगा जो अमिट चिह्नांकन और अच्छी . सपाट्यता 
को सुनिश्चित करेगा । मापन का एकक अर्थात् लीटर डायल 

पर मोटे अक्षरों में “ लीटर " के रूप में चिह्नांकित होगा । 
( ढ ) सीलबन्द किया जाना - - सील करने के लिए छिद्रों की व्यवस्था 

की जाएगी और उनमें मीटरों को इस रीति से सीलबंद किया 
जाएगा कि सीलों को बिना तोड़े हुए मापन एकक तक पहुंच 

को असम्भव बना दे । सीलबंद करने वाला तार रहित होगा । 
( ण ) रेगुलेटर.-. - प्रत्येक प्रानुमानिक मीटर में एक रेग लेटर होगा । 

रेग लेटर तक पहुंच बाहर की तरफ से होगी और मोटर को 
तोड़ेबिना चाबी से निकाला जाएगा और उसे सीलबंद कवर 
से संरक्षित किया जाएगा या रेगुलेटर युक्ति प्रांतरिक होगी 

जिस तक बाहर की तरफ से पहुंच नहीं होगी । 
( प ) क्रम संख्यांक का स्थान - - मीटर का क्रम संख्यांक पेच ( स्क्रू ) 

के कैप पर या किसी अन्य उपयुक्त स्थान पर स्पष्ट रूप से 
उपदर्शित होगा । 


( घ ) निरंतर चलने की धारिता - - पानी मीटर की निरन्तर चलने की 

धारिता वह होगी जो सारणी 47 में विनिर्दिष्ट है । मीटर 
जैसा कि सारणी में वर्णित है , मोटर के भीतर बिना हैड 
लास में न्यूनतम विसर्जन 3 एम से अधिक दे सकने के लिए 
सक्षम होगा । 
सारणी 47 : पानी मीटर की निरन्तर चालन धारिता 

विसर्जन प्रति घंटा 
मीटर का नामिक 
आकार 

अर्ध घनात्मक किस्म प्रानुमानिक किस्म 
मि०मी० 

लीटर 

. लोटर 


15 


25 


1, 000 
2, 000 
3 , 000 
6 , 000 
9, 000 


1 , 500 
2 , 500 
3, 500 
8, 000 
14, 000 


40 


50 


5 सम्पूर्ण विस्तार - -- 
( क ) पानी मीटरों का सम्पूर्ण बिस्तार सारणी 45 में जैसा विनिर्दिष्ट 

है, उसके अनुसार होगा । 


eve .. 


सारणी- - 45 : पानी मीटरों का सम्पुर्ण विस्तार 

( सभी परिमापन मोटरों में ) 


मीटर का सम्पुर्ण लम्बाई में . सम्पूर्ण चौड़ाई 
लामिक प्राकार निपल सम्मिलित हैं अधिकतम 


सम्पूर्ण ऊंचाई 


( 1 ) मीटर के भीतर हैड लास का मापन परिशिष्ट “ क ” में दी गई 

पद्धति के अनुसार किया जाएगा । 
( ङ ) धूतम प्रारम्भिक प्रवाह न्यूनतम प्रवाह जिस पर मीटर 

रजिस्टर करना प्रारम्भ कर दे, सारणी 48 में दिए गए , 
अनुसार होगा । 
सारणी 48 : न्यूनतम प्रारम्भिक प्रवाह 

प्रति घंटे न्यूनतम प्रारम्भिक प्रवाह 
मोटर का नामिक प्राकार -- - - 

अर्ध- घनात्मक प्रकार प्रानुमातिक प्रकार 
मि०मी० 

लीटर 

लीटर 
10 

.. 40 
. 15 

60 

. 75 
25 . 

100 
50 

35 

175 


- 


- - 


- 


- 


180 


- 20 


250 
290 
380 


130 


180 


140 


200 


15 


25 
40 


430 


230 


250 


20 
25 


20 


50 


470 


250 


300 


सम्पूर्ण लम्बाई पर सहनशक्ति + 5 मि . मोर होगी । 
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( च ) मीटर करने की परिशुद्धता .. 

10. सोलबन्द किया जाना : 
( i) मीटर करने की परिशुद्धता नीचे ( 2) में विनिर्दिष्ट प्रवाह को 

प्रत्येक पानी मीटर में सत्यापन प्राधिकारी की सील करने के लिए 
निम्न सीमा से ऊपर अर्द्ध-घनात्मक और आनुमानिक पानी 

समुचित सीलबन्द करने की अवस्था होगी । 
मीटर दोनों के लिए + 2 प्रतिशत होगी । 

परिशिष्ट "क " 
( ii ) + प्रतिशत मीटर करने की परिशुद्धता के लिए प्रवाह की 

पानी मीटरों के शीर्ष की हानि , अवधारण करने की पद्धति 
निम्न सीमा - ~ 

( 1 ) दबाव गेज या मोनोमीटर परीक्षणाधीन पानी मीटर के ऊपरी 
प्रवाह की निम्न सीमा जिस पर मीटर + 2 प्रतिशत की 

धारा और निचली धार पर नियत किए जाएंगे । पानी मीटर 
परिशुद्धता पर रजिस्टर करना प्रारम्भ करेगा , वह आनुमानिक 

के अन्तर्गत और बहिर्गमन में से प्रत्येक में मीटर के नामिक 
और अर्ध-धनात्मक पानी मीटर की दशा में नामिक धारिता 

अाधार के बराबर आन्तरिक व्यास का सीधा नल लगा होगा 
के क्रमश: 1/ 20 और 1/ 40 से अधिक नहीं होगी । 

जिसकी लम्बाई टी बोन्ड , वाल्वों श्रादि से मुक्त कम से कम 

उसके व्यास के दस गुने के बराबर होगी और किसी भी 
7. तुषार संरक्षण युक्तियां 

दशा में मीटर परिमंडल में मुक्त होकर विसर्जन नहीं करेगा । 
तुषार से क्षतिग्रस्त होने योग्य मीटर का संरक्षण समुचित तुषार 

नल की प्रान्तरिक सतह चिकनी होगी और जल के प्रवाह में 
संरक्षण युक्तियों द्वारा किया जाएगा । 

कोई बाधा नहीं पहुंचाएगी । विनिर्दिष्ट गतियों 6( ग ) और 
8 . परीक्षण : 

6 ( घ ) देखिए । पर जल विसर्जन करते हुए दावहास नोट 

किया जाएगा , जो सत्समान प्रवाहों में शीर्ष हानि होगी । 
____ सत्यापन प्राधिकारी की सील लगाने से पूर्व प्रत्येक पानी मीटर पर । 
निम्नलिखित परीक्षण किए जाएंगे 

( 2 ) पिन वाल्व ऐसे स्थान पर स्थित होगा जो पानी के मीटर के 

अन्तर्गत सिरे से पाइप के व्यास से चालीस गुणा दूरी से 
(क ) द्रव स्थैतिक परीक्षण : 

कम न हो । जब पानो का पहुंचाना अधि-ऊर्ध्व टैंक से जाने 
मीटर समाधानप्रद रूप से 2000 के पी ए का दाब का मुकाबला 

के बजाए पम्प के माध्यम से हो तब पम्प को इस प्रकार 
- सहन 

अवस्थित किया जाएगा और जहां अपेक्षित हो वहां उपयुक्त 
करेगा । 

अवगंदन युक्तियां, जैसे वाय आधानों या स्वचालित दाब स्विजों 
( ख ) नामिक धारिता परीक्षण : 

का इस प्रकार उपबन्ध किया जाएगा कि मीटर द्वारा पानी के 

प्रवाह में पस्लेशन न्यूनतम कर दिया जाए । 
पानो मीटर की नामिक धारिता ऐसे जल की माता द्वारा मापित 

भाग ४ : द्रवों के लिए मीटर ( पानी से भिन्न ) + 
जो हैड लास के बिना मीटर के भीतर से 10 मीटर से अधिक . 
गुजरती है उतनी होगी जितनी सारणी 46 में विनिर्दिष्ट है । यह 1 . साधारण 
परीक्षण लगभग 1 मिनट के लिए चलाया जाएगा । 

( क ) यह भाग द्रवों के ( पानी से भिन्न ) ऐसे मीटरों से संबंधित 
( ग ) निरन्तर चालन क्षमता परीक्षण : 

हैं जिनमें द्रव को मापने से मापक चैम्बरों की जो द्रव के 
पानी मीटर निरन्तर चालन क्षमता ऐसे जल की मात्रा द्वारा .. 

किसी आयतन के निरन्तर माप को अनुज्ञात करता है, सीमाएं 
मापित जो हैडलास के बिना मीटर के भीतर से 3 मीटर से 

परिनिश्चित करने वाली घूमने वाली दीवारों का विस्थापन 
अधिक उतनी होगी जितनी सारणी 47 में विनिर्दिष्ट है । यह 

करता है । 
परीक्षण लगभग 2 मिनट के लिए चलाया जाएगा । 

( ख ) “ मोटर " पद से कोई यंत्र पदाभिहित है जिसमें केवल 
( घ ) न्यूनतम प्रारम्भिक प्रवाह परीक्षण : 

"मापक युक्ति ” और “सूचक युक्ति है । 
मीटर का परीक्षण ऐसी निम्नतम प्रवाह के लिए किया जाएगा 

( ग ) मोटरों के लिए सहारा युक्तियां तथा मारा समायोजन अन्य 
जिस पर वह रजिस्टर करना प्रारम्भ करता है और यह 

भाग के सहायक हैं । 
सारणी 48 में विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं के अनुरूप होगा । यह 2. परिभाषाएं 
परीक्षण लगभग 5 मिनट के लिए चलाया जाएगा । 

( क ) न्यूनतम परिदान - न्यू नतम परिदान मीटर के माध्यम से मापे 
( 3 ) मीटर करने की परिशुद्धता परीक्षण : मीटर का परीक्षण 

. जाने वाले प्राधिकृत द्रव का छोटे-से छोटा आयतन है । 
इसकी मीटर करने की परिशुद्धता के लिए किया जाएगा और 

( ख ) चक्रीय प्रायतन - चक्रीय प्राथतन मापक युक्ति के प्रचालक के 
यह पैरा 6 ( च ) की अपेक्षाओं के अनुरूप होगा । 

एक चक्र के तत्बंधी द्रव का आयतन है अर्थात् गतियों का 

अनुक्रम जि के पूरा होने पर मापक युक्ति के सभी प्रान्तरिक 
७. चिह्नांकन : 

संचलन भाग पहली बार उसी स्थिति में वापस आता है जैसी 
( क ) प्रत्येक पानी मीटर निम्नलिखित जानकारी 

कि प्रचालन के प्रारम्भ में थी । 
लशित चिन्हाकित किया जाएगा : 

( ग ) आवर्ती परिवर्तनावर्ती परिवर्तन ऐसा अधिकतम अन्तर है 
( 1 ) विनिर्माता का नाम और व्यापार चिह्न 

जो मापक भागों के विस्थापन और सूचक द्वारा अनि 
( 2 ) मीटर का नामिक प्राकार ; और 

लिखित तत्स्थानी आयतन द्वारा निकाले गए आयतन के बीच । 
( 3 ) मीटर की दोनों तरफ पानी के प्रवाह की दिशा । 

प्रचालन के चक्र के दौरान होता है । पश्चातवर्ती प्ले या भापक 
टाकरण : शंकाओं से बचने के लिए यह घोषणा की जाती है कि 

युक्ति की स्लिप से इस रीति से सम्बद्ध है, कि यह चत्र का 
पानी मीटरों के उपयोग वहां किया जाना आशायित है 

पूरा होना और इस चक्र के लिए, चक्रीय आयतन के बराबर 
जहाँ निरन्तर पानी का प्रदाय हो । अतः जहां पानी का 

आयतन दशित करता है । इस परिवर्तन को विमो उक्पत 
प्रदाय अनिरन्तर हो वहां पानी मीटर का उपयोग नहीं कया 

संशोधक यक्ति को लगाकर कम किया जा सकेगा । 
जाना चाहिए क्योंकि ऐसी दशा में पाइप लाइन से वायु ( प ) किसी सूचक यांना का मुख्य तत्व----किमो सूचक य 
क घुस जाने के कारण पानी मीटर के गलन पठन देने की 

में जिसमें कई तत्व हों , वह तत्व जिसमें ऐसा स्केल है जिसमें 
सम्भावना हो सकती है । 

न्यूनतम अंशांक न है, मुख्य तत्व कहा जाता है । 
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( 3 ) यवि मुखम तत्व की अनुरूप गति हो और ऐसा संचलन स्फेल 

हो जिसका केवल एक भाग खिड़की से दिखाई दे, तो ऐसी 
खिड़की की चौड़ाई, स्केल की दिशा में , दो निरन्तर संख्यांकित 

अंशांकनों के मीच दूरी के 1 . 5 गुणा से कम नहीं होगा । 
( थ ) यांत्रिक सूचक का प्रचालन - - मापक य क्सि द्वारा सूचक युक्ति 

का प्रयासन स्थायी चुम्बकीय मुक्ति के मध्यवर्ती का सकारात्मक 
और विश्वसनीय होगा । 


3. सूपक युमित 

( क ) साधारण अपबंध 
( 1 ) ऐसो सूचक युक्ति , जिसमें एक या अधिक मंचलन तस्थ हो , 

क्यूबिक सेंटीमीटर या मिलीमीटर, इन्स्यूबिक जेसीमीटर या 

लिटर या क्यूबिक मीटरों के मायतन में मापी जाएगी । 
( 2 ) पठन को स्पष्ट, शीघ्र और असविध रूप से दशित किया 

जाएगा । यदि युक्ति में कई सत्व है सो समायोजन ऐमी 
रीति से किया जाएगा कि अन्तिम पठन को भिन्न -भिन्न सूचक 
तत्वों के पठनों के साधारण सानिध्य द्वारा अभिप्राप्त किया 

जा सके । 
( 3 ) मुख्य तत्व का न्यूनतम अंशांफन पायसन के यूनिटों का 1x101 

या 2x 100 या 5x 100 गुणा होगा । 
( 4 ) सूचफ की मधिकतम पारिता पायतन के यूनिटों का 1x 101 

या 2X100 या 5X 10 गुणा होगी । 
( 5 ) जब किसी तस्व का अंशाकन पूर्ण रूप से दिखाई दे तब इस 

तत्व के एक चक्र का मूल्य , मायसन के यूनिटों का 100 गुणा 
होगा । किन्तु यह सिद्धान्त ऐसे तत्व को लागू नहीं होता है 

जो सूचक की अधिकतम धारिता के समान है । 
( 6 ) किसी ऐसी युक्ति पर जिसके कई तत्व हैं , उन तत्वों के संचलन 

भागों के प्रत्येक चक्र का मूल्य , जिसका अंशांकन पूर्णतः दिखाई 
दे, पश्चात्वर्ती तत्वों के न्यूनतम अंशापान के मूल्य के बराबर 

होगा । 
( ख ) सूचक पद्धति 
( 1 ) सूचक युक्ति का कोई तस्व अनुरूप या अंकीय हो सकेगा, 

किन्तु अव मुख्य तत्वों से भिन्न तत्वों का खिड़कियों के माध्यम 
से दिखाई देने वाले उनके स्केल का केवल एक भाग है तब 
उन तत्वों के अंकीय संचलन होंगे (किन्तु , मुख्य तत्व अनु . 

रूप या मंकीय हो सकेंगे ) । 
( 2) अनुरूप संचलन वाले किसी तत्व में किसी की हुई स्थिति पर 

मापित पायतन वर्शित करने के लिए , एक अशोकन स्केल और 

एक प्वाइंटर होगा । 
( 3 ) जब वह तत्व लगाए गए वृत्तीय स्केल और घूमने वाली पिन 

सूचक के रूप में हो तब पिम के चक्र का सूचक दक्षिणावर्त 

होगा । 
( 4 ) ऐसी सूचफ युक्ति में , जिसमें कई तस्व हों , मुख्य तत्व से भिन्न 

किसी तत्व के , अंकीय गति सहित , अंक मा बहना तब रुक 
जाएगा जब पूर्ववर्ती तत्व शून्य दर्शित करें । यह अग्रता 
तब होगी जब पूर्ववर्ती तत्व ऐसे भिन्नात्मक रूप से घूमें जो 

1/ 10वें से अधिक न हो । 
( 5 ) यदि सूचक संरेखण संख्याओं में दिया गया है और मुख्य सस्थ 

की गति अंकीय है, तो उस तत्व के वाहिनी ओर लगे एक 

या अधिक शून्यों का होमा प्राधिकृत है । 
( ग ) अंशांकन 
( 1 ) स्केलों पर संशोकन रेखाएं अपनी पूरी लम्बाई में 

समान मोटाई की होंगी । उनकी मोटाई अंशांकन की लम्बाई 

के 1/ 4 से अधिक नहीं होगी । 
( 2) मायतन के यूनिटों के 1 x 104, 2x104 या 5x 101 

दर्शित करने वाले अंगांकों में , उनकी लम्बाइयों द्वारा भिन्नता 

लाई जाएगी । 
( 3 ) वस्तुतः पिहित या प्रकारातः मावधित मंगांकन की लम्बाई 

4 ग मी से काम नहीं होगी । 
( 4) पशुपचलन या प्रमाणत: आक्षित को को आई 4 मि . 

मी . से कम नहीं होगी । 


4 समायोजक युक्तियां 
( क ) मोटरों में द्रष के सूचित मायतन और वास्तविक पायतन के 

बोष अनुपात को परिवर्तित करने के लिए एक समायोजक 

युक्ति होगी जो मापक युक्ति में से गुजर चुकी हो । 
( ख ) जन समायोजक युक्ति इस अनुपात को अनिरन्तर रीति से 

परिवर्तित करती है, तब इस अनुपात के क्रमिक मूल्य 0 . 002 

से अधिक भिम नहीं होंगे । 
टिप्पण --- इस भाग में आने वाला " n " मार धन, ऋग या शून्य वाल। 

पूर्ण संख्या को दर्शित करता है । 
( ग ) मापक युक्ति पर बाह्य पथ पाइप के माध्यम से समायोजन 

प्रतिपिस है । 
5 न्यूनतम परिवान से संबंधित विशेष उपबंध 
( क ) न्यूनतम परिवान का इस रीति से अवधारण किया जाएगा 

कि उससे परिदान पर अधिकतम अनुमेय गलती ( 8.फ और 
8- ख देखिए ) निम्नलिखित मूल्यों में प्रत्येक से अधिक हो या 
बराबर हो । 
( 1 ) ( क ) यदि मुख्य तस्य को अनुरूप गति है : इसके स्केल 

के 2 मि मी के सत्संबंधी मायतन का सबसे बड़ा 

या उस स्केल पर मंशांकन के मूल्य का 1/ 5 
( ख ) यदि मुख्य तस्य की महीय गति है : 

प्राकन के दो यूनिटों के सत्संबंधी मायतन । 
( 2 ) पावर्ती परिवर्तन के दोगुना । 
( 3 ) ऐसा पायतन जो सामान्य प्रयोग में , सूचक युक्ति के मुख्य 

तस्थ भी मापक सुपित की गति के परेषण में प्ले या स्लिप 

के तत्स्थानी हो । 
( ख ) न्यूनतम परिवान के जहां आवश्यक हो वहां सहायक युक्तियों 

और मापक समायोजनों से संबंधित भाग के उपबंधों के अनु 
सार मापक ममायोजन को सहायक युक्तियों के प्रसर को 

हिसाब में लिया जाना चाहिए । 
( ग ) म्यूनतम परिवान का मूल्य, जो उपर्युक्त नियमों को लागू 

करके अक्धारित किया जाए, पायतन के यूनिटों के 1x102 

ए 2x 100 या 5x100 रूप में होगा 
6 अधिकतम बहाव और न्यूनतम प्रहार 
( क ) मोटर के बहाव की अधिकतम और न्यूनतम गति के मूल्य 

को नमूना अनुमोदित परीक्षणों के परिणामों को देखते हए 

नियत किया जायेगा । 
( ख ) बहाव की अधिकतम और न्यूनतम गति के बीच का अनुपात 

माधारण मीटर के लिए 10 से अधिक पौर प्रवित गैस के 

मोटरों के लिए 5 से अधिक नहीं होगा । 
( ग ) मीटर, अपने किसी माप विज्ञानी गुणों में महत्वपूर्ण परिवर्तन 

किए बिना नमूना अनुमोक्न परीक्षणों में अभिप्राप्त परिणामों 
को देखते हए अवधारित की गई अवधि के लिए बहाव की 
इसकी अधिकतम गति के परिवेश में प्रचालन मारने के मोग्य 
होगा । 


भाग II --- 


3 ( 1 ) ] 
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7. म तापमान मीर वान की प्रकृति का प्रभाव : 
( क ) किसी मीटर के नमूना अनुमोदन का प्रमाणपक्ष निम्नलिधिस 

वशित और नियत करेगा : 
( 1 ) ऐसे द्रव , जिसके जिनके मापने के लिए मीटर का प्रयोग 

किया जाएगा । 
( 2 ) भापित द्रव की तापमान सीमाएं, यदि ऐसी सीनाएं --- 10° 

सो से कम या + 50° सी से अधिक है । 
( 3 ) यंत्र का अधिकतम प्रयालम दाब । 
( 1 ) अनुमोदन के लिए प्रस्तुत किए गए मीटरों के ममने ऐसे 

होंगे कि उनकी गलतियों में परिवर्तन जो कि निम्नलिखित 
कारणों से होगा, अर्थात् : - - . 
( 1 ) माप किए जाने वाले द्रवों के लक्षों के अधिकतम 

परिवर्तन । 
( 2 ) माप किए जाने पाले प्रयों के सापमाम के अधिकतम 

परिवर्तन । 
( 3 ) प्रचालन वाय में अधिकतम परिवर्तन ( ये परिवर्तन ऊपर 

( क ) में निर्दिष्ट अनुमोदन के विनिश्चय द्वारा नियस 

सीमामों के भीतर होंगे ), 
इनमें से प्रत्येक कारणों के लिए मीथे 8 ( क ) और 8( ख ) 
में विनिर्दिष्ट अधिकतम अनुशेय गलतियों के मूल्य के प्राधे 

मे अधिक नहीं होगा । 
8. मापक समायोजन के सत्यापन पर अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां : 
( क ) प्रयोग की सामान्य परिस्थितियों के अधीन, भापक समायोजन 

फे सत्यापन पर अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां वही होंगी जो 
नीचे दी गई हैं : 
मापिठ माना 

अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां 
0 . 02 से 0 . 1 लीटर तक 

+ 2 मि ली 
0 . 1 से 0 . 2 लीटर नक + मापित मात्रा का 2 प्रतिणत 
0 . 2 से 0 . 4 लीटर तक 

+ 4 मि ली 
0 . 4 से 1 सीटर तक 

मापित माना का 1 प्रतिशत ., 
1 से 2 लीटर 

+ 10 मि ली 
2 या इससे अधिक लीटर # मापित मात्रा का 0 .2 प्रतिशत 

( 1 ) अधिकतम परिवान पर अधिकतम अनुशेय गलती उस 

परिधान के तसंबंधो मात्रा के लिए ऊपर ( म ) में 

विनिर्विष्ट गलती से दुगनी होगी । 
( 2 ) भो भी पायतन मापा जाए , अधिकतम अनुशेय गलती 

उससे कम नहीं होगी जो न्यूनतम परिवान पर अनुशात 


( 1 ) मापित माक्षा के लिए ऊपर विनिर्दिष्ट भधिकतम अनुशेय 

गलतियों का पाषा , या 

( 2 ) मापित मात्रा का 0. 3 प्रतिशन । 
9. पिल 

( 1 ) प्रत्येक मीटर पर निम्नलिस्विस बिल होंगे : 
सूचक युक्ति के डायल पर या सहज दृश्य नाम पट्ट पर : 
( क ) विनिर्माता का नाम और व्यापार चित, यदि कोई है, मौर 

उसका पता । 
( ख ) पहचान संख्या और विनिर्माण वर्षे । 
( ग ) नमूना अनुमोदन की संगया । 
( घ ) ऐसे द्रव या द्रवों की प्रकृति जिस जिन्हें भाषा जाना है और 

किनेमेटिक या डायनेमिक बिस्कासिटी की सीमाएं , यदि द्रवों 
को प्रकृति का सूचक उनकी यस्कासिटी के लक्षण बताने के 

लिए अपर्याप्त है । 
किनेमेटिक विस्कासिटी को प्रति सेकंड वर्गमीटरों में दशित किया 
जाएगा और डायनेमिक विस्कासिटी को प्रति वर्गमीटर म्यूटन सैफिड़ों में । 

( 3 ) प्रवाह की अधिकतम और न्यूनतम गमि । 
( च ) अधिकतम प्रचालन दाब । 
( छ ) यदि द्रब को -- - 10° से कम या + 50° से . ग्रे . तापक्रम 

पर मापा गया है तो तापक्रम अंतराल । 


( ज ) चीय पायतन 
( 1 ) संकेतक युक्ति के डायल पर एककों को चिह्नांकित किया 

जाएगा जिसमें मापित प्रायतनों को अभिव्यक्त किया जाता 

है, और न्यूनतम परिवान । 
( 2 ) ये प्रतरालेखन मीटरों के उपयोग की सामान्य स्थितियों 

के प्रधान स्पष्ट रूप से सुपाठ्य पोर पमिट होगी । 
( 3 ) संतम युक्तियों का उस युक्ति के लिए विशिष्ट मभि 

नाम और किसी पहचान संसफि होगा । 
( 4 ) यदि भ्रम की कोई सम्भावना है तो द्रक के प्रवाह की 

दिणा मापन युक्ति के मंजूषा पर किसी तीर द्वारा 
उपवर्शित होगी । 


( ख ) नियंत्रण की विशेप कठिनाइयों के कारण , निम्नलिखित को 

लाग अधिकतम अनुशेय गमती :--- 
( 1 ) द्रवित गैस के लिए मापक समायोजन । । 
( 2 ) षों के लिए मापन ममायोजन, जिसे --- 10° घी से 

कम था + 50° सी से अधिक ताप पर मापा जाता है । 
( 3 ) 1 लीटर प्रति घंटा से कम बहाथ की म्यूनतम घर के 

साथ मापक समायोजन । 
8 ( क ) के अधीन विनिर्दिष्ट से दुगुनी होगी । 
( ग ) पवि , मापक समायोजन के बहाय रेंज में , बहाव की गति में 

परिवर्तन के कारण गलतियां, जब विनिर्दिष्ट भाषा की मापी 
जाए, यदि ये सभी उसी मान की हैं, तो इन गलतियों में से 
कम से माम एक या अधिक से अधिक निम्नलिखित दो मूल्यों 
से फम होंगी या उसके बराबर होगी : 


( ३) खाध अषों के लिए अवरोहन मीटरों पर मीटर की 

पहचान संख्यांक ( या उम संख्यांक के अंतिम तीन अंकों 
की पुर्षों पर पुनरावृत्ति की जाएगी जिसका प्रादान-प्रवान 

मापन के परिणाम को प्रभावित कर सकेगा । 
10. परोक्षण 

प्रत्येक मीटर का उसकी मीटरी यथार्थता के लिए परीक्षण किया 
जाएगा और वह पैरा 8 में विनिर्दिष्ट अपेक्षामों के अनुरूप होगा । 
11, मीलबंद करना 

( क ) मीटर का मापन के प्रावश्यक भाग या संकेतन युक्ति या 
इन युक्तियों के रखे जाने के स्थान पर जहां निरीक्षक स्टाप लगा सके , 
उपबंध किया जाएगा जो बिना खोले ही विखाई दे । 

( ख ) मीटरों के साथ ऐसी युक्तियों का उपबन्ध किया जाएगा जिन्हें 
सीलबंद किया जा सके और जो मीटर को आंशिक रूप से खोले आने 
पर भी ऐसे पुों तक पहुंच को , जो मापमान और अनुशा के परिणामों 
को प्रभावित करते हैं, इन मीलों पर लगाए गए संरक्षण मिल को अति 
पहुंचाए बिना, रोक सके । 
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भाग VI - मायतनी अाधान के प्रकार की द्रव मापन युक्तियां 

1. साधारण 

आयतनी प्राधान के प्रकार की द्रव मापन युक्तियों में कोई बाल्टी , 
प्लव और ऐसी नमन छड़ी जो बाल्टी में विभिन्न ऊंचाइयों पर द्रव के 
आयतन को दर्शित करने के लिए उपयुक्त रूप से प्रांशांकित किया जाएगा । 
युक्ति का उपयोग सामान्यतया दुग्ध क्रय केन्द्रों पर दुग्ध की मात्रा मापने 
के लिए किया जाता है । 

2. सामान्य धारिताएं . 

( क ) आयतन की युनिट धन डेसी मोटर या लीटर में , या धन 
सेंटीमीटर ( सें . मी . ) या मिलीलीटर में होगी । 

( ख ) आयतनी अाधान के प्रकार की द्रव मापन युक्ति निम्नलिखित 
धारताओं में से किसी एक धारिता की होगी । 

5dms, 10dms, 20dms, और 50dm 

( ग ) नमन छड़ी पर लघुतम आंशांकन का मूल्य 1X 10 ", 2X 10 
या 5X 10" के प्ररूप में होगा , 

जहां n धनात्मक या ऋणात्मक संपूर्ण संख्यांक को प्रदर्शित करती है 
या शून्य के बराबर है । . 
. 3. साधारण अपेक्षाएं 

( क ) बाल्टी उपयुक्त धातु या मिश्रधातु से बनी होगी । प्रयुक्त धातु 
या मिश्रधातु ताप स्थायित्व वाली होगी, खराब न होने वाली होगी , 
घनीय विस्तारण की किसी असम्यक रूप से उच्च गुणांक नहीं रखेगी , 
और मापिक द्रव को किसी रीति से प्रभावित नहीं करेगी या स्वास्थ्य 
के लिए हानिकर नहीं होगी । सामग्रियों में से समुचित समझो गई कुछ 
सामग्री निम्नलिखित है : 

(i ) मृदु इस्पात 
( ii ) स्टेनलेस स्टील 
( iii ) पीतल की चादर, 
(iv ) तांबे की चदर . 
( v ) ऐलुमिनियम मिश्रधातु 

( ख ) बाल्टी की दीवार को मोटाई का इस प्रकार चयन किया 
जाएगा कि सामान्य उपयोग से बाल्टी में डेंट न पड़े या वह कुछ वर्षों 
तक काम में लाए जाने के पश्चात प्रयोग न किए जाने योग्य न हो जाए । 

( ग ) बाल्टी सतही त्रुटि और दंतुरण से मुक्त होगी । बाल्टी 
की भीतरी और बाहरी सतह मृदु स्टील , तांबें की चादर और 
पीतल की चादर से बनी होगी जो अच्छी तरह रंजित या राँगा लेपित 
होगी । 

( घ ) सभी सीवनें भरी जाएंगी और वायु या द्रव के फंसने को रोकने 
के लिए चिकनी की जाएंगी । 

( ) बाल्टी में द्रव के अधःस्राव को सुविधाजनक बनाने के लिए 
सुप्राकृति और अनुपातिक टोंटी का उपबंध किया जाएगा । 

( च ) बाल्टी आकार में बेलनाकार होगी । बाल्टी का तल द्रव के 
भार के कारण आकार के परिवर्तन को निवारित करने के लिए अल्प 
शंक्वाकार होगी । शंक्वता की अधिकतम गहराई 20 मि . मि . से अधिक 
नहीं होगी । 

( छ ) बाल्टी का तल 5 मि . मि . से अन्यून मोटाई की कोणिय 
पत्ती के साथ प्रवलित होगी । 

( ज ) बाल्टी का कारी किनारा, 5 मि . मि . से अन्यून की मोटाई 
वाले प्रवलन हत्थे के साथ घेरे के चारों ओर प्रबलित होगी । 

( झ ) बाल्टी में टोंटी के सामने की ओर समुचित हत्थे का उबबंध 
किया जाएगा । 


( अ ) बाल्टी के सिरे पर अर्धन्यास के पारपार कास बैंड का उपबन्ध 
किया जाएगा । बेंड में समुचित आकार का खांचा होगा और डिप स्टिक 
को लगाने के लिए मध्य भाग में अवस्थित होगी । 

( ट ) प्लव समुचित रूप से संविरचित होगा ताकि उसमें वह छिद्र 
पाकेट , डेंट या दरार न पड़े । किसी डिप स्टिक को प्लव के ऊपरी 
केन्द्र पर दृढता से बेल्ड किया जाएगः । प्लब के साथ जुड़ी डिप 
स्टिक की संरचना इस प्रकार को जाएगी कि इस प्रकार बनी युक्ति सभी 
स्थितियों में लंबवत् बनी रहे । 

( ठ ) डिप स्टिक में 20 मि . मि . x 10 मि . मि . के न्युनतम आकार 
का कोई आयाताकार काट अनुपस्थ होगा । अंशाकन लंबबत सतह की 
दोनों और उत्कीर्णन द्वारा या अन्य साधनों द्वारा किया जाएगा । 

( ड ) डिप स्टिक का अंशांकन माप की पूरी सामान्य धारिता पर 
समुचित अंतरालों पर किया जाएगा । 

(इ ) डिप स्टिक पर अंशांकन रेखा स्पष्ट, सोधी, स्टिक की धुरी 
से अभिलंब होगी और 1 मि . मि . से अनधिक समान मोटाई की होगी । 

( ण ) डिप स्टिक बाल्टी के संबंध में ऐसे किसी पहचान संख्यांक 
पहचानी जाएगी जो स्पष्ट रूप से सुपाठ और अमिट होगी । 

7. चिह्नांकन 

बाल्टी पर या बाल्टी से दृढ़तापूर्वक लगी किसी विशेष प्लेट पर के 
किसी सहज दृश्य स्थान पर निम्नलिखित अंतर लेखन किया जाएगा . ; 

(क ) नामित धारिता ( ख ) विनिर्माता का नाम और व्यापार चह्न 
( ख ) “ खाद्य द्रवी " के लिए शब्द । 
सीलबंद करना 

सत्यापन प्राधिकारी की स्टाम्प या सील लगाने के लिए, समुचित प्लेट 
या अन्य युक्ति का उपबंध किया जाएगा । 

___ भाग VII - चिकित्सय थर्मामीटर 
1. साधारण 

यह भाग, चिकित्सीय थर्मामीटर में कांच में पारे से संबंधित है . 
जिसमें अधिकतम संकेतन युक्तियां हैं , जो मनुष्य के शरीर के ताप को 
मापने के लिए आशयित है । 

2. थर्मामीटर की यूनिट और स्टेल का अंशांकन 

( क ) थर्मामीटर डिग्री सेल्सियस ( प्रतीक 0° से . ) में अंशाकित 
किया जाएगा 

( ख ) अंशांकित स्केल के अन्तर्गत 35 . 0° सें . से 43° से . तक या 
35 . 0° सें . से 42 . 0° से . तक ताप की रेंज सम्मिलित है । 

( ग ) थर्मामीटर प्रत्येक 0 . 10 सें . पर अंशांकित किया जाएगा । 


3. प्रकार 


( क ) चिकित्सीय थर्मामीटर ठोस तने की प्रकार का या परिबद्ध 
स्केल की प्रकार का हो सकेगा । 
( 1 ) ठोस तने को प्रकार के थर्मामीटर में स्केल , कोशिकीय तने की 

नलो पर सोधा चिन्हांकित किया जाएगा । 
( 2 ) परिवद स्केल की प्रकार के थर्मामोटर में स्केल, कोशिकीय 

नली के पोळे लम्बाई के अनुसार लगी किसी स्केल पट्टी पर 
चिन्हांकित किया जाएगा और स्केल को किसी वायुरोधी पार . 
दर्शी नली में फज कर दिमा जाएगा जो पारे के बल्ब से 
संयोजित है और संरक्षित आच्छद बनाता है । 


( ख ) थर्मामीटर में किसी अधिकतम संकेतन युक्ति का उपबंध किया 
जाएगा, जब थर्मामीटर ठंडा हो जाता है तब वह पारे को स्वतः उतरने 
से रोकता है । 
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4. सामग्री . 

( क ) थर्मामीटर के बल्व ऐसे कांच से बने होंगे जो परिशिष्ट " क " 
में उपदर्शित गुणधर्म धारण करता हो । 

( ख ) जब अधिकतम संकेतन युक्ति के लिए प्रयुक्त कांच का परि 
शिष्ट क में उपशित पद्धति द्वारा अवधारण किया जाए तब कोशिकीय 
बली और बाल्व कांच का 310 माइक्रोग्राम सोडियम आवसाइड 
( X192° ) प्रति ग्राम से अनधिक निष्कर्षण नहीं करेगा । 

( ग ) परिबद्ध स्केल की प्रकार के थर्मामीटर को स्केल पट्टी पार 
भासी सामग्री , धातु या किसी अन्य सामग्री से बनी होगी जिसमें उस कांच 
के अनुकूल विस्तारण स्थिरता होगी । 
5 . संरचना : 

( क ) ( 1 ) चिकित्सीय थर्मामीटर दृष्टिगोचर बुटियों जैसे गांठ , 
- दरार , बबूला और रंध व्यावर्तन से मुक्त होगा । 
( 2 ) ठोस तने की प्रकार के यर्मामीटर में लंबा अग्रभाग होगा जो 

इस प्रकार डिजाइन किया हुआ होगा कि जब थर्मापीटर का 
पठन किया जा रहा हो तब द्रव स्तम्भ कम से कम मि . मी . 

चौड़ा प्रतीत हो । 
( 3 ) बल्व के साथ तने के जोड़ चिकने होंगे । 
( 4 ) बल्ब और कोशिकीय की कक्षा सीधी रेखा के रूप में प्रतीत 

होगी । 
( 5 ) टोस तना धर्मागीटर में , तने में किसी अपारदर्शी एनेमल बैंकिंग 

का उपबंध होगा । 
( 6) कोशिकीय नली ऐसी होगी कि संपूर्ण पारा स्तम्भ और उसके 

नवचंद्रक कोशिकीय की प्रारपार लंबाई में समरूप चौड़ाई 

आसानी और सुभेदक रूप से दिखाई दे । 
( ख ) प्रयुक्त पारा शुद्ध और शुष्क होगा । बल्ब , कोशिकीय नली 
और पारा फंसी हुई गैसों से मुक्त होंगे ताकि थर्मामीटर की समुचित 
कार्यपद्धति सुनिश्चित की जा सके । 

(ग ) परिबद्ध स्केल की प्रकार के थर्मामीटर की स्केत पट्टी कोशि 
कीय नली के एक सिरे पर दृढ़ता से लगाई जाएगी , ताकि दो पुजों के 
किसी आपसी विस्थापन को निवारित किया जा सके । उसको स्थिति , 
स्तर में आच्छद पर स्केल के संख्यांकित अंशांकन में से किसी एक के साथ 
अमिट चिन्ह द्वारा उपदर्शित की जाएगी । 
टिप्पणी : --- यह चिन्ह कोशिकीय नली की बाबत स्केल पट्टी के किसी 

आकस्मिक विस्थापन के पता लगाने में सुविधाजनक होता 


( ग ) वे लाइनें जो 35, 37, 40 डिग्री का प्रतिनिधित्व करती हैं 
और अन्तिम डिग्री पूर्ण रूप से संख्यांकित होगी जब कि अन्य डिग्रियों 
का प्रतिनिधित्व केवल इकाई अंक में हो सकती है । संख्यांक उत्कीर्ण 
और उपयुक्त पिगमेंट से भरे जाएंगे या अमिट रूप से मुद्रित होंगे । 
7. अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां : 
___ तापमान के 20 + 3° में तक शीतित होने के पश्चात् चिकित्सीय 
थर्मामीटर के अंक 41° से . होने पर + 0. 1° सें और 41° सें . से 
अधिक होने पर -- 0 . 1° से . से अधिक अद्ध नहीं होंगे । 
8 . प्रतिग्यिा का समय : 

. रिथर तापमान पानी में 40 + 1° से . तक अंशांकन पर तापमान 
के निम्नतर सूचक चिन्ह से ( 40 + 0 . 1°) सें , तापमान तक पहुंचने 
का अपेक्षित समय 10 सेकिंड से अधिक नहीं होगा । संप्रेक्षण के दौरान 
विलोडित नहीं किया जाएगा । 
9. चिन्हांकन : 

परिबद्ध स्केल प्रकार के थर्मामीटरों की स्केल पट्टी पर और टोस 
नली प्रकार के थर्मामीटरों की नली पर निम्नलिखित चिन्हांकन उत्कीर्ण 
और अमिट रूप से मुद्रित किए जाएंगे । 

( 1 ) प्रतीक " सी " ; 
( 2 ) विनिर्माता का नाम और व्यापार चिन्ह ; 

( 3 ) बैच संख्यांक और कोड संख्यांक । 
__ 10. परीक्षण : 

इस भाग में दिनिर्दिष्ट अपेक्षाओं की पुष्टि के लिए, कांच की 
क्वालिटी को छोड़कर , प्रत्येक चिकित्सीय थर्मामीटर का परीक्षण किया 
जाएगा । परिशिष्ट "क " और " ख " में उपदशित कांच की क्वालिटी का 
परीक्षण, नमूने के अनमोदन के समय , किया जाए गा । 
11. सील बंद करना : 

सत्यापन चिन्ह को उपयुक्त पद्धति द्वारा ऐसे स्थान पर लगाया जाएगा 
जिससे कि थर्मामीटर के सामान्य उपयोग में कोई बाधा न पड़े । 

. परिशिष्ट क 
थर्मामीटर के बल्ब के लिए कांच की क्वालिटी : 

चिकित्सीय थर्मामीटरों के बल्बों के उत्पादन के लिए उपयुक्त होने 
के लिए कांच ऐसी क्वालिटी का होगा कि थर्मामीटर , अधिकतम उपदर्शक 
युक्ति के बिना, उस कांच से विनिर्मित होगा और आधे बंटे तक उबलते 
पानी में तापित किए जाने पर शन्य से 0 . 05° सें . से अधिक परिवर्तन 
न दर्शित करे । 


. ( म ) आच्छद में कोई बाहरी परत नहीं होगी और फंसी हुई नमी 
से मुक्त होगा । 

( ड. ) कम से कम 37 सें . तक थर्मामीटर को अष्मित किए जाने 
के पश्चात और उसे 35° से . ताप तक ठंडा कर लिए जाने के पश्चात् 
केवल तब स्तम्भ , न्यूनतम संख्यांकित अंशांकन रेखा से नीचे गिर जाएगा 
जब बल्व के तल के स्तर पर दो मनट के लए पारे को 600/ एम / 52 . 
के त्वरण पर लाया जाए । 
6.. अंशांकित और संख्यांकित किया जाना । 

( क ) प्रत्येक सें . के बीच में अंतराल परिबद्ध स्केल की प्रकार के 
थर्मामीटर के लिए 6 मि . मी . से कम नहीं होगा और ठोस तने की 
प्रकार के थर्मामीटर के लिए 5 मि . मी . से कम नहीं होगा । 

( ख ) अंशांकन समान और सुस्पष्ट होंगे । वे समुचित वर्णकों से 
उत्कीर्पित और भरे गए होंगे या अमिट रूप से मुद्रित होंगे , रेखाएं थर्मा 
मीटर की धुरी पर अभिलंब होगी । उनकी मोटाई स्केल अंतराल के 
रांचवें भाग से अधिक नहीं होगी । 


परिशिष्ट - - ख 
98° से . पर कांच के दानों को हाइड्रालिक प्रतिरोधिता का अवधारण 

1. साधित 
( क ) अतिशेष , शुद्धता + 5 मि . ग्रा . या अधिक . 

( ख ) ब्यूरेट , 10 मि . लि . , 0 . 05 मि . लि . पर अंशांकन और 
1 मि . लि . और 2 मि . लि . , 0 . 01 मि . लि . पर अंशांकन । 

( ग ) शीतन डुबाव, परीक्षण में प्रयुक्त प्रत्येक फलास्क के लिए एक 
लिटर पानी अंतर्विष्ट करने के लिए पर्याप्त धारिता वाला । 

( घ ) चिकित्सीय फलास्क, 100 मि . लि . धारिता वाला, रासायनिक 
रूप से प्रतिरोधी कांच से निर्मित और ऊपर तक पानी के भरे जाने के 
लिए पर्व तापित और नीचे खंड ( ङ ) में यथावणित तापन की क्रिया 
वाला । 

( ङ ) आयतनी फलास्क , 50 मि . लि . धारिता वाला, रासायनिक 
रूप से प्रतिरोधी कांच से , कांच स्टापरों सहित , निर्मित ! यह सुझाव दिया 
जाता है कि ऊपरो सिरे के नवले प्राधे भाग में अंशांकित रेखानों 
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ध्यासवों के टुकड़ों के कम से कम 30 प्राम को पढ़ीकत इलास मोरटार गें 
प्रसारित कर दें । मोरदार में ये मांग की परी मालमो के अन्नाग्नि 
कर और सूक्ष्म कणिकाओं को पृथक करने के लिए सालनी के सैट 
को भोला हिलाएं । पालना ( क ) और ( ग ) में पशिष्ट कोष को मोटार 
में वापस डाल दें और तब तक पीसने और छानने की भाव सि करें जब 
तक चाल मी ( ग ) में 10 ग्राम कांच न बच जाए । पालनी ( ग ) मे 
और ग्रहण करने के पैम मे काम को हटा लें । पाम मिनट तक बालनी के 
नेट को हाथ मे हिलाए । परी ण के उन कणों को प्रारक्षिस रख लें जो 
पालनी ( क) से तो छन जाते हैं कि बालनी ( ख ) पर ठहर जाते हैं । 

परीक्षण में किए कम से कम 10 ग्राम नमूमा अपेक्षिप्त ता , यदि 
और नमूने का पोसमा और छानना आवश्यक है तो यह आपश्यक है कि 
पहले ही प्राप्त नमूने को पालनी ( ख ) से हटा लें और पुनः न छाने । 
___ सारो पिसाई और छनाई पूरा कर लेने के पश्चात् नमूनो को संयोजन 
कर दें स्पष्ट चमफवार फागज पर फणों को फैला दें और लौह फण 
हटाने के लिए उन पर से चुम्यक चलाए । भंडारण पान में नमूना अन्त 
रित कर दें तथा डाट लगा है । 


से मुक्त फलास्क का चयन किया जाए । प्रयोग के पूर्व प्रत्येक फलास्क का 
अंशांकन के कार तक पानी भरके और एक घंट की मीन पृथक अधिनियों 
के लिए नाप इबान में 100 सें . के ताग द्वारा प्रत्येक धार फलास्क 
म पानी की स्वच्छ मात्रा भरते हुए, पूर्व परीक्षण किया जाना चाहिए । 

टिप्पण :- - विदेम सिलिकन से बने फलास्कों का भी प्रयोग किया जा 
मकता है, यह नम जब पूर्व उपचार अपेक्षिम नहीं है । 

( च ) हथौरा, वजन लगभग 1 कि . मा . । 
( छ ) दह इस्पात के बने मोर्टार और पेस्टल । 
( ज ) पिपेषु 25 मि . लि . । 

( स ) चालनी 200 मि . लि . व्यास की चौकोर छिद्रयुक्त 
प्वालनियों का एक सेट जिसमें अंगरोधी इस्पात को जाती हो और 
हममें निम्नलिखित भी हैं, अर्थात् :-- - 

- - 500 माइक्रोमीटर छित्र की एक चासनो ( अ ) ; 
---- 300 माइक्रोमीटर छिद्र की एक पालनी ( आ ) ; 
- - 600 और 1000 माइक्रोमोटर को सुविधाजनक छिन की एक 

चालनो ( ई ) । 
प्रावेष्टक , पैन और विशेषतः रिंग स्टैमलैम स्टील या सनकारी 

लकड़ी के होंगे । 
( अ ) 90° से . मे 100° में . के रेंज वाले थर्मामीटर 1. 0 . 2° 
में . की शुभना तक पाठन के लिए मक्षम होंगे । 

( ) ताप हुबाघ- गैम या विद्युतीय रूप से तापित , तापस्थापी नियंत्रित . 
परीक्षण में प्रयुक्त प्रत्येक फलास्क के लिए 1 लिटर द्रव को रखने की 
समुषित क्षमता वाला और नीचे खंड 4 में धणित साप चक्र को चलाने की 
सामर्थ वाला । 

( 8 ) डाटवार भंगण पाय । 
2. अभिकर्मक 

(क ) श्लैषिक श्रेणी के अभिकर्मक पूर्णतया प्रयुक्त किए जाएंगे । 

( ख ) आसुत पानी या विभायनित पानी, जब उपयोग के ठीक 
पूर्व परीक्षित किया जाता है, सब निम्नलिखित अपेक्षामों का अनुपालन 
करते हुए प्रति विशुगना का होगा । यह क्लियित गैमों और भारी धातु 
मों से , विशिष्टत : डाइथायजोन परीक्षण किए जाने पर , तोबे से मुक्त 
होगा यह विनिर्दिष्ट चालकता वाला होगा , जो 20° सें . पर 1X 104 
एसएम . से अधिक नहीं होगी और यह मध्यम से मेथिल रेट तक होमा 
चाहिए । 

(ग ) सिट्रिक अम्ल , 0 . 1 एम . 1 21 . 008 या . ठोम सिट्रिक 
पम्ल ( सी एच 8° 7, एच ० ) पानी में विलय करें और एक लिटर 
में तणूकस करें । 

( घ ) हाइड्रो मलोरिक अम्ल 0 . 01 एन । 

( 5 ) डाइमोडियम हाइड्रोजन फास्फेट 0 . 2 एम . 1 35 . 60 ग्राम 
ठोस आइसोडियम हाइड्रोजन फास्फेट ( एन . ए एच . पी . प्रो . 4 
2 एच . ० ( पानी में विलय करे और एक लिटर में तनूकृत करें । 

( थ ) बफर विलयन पी एच = 5 . 2 | 

92 . 8 मि . लि . 0 . 1 एन . मिट्रिक अम्ल 107 . 2 मि . लि . 
(0 . 2 एम डाइसोडियम हाइट्रोजन फास्फेट में मिलाएं । 

( छ ) मेथिल रेछ उपदर्शक : 1 मथिल रेस का 25 मि . ग्रा . मोडियम 
माल्ट 100 मि . लि . पानी में विलय करें । 
3. नमना तैयार किया जाना : - - 
___ प्राप्त कांच की सामग्री को ऐसे साफ फागण में लपेट दें जिसकी 
पधिमानत : मोटाई 1 . 5 मि . मि . से कम हो और किन्हीं हथोडे की 
कुछ चोटी से उसे तोड़े 10 मि , मि , पौर, 30 मि . मी . के वोध के 


4. प्रक्रिया : ---ताजा तैयार किए गए 2 ग्राम नमूने को तीन 50 
मि . मी . के पायतनी फलास्कों में से प्रत्येक में अन्तरित करें । किन्हीं प्रासंजित 
सूक्ष्म कणिकाओं को पृथक 30 मि , ली . जल भाग में कणों को छह 
बार भयरित करके इसना जल निथारते हुए हटाए जितना प्रत्येक प्रछानन 
के पश्चात् निधारना सम्भव हो । फलास्क को अंशांकन रेखा मक जल से 
भरें और एक चौथाई फमास्क को अलैक टैस्ट के रूप में कार्य करने के लिए, 
प्रासवित जल से भरें । नमूना फलास्कों के फलास्क प्राधारों पर कोच 
कणिकाओं को 98°10. 50 में . पर धारित ताप बाय पर धोरे 
धोरे हिलाते हुए समान रूप से बांट दें । ताकि ये गर्वन से माधे तक खून 
जाएं ( फलास्क को साधने के लिए किसी रंक का इस्तेमाल किया जा सकता 
है । तापन की पर बढ़ाए जिससे तीन मिनट के भीतर विनिर्दिष्ट ताप 
अभिकारित किया जा सके , पांच मिनट के पश्चात् जब फलाम्म गरम 
हो जाए, उसमें डाट लगा दें । मिमर्थन के समय से 60 मिनट तक सापन , 
सापन वाय 95° + 0 . 5° से . पर रखते हुए जारी रखें । 

फलास्क को हुवार मे हटाए जाटों को निकाल लें शीनल हुमाव में 
फ्लास्क को रखों, घनमगोल जल में ढेठा होने में और प्रत्येक फलास्क की 
अन्तर्वस्तु को पूरा पूरा हिलाएं फिर उसे स्थिर तब तक होने में अब तक 
कण स्थिर नहीं होते हैं और स्पष्ट अधिप्लयो जल धोल नही बन जाता है । 

25 मि . लि . स्वच्छ घोल को प्रत्येक फमास्क से मलिका के माध्यम 
से ऊपर 100 मि . लि . शक्याफार फलास्क में प्रतरित करें और उन 
फलास्कों में से प्रत्येक में मयिल रैड सूचक को दो बूंदें डाल दें और 
0 . 01 एन हाइड्रोक्लोरिक अम्ल मिला दें जो बफर घोल के 25 मि . 
नी , धन पैसे ही शस्याकार प्रभाव में धारिस सूचक की दो बूंद के अन्तिम 
बिन्दु के अनुरूप हो । इन तीनों नमूना पोलों का अनुमापन करें और 
उसी प्रकार से घोल का ब्यौर परोक्षण करें । 
5. परिणामों की अभिव्यक्ति 

नमूनों से प्राप्त तीनों मूल्यों में प्रत्येक से परीक्षण मूल्य को पटा दें 
और नमूनों के प्रति ग्राम परिणामों के माध्यम का परिकपन करें , इम 
मूल्य की और निष्कर्षित क्षार में इस के समतुल्य की गरिपोर्ट बनाएं जिसे 
प्रति एक ग्राम कांच सोडियम प्राक्साइज ( एन ए 2° ) के प्राइक्रोग्राम के 
रूप में परिकलिन किया गया हो । 

0 . 01 एन हाइड्रोक्लारिक प्रमान 1 मि . ली . बराबर मोडियम ग्राषमाइधु 
310 माइक्रोग्राम 

टिप्पण - यदि परीक्षण के लिए उपयोग की गई वस्तु की दीवार की 
मोटाई 1 . 5 मि . मी . से कम है और यदि काम का घनत्य 20 मे . 

पर प्रति मि . ली . .. . 3 रे से 2. 7 ग्राम की रेंज से भाहर है तो हम मुल्यों 
___ को भी रिपोर्ट तैयार की जानी चाहिए । 
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- 


- 


- 


( ख ) जीरो समायोजन : --- अशीफन धारण करने वाले स्केल या 
मयत इस प्रकार समायोजित किए जा सकेंगे कि वे अपने जीरो मिस्तु 
मे समायोजन को अनुशात करे , किन्तु ऐमा प्रयोग में सहगलतियों को अधि 
कसम अनुशेय सीमा के भीतर ही किया जा सकेगा । ये मापन के दौरान 
बोर्ड से कपों या भाषातों से स्वतः नहीं हिलेंगे । 

5. स्फेन : - - 

( फ ) म्केल पर पठन , किसी गुणन गा रूपान्तरण गुणक का प्रयोग 
किए गिना, प्राधिकृत एककों में सीधे ही दाब का परिणाम मनाएगा । 

( ख ) अंशाकन का स्केल 
( 1 ) पारा मैनोमीटर प्रत्येक 2 या 5 म्बार पर प्रशाकिन किया 

जाएगा या नीष उपर्शित अनतिम रूप से, प्रत्येक 2 या 5 
एम एम एच जी पर नीने उपणित रीति से अंशाकित किया 
जाएगा । 


-- 


- - - - 


एक अंशफिन का मूल्य 


प्रशकिन चिहनों के मीच न्यूनतम दूरी 


2 म्बार 
5 म्बार 
2 एम एम एच जी 
5 एम एम एच जी 


0 . 7 मिमी 
1 . 8 मि मी 
1 मिमी 
2. 5 मि मी 


भाग VIII 
पगमी मधिर दान मापन के लिए यंत्रों के मैमोमीटर 

( स्कीममोनोप्रोमीटर ) 
1. माधारण 

यह भाग , पमनी रुधिर दाब को मापने के लिए पत्रों के मैमोमीटरों 
के निम्नलिखित प्रकारों के संबंध में है : 

(i) पारा मैनोमीटर, और 
( ii ) सनीले मापन रिसीवर युक्त मनोमीटर । 
2. मापन के एकक 
मापने का एकक -मिलीबार सिम्बल : म्बार होगा । 

टिप्पण : निम्नलिबित एककों को अन्तिम रूप से अनुशात किया जाता 
है किन्तु उन्हें बाद में अमान्य कर दिया जाएगा : 

पारे का टोर और मिलीमीटर 1 प्रयोग में विचाराधीन यंत्रों के लिए 
1 टोर बराबर एम एम एच जी . बगबर 1 . 33 म्बार 
3 . सामग्री 

टिप्पण ----प्रयुक्त सामग्रियों के माइल -- अनुमोदन के समय तकनीकी 
परीक्षा की जाएगी । 
( क ) पारा मनोमीटर 

पारा कुंडों, ट्यूषों और गमुख्य तत्व जिनका पारे से संपर्क है ऐसी 
सामग्री के बने होगे जिमको कोई रासायनिक क्रिया पार पर 

नहीं होती है जो पीर, म उन पर इसका कोई प्रभाव पड़ता है 
( ख ) दम, जिममें पारा ऊपर चढ़ता है और जिसकी लबाई के 

अन मार पठम किया जाता है, ऐसी साफ पारदर्शी वस्तु का बना 

होगा जो पारा में मारिक्स का यथार्थ प्रेक्षण अनुज्ञात करता है । 
( ग ) लचीले रिसीवर युक्त मनोमीटर 
( i) रिसीवर संघटक उस वस्तु का बना होगा जो ऐसे उपयोग के 

लिए उपय कम हो (अर्थात् सांबा मिश्र धातु या इम्पात ) 
( ii ) रिसीवर संघटक पर्याप्त प्रापमिक कालप्रभावन के अधीन होगा 
4, संरचना का ब्यौरा : - - 
( क ) पारा मैनोमीटर 
( 1 ) पारा मैनोमीटर के दो स्तभ हो मग या यह एक कुंड और 

एक एकल स्तंभ के मिल कर बन मकेगा । 
( 2 ) स्तंभों का प्रान्सरिक व्याम 4 मि . मि . से कम नहीं होगा । 
( 3 ) पारे याल अवयवों का अनुप्रस्थ काट ऐमा होगा कि उपकरण 

का स्केल रैखिक बने । 
( 4 ) कुंड महित मैनोमीटर में , जम कुंड एकल खंड नहीं हो नब 

विभिन्न अवयषों के ममुच्चय की प्रनयना अपने अपने स्थान 

पर मुनिश्चित हो जाएगी । 
( ख ) लचीले अभिग्राही अवयव युक्त मैनोमीटर 
( 1 ) लचीले रिसीवर यमन मैनोमीटर, नालिका कार कमानी, ममिन्न 

कमानी, लीले दाइमाम, लबीले कैप्पूल , लचीली खोखली बाड़ी 
से मनाया जा सकेगा । 


( 2 ) लचीले मापन रिसीवर युक्त मैनोमीटर, प्रत्येक 2 या 

5 म्बार पर. अंशाकित किया जाएगा या अनन्तिम रूप से , 
प्रत्येक 2 या 5 एम एम एच जी पर निम्नलिखिम रीति से 
शापित किया जाएगा : 


- 


- - - - - 


- - 


-- 


- - - - 


एक अंशादन का मूल्य 


प्रशादन चिनों के बीच न्यूनातम की 

टूरी 
- -- - - - -- - -- -- - - --- - - - 


- - - - - - - - - - - - 
? म्बार 


1. 7 मिमी 


2 एम एम एच जी 


AT 
A 


5 म्बार 

1 . 8 मि मी 
5 एम एम एच जी । 

- - -- - - -- - - -- - - - - - - - - - - - - - - -- - - - 
( ग ) अंशादन 
( 1 ) अंशांकन रेखा , स्पष्ट और भली भांनि परिनिश्चित की 

जाएगी चिन्हांकन गलतियां खाली आंखों को दिखाई नहीं देंगी । 
( 2 ) रेखामों की मोटाई अगाकन के एक मटा पनि से अधिक नहीं 

होगी । 
( 3 ) पाठन को सुविधाजनक बनाने के लिए कतिपय रेखाएं और 

कम से कम प्रत्येक पांचवीं रेखा, अपनी अधिक लागत के कारण 
अन्य रेखाओं में भिन्न होगी । इन रेखामों में से प्रत्मक दसवीं 

रेखा और भी लम्बी होगी । 
( 4 ) कम से कम प्रत्येक ऐसी रेखा संमयांकित की जाएगी । किन्तु 

जय दमयों रेखा अन्य रेखाओं में स्पष्ट रूप में भिन्न है तो 

मंख्यांकन प्रत्येक बीमयों रेखा तक ही निर्बन्धित होगी । 
( घ ) संरचना का ब्यौरा 
( 1 ) पाग़ मैनोमीटर में अब अंशाकन उस ट्यूब पर जिमम पारा 

चढ़ता है मीधे नहीं चिन्हित किया गया है, किन्तु इमे ट्यूब 
के गाथ लगे मेल पर प्रणाकन किया गया है , नब फल इस 
प्रकार लगाया जाएगा कि वह पाग स्केल के दोनों और से 
दिखाई दे । 


( 2 ) मापन यंत्र प्रिया अप्राधिकुन व्यक्तियों की छेर छाई रो ग्रान्छन 

के माध्यम से संगभिम की जाएगी जो सील बन्द किया जा 

मकेगा और जो घूल में बचाव को भी सुनिश्चित करता है । 
( 3 ) प. आच्छद सूचकों के पन में बाधा नहीं डालेगा । यदि इसमें 

पारदर्शी बिड़ी लगा दी जाती है और यह खिड़की पृथक 
करणीय है तो यह इस प्रकार लगाया जाएगा कि दानि पहुंचाए 

बिना पाउछन्द के बाहर में उसका पृथककरण संभव न हो । 
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मैनोमीटर का , या लांट के एक प्रतिशत का , इनमें से जो भी 

अधिक हो , निम्नलिखित रूप से परीक्षण किया जाएगा : --- 
“स्केल के अधिकतम मूल्य तक प्रति मिनट 20 से 40 चक्र की 
प्रवृति पर शून्य से दाव का कम से 5000 उत्तरोतर परिवर्तन किया 
जाएगा । इसके ठीक पश्वात् मैनोमीटर की यथार्थता परीक्षण किया जाएगा 
और वह इस भाग के पैरा 7 में विनिदिष्ट अपेक्षाओं के अनुरूप होगा । " 
- यदि, प्रश्नगत मैनोमीटर, उपरोका ( काल प्रभावन ) परीक्षण के अनु 
रूप नहीं है तो उतनो हो संख्या में मैनोमीटर के नए नमूने लिए जाएंगे 
जैसा कि पूर्व परीक्षण में लिया गया था । लाट को इस नए परीक्षण के 
आधार पर रद्द या प्रतिगृहीत किया जाएगा । 

9. सीलबन्द करना : 

( क ) सत्यापन प्राधिकारी को सोल या स्टांप सीसे के प्लग पर लगाई 
जाएगी और ( छाप को नष्ट किए बिता ) निम्नलिखित का निवारण 
करेगा : 
( 1 ) पारा मैनोमीटर में कुंट या उसके अपलंघ का पृथक्करण और 

स्केल का हटाया जाना या विस्थापन । 
( 2 ) लचीले रिसीवर युक्त मैनोमीटरों में प्राच्छद पर दृढ़ता से 

सील लगाकर माप यंत्र क्रिया तक पहुंच । 
( ख ) मैनोमीटर में बेधन, पेच कसने को या अन्यथा उपयुक्त व्यवस्था 
___ होगी जिससे सत्यापन प्राधिकारी की उस पर सील या स्टांप 

लगाई जा सके । 
( ग ) यदि 9 ( क ) के अधीन विनिर्दिष्ट संरक्षा, निर्माण के दौरान 
कर दी जाती है तो नियंत्रण सील पारा मैनोमोटर के कुंड पर, लचीले 
रिसीवर युक्त मैनोमीटरों की पारदर्शी खिड़कियों पर या इस प्रयोजन के 
लिए उपबन्धित किसी अन्य सुविधाजनक स्थान पर लगाई जाएगी । 


( 2 ) लचीले मापन रिसीवर युक्त मैनोमीटर में चलायमान संकेतक 

लघुतम अंशाकन रेखाओं की लम्बाई के आधे के अन्यून या दो 

तिहाई से अधिक को आच्छादित नहीं करेगा । 
( 3 ) उसके पाठन पर संकेतक की मोटाई अंशाकित रेखाओं की 

__ मोटाई से अधिक नहीं होगी । 
6. चिन्हांकन : 

( क ) स्केल आच्छद. या डायल पर निम्नलिखित अन्तरा-लेखन 
होंगे ; 

( 1 ) दाब का एकक अक्षरों में या उसके प्रतीकों द्वारा पूर्णत : 
. . अभिव्यक्त किया जाएगा , 
( 2 ) विनिर्माता का नाम या व्यापार चिहृन 
( 3 ) विनिर्माण संख्यांक , और 

( 4 ) माडल अनुमोदन का चिहृन । 
( ख ) लचीले रिसीवर युक्त मैनोमीटर, इसके अतिरिक्त विनिर्माण .. 
वर्ष से चिनिहत किए जाएंगे । . 

(ग ) प्रतिस्थापनीय ट्यूब युक्त पारा मैनोमीटर के आच्छद पर अति 
रिक्त अन्तरा लेखन होगा जो ट्यूब का आन्तरिक व्यास और विनिर्माण 
सहायता उपदर्शित करेगा । 

( घ ) यंत्रों के मांडलों के अलग अलग अनुमोदन के समय अनुप र क 
अन्तरालेखन विनिर्दिष्ट किए जा सकेंगे । 

7. अधिकतम अनुज्ञेय गलती : 

( क ) प्रारम्भिक और आवधिक सत्यापनों के दौरान, मैनोमीटर का 
पठन , मापन रेंजाट के भीतर दबाव के प्रत्येक मूल्य के लिए , नीचे उप 
दर्शित अधिकतम अनुज्ञेय गलतियों का अतिक्रमण नहीं करेगा : 

( 1 ) पारा मैनोमीटर + मिली बारों में अंशाकित मैनोमीटर के लिए 
4 म्बार ( + पारे के मिली मीटर में अंशाकित मैनोमीटर के लिए 3 

एम एम एच जी ) 
( 2 ) लचीले रिसीवर युक्त मैनोमीटर + मिली बारों से अंशांकित 
. मैनोमीटर के लिए 06 म्बार ( + पारे के मिलीमीटर से अंशा 

, कित मैनोमीटर के लिए 4 एम एम एच जी ) 
( ख ) अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां + 15° से . और + 25° से . 
के बीच सभी तापों पर लागू होगी । 

( ग ) अधिकतम अनुज्ञेय गलती इस बात के होते हुए भी लागू होगी 
कि पाठन बढ़े हुए दाब या घटे हुए दाब पर किया जाता है । 

( घ ) लचीले रिसीवर युक्त मोनोमीटर के लिए घटे हुए दावों और 
बढ़े हुए दावों पर पठनों के बीच का अन्तर मापने के रेंज के भीतर किसी 
दाब के लिए ऋणात्मक नहीं होगा और न अधिकतम अनुज्ञेय गलती के 
आत्यकित मूल्य का अतिक्रमण नहीं करेगा यद्यपि घटे हुए दाब सहित , 
स्केल के अधिकतम मूल्य द्वारा उपदर्शित दाब तक पहुंच जाता है और 
वह दाब का घटाना प्रारम्भ करने के पूर्व 20 मिनट तक बना रहता है । 

( ङ ) प्रयोग में आने वाले मैनोमीटर के पठन , माप या उत्क्रमणीयता 
की गलतियों के कारण , प्रारम्भिक सत्यापन के समय तय किए गए मूल्यों 
के 1 . 5 गुणा से अधिक यथार्थ नहीं होंगे । ये गलतियां + 10° से . 
और + 45° से. के बीच सभी ताप को लागू होंगी । 
( 1 ) सत्यापन के लिए प्रस्तुत किए गए प्रत्येक मैनोमीटर का उसकी 

यथार्थता के लिए, स्केल के कम से कम पांच प्वाइंट पर परीक्षण 

किया जाएगा । 
( 2) जब सत्यापन , विनिर्माता के परिसर में किया जाता है , 

तब लचीले मापन रिसीवर की प्रकार के मैनोमीटर के रिसीवर 
घटक के प्रारम्भिक कालप्रभावन के लिए कम से कम एक 


उपाबंध 


उपयोग और परिवहन 
1. उपयोग : 
( क ) केवल लचीले रिसीवर युक्त मनीमीटर, किसी दोलती प्रकृति के 

मापमान के लिए प्रयोग किया जाएगा । 
( ख ) पारा मैनोमीटरों का प्रयोग करते समय , उपकरणों के स्तंभों को 

यथासंभव उध्वाधर रूप में रखा जाएगा । ( आनति 5 सें . से कम 
की होगी ) जब तक कि उर्ध्वाधर के संदर्भ में आनति का 
संनिर्माण में पूर्व अवधारण नहीं कर दिया जाता । पश्चात्वर्ती 
दशा में , उनकी सही स्थिति की जांच करने के लिए उपकरणों 

में युक्ति ( उदाहरणार्थ स्पिरिट लेबल ) की व्यवस्था की जाएगी । 
( ग ) उपकरणों के प्रयोग किए जाने के समय, प्रयोग में आई 

अधिकतम अनुज्ञेय गलतियों, केवल + 10° से. और + 45° . 
के बीच ताप को लागू होती है । 


2. परिवहन : 
( क ) पारा मैनोमीटरों में , परिवहन के दौरान या उपकरण का प्रयोग 

किए जाने के समय पारे के किसी अधिप्लावन को रोकने के 
लिए ऐसी ट्यूब के भीतर जिसमें पारा ऊपर चढ़ता है और 
कुंड में सुविधापूर्वक लगी युक्तियों की व्यवस्था की जाएगी । 
इन युक्तियों द्वारा ले जाए गए पारे के ऊपर चढ़ने को कम 
करना 250 म्बार के दाब ड्राप के लिए 1 . 5 सैकेंड से 

अधिक नहीं होगा । 
( ख ) लचीले रिसीवर युक्त मैनोमीटर के मापविज्ञानी क्वालिटी को । 

परिवहन द्वारा परिवर्तित नहीं किया जाएगा । यह सुनिश्चित 
करने के लिए, ऐसे उपकरणों के माडल, जो सामान्य रूप में पैक 
किए गए हों , निम्नलिखित परीक्षणा के लिए प्रस्तुत किए 


[ भाग II- - खण्ड 3 ( ii )] 


भारत का राजपत्र : असाधारण 


99 


जाएंगे :-- 20° से . के परिवेश ताप पर 6 घंटों के लिए रखें , 
तब + 50° से . के परिवेश ताप पर 6 घंटों के लिए रखें , 
उसके पश्चात् 30 एम के त्वरण युक्त झटकों पर और प्रति 
मिनट 80 से 120 शाक की प्रवृत्ति पर लगभग 2 घंटे रखें , 
तब यह अभिनिश्चित करने के लिए परीक्षण करें कि 8 ( क ) 
(ii ) और 8 ( घ ) के अधीन विहित यथार्थता से संबंधित उप 
बंधों का अतिक्रमण न हो जाए । यह परीक्षण माडल के 
अनुमोदन के समय किया जाना चाहिए । 

भाग 10 टैक्सीमीटर 
1. पारिभाषिक शब्दावली : 
( क ) "टैक्सीमीटर " - - एक ऐसा मापक यत्र जो लगातार जोड़ करता 

जाता है और यात्रा में किसी भी समय , किसी सार्वजनिक 
यान के यात्री द्वारा की गई यात्रा की दूरी के रूप में कतिपय 
रीति से नीचे, प्राधिकृत टैरिफ के अनुसार , पूरक प्रभारों से 
अलग उसमें लगे समय को देखते हुए संदेय प्रभार दर्शित . 

करता है । 
( ख ) मूल दूरी टैरिफ -- दूरी के लिए वह टैरिफ है जो प्रारंभिक 

अंतराल के सिवाय , सभी अन्तरालों के तत्समान है । 
( ग ) मूल समय टैरिफ -समय के लिए वह टैरिफ है जो , प्रारंभिक 

अंतराल के सिवाय , सभी अंतरालों के समान है । . 
( घ ) रिक्त (बिलयर्ड ) कोई टैक्सीमीटर रिक्त हो जाता है जव उस 

पर किराया दर्शित न हो और जब उसके सभी भाग उस स्थिति 
में हों जिसमें उन्हें डिजाइन किया गया है, जब कोई यान जिस 
पर टैक्सी मीटर लगा है, किसी यात्री द्वारा उपयोग में नहीं 
लाया गया हो : 

. 
( ङ ) रीडिंग फैस - ~-टैक्सी मीटर की वह भाग जिस पर यात्री के लिए 

संकेतन हित दर्शित किए गए हों । 
( च ) किराया --किसी यान के भाड़े पर लिए जाने के प्रभार का 

वह भाग जो दूरी या समय यंत्र विधि के प्रचालन के माध्यम से 

टैक्सीमीटर द्वारा स्वयं संगठिण होता है । 
( छ ) फ्लैग -- एक ऐसी युक्ति है जिसके द्वारा किसी टैक्सीमीटर की 

प्रचालन परिस्थितियां नियंत्रित होती हैं । 
( ज ) प्रारंभिक दूरी या समय अन्तराल आरम्भिक मुद्राड्राप के तत्समान 

अन्तराल । 
( झ ) मुद्रा ड्राप ---भाड़े में वृद्धि का संकेतन , 
( अ ) प्रारंभिक मुद्रा ड्राप - यात्री द्वारा भाड़े पर लिए जाने के समय 

टैक्सी मीटर की पठन फेस पर अंकित होने वाला प्रारंभिक 

प्रभार । 
( ट ) दूरी या समय अंतराल - - प्रारम्भिक मुना ड्राप को ठीक अागामी 

मुद्रा ड्राप के तत्समान अंतराल । . 
( ) टैक्सीनीटर का स्थिर के -~-स्थिर “के ” टैक्सी मीटर की 

लक्षणात्मक मात्रा , जो 1 कि . मी . तक की दूरी को शुद्ध रूप . 

से उपदर्शित करने के लिए सिगनलों के ऐसे प्रकार और संख्यांक 
.. . जो उपकरण अवश्य प्राप्त करें , दर्शित करता है । 

यह स्थिर के - - 
( i ) प्रति उपदर्शित किलोमीटर चक्र चक्र 1 कि . मी . में अभिव्यक्त 

किया गया है यदि यान द्वारा तय की गई दूरी की जानकारी 
टैक्सीमीटर में मुख्य शैफ्ट के चक्रों के संख्यांक के रूप में सामने 

आती है । ( अकारण के प्रवेश बिंदु पर शैफ्ट धुमाएं ) । 
(ii ) "प्रति उपदर्शित किलोमीटर आवेग " ( आवेग /कि . मी .) में 

अभिव्यक्त होता है यदि यह जानकारी विद्युतीय सिगनलों के 
रूप में सामने आती है । 


उपकरण की संरचना के अनुसार स्थिर के नियत रकमों पर स्थिर 
या समायोजित किया जा सकता है । 
( ड ) यानकाक्षणात्मक गुणांक "डब्ल्यू " - ~ यान का लक्षणात्मक गुणांक 

डब्ल्यू वह मात्रा है जो टैक्सीमीटर को चलाने के उद्देश्य से 
सिगनल के ऐसे प्रकार और संख्यांक जो घट पर , जो इस 
प्रयोजन के लिए 1 कि . मी . तक की दूरी तक की गई यात्रा , 
के लिए लगाया गया है, सामने आते हैं , प्रकट होती है । 
यह गुणांक “ डब्ल्यू " 
( i) प्रति किलोमीटर, यात्रा किए गए, चक्रों ( चक्र | कि . मी . ) 

में अभिव्यक्त किया गया है, या 
( ii ) प्रति किलोमीटर, यात्रा किए गए चक्र ( चक्र/ मि . मी . ) में 

अभिव्यक्त किया गया है, यह इस बात पर निर्भर है कि 
यान द्वारा यात्रा की गई दूरी से संबंद्ध जानकारी टैक्सी 
मीटर को चलाने वाले घटक के चक्रों के संख्यांक के 
रूप में या विद्युतीय सिगनल के रूप में , प्रकट होती है । 
यह गुणांक अनेक कारण के कृत्यों के रूप में सैद्धांतिक रूप 
से समरों की घिसाई और दाब, यान द्वारा वहन किया 
गया वजन, ने शर्ते जिनके अधीन यान ने यात्रा की परि 
वर्तित होता है ।इसको यान के लिए मानक - परीक्षण 

स्थितियों के अधीन मापित किया जाएगा । 
( ढ ) अनुकूलन युक्तियां - ऐसी कोई विशेषयक्ति जो "के " और 

" डब्ल्यू " का मूल्य अनुज्ञात करती है ऐसी रीति से समायोजित 
की जाएगी जिससे कि अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां, पैरा 5 ( ग ) 

में अधिकथित से अधिक नहीं होगी । 
2. साधारण 
( क ) टैक्सीमीटर के लिए निम्नलिखित माप यूनिट का उपयोग किया 

जाएगा (i ) दूरी के लिए , मीटर या किलोमीटर ( ii ) समय के 

लिए सैकिंड मिनट या घंटे । 
( ख ) याना के लिए भाड़ा विधिक मुद्रा यूनिटों में व्यक्त किया 

जाएगा । 
3. तकनीकी विशेषताएं : 
. ( अ ) साधारण प्रकार्यात्मक रूपरेखा 

( क ) टैक्सीमीटर सुदृढ़ और सुसंचित होगा । टैक्सीमीटर की 

प्रकार्यात्मक ऐसी सामग्री से बनाई जाएगी जो पर्याप्त 

प्रबलता और मजबूती की गारंटी देता है । 
( ख ) टैक्सीमीटर की मंजूषा और उसकी अनुकूलन युक्ति तथा 

संप्रेषण युक्तियों के कवर इस प्रकार बनाए जाएंगे कि 
यंत्र विधि के आवश्यक पुर्जे बाहर की ओर से पहुंच के 
बाहर रहें और धूल तथा आर्द्रता से संरक्षित रहें । 
समायोजन के लिए युक्तियों तक पहुंच सीलबंद किए 
जाने की व्यवस्था को नुकसान पहुंचाए बिना , असंभव कर 

दी जाएगी । 
( ग ) इलेक्ट्रानिक टैक्सीमीटर की दशा में , ऐसी इलेक्ट्रानिक 

युक्तियां जो सदैव प्रभार की संगणना करती है, बिना 
रुकावट के प्रचालित होंगी और किसी भी समय , उनके 
सही प्रचालन की जांच करना संभव हो । ऐसा विशेष 
नियंत्रण कार्यक्रम की युक्ति द्वारा जो स्वचालित या 
हस्तचालित हो , प्राप्त किया जा सकता है । 
इस नियंत्रण कार्यक्रम द्वारा पाए गए किसी दोष को 

स्पष्ट रूप से दर्शित किया जाएगा । 
( ख ) मापन युक्तियां -- परिकलन युक्तियां . .. 

तबके सिवाय जब टैक्सीमीटर रिक्त किया जाता है, भाड़े के संकेत 
सभी समय स्पष्ट रूप से दृश्यमान होंगे । 
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( ख ) टैक्सीमीटर इस प्रकार डिजाइन किया जाएगा कि वह यात्रा 

के लिए भाई का परिकलन और मकेत एकमात्र निम्नलिमित 
के आधार पर करता है : 
( i) जब यान परिवर्तन गति से उच्चतर किसी गति पर 

चलता है, याना की गई दूरी, या 
( ii ) जम यान परिवर्तन गति से कम किसी गति पर चलना है 

समय की अवधि परिवर्तन गति समय टैरिफ की दूरी टैरिफ 
द्वारा विभाजित करके प्राप्त की जाती है और इन दरिफों 

में फेरफार के अनुसार परिवर्तन हो सकेगा । 
( ग ) घालन दूरी पहियों के माध्यम से की जाएगी, और रिवर्स गति 

भाड़े या दर्शित दूरी में कमी कारित नहीं करेगी । 
( घ ) समय पालन घड़ी यंत्र के किसी यांतिक या इलेक्ट्रानिक गति 

द्वारा प्राप्त किया जाएगा, जिसे केवल टैक्सीमीटर की यंत्र 

व्यवस्था को प्रचालन द्वारा संक्रियित किया जा सकेगा । 
(ः ) यदि घडी यंत्र यन्त्रव्यवस्था की कार्यपद्धति हस्त कुंडलन द्वारा 

प्रचालित की जाती है, तो यह बिना पुन: कुंडलन के कम से 
कम 8 घंटे कार्य करेंगी या प्रदि इसके प्रचालन में सेट किए जाने 
से पूर्व प्रत्येक हस्त प्रचालन पर पुनः कुंडलन आवश्यक हो 

तो , क से कम वो भंटे काम करेगी । 
इलेक्ट्रानिक थड़ी यंत्र किसी भी समय कार्य करने के लिए ममर्थ होगा । 
( च ) दूरी पालन के दौरान, भाड़ा संकेतन (मुद्रण बिंदु) की प्रथम वृद्धि 

प्रारंभिक दूरी की यात्रा करने के पश्चात् ही होगी । पश्चात्वी 

मुद्रा विंदु उनमें से प्रत्येक के बीच ममानारी के समरूप होगी । 
( छ ) समय चालन के दौरान, भाड़ा संकेतन ( मुद्रा बिंदु ) की प्रथम 

यदि प्रारंभिक समय अंतराल के पश्चात ही होगी । पश्चात्वर्ती 
मुद्रा बिंदु उनमें से प्रत्येक के बीच ममान समय अंतराल के 

समरूप होगी । 
( ज ) घालान परिवर्तन किए बिना, प्रारंभिक दूरी और पश्चात्वर्ती 

दूरी के बीच अनुपात उतना होगा जितना प्रारंभिक समय और 

पश्चास्वर्ती अंतराल के बीच का अमपात । 
( स ) यंत्र मंजूषा के प्रांतरिक मा बाहरी ओर स्थित कोई अनुकूलन 

यूक्सि टैक्सीमीटर ऐसे यान के लाक्षणिक गुणांक से स्थिर टैक्सी 
मीटर के अनुकूलन को अनुपात करेगा जिस पर यह बढ़ा हुआ 
है किसी ऐसी यथार्यता के साथ ओ पैरा 5 ( ग ) में अधि 

कथित अधिकतम अनुशात गलतियों से अधिक नहीं होंगे । 
( अ ) टैक्सी मीटर इस प्रकार डिजाइन किया जाएगा जिससे कि 

परिझलन युक्ति को टैरिफ में परिवर्तनों के अनुरूप बनाने के 

लिए प्रावश्यक समायोजन की सुविधा प्रदान की जा सके । 
( ट ) यदि यंत्र पर उपबंधित टैरिफ की संख्याएं प्रवृत्त टैरिफ की संख्या 

से अधिक है तो टेक्सी मीटर उपरिष्ठ स्थिति में है , प्राधिकृत 
दैरिफों में के किसी एक के माधार पर किसी भाड़े की गणना 
और संकेत करेगा । 


( स्त्र ) मत स्थिति ( भई निा ) 

इस स्थिति में - - 
( i ) मंदत्त किए जाने वाले भारे के लिए कोई संकन 

नहीं होगा ‘ या यह मंकन शून्य अथवा प्रारंभिक 
मुद्रा बिंदु के मूल्य के बराबर होगा किनु पश्चात् 
वर्ती दशा में , यह संकेत किसी पाटर द्वारा उका 

होगा ; 
( ii ) दुरी चालन और समय पालन उस युक्ति को 

प्रचालित नहीं करेगी जो संदत्त किए जाने वाले 

भाड़े का मकेत करती है ; 
( iii ) यात्रा को गई कुल दूरी को उपगिन करने वाला 

मर्वयोगिन मंद रहेगा । 
( iv ) वे खिड़कियां जिनसे संभाध्य अतिरिक्त देखे जाते हैं , 

खाली होगी या " शून्य " प्रदर्शित करेंगी । 
( ग ) “ कार्यपद्धति " स्पिति ( भाड़ा ) 
इस स्थिति में , पालन समय और दूरी और अतिरिक्त संकेतक , यदि 
कोई हो , लगे होंगे ; 
( घ ) “ मदाय फरने की स्थिति 

ऐसी स्थिति जो यात्रा के लिए यात्री से शोध्य अंतिम योग भाड़ा 
दशित करती है किसी अतिरिक्त को छोड़कर समय नालन 
नियोजित किया जाएगा और दूरी गलन प्राधिकृत टैरिफ 
संयोजित रहेगा । 
इलेक्ट्रामिक टमसोमीटर की दशा में , संदाय करने की स्थिति में 
किसी विशेष बटन प्रचालन द्वारा भाले में किसी संभाग्य अतिरिक्त 
को जोड़ने और यात्रा द्वारा संदेय कुल भाड़े को संकेतक पर उप 
दर्शित करने के लिए इसे अनुज्ञात किया जाता है । जब इस 
बटन को खोला आना है तो दोनों रकम पृथक रूप से उपशित 

की जाएंगी । 
( 5 ) निमंत्रण यंतविधि इस प्रकार डिजाइन की जाएगी कि मुक्त 

स्थिति से प्रारंभ करके , टैक्सीमीटर को कार्यपद्धति स्थिति और 

संदाप करने की स्मिनि में अनुक्रमश: जोड़ा जाएगा । 
( घ ) निमंत्रण संतविधि का प्रचालन निम्नलिखित निबंधनो के अधीन 

रहते हुए किया जाएगा ; 
( i) कार्यपद्धति स्थिति से प्रारंभ होने पर , टैक्सी मीटर को 

" मुफ्त " स्थिति में वापस लाना " संदाय करने की स्थिति 

में से जाए बिना संभव नहीं होगा । 
( ii ) " संदाय करने की स्थिति से प्रारंभ होने पर , टैक्सी मीटर 

को "मुफ्त स्थिति में से जाए बिना "कार्यपद्धति " में 

रखना मभव नहीं होगा । 
( घ ) सकेतन युक्तियां 
( क ) टैक्सीमीटर मा " रीडिंग फेस ऐम डिजाइन किया जाएग 

कि यानी अपने हित का संकेत स्वय प्रासानी से पढ़ 

सफे । 
( ख ) संदाय किया जाने वाला भाड़ा संभाध्य अतिरिक्सयों को 

छोड़कर भाडा संकेतक से मरल पठन द्वारा मरेखण अंकों 
में ऐसे संकेतन से जो न्यनतम 10 मि . मि . की ऊंचाई पर 
हो पभिनिश्चित किया जाएगा । 
जब इलैक्ट्रानिक संकेतन अवयवों का उपयोग किया जाए 

तभी संकेतन के प्रचालन की जांच करना संभव होगा । 
( ग ) ज्याही यंत्र को मुक्त स्थिति से नियंत्रण यंत्रविधि को 

प्रचालित करके प्रचालन में लाया जाता है सब पहर 


( ग ) नियंत्रण यंत्रम्यवस्था 
( क ) टैक्सी मीटर की यंत्रव्यवस्था, किसी एकल नियंत्रण यंत्र 

व्यवस्था द्वारा लगाए जाने के पश्चात् गति में लाने के 
लिए समर्थ होगी । 
इलैक्ट्रानिक टैक्सीमीटर के लिए इस यंत्र व्यवस्था में विशेष 
प्रचालन के लिए विभिन्न पुशबटन और स्विच होंगे । 
टेनमी भीटर की यंत्रध्ययस्था , स्तम्भ ( ब ), ( ग ) और 
( प ) में उपदशित स्थितियों में से किमी एक में गति लाने 
के लिए समर्थ होगी । 
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मंदाय किए जाने वाले भाले के मंकन को नियंत्रित करने 

5. अधिकतम अनुशेय गलतियां 
बाला, यदि कोई हो , संकर्ष करेगा और प्रारंभिक मुद्रा 

( क ) दूरी नाग घालन के लिए संकेतों के लिए अधिकतम विमभन 
बिदु की तरसमान रकम प्रकट होगी । 

निम्नलिखित में अधिक नहीं होगी: 
ज्याही प्रारंभिक मुद्रा बिंदु की रकम का उपयोग किया जाता है 

( i ) प्रारंभिक दूरी के लिए वास्तविक मूल्य का 2 % किन्तु 
नम तत्पश्चात् भाड़ा संकेतक , स्थिर मुद्रा मान्य के क्रमिक 

1001) मीटर से कम प्रारंभिक दूरी के लिए विसर्जन 
प्रक्रमों द्वारा आगे बढेगा । 

20 मीटर सक हो सकेगा । 
( घ ) टैपसी मीटर , में किसी ऐसी युक्ति का उपयंध किया 

(ii ) प्रारंभिक दुरी मे उन्तरवर्ती दूरियों के लिए वास्तविक 
जाएगा जो व्यवहत कार्यपालन स्थिति के रीडिंग फंस 

मूल्य का 2 % ; 
पर किमी ममय संकेतन करे । 

( ख ) समय द्वारा चालन के दौरान संकेतों का अधिकतम विसर्जन 
( स ) टैक्सी मीटर में रोडिग फंस पर प्रकट हो रही फटन की 

निम्नलिखित से अधिक नहीं होगा : 
प्रदीपन के लिए माधन होगा और मीटर के सील बंद 

(i ) प्रारंभिक समय के लिए : वास्तविक मूल्य का 2 % किन्तु 
किए गए भागों को खोले बिना प्रकाश बल्ब को बदलना 

10 मिनट से कम समय के लिए यह गलती 20 
संभव होगा । 

सेकें तक होगी । 
स्वप्नदीपन संकेतकों की दशा में , कोई अतिरिक्त प्रदीपन प्रपक्षिन 
नहीं है, यदि यात्री के हितों में मंकेतों का पठन सुनि 

( ii ) प्रारंभिक समय के उत्तरवर्ती ममय के लिए वास्तविक 
शिचत हो मके । 

मूल्य का 3 % 
( क ) वैकल्पिक अतिरिक्त युक्तियां 

( ग ) अनुकलन मानक परीक्षण परिस्थितियों के अधीन किया 

जाएगा जैसे कि टैकसीमीटर का स्थिर " क " उम याा की 
उमझे अतिरिक्त टैक्सीमीटरों में निम्नलिम्बित अनुपूरक युक्तियों 

लाक्षणिक मं . " कल्यू " से 1 % से कम पर. भिन्न होता है , 
का उपबंध होगा, अर्थात : 

जिम पर यह लगाया गया है । 
( क ) खंड 3 ( क ) ( ख ) में उल्लिखित भाड़ा सकतन से स्वतंत्र 
अतिरिफ्नों के लिए कोई संकेतक लगा होगा और मुक्त 

6. मंरक्षण और प्रत्याभूति मील 
स्थिति में स्वचालित रूप से शभ्य की ओर वापम होगा । 

( क ) टैक्मीमोटर का नीचे उल्लिखित भाग की इस प्रकार संरचना 
संदेय स्थिति में किसी पुशवटम को प्रचालित करके अनि 

की जाएगी कि वे सीसे में या संरक्षण तथा प्रत्याभूति के चिल 
रिकतों को जोड़ने के लिए अनुमति किया जाता है । 

द्वारा सीलबंद किए जा सकें । । 
( ख ) ऐमा सर्वयोमिन, जिसकी न्यनतम ऊचाई 4 मि.मि . है, 

( i ) टैक्सीमीटर की आंतरिक यंत्रविधि को घेरने वाली 
जो निम्नलिखित का संकेमन येता है, अर्थात :-- - 

मंजूषा ( कम ) 
( i) किसी यान द्वारा यात्रा की गई कुल दूरी 

( ii ) ममायोजन युक्ति का मंजूषा (फेस ) यदि यह युक्ति 
( ii ) भाड़े पर की गई यात्रा की कुल दूरी ; 

टैक्सीमीटर की मंजूषा के बाहर की ओर है । 
(iii ) "व्ययत" कुल संम्या 

(iii ) विद्युन या यांत्रिक युक्ति के इक्कन को जो टैक्सी मीटर 
(iv) मुद्रा बिंदुओं की कुल संख्याएं 

के प्रवेश और तस्ममान पुों के, जो यान पर यंत्र के 

संरेखण के लिए लगाये गा है बीच संयोजन बनासे हैं 
सर्वयोमित्र में " अमिट इलेक्ट्रानिक स्मृतियां जिन्हें पुनः पढ़ा जा सकता 

जिमके अंतर्गत ममायोजन युक्ति पृथककरण के पुर्जे भी 
है और टैक्सोमीटर की मुक्त स्थिति में संफेतिक किया जा सकता है । 
विद्युत शक्ति के प्रदाय के मफल रहने के पश्चात् स्मृति की सारीख 
को कम से कम 72 घंटे तक संरक्षित किया जा सकता है । 

( ख ) टैक्सीमीटर गियर बाक्म या टैक्मीमीटर में ही अनुमोदित 

प्राकार और पैटर्न की कोई प्लेट ऐसी रीति से संलग्न की 
( ग ) किसी मानी ( दाब संवेदफ ) की उपस्थिति का पता लगाने 

जाएगी कि यह परीक्षण प्राधिकारी द्वारा लगाई गई मील को 
की कोई युक्नि । 

हटाए बिना या टैक्सीमीटर या टैसमीटर गियर बाक्स को 
4. उत्कीर्ण 

खोले विना हटाई न जा सके । प्लेट , उठे हुए या निमग्न 
( क ) प्रत्येक टैक्सीमीटर में निम्नलिखित संकेत लगे होंगे :- - 

शब्दा मौर. अंको में केंव की ऐसी टाईम जिस पर टैक्सीमीटर 
(i ) विनिर्माता का नाम प्रौर पता या उमका व्यापार चिल । 

का उपयोग किया जाना है दशिन करेगी । 
(ii ) आर ई वी / के एम या आई एम पी / के एम में स्थिर "के " 

ये सील ऐसी होंगी कि संरक्षित घटकों , विणिष्टत : 
( ख ) प्रत्येक टैक्सी मोटर में निम्नलिखित को अनुझात करने के 

ममायोजन घटकों सक मभी पहुंच सील को नुकमान 
लिए स्थान होगा : 

पहुंचाए बिना असंभव हो । 
------ ----- - प्रारभिक और प्राधिक सत्यापन के 

7. यान के लिए मानक परीक्षण स्थिनियां 
बिहन को लगाने के लिए । 

( क ) यान द्वारा वहन किए जाने वाला भार जो दो प्रयम्क 
( ग ) सभी संकलन युक्तियों को खिड़कियों के समीप्य में शिरा 

___ व्यक्तियों के जिसके अंतर्गत चालक भी है, भार के तस्ममान है 
___ मूल्यों के अर्थ स्पष्टरूप में , मुपाठ्यहा में और अमंदिग्ध 

( ख ) टायर, यान विनिर्माण द्वारा विहित दाब से फुलाए गए हैं 
प में दिए जाएग । 

और अनी मिनि में , ( उदाहरणार्थ मटका सुरक्षा निगमों 
( 4 ) मुद्रा एवक के नाम या प्रतीक माता के लिए भारे मधमा 

के अनुरूप है ) 
और अतिरिक्तों के लिए संदेष किए जाने वाल संकेत के मात्र 

( ग ) यान ममतल मैदान पर सीधी रेखा में 40 कि . मी . प्रति 
हांग । 

घंटा की गति से अपनी शक्ति के अधीन गतिमान है । 
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8. परीक्षण पद्धति 

के शाफ को सहन करने के लिए उपयुस्त रूप से दुद भी 
दूरी मह यता को अनुवृति का अवधारण करने के लिए टैक्सीमीटर 

पुगमता से माफ किए जाने योग्या प्लास्टिक पदार्थ से बनाया 
का कोई दुरी परीक्षण , निम्नलिखित परीक्षण पद्धतियों में मे किली एक 

जाएगा । इम्पात के ममी भाग को जंग के बचाने के 
का उपयोग करके किया जाएगा , अर्थान:- - - 

लिए समुचित ला से संरक्षित रखा जाएगा कि मराग 
( क ) मरक परीक्षण --- मड़क परीक्षण में किसी शुद्ध मापिन ममता 

विलेपन स्थास्थ्य के लिए हानिकर नहीं होगा । 
पथ पर यान का चालन पाता है । 

( ख ) पलड़ा या स्कूप आसानी से हटाने योग्य होगा और गाट 

तया आमानी में साफ किए जाने योग्य होगा । यह पूरी 
( ख ) पंचम पहिया परीक्षण ---इस परीक्षण में किसी युक्तिययन 

नरह भरे जाने पर निरछा नहीं होगा । स्कूर , यदि उसकी 
मड़क पथ पर यान का चालन अंग है और “पंचम पहिया " के रूप 

व्यवस्था हो , तो वह कि . ग्रा . और ऊपर को धारिता वाली 
में ज्ञान किसी यविधि के उपयोग के माध्यम से जो यान 

किचन सोनों के लिए, लिटर से फम धारिता का और 
से संलग्न है और स्वतंत्र रूप में दुर्ग की माप करता है पोर 

1 कि . ग्रा . से कम धारिता वाली किवन स्केलों के लिए 
मफेन करता है, वस्तुतः की गई यात्रा की पूरी का अवधारण 

प्राधा लिटर मे कम घन घाग्निा का नहीं होगा । 
करता है । 
( ग ) अनकारिन मरक परीक्षण : - -- इस परीक्षण में बेलन घरे और 

( ग ) स्कूप के माथ आयातन संकेतकों की व्यवस्था की जा सकती 
पहिया टर्न आंकड़े से संगणना जाग यात्रा की गई दरी का 

है और ऐसे संकेतकों का सत्यापन आवश्यक नहीं है । 
अवधारण करना है । 

( घ ) उपदर्णक युक्ति समान वजन दर्शित करने वाले अंशांकनों 

में विभाजित किया जाएगा । न्य नतम अंशांकन दणिन करने 
9. परीक्षण प्रक्रिया 

वाली लाईनों के बीच की दूरी - --- 
( क ) किमी टैक्सीमीटर की दूरी परीक्षण के , चाहे वह ( क ) 
( ख ) या ( ग ) हो , अंतर्गत कम से कम तोमरी मुद्रा बिंद 

(i ) यदि अशांकनों को प्रत्यक्ष मा से पड़ा जाता है तो 
या एक कि . मी . को पूरा करने के लिए पर्याप्त माता की 

___ 1. 2 मि . मि . से कम नही होगी, और 
दुहरी दौड़ जो भी अधिक हो , भी है, और उस गति पर होगी 

( ii ) यदि प्रावधक युक्ति की व्यवस्था की जाती है, तो 
जो सामान्य सेवा में यान द्वारा यात्रा की गई प्रोमन गति 

आवर्धन के पश्चात जैसा कि प्रकट होता है , 2 मि . मि . 
के सन्निकट होगी । 

से कम नहीं होगी । 
( ख ) यदि टैक्मीमीटर किसी ऐसी यंत्रविधि मे सुसज्जित है जिसके 

( र ) वह वजन जो न्यूनतम अंशांकन के तत्समान है, धारिता के 
द्वारा ममय अंतरालों के लिए प्रभार किए गए हैं , यह अय 

एक प्रतिशत से अधिक नहीं होगा । 
धारित करने के लिए कि ममय पौर दूरी क्रिया विधि के 

( य ) अंशांकन का मूल्य केवल मीट्रिक इकाई में उपशित किगा 
मीच कोई हस्तक्षेप है या नहीं कोई परीक्षण किया जाएगा । 

जाएगा और निम्नलिखित मूत्रों में व्यक्त किए गए किसी 
हम परीक्षण के दौरान यान का प्रचालन परिवर्तन गति से 3 या 

एक में किलोग्राम को मंख्यांक के समान होगा । 
.1 कि . मी . प्रति घंटा की तेज गति से किया जाता है । 

1x10 एन 2x10 एन या 5x10एन 
नवीं अनुसूची 
( नियम 14 वेखिए ) 

जहां एन या तो शुन्य या पूर्ण मण्यार वास्तविक या 

प्रभावात्मक दर्शित करता है । 
साधारण 
इम अनुसूची के उपबन्ध केवल घरेलू प्रयोजनों के लिए उपयोग 

( छ ) अशांकनां का पूर्ण संख्यांक 100 से कम नहीं होगा कन्न 
किए जाने वाले बाटों पीर मापों को लागू होंगे और इस अनुमूची का कोई 

1000 से अधिक नहीं होगा । 
उपबन्ध व्यापारिकः या वाणिज्यिक उपयोग के किन्ही बाटों और मापी 

( ज ) डायल और संकेतक को उपयुक्म लेग में पठन को मुनाट्य 
पर लाग नहीं होगा । 

करने के लिए पारिज किया जाएगा । 
इम अनुसूची में विनिर्दिष्ट प्रत्येक बाट और भाप उपकरण पर "केवल 

( स ) अशांकन की लाइने उसकी पूगे लम्बाई में उपयुक्त रूप से 
घरेल उपयोग के लिए " निर्देश लिखा होगा, और ऐमा प्रत्येक निर्देश 

ममान मोटाई को होगी । 
सहजदृश्य और सुपाठ्य होगा सथा ऐसे रंग में लिखा जाएगा जो उपकरण 

( अ ) प्रत्येक पांचवीं अंशांकन लाइनें लंबी होगी और कम में कम 
के रंग से भिन्न हो । ऐमा कोई निर्देश उपकरण के निपने भाग पर या 

प्रत्येक दसवीं अंगांकन लाइन मंत्र्यांकित होगा । 
ऐसे भाग पर जहां ऐमा निर्देश दृश्यमान न हो , नहीं लिखा जाएगा । 

( ट ) संकेतक अंशाकन लाइनों और डायल में अधिमान्ननः भिन्न-भिन्न 
भाग 1 फिचन स्केल 

___ रंगों में होगा संकेतक अंशांकन लाइनों में मिल सकता है और 
1. परिभाषाएँ : "किचन स्फल " से ऐसा तोलन उपकरण अभिप्रेत 

उभे ट्रक सकता है किग्त, उन्हें पूरी तरह पूमिन नहीं करेगा । 
है जिसमे माल रखने का पलड़ा हो और अंशांकन स्फेल , जो घरेलू प्रयोजन 
की यस्सों पा संघटकों को तालने में उपयोग की जा सके । 

( ) जम अंशांकन नियत भार में प्रारम्भ होता है लो मंफेतक 

की स्थिति जब उस पर कोई भार न हो , तब स्पष्टत: शून्य 
१. क्षमता : किचन स्केल निम्नलिखित पारिता के होंगे : 

चिहन मे पशिन किया जाएगा । 
500 ग्रा . 1 कि . ग्रा ., 2 कि . ग्रा . 5 कि . मा . और 10 कि . ग्रा . 

( इ ) स्केल के माथ शून्य मेट युपित की व्यवस्था की जाएगी मिवाय 
टिप्पण : किचन स्केल की धारिसा, किसी भी दशा में , 10 

तब के जय उसके जहां पर स्थतः शूग्य पाने की पद्धति की 
कि . ग्रा . से अधिक नहीं होगी । 

व्यवस्था की गई हो । 
3. गाधारण अपेक्षा 

( ४ ) स्कील में ऐभी युक्ति की ज्यषस्था होगी जो प्रतिभार है। 
( क ) कियन स्केल का हावा, पना या स्कप और संघटक उप . 

प्रभाव को , जो माप मंबंधी मानिटी पर पतिरुन प्रभाव 
युक्त मालिटी के इमाता. प्रजोत धातु पा गामान्य प्रोग 

जान माता हो , गक पर । 


क 


[ भाग II--- खण्ड 3 ( ii )] 


. भारत का राजपत्र : असाधारण 


103 


4 परीक्षण 
( क ) स्केल का परीक्षण दृढ़ सपाट और समतल सतह पर किया 

- जाएगा । .. . 
( ख ) धारिता के बराबर भार के जो आधे घंटे तक उपकरण पर 
. रखा गया हो , हटाने के ठीक पश्चात शून्य पर लौटाने पर 

जो अंतर होगा वह निम्नतम अंशाकन के मूल्य के आधे 
मे अधिक नहीं होगा । कम से कम एक या लाट का एक 

प्रतिशत जो भी अधिक हो इस परीक्षण के अधीन होगा । 
( ग ) पूर्ण धारिता तक किसी भार पर अधिकतम गलती आरंभिक 

सत्यापन के समय न्यूनतम अंशांकन के तत्समान मूल्य से 

अधिक नहीं होगा । 
( घ ) । कतम धारिता के एक चौथाई भार को जब स्कूप या . 

पलड़े के मध्यम स्नेल से 50 मि . मी . की दूरी तक किसी 
भी दिशा में हटाया जाता है तब स्कूप या पलड़ा तिरला या 

ल के नहीं । 
5 सील बंद करना 

सन्यापन प्राधिकारी की सील प्राप्त करने के लिए किचन स्केल 
के साथ उपयुक्त सीलबंद करने की व्यवस्था की जाएगी । 

भाग I ] नलकाकार तुला 
1 साधारण 
यह भाग अंशांकन स्केल की न. लकाकार तुला की अपेक्षाओं से 

संबंधित है । 
2 परिभाषाएं 
नलिकाकार तुला से अभिप्रेत है तोलन उपकरण , जो तोले जाने 

वाले भार के रखे जाने पर स्प्रिंग के विस्तारण द्वारा भारं का 
वजन उपदर्शित करता है ऐसा विस्तारण अंशांकन स्केल , पर 
जो टयूब पर अनुलंबीय रूप से चिह्नित हो सकेतक द्वारा 

उपदर्शित कया गया हो । । 
3. धारिता 

न लकाकार तुला पर धारिता और अधिकतम अनुज्ञेय गलतियां ऐसी . 
होंगी जो सारणी 49 में विनिर्दिष्ट हैं । 

4 साधारण अपेक्षाएं 

( क ) उपकरण का ढांचा पीतल , कांस्य , ऐलुमिनियम , मृदु इस्पात 
या कसी अन्य उपयुक्त पदार्थ से बनाया जाएगा या विनिर्मित किया जाएगा 
किन्तु टयूब केवल जंग रोधी पदार्थ से ही बनाई या विनिर्मित की जएंग । 
शेष ढा वा रचना में दृढ़ होगा । 

( ख ) य. दे पलड़े या स्कप की व्यवस्था की जाती है तो वह 
पीतल , कांस्य, ऐलुमिनियम , मृद इस्पात, स्टेनलेस स्टील या पालिस्टाइरीन 
धातु से बनाया जाएगा । यदि पलड़ा या स्कूप न हो तो चेन, हुक या धातु 
अवलंब की व्यवस्था की जाएगी । जब पलड़ा मृदु इस्पात से बना और 
विनिर्मित हो तो उसकी उपयुक्त रूप से जंग से संरक्षा की जाएगी । 

( ग ) संकेतन युक्ति को समान बाटों वाले अंशांकनों में समान भागों 
में विभाजित किया जाएगा और निम्नतम अंशांकन वाली रेखाओं के 
बीच दूरी 1 . 25 मि . मी . से कम नहीं होगी । .. 
. ( घ ) निम्नतम अंशांकन का तत्समान वजन सारणी 49 में दिए गए 
मूल्यों से अधिक नहीं होगा । 

( ड ) जब अंशांकन नियत भार प्रारम्भ होता है तब संकेतक की 
स्थिति जब उस पर कोई भार नहीं तब , स्पष्ट . रूप से जीरों 
चिह्न उपदर्शित करेगी । 

( च ) नलिकाकार तुला स्टेड , अवलंब या ब्रैकेट में स्थायी रूप से 
हटा ली जाएगी । . . 


( छ ) स्केल में ऐसी युक्ति की व्यवस्था की जाएगी जो अतिभार 
के प्रभाव को रोक सके जो माप विज्ञान संबंधी क्वालिटी पर प्रतिकूल 
प्रभाव डाल सकता है । 

5. परीक्षण 

( क ) जब भार ( हक या पलड़े या स्कल पर ) डाला जाता है तब 
अधिकतम अनुज्ञेय नती अधिक नहीं होगी ( सारणी 49 देखिए ) 
. . ( ख ) प्रत्येक अंशांकन का शुद्धता के लिए परीक्षण किया जाएगा । 

( ग ) तुला ठीक होगी , चाह परीक्षा उत्तरोत्तर बढ़ने वाले या 
कम होने वाले भार द्वारा परीक्षण किया जाए , परन्तु प्रत्येक दशा में , . 
पाठन लेने से पूर्व स्प्रिंग को हिलने दिया जाएगा । 
.. ( घ ) एक जैसे परीक्षण भार के अनेक तौलों के परिणामों के बीच 
अंत उरा भार के लिए अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक नहीं होगा । 
. ( ड ) तुला पर उसकी पूर्ण धारिता तक , भार रखा जाएगा और 
24 धंट तक भार को रखा जाएगा तत्पश्चात् उसे हटा लिया जाएगा । भार 
के हटाने के चार घंटे पश्चात् तुला कोई स्थायी सेट दर्शित नहीं करेगी 
इसके अतिरिक्त जब इस खंड के उपखंड (ग ) में उल्लिखित 
परीक्षण किया जाता है तब तुला शुद्ध पठन अभिलिखित करेगी । 

( च ) नलिकाकार तुला का सुग्राहिता के लिए परीक्षण नहीं किया 
.. जाएगा । 

( छ ) स्केल के त्यापन के लिए प्रयुक्त मानक परीक्षण, बाट 
सापेक्ष गलती के दिए गए भार के लिए स्केल को अधिकतम अनुज्ञेय 
गलती, 0 . 3 गुना से अधिक अशुद्ध नहीं होगा । 

6. सील करना 

नलिकाकार तुला को मृदु सीसा प्लग या तार को सील करने के संबंध 
में उपबंध किया जाएगा और जहां कहीं साध्य हो यह प्लग फ्रेम से होकर 
गुजरेगा । सीसा प्लग या तार की सील इस प्रकार लगाई जाएगी 
जिससे उपकरण को कोई जोखिम या क्षति न हो । निरीक्षक की 
स्टाप सीसा प्लग या तार के साथ जुड़े उपयुक्त सीसा प्लग पर लगाई 
जाएगी । 
सारणी 49 - नलिकाकार तुला के लिए धारिता और अधिकतम 

अनुज्ञेय गलतियां 


धरिता 


न्यूनतम अंशांकन के 
बीचं के अन्तर का . 
तत्समान अधिकतम 


प्रारंभिक स्त्यापन किए 
जाने पर अधिकतम 
अनुज्ञेय गलती 


वजन 


2 


- 


3 


1. कि . ग्रा . 
5. कि . ग्रा . 
10 कि . ग्रा . 
20 कि . ग्रा . 
50 कि . ग्रा . 


20 ग्रा . 
100 ग्रा . 
200 ग्रा . 
500 ग्रा . 


+ 10 ग्रा . 
+ 50 ग्रा . 
+ 100 ग्रा . 
+ 250 ग्रा . 
+ 250 ग्रा . 


500 ग्रा . 


. . 


टिप्पण --निरीक्षण गलतियां स्तम्भ 3 में दर्शित मूल्यों से दुगनी 
होगी । 

बाथ रूम स्केल 
भाग III 
1 . साधारण 

( क ) यह भाग बाथरूम स्केल की ऐसी अपेक्षाओं के संबंध में है 
जो प्राईवेट गृहस्थी के किसी व्यष्टिक व्यक्तियों की वजन लेने के 
लए प्रयोग किए जाने के लिए आशयत है । 
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. ( ख ) बाथरूम स्केल का उपयोग वहां नहीं किया जाएगा जहां अनेक 
व्यक्तियों का वजन बार बार किया जाना है जैसे कि विद्यालय , अस्पताल 
चिकित्सालय , या ऐसे चिकित्सकों द्वारा नहीं किया जाएगा जो जीवन बीमा 
प्रयोजनों के लिए या स्वास्थ्य प्रमाण पत्र आदि जारी करने के लिए 
चिकित्सीय परीक्षा करते हैं । 

( अ ) बाथ रूम स्केल का सत्यापन विक्रय से पहले किया जाएगा । 
और यदि प्रयोग ऐसी वाँछा करे तो पुन: सत्यापन किया जाएगा । 
. 2 परिभाषा 

बाथरुम स्केल से ऐसा तोलन स्केल अभिप्रेत है जिसमें तोले जाने 
वाले व्यक्ति को ग्रहण करने वाला प्लेट फार्म लगा हो , एक तोलन 
यंत्रविधि और एक धूर्णी डायल या तौल के स्वचालित संकेतन के संकेतक है । 

3. धारिता 
बाथरूम स्केल की धारिता 120 कि . ग्रा . से कम नहीं होगी । 
4. साधारण अपेक्षाएं 
( क ) प्लेट फार्म , आधार और संघटक समुचित क्वालिटी इस्पात 

अलौह धातु या शाक अवशोषक प्लास्टिक सामग्री से बना 
होगा जो पर्याप्त रूप से इतना प्रबल हो कि सामात्रय उपयोग 
सहन कर सके । सभी इस्पात पुर्जे पर्याप्त रूप से जंग लगने 

से बचने ` लिये समुचित रूप से सुरक्षित होंगे । 
( ख ) संकेतन युक्ति ऐसे अंशांक्तियों में विभाजित होगी जो समान 

तौलों का प्रतिनिधित्व करेंगे । न्य नतम अंशाकन को दर्शित , 
_____ करने वाली लाइनों की बीच की दूरी निम्नलिखित होगी : 
(i ) यदि अंशाकन का सौधे पठन किया जाए तो 1 . 25 मि . मि . 

से कम नहीं होगा , और 
( ii ) यदि आवर्धन युक्ति की व्यवस्था की जाती है तो आवर्धन 

के पश्चात् 2 मि . मि . से कम नहीं होगा । 
( ग ) न्यूनतम अंशाकन के अनुरूप तोल एक किलोग्राम से अधिक 

नहीं होगा । 
( घ ) अंशाकन का मूल्य भीतर के एककों में उपदशित किया 

जायेगा और निम्नलिखित सूत्रों में से एक में किया गया 

किलोग्राम की संख्या के बराबर होगा : . 
1x10 " 2x10 " या 5x10 " 

जिसमें या तो शून्य का प्रतिनिधित्व करता है या एक पूर्णांक जो 
मनात्मक या ऋणात्मक हो बताता है । 
( ङ ) अंशाकनों की कुल संख्या 100 से कम नहीं होगो किन्तु 

1000 से अधिक भी नहीं होगी । .. 
( च ) पठन की सुपठनीयता बढ़ाने के लिये डायल और प्वाइटर 

समुचित वीष से परिबद्ध किया जा सकता है । 
( छ ) अंशाकन लाइनें अपनी पूरी लम्बाई में युक्ति युक्त रूप से 

समरूप मोटाई वाली होंगी । 
( ज ) प्रत्येक पांचवीं अंशाकन लाइन अधिक लम्बी और कम से कम 

प्रत्येक दसवीं अंशांकन लाइन संख्यांकित होगी । 
( झ ) स्केल में शून्य सेटिग युक्ति से युक्त श्रेणी जो स्केल के बाहर 

से प्रचालित की जा सकेगी । शून्य सेटिंग युक्ति की यदि 
यह लगाई जाती है, समायोजन की पहुंच. 5 किलोग्राम 

से अधिक नहीं होगी । 
( ) ऐसे किसी अतिभरण के प्रभाव से जो इसके मापविज्ञानी 

क्वालिटी पर प्रतिकूल रूप से प्रभावित कर सके निवारित 

रखने के लिये स्केल में युक्ति लगी होगी । 
5. परीक्षण 
( क ) स्केल का परीक्षण किसी ठोस सपाट और समतः सतह पर 
- किया जायगा । 


( ख ) प्रारम्भ में स्केल कम से कम 50 कि . ग्रा . संकेतन तक 

भारित किया जायेगा और यह भार आधे घंटे के लिय बनाय 
रखा जायेगा । भार हटाने के तुरन्त बाद शूध पर 
लौटने पर अंतर न्यू नतम अंशांकन के मूल्य के आधे से अधिक 

नहीं होगा । 
( ग ) उपरोक्त ( ख ) के परीक्षण के पश्चात् स्केल को शून्य पर 

सेट करने के बाद प्लेट फार्म पर लगभग 5 कि . ग्रा . का 
दाव हाथ से डाला जायेगा और तब छोड़ दिया जायेगा । 
यदि स्केल शून्य पर वापस नहीं आता है तो स्केल को पुनः 
शून्य पर सैट किया जायेगा और इस प्रक्रिया की पुनरावृत्ति 
तब तक की जायेगी जब तक दबाव छोड़ देने पर यह शून्य 

पर वापस नहीं आ जाता । 
( घ ) परीक्षण भार जो 20 कि . ग्रा . के कदमों में बढ़ता जायगा 

और प्लेट फार्म के क्षेत्र पर समान रूप से वितरित होगा , . 
सावधानीपूर्वक स्केल की पूरी धारिता तक लागू किया 
जायगा । परीक्षण दाव के प्रत्येक वृद्धि पर दो पठन प्राप्त 
करने के लिये परीक्षण की पुनरावृत्ति की जायगी । प्रत्येक 
परीक्षण भार दो पठन का समान्तर माध्य उस भार के लिये 

अधिकतम अनुज्ञेय गलती से अधिक अशुद्ध नहीं होगा । 
( ङ ) एक ही परीक्षण भार के अनेक तोलनों के परिणामों 

के बीच का अन्तर उस भार के लिये अधिकतम अनुज्ञेय 

गलतियों से अधिक नहीं होगा । 
( च ) प्रारम्भ में बाथरूम स्केल के एक लाट का पांच प्रतिशत का 

सत्यापन उपकरण को पूर्व धारिता के बराबर परीक्षण भार 
प्राट घंटे को अवधि के लिये रखकर किया जायेगा । भार 
लादने के तुरन्त पश्चात् प्राप्त किये गये संकेतक और 8 
घंटे पश्चात् प्राप्त किये गये अनवरत संकेतक के बीच का 
अन्तर उस भार के लिये अधिकतम अनुज्ञेय गलती से 

अधिक नहीं होगा । 
( ७ ) माडल अनुमोदन के लिये परीक्षण किये जाने पर , बाथरूम . 

स्केल , पूर्ण भार पर 2000 तोलन से गुजरने के पश्चात् 
ऐसी गलती नहीं दर्शित करेगा जो अधिकतम अनुज्ञेय गलती 
से अधिक हो जाती हो । ये तोलें लगातार शीघ्र को 
जायेगी किन्तु ये प्रति 20 तोलों से अनधिक तक ही सीमित 

होगी । 
( ज ) स्केल के सत्यापन के लिये प्रयुक्त बाट परीक्षण मानक इस 

दिये गये भार के लिये अधिकतम अनुज्ञेय गलती के 0 . 3 
गुणे से अधिक सापेक्षिक गलती तक अशुद्ध नहीं होती । 


6. अधिकतम अनुज्ञेय गलती 

अधिकतम अनुज्ञेय गलती वह होगी जो नीचे विनिर्दिष्ट की गई है : 
परीक्षण भार 

प्रारंभिक सत्यापन में 
अधिकतम अनुज्ञेय 
सत्यापन 


1) कि . ग्रा . से 50 कि प्रा . तक (जिसमें 50 कि . + 500 कि . ग्रा .. . 

ग्रा . सम्मिलित है ) 
50 कि . ग्रा . ऊपर 

+ 1 कि . ग्रा . 
- ----------...... . .. 
टिप्पण : पुनः सत्यापन , यदि कोई हो के समय अधिकतम अन ज्ञेय 

गलतियां सारणी 1 में विनिर्दिष्ट की गई गलतियों के 

दुगुनी होगी । 
7. सीलबंद किया जाना 

बाथरूम स्केलों में सत्यापन प्राधिकारी की सील ग्रहण करने के लिये 
समुचित स्थान की व्यवस्था की जाएयेगी । 
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ETA 


- 


- 


- 


- 


मौनी -- क अनुसूची 

(नियम 18 वेखिए ) 
यान र्टेकों आदि का अंशशोधन किये जाने की प्रक्रिया 
भाग 1 - पट्रोलियम उत्पादों और अन्य द्रवों के लिये यान टेंकों 

का अंशशोधन 


1. परिभाषाएं 
( क ) यान देंक - --ऐसा समन्वय जिसका प्रयोग एफ टेक में द्रय के 

मापन और परिदान के लिये किया माये, जो कम्पार्टमेंटों 
में उप विभाजित किया जा सका है या नहीं मावश्यक 
नालियों वाल्बों मीटरों आदि के माथ यान पर चढ़ाया गय 


हो 


( ख ) कम्पार्टमेंट सम्पूर्ण टेंक यदि यह उप विभाजित नहीं है, 

अगथा व्रय धारण किये जाने के लिये डिजाइन किया गया 

टेक के किसी उस विमा जनों में से की ए । 
( ग ) अंशशोधन -~ यान टैंक या इसके कम्पार्टमेंटों की धारिता का 
सत्यापन और स्टाम्पित किया जाना । 

( प ) दीप स्टीक - - एक वर्गाकार या आयताकार धातु शलाफा मो 
पातल का या किसी अन्य समषित कठोर वस्सू का हो , जिसका प्रयोग 
टक में द्रष की गहराई निर्धारित करने के लिए किया जाए । 

( प. ) नोदक रिक्ति स्टीक - एक दी प्राकार का धातु शासाका जो 
पीतल या अन्य समुचित वस्तु का हो जिसका प्रयोग प्रूफस्तर से द्रव की 
गहराई स्तर निधारित करने के लिए किया जाए । 

( च ) नोदक रिक्ति संकेतक - - मन होल मेकरिंग में भीतर से वोल्ट की 
गई युक्ति जिसमें किमी वांछित स्तर पर जहां तक टैंक में प्रव भरा जामा 
अपेक्षित है । मेट किया गया संकेतक । 

( छ ) प्रूफ स्सर - निर्देश स्तर जिममे सभी गहाई मापन सम्मिलित 


4. अंश शोधन प्रक्रिया 

( क ) मापों के रूप में उपयोग किए जाने वाले यान टैंक बारित 
मापों के रूप में अंशशोधित किए जाएंगे । मीटर युक्त टैकों की दशा में 
अंशशोधन के प्रयोजन के लिए मीटर को एक पथक मापन उपकरण के 
रूप में माना जाएगा । 

( ख ) कम्पार्टमेंट धारिता या धारिताओं को ऐसी धारिता के रूप में 
माना जाएगा जिसमें आपात सुरक्षा या मास्टर वाल्व से लेकर बहियम 
(विमर्गन वाल्व ) तक परिवान लाइन की धारिताएं सम्मिलित हो परन्तु 
ऐसे यान कम्पार्टमेंट की दशा में जो ऐसे एकल परिदान पाइप लाइन में 
ममाप्त होता हो जिसमें बहिर्गम पाल्व लगाया गया हो, कम्पार्टमेंट धारिता 
या धारिसाओं को मममा जाएगा कि उनमें परिदान पाइप लाइन को 
घारिता सम्मिलित नहीं है । पान टैक पर महज दृश्य रूप से एक नोटिस 
प्रदर्शित की जाएगी जो स्पष्ट रूप से और अमिट रूप से निम्नलिखित 
फो उपदर्शित करेगी :---- 
चिहनामित धारिता के अन्तर्गत परिवान लाइन की धारिता भी है । 

मा 
चिहनांकित धारिसा के अन्तर्गत परिवान साइन की धारिसा ( पया 
स्थिति ) महीं पाती है । 
___ सुरक्षा या मास्टर बाल्य कमार्टमेंट प्राउटोनेट के निम्नतरबिनु पर 
स्थित होगा । 

( ग ) प्रमाणन माप या प्रपुंज मीटर, किसी ऐसे मजबूत और सतही 
अधिमानतः कंक्रीट के प्लेटफार्म के ऊपर जिस पर अंशशोधन के दौरान 
यान खड़े होते हैं मुविधाजनक स्थिति में किमी उपरिशीर्ष ( मेंद्री ) या 
किसी पृथक ढांचे पर लगाए आएंगे । 

( घ ) यान अंशशोधन प्रारम्भ होने से पूर्व सतहो स्थिति में रखे जाएंगे 
क्योंकि अंशशोधन को शुबना टैंक को सतह पर निर्भर करती है ; वह 
अनुक्रम जिसमें कंपार्टमेंटों का अंश शोधन किया जाता है ऐसा होना चाहिए 
कि याम की धुरी के ऊपर असमान स्प्रिंग विक्षेपण को न्यूनतम लिया जा 
सके । 

( . ) यान के अगसे गौर पिछले टायरों को सही दाव पर होना 
चाहिए । टायरों का जोर्गन के लिए शिरोमण किया जाना चाहिए जो 
युक्तियुक्त होना चाहिए अंशशोधन के समय टायरों के अगले सेट मौर 
पिछले सेट के पदन्यास में अधिक बार नहीं होना चाहिए । 

( च ) जहाँ आवश्यक हो कंपार्टमेंट के अंतः भाग का निरीक्षण और 
साफ किया जाना चाहिए । 

( छ ) बंशशोधन प्रारम्भ करने से पूर्व , पाइप लाइन , माउदलेट बल्ब 
और अन्य सयोजकों का क्षरण के विरुद्ध प्रत्येक कंपार्टमेंट को बारी बारी 
से आउटलेट बाप के माध्यम से पांशिक रूप से भरकर और निकासी 
करके परीक्षण किया आएगा । प्रक्रिया के दौरान परीक्षण माध्यमों की 
पर्याप्त माला , टैक और पाइपलाइन की प्रांसरिक सतह को मम फरने के 
लिए कंपार्टमेंट के भीतर पुरा: स्थापित की जानी चाहिए । 

( ज ) ऊपर वर्णित पूर्वावधानिया बरतने के पश्चात् अंशशोधन किए 
गाने वाले कंपार्टमेंट में कम्पार्टमेंट की बिहनांफित धारिता तक समुषित 
प्रमाणन माप या प्रग मीटर, प्राउटलेट वाल्व को ले जाने वाली 
परिदान लाइनों सहित जो ऊपर ( ब ) में यया उपर्वधित पूर्ण या रिक्त 
होंगे, भरे जाएंगे । रिप /नोक रिक्ति चिहन सावधानीपूर्वक लिए जाएंगे 
और लाइन शिप नोकरिति छहपर धुरी के समकोण पर ट्राइ-स्क्वेयर और 
स्का घबर को महायता से काटी जाएगी । यदि कोई नोक्करिक्ति प्रयुक्त 
की जाती है, मो इसे ठीक से सेट और सील बंद किया जाएगा । 

( ) "प्रमाण तल " को उपशित करने के लिए एक चिहन भी 
लगाया जाएगा । नोदक रिक्ति की दगा में , छटो पर नोक रिक्ति बिन्दु 
से T जोड़ तक की दूरी चिहनापित की जाएगी । 
टिप्पण-~- अंगशोधन कंपार्टमेंट के लिए अनुक्रम उनको भरने का अनुक्रम 

होना चाहिए विसर्जन का अनुक्रम उस भराई अनुक्रम के विमोम 
अनुक्रम में होगा । 


( ज ) डीप पाइप -- एक पाप जो दृढ़तापूर्वक टैक के शीर्ष से संलग्न हो 
लबबत नीचे की ओर वहां तक आती हो जो टैक के तल से लगभग 
15 में . मी , पर हो । पाइप में अधिकतम द्रव स्तर से ऊपर शीर्ष में 
छित्रण होंगे । 

2. परीक्षण माध्यम 

( क ) कम्पार्टमेंट परीक्षण-~- पानी या अन्य समुचित प्रब का प्रयोग 
यान टैक कम्पार्टमेंट की पारिता अवधारित करने में परीक्षण माध्यम के 
रूप में किया जाएगा । 

( ख ) मीटर परीक्षण यान टेक मीटर का परीक्षण एक ही किस्म के 
या लगभग उमी मानता वाले द्रव से गैमा मीटर के माध्यम से मार किए 
जाने सामे प्रब का हो , किया जाएगा । 


3. उपस्कर और ओजार 

यान टैक के मंशशोधन के लिए निम्नलिखित उपस्कर और औजार 
की अपेक्षा होगी । 
( क ) प्रमाणन माप -- पदि उपलम्ध है, तो यथार्थता के लिए उनकी 

जांध मुचिन कार्य मानक माप के विरत की जाएगा । 
( A ) अंशाणोधित प्रपंज मोटरफ यथार्थ मीटर जिसमें पूर्व नियम 

बाल्य वायुनिराकरक और बालनिन से युक्त किया गया हो 

और जिसको यथार्थता के लिए जाँच समुचित कार्यकरण मानक 

माग के विमा की गई हो । 
( ग ) माना पाणिज्यिक मागों का मेट । 
( घ ) पत्र जामकर, और औजार जैसे हौज पाइप स्माइबरस पर 

म्क्वेयर, टायर वाय गेम यौटे मादि । 
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( ज ) प्रत्येक कंपार्टमेंट अगले अनुक्रम में पहुंचने से पूर्व पूर्ण छोड़ा 
जाना चाहिए । 


कंपार्टमेंट सं . 


कंपार्टमेंट पारिता 

( लिटर में ) 


निरीक्षक को स्टाम्प के 

लिए स्थान 


. - - 


- - - ." - 


- - - 


- - 


- - - 


- - - - .. - 


- - 


|- 


लं 


5. अधिकतम प्रनुशेय गलती 

( क ) प्रमाणन मापों में निम्नलिखित धारिताएं होंगी और निम्न , 
लिखित अनुशेय गलतियों के भीतर समायोजित की जाएंगी । 
धारिसा , लिटर में 

अनुशेय गलती मिलीलिटर में ( + ) 


- - - - - 


- - - -- 


-- 


- 


50 


50 


100 


100 


200 


200 


500 


500 


1000 


1000 


1500 


1500 


2000 


2000 


5000 


5000 


- - . - - 


- - 


( प ) यान टैंक कंपार्टमेंट के लिए अधिकतम गलती, कंपार्टमेंट की 
पिहनाकित धारिता से 0 . 05 प्रतिशत अधिक होगी । 


6. पिहलोकन 

( क ) यान में , निरीक्षक को स्टाम्प प्राप्त करने के लिए, उसकी किसी 
मध्य स्थिति में रिबेट की गई कोई पीतल की प्लेट होगी । पीतल की 
प्लेट में निम्नलिखित विशिष्टियां होंगी : -- 


बाट माप अधिनियम का शीर्षक , माम के स्वामी का नाम , यान 

रजिस्ट्रीकरण सं . और क्रम में . सथा प्रत्येक कंपार्टमेंट की 
श्रम सं . और पारिता । प्लेट पर निरीक्षक की स्टाम्प के 
लिए स्थान का उपबंध होमा पाहिए । प्लेट के लिए एक 
सरल डिजाइन नीधे दशित की गई है । 


नाम प्लेट 
भाग ॥ लववत तेल भंडारण टैक अंश के शोधन के लिए पति 
1 . विस्तार 

यह भाग लगवस टैक के अंशशोधन को पति का अवधारण परि 
पट्टन और प्रांतरिक मापन द्वारा करता है ये टैक पैट्रोलियम और प्रय 
पैट्रोलियम उत्पादों के प्रपुंज भंडारण के लिए है । 

2. मापन के लिए शर्ते 
( क ) ऐसे मभो प्रोकड़े और पतियां, जिनके द्वारा मापन अभिप्राप्त 

किए जाते हैं जो मंशशोधन मारणियों की निर्मिति के प्रावश्यक 

हैं, अच्छे इंजीनियरी सिमान्तों के अनुसार होंगी । 
( ख ) जब टैक के लिए रेग्याधिन उपलब्ध हों , तब सभी मापनों की 

तुलना उपलब्ध रेखाभित्रों से की जाएगी और 9 ( ग ) में 
विनिर्दिष्ट महायता से अधिक विसंगतियों दर्शित करने वाले 
मापनों का सत्यापन किया जाएगा । जय की वैसी ही कोई 
प्रक्रिया उन सभी मामलों में नियोजित की जाएगी जहाँ लिए 

गए मापनों के परे विश्वसनीय जानकारी उपलब्ध हो । 
( ग ) मापन केवल तभी किया जाएगा जब टैंक को , एक बार उसकी 

वर्तमान अवस्थिति सक उमको कार्यसाधक पारिता तक भंडारित 
किए जाने वाले उत्पाद से या उसकी समतुल्य ऊंचाई तक पानी 
से भरे जाने के पश्चात् और ऐसे उत्पाद या पानी को टैक 
में कम से कम 24 घंटे तक स्थिर होने तक अनुशात किया 

गया हो । 
3. भवरोध मापन 

यदि किसी टेक के अंशशोधन का भवरोष किया जाना अपेक्षित है 
जमको न्यूनतम विलंब से पहले पूरा किए गए कार्य की पुनरावृत्ति किए 
बिना पूरा किया गया परन्तु यह तब जव --- 
( 1 ) उपस्फर में कोई मख्य परिवर्तन नहीं है और यथाशक्यसंभव 

कोई कार्मिक परिवर्तन नहीं है , 
( 2 ) किए गए कार्य के सभी अभिलेख पूरे और सुपठमीय है मौर 
( 3 ) टैंक में यथापूर्व वैमा ही अवस्थैतिक शीर्ष अनुरक्षित है । । 
1. विवरणात्मक प्रांक 

( क ) उपयोग किए जा रहे टैक मापन अभिलेख प्ररूप पर पूर्ण 
विवरणात्मक मांकड़ों की प्रविष्टि की जाएगी । मिफारिश किया गया 
अभिलेख प्ररुप मारणी 51 में वर्णित है । 

( ख ) प्रत्येक पूर्ण किए गए, पहपान किए गए सारीख और हस्ताक्ष 
रित अनुपूरक पेंसिल रेखा चित्र या संकेतन क्षेत्र मांकरे का महत्वपूर्ण 
भाग होंगे । वे, प्रमपी क्षैतिज और लंबवत जोड़ों, प्रति अनुक्रम ( मुद्रिका ) 
प्लेटों को मं . अनुगमों ( कोसौं ) को अवस्थितियां जिन पर प्लेटों की 
मोटाई परिवर्तित होती है, कवच के सिरे और कोणों की व्यवस्था पोर 
पकार, पाइप और मैनहोल को अवस्थिति तथा प्राकार , फवल प्लेटों में 
ति और उभार, हाल की लंबवन मे विणा, बड़ी बाधा को पार करने में 
प्रयुक्त प्रणाली , जैसे मफाई का बाक्म या घेरे वाले माप के किसी मार्ग 
में अवस्थित रोधन बाक्म, टेप , पथ को अवस्थिति , संभाष्य प्राकटा प्लेट 
घोर हित की सभी मवें तथा मूल्य जिसका भमागमन किया जाएगा, को 
उपमित करने के लिए बनाए जाएंगे । 


( ख ) कंपार्टमेंट की घारिता कंपार्टमेंट के मैनहोल कवर पर अमिट 
रूप से अंकित की जाएगी और कंपार्टमेंट के प्रत्येक मोर चित्रित की 
जाएगी जि से कि यह स्पष्ट रूप से दृश्यमान हो । यदि एक से अधिक 
कंपार्टमेंट हों तो प्रत्येक कंपार्टमेंट पर यथाउपर्युक्त उसकी धारिता पुषक 
रूप से चिह मांकित होगी और कंपार्टमेंट क्रमिक रूप से मख्यांकित होंगे । 
फंपार्टमेंट की सं . कंपार्टमेंट से संबंधित विसर्जन वाल्व पर भी चित्नाकित 
होगी । 


( ग ) कंपार्टमेंट का रजिस्ट्रीकरण स . मौर धारिता विप/ नोदन रिक्त 
छड़ी पर प्रतिम सिरे पर अमिट रूप से संख्योकित होगी । यदि एक से 
अधिक कंपार्टमेंट है तो एक सिप छड़ी के विभिन्न फेनों को मिहनांकन के 
लिए उपयोग में लाया जाएगा और प्रत्येक फेम पर, यान सं ., कंपार्टमेंट 
को क्रम सं . , उस कंपार्टमेंट की प्रमाण हिप और हिप रेखाएं और 
कंपार्टमेंट की धारिता होंगे । 


बाट पीर माप ( प्रवर्तन ) अधिनियम , 


1985 के मामम 


कंपनी का नाम -- -- - --- 


मारटक से . -. - . - - 


- 


- 


- - - सामाभ्य 
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- - - - - --- -- - - -- - - - - - - 

- - - - - - - - - - - - - - - - - 
सारणी - - 15 लंबवत टैकों के मापन के लिए 

मोटाई - - - - - ---- - -------- -- वारा मापी गई उर्च से टक के मुकाप 
सिफारिश किया गया प्ररूप । 

की मात्रा 
[ खंड 4 ( क ) ] 

प्रयुक्त परिधि फीता - - - -- -- --- --- -तारीख ---- - - - - - को ---- - - - - - 
रिपोर्ट सं . - ------ --. .. -.- - - - - - - -- - - पर जांच की गई --- - - - - - - - - के लिये-- --- - - - - --- ---वारा 

तारीख - - - -- - - - - - - - - - - - -- - टैक मापा गया । 
फ सं , - - ~ - - 

रेडवुर और टेंक का प्रधरतल - - - - --- - - - पृथक कागजों का प्रयोग करें । 
( पुराने टैक सं . ) - - - ---- - - 

आजवर के प्रत्येक टुकड़े या मय का वर्णन, माकार, षटनाओं की संख्या 
स्थामी का नाम--------- - ----------- - 

तथा अन्य ऊचाई मापित अभिलिखिन मांकड़ों में संबद्ध अवस्पिति 
संयंत्र और संपत्ति का नाम --- - - - 

मभिलिखित करें । 
अवस्थिति ---- - - 
-- - द्वारा विनिर्मित 

स्पष्टीकरण टिप्पण ( जैसे क्राऊन का प्रस्तल ऊंचाई और महराई का 
- -- - - -- - - - - - -- -- -- - - -- - - - - - धारा परिनिर्माण 

का प्रकार, प्रावि ) 
विवरण - - -- - ---- ----- ---- -- -- - --- -- 

( ग ) टैक अंशाकक द्वारा किये गये सभी माप , स्थल पर ही 
- - - - - --- --निर्मित ----- - - .... - प्रतियाँ - - - - -- - - - - - में वृद्धि - -- - - - -- अभिलिखित किये जायेंगे और उनमें तत्पश्चात् संशोधन नहीं किये आयेंगे । 
. ...--- - - - --- -- - - से भाग - -- - - - - -- वांछिन सारणो प्ररूप और 

5. शुद्धता को डिग्री 
ऊंचाई : पावच ---- - - - - - - - - - - प्रमापन ( गेसिंग ) -- - - --- ---- - - -- - - -- 
छत का प्रकार ----- - ---- -- -- -- -- - - - - अस्थाई छत का भार 

अंशाकन सारणी में अधिकतम अभिप्राप्य शुखवा को अभिप्राप्त 
टैक अंतर्वस्तु - --- - - --- ---- नाम - - - - - - ------ - - --ौसप्त 

करने के लिये, निम्नलिखित परिवर्तनों के प्रभावों का समायोजन 
द्रव तापत्रम से . प्रमाप-- ---- - -- से मी और मि . मी . शेल्फ , फर्श या सारणी में सम्मिलित किया जायेगा : - - 
बहिरंग से अधिकतम 

( i) स्टील टैक शैल का व्रव है के कारण , विस्तार और संकलन ; 
से . --- - - ------ --- नमूना तापक्रम पर असमापी रोडिंग -.-.-.- - - - - - - 

( ii ) सीधी स्थिति से मुकाव , और 
-- ------ --- - - - -- -- से . मी . या मि . मि . 

( iii ) टैंक के प्रधस्तल , जो बेडोल भाकृति में है । 
बिन्दु से शीर्ष कोणों के शीर्ष तक प्रमापन निर्देश :- - 
सेवा - -- - - - - 

टिप्पण : किमी विनिर्दिष्ट टैक के लिये संपूरित अंशोकन सारणी 
____ कवच घेरा या अर्ध व्यास : 

में पाछिस या अपेक्षित शुद्धता की डिग्री, मनुसरण की जाने वाली प्रक्रिया 
के अवधारण में मुख्य पठक होगी । 

6. द्रव हैड और तापमान के कारण स्टील टेक शैलों का विस्तार 
और संकुचन 

ये प्रभाव, जब टैंक पानी से कम से कम दो तिहाई मरा हो या 
कवच प्लेटों और जोड़ों का विवरण : 

उत्पाद से लगभग पूरा भरा हो तो टैक के संग्रपन द्वारा दूर किये जा 
मनुक्रम (फोर्स ) मोटाई लेववत जोड़ों पातंररिक या संग्रथन के सकेंगे ये 2( ग ) भी देखिए ] संग्रथन अभिलेख में शात, निर्देश बिंदु से 
का प्रकार बाहरी मैट लैप की 

पानी और उत्पाद का स्तर, टेक की अंतर्वस्तुओं का और पार्श्वस्थ माय 
पौड़ाई 

का तापमान , सम्मिलित होगा । 
संग्रथम की मोटाई जोड़ों की संख्या अनाकृत अनुक्रम प्रांतरिक अनुक्रम 

प्रनुभाग 1 -- संग्रथन द्वारा अंशाकन 
( कोर्स ) (रिंग ) ( कोर्स ) (रिंग 

7 . साधारण 
की ऊंचाई को ऊंचाई ) 

( क ) यह पति बाहरी परिधि के माप पर आधारित है जो सही 

भीतरी परिधि की प्राप्ति के लिये सत्पश्चात शुद्ध की जाती है , 
( ख ) परिधि , 2 ( ग ) और 6 के अधीन दिये गये वप हैड की 

दशाओं के मधीन मापी जायेगी । 
( ग ) बाहरी परिधि माप का , जहां भावश्यक हो , समनुषंगी मापों 

सहित फीते में सही वृताकार पथ से निवपलन को शुद्ध 
अयस्तल कोस (रिंग ) शील संयोजन 

करने के लिये नियत संख्याक , जैसा 9 में वर्णित है, तदनुसार 
वर्णन उत्थापन, संयोजन के 

अभिप्राप्त किया जा सकेगा । 
अधरतल से फर्श का शिखर 

( प ) भीतरी व्यास लगभग उसी ऊंचाई पर मापा जा सकेगा 

जिस ऊंचाई पर परिधि मापी गई है, यदि उस परिषीय माप 

के सत्यापन की पांछा हो । 

( छ ) व्यवहारतः यह आवश्यक हो सकता है कि सभी टैक रिप 
अधरतल का प्रकार - - - - - -- - - -- - काऊन की ऊंचाई - - - - - --- - - - 

को , टैक अंशोकनों के प्रयोजनों के लिये प्रयुक्त प्राधार विव 
डे रवूड और टिप्पणियों ( यपि प्रावश्यक हो तो पृष्ठ भाग का प्रयोग करें ) 

से भिन्न आधार बिंदु तक निविष्ट किया जाये । यदि ऐसा 
उत्थापन 

हो सो इन प्राधार बिंदुओं के स्तर के बीच के अंतर का 
वर्णन 

सं . प्राकार से तफ 

अवधारण या तो सर्वेक्षण पद्धतियों धारा या अन्य उपयुक्त 

साधनों द्वारा किया जा सकेगा । 
( च ) डिग -फीता और डिप-भार का प्रयोग करके रिप आधार बिंदु 

से डिपिंग ऐप पर निर्देश बिंदु ( डिपिंग निर्देश बिदु ) तक 
समग्र ऊंचाई मापी जायेगी । यह समग्र ऊंचाई टंक के ऊपर 
रिप हैव पर अभिलिखित और चिन्हित की जायेगी । 


- 


- 


- - - - - - - - - - - 


- 


14 
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यह फीता उपयुक्त स्थिति में हो और इसका कसाव इन कुण्डलियों 
को टेंक के इर्द -गिर्व धुमाकर समान रूप में विभाजित कर दिया 
गया हो । 


8 . उपस्कर 
( क ) स्टील फीता-- ---- --- से छठी अनुसूची के भाग 7 के अधीन 

विनिर्देशों के अनुरूप होगा । फीते को उपयोग के पूर्व 

अच्छी तरह से प्रीस लगाया जायेगा । 
( ख ) कमामीवार तुला -- फीता . पर के बचाव को मापने के 

खिये 0 . 1 कि . मा . के अंशांकम के साथ 10 कि . ग्रा . तक 
पाठन । यो तुलाएं रखना बहुत अच्छा होगा । फमानीवार 
सला सातमी अनुसूपी के शीर्षक " क " के भाग 4 में के 

गिनिर्देशों के प्रमुरूप होगी । 
( ग ) स्टेप बोपर - स्टेप धोवर वो अंकित बिदुओं को कसकर 

पकड़ने वाला प्रेम है और ऐसी दूरी पर है जो ( ध ) के 
मधीम अधिकषित प्रयोग की शर्तों की पूर्ति करता है । फ्रेम , 
लकड़ी का बनाया जा सकेगा । यदि अपेक्षिप्त हो तो उस 

पर रंग किया जायेगा । 
यह फीते को उसके सामान्य वृत्ताकार पथ से विचलन , अर्थात् 

फिटिंगों या प्लेटों के बीच जोड़ों को इधर-उधर हो जाने 

को सही करने के लिये प्रयुक्त होता है । 
( प ) डिप-फीता और डिप भार - छठी अनुसूची में भाग 9 के 

अधीन दिये गये विनिर्देशों के अनुरूप होंगे । 
( 3 ) कुण्डली और रस्सी-~- एक या अधिक धातु की कुण्डलियां जो 

फीते पर बिमा गाघा के सरफ सकती है और जिसके साथ 
टैक के ऊपर से धरातल तक पहुंचने के लिए उपयुक्त संबाई 
की दो रस्सियां लगी हों । 


( ब ) आनुषंगिक उपस्कर 
(i ) रस्सा 
(ii) हुक 
( iii ) स रक्षा पेटियां 
(iv ) सीढ़ियां 
( छ ) प्रकीर्ण उपस्कर 
(i ) स्टील रूल 
( ii ) स्पिरिट का स्तर 
( iii) सुमा और खुरचनी 
( iv ) चिन्हांकन केयन 
( v ) अभिलेख कागज 
( vi ) साहुल सूम 
( vii ) उपी- स्तर 
( viii ) पनात्मक स्थामाम्सरण प्रपुंज मीटर 


9. परिधि मापन 
अ . संग्रथन स्तर 

परिधि , प्रति कोर्स (रिंग ) कम । कम दो संप्रथनों द्वारा निम्म 
लिखित स्तरों पर मापी जायेंगी: - - 


- - -- A3 


- - 


- 


लेप लिग 


अट बल्डिग 


वल्ड किए गए टेको मे मापाके के स्थल 


कोलक ( गे बेटेड ) 
आकृति • ५६ 


आकृति -५७ 
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( क ) कोलक टेंकों के लिये 

मंशाककों के संप्रेक्षणाधीन है । ( क ) (iii ) और ( क ) 
( i ) देंफ के प्रधान कोगीय लोहे क गिबर स्तर से कार और 

( iv ) की शर्तों के अधीन रहते हुए , टेंक की बाहरी परिधि 
कोों (रिंग ) के बोव के प्रत्येक ना अंगान के ऊपरी 

नव अंकित पंक्तियों के बोच की लंबाई का योग हाता है । 
सिरे से ऊपर प्ररि कोर्म (रिग ) के प्रमात भाग को 

(iii ) यदि उपयोग में लाया जाने वाला फीसा , टेंक को पूर्णतया 
ऊंचाई के 7 प्रनिगत से 10 प्रतिशत पर ( देखिए चित्र 5 

घेर मकता है तो फीता-पथ का स्तर जुने जाने के पश्चात् , 
का अ ) ; और 

फोता , परिधि के इर्द -गिर्द लगाया जायेगा और इस प्रकार 

रखा जायेगा जिससे प्रथम भंसाकित सेंटीमीटर किसी प्लेट 
( ii ) कोसों (रिंग ) के यीच फे प्रत्येक निज अंशाछादन के निधने 
सिरे से नीचे और टैक के गिनार कोणोग सोहे के सत्र में 

फे मध्य को तिहाई परिधि के भीतर पा जाये । फोते का 

दूसरा सिरा उसके पास लाया जायेगा । तब मनाव , फनानी 
निचले भाग के निम्न स्तर मीचे प्रति कोर्म (रिंग ) के 
अनावृत्त माग के 7 प्रतिशत से 10 प्रतिशत पर ( देखिए 

दार तुला से होफर उपयोजित किया जायेगा और फोते की 

ममग्र लंबाई में पारेषित किया जायेगा । 
पिन 56 का प्रा ) 

(iv ) परिधि के मापे जाने के पश्चात् ऊपर ( iii ) देखिए । फीता , 
( ब ) वर किये गये टैंकों के लिये 

टंक के चारों पोर थोड़ा खिसकाया जायेगा , ऊपर की तरह 
( i) दो स्तर (देखिए वित्र 57 हा प्र और ग्रा ) कारा और 

म्नर और तनाव में लाया जायेगा नया पाठन दोहराया 
निचले स्तर, कोमो (रिंग ) के शिखर और मवस्तस पर । 

जायेगा । अंतिम पाठन , पाठनों का अंकगणितीय भौमत होगा । 
कोणीय लोहों या परतों से दूर संबंधित कोर्स (रिंग ) के 

इ . साता - माप का निकटतम [ मि . मी . तब पाठन किया जायेगा 
अनावृम भाग फी ऊंचाई के 20 प्रतिशत होंगे । 

और ये निम्नलिखित माता के भीतर सब होंगे जब पाठन उसो विद् 

पर लिये जाते हैं : 
( ii ) ऊपर ( क ) के अधीन जैसे उत्थापनों पर अवस्थित किये गये 
परिधीय फीता पपों का ऊर्व जोड़ों को बाधाओं और प्रकारों 

परिधि 

सपता 
के लिये परीक्षण किया जायेगा । उर्ट और स्केन का प्रोपन 

30 मीटर तक 

+ 2 मि . मी . 
या हर पथ से हटाया जायेगा । 

30 से ऊपर मौर. 50 मीटर तक + 4 मि . मी . 
( ii ) कभी -कभी संरचना के कुछ भाग, जैसे मेनहोल या इन्सुलेशन 
याक्स विहित अवस्थिति में परिधि मूल्यांकन के प्रयोग को 

50 से ऊपर पौर. 70 मीटर तक + 6 मि . मी . 
भसाध्य बना सकता है । यदि बाधा को स्टेप -प्रवर द्वारा 

70 से ऊपर पौर 90 मीटर तक + 8 मि . मी , 
दूर किया जा सकता है तो परिधि को ( घ ) के अधीन 
दी गई उपयुक्त पद्धति का प्रयोग करके , विहित उत्थापन 

90 मीटर से ऊपर 

+ 10 मि . मी . 
पर मापा जा सकेगा । यदि बाधा स्टेप प्रवर द्वारा मुविधा 
पूर्वक दूर नहीं की जा सकती है तो कोर्ग (रिंग ) के केन्द्र 

ई. स्टेप-प्रोवर 
के निकतटम अवस्थित प्रतिस्थानी पथ को चुना जा सकेगा । 

(i ) यदि फीता वाधानों जैसे प्रोग विनियों , फिटिंगों या 
संग्रथन अभिलेख में प्रतिस्थानी पथ की प्रवस्थिति और 

चढ़वां जोड़ों से होकर गुजरता है तो यह सही वृताकार पप 
विचलन का कारण सम्मिलित होगा । 

से विचलित हो जायेगा और इसका परिणाम गलत परिधीय 

माप होगा । ऐसी गलतियों से बचने के लिये, ऐसी बाधामों 
( iv ) माप की पद्धति और अपेक्षित उपस्कर स्थापित करने के लिये 

के लिये उपयोजित शुद्धता को मापने के लिये "स्टेप -प्रोपर " 
उध्वं जोड़ों के प्रकार और लक्षण , गहन परीक्षा द्वारा 

का प्रयोग किया जाता है । 
अवधारित किये जायेंगे । 

(ii ) संरचना - स्टेप प्रोवर, दो अंकन वितुषों को कसकर पकड़ने 
मा . संग्रथन प्रक्रिया 

वाला पीर ऐसी विभागों का एक फैन है कि वे किंद, 
(i ) टैमा, जीने के (ii) और ( 3) के अधीन विहिन किसी 

फीने पर बाधा पौर फोना-पय पर उसके प्रभाव से मुक्त , 
एक पनि द्वारा संग्रथित किया जायेगा । प्रत्येक दशा में 

उस समय उपयोजित किये जा सकते हैं जप फि मन स्वयं 
टेप पर 4 . 5 + 0 . 5 कि . मा . का सनाव उपयोजित किया 

बाधा या दृक शैल का स्पर्ग नहीं करता है । संरचना की 
जायेगा, और यदि आवश्यक हो तो , उपयुक्त साधनों द्वारा 

दुसता अनिवार्य है, उपयुक्त डिजाइन का दृष्टात चिन्न 58 
अर्थात् फोते पर अबाध रूप से धातु कुलियों को , 

में दिया गया है । 
मुरलिया प्रचालकों द्वारा की चेकों या रस्सियों को सहायता 
से टैंक के इर्द-गिर्द फैलाया जायेगा, मरका कर उसकी लंबाई ( iii ) स्टेप पोरर का प्रयोग 
में पारेषित किये जायेंगे । 

( क ) बाधाओं के पिये , संघयन फोने को इस तरह खोंचा जायेगा 

मानो किसी ऐसे टैंक का परिधि के मापन में हो जो शांकित 
फीस पथ टेंक को परिवीय परसो के समानान्तर होगा । 

की जा रही है, किन्तु किमो अतिनीय परल के 30 सेंटीमीटर 
(ii ) यदि उपयोग में लाया जाने वाला फीता, इसना लंबा नहीं 

के भीतर नहीं है । नब अंकन विदु फीने पर , प्लेट के मध्य 
है कि टैक को पूर्णतया घेर म तो कोता-ग्य का स्तर चुने 

के पास , जहाँ फीता पूरी तरह टैक फी मनह के संपर्क में 
जाने के पश्चात् , हम पथ पर अभिलप बारीक पंक्तियां, 

है लगाये जायगे । बिदुओं के बीच की लम्बाई का , जो वक 
परिधि को अनुभागों में मापे जाने के लिये अंफित की 

फोने पर भापी गई है जहा तक होमो निकट से पाठन 
जायेंगी । अंकित पंक्तियां, किसी प्लेट के मध्यम फी तिहाई 

झिगा मायेगा और फीते के प्रखंडों के भागों का धनुमान 
परिधि में इतनी दुरी पर खींची जागा जिमरो य निधिवन 

लगाया जायेगा । परिधि के बारी पोर समान पूरी वाला 
हो सक कि प्रयुक्त फीते की पंपूर्ण लंबाई एक या दुभरे 

कम से कम दो और अधिक से अधिक पार प्लेटों पर 
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पाठनों की पुनरावति की जायेगी और प्राप्त परिणामों का 

10. शैल प्लेट की मोटाई 
प्रोसत लिया जायेगा, चूंकि स्टेप मोकर टेक के ग्यास के 

( क ) जहां संरचना का प्रकार ऐसा है कि प्लेट की कोरें खुली रह 
साथ कभ -बढ़ती होगा सथा संबंधित कोर्स में भी ऐना होगा 

जाती हैं वहाँ परिधि के पास लगभग ममान दूरी वाले 
क्योंकि वे भित रिम गानाईदार सतह पर बने हुए हैं । 

बिंदुओं पर प्रत्येक कोर्स (रिंग ) की न्यूनतम चार स्थूलता 
मापमान लिये आयेंगे । प्रत्येक कोर्स (रिंग ) के लिये भापमानों 
का अंकगणितीय पोसत अभिलिखिन किया जायेगा । ममूषित 
रूप से शिनाख्त किये गये सभी स्थूलता मापमानों को अनु पूरक 
अकिला-पत्र पर नोट किया जायेगा जो भापम अभिलेख का 
एक भाग होगा । अवस्थानों पर “ हां कोर का संधिरोवन 
द्वारा विकृति हुई है वहाँ एलेट स्थूलता की मापन का परिवर्जन 

किये जाने के लिये सावधानी बरतनी होगी । 
( ख ) जहाँ प्लेट कोर, सन्निर्माण के प्रकार वारा छिपे रहते हैं, 

वहाँ संग्रथन अभिलेखों को "टेक में अभिप्राय नहीं " चिन्त्रिा 
किया जायेगा । मनकल्पतः, प्लेट की मोटाई का माप, नीचे 

नीचे ( ग ) के अधीन जैसा वर्णित है उसके अनुसार प्रभि प्राप्त 
म्टेप • ओवर 

किया जा सकता है । 
आकृति - ५८ 

( ग ) मन्निर्माण के पूर्व या उमके दौरान अभिप्राप्त लेट की 

मोटाई के माप और परिलक्षित संग्रपन अभिलेख पर समुचित 

झप से अभिलिखित, स्वीकार किये जा सकते हैं । सम्निर्माण 
( ख ) स्थिर फीते और संप्रयत में प्रयुक्त तनाव सहित स्टेप प्रोवर 

से पूर्व या उस के दौरान अभिप्राप्त पीर अभिलिखिम स्थान , 
फीता पथ पर पाने वालो प्रत्येक बाधा क दोनों ओर फोरो 

मोटाई के प्रत्यक्ष माप के प्रभाव में , या सो संविरवा के 
को उपयोजित किया जायेगा और अंकन बिंदुमों के बीच 

पारेख णों पर दशित को स्वीकार किया जा सकता है और उस 
मम्मिलित फोतों की लम्बाई के पाठन लिये जायेंगे | सभी 

प्रकार संगणिम अभिलेखों में परिलक्षित किया जायेगा या 
स्टेप प्रोवर पाठन गणना में पश्यात्वर्ती प्रयोग के लिये 

किसी अन्य व्यवहार्य पति का प्लेट को मोटाई के माप के 
अमिलिखित किये जायेंगे । 

लिये प्रयुक्त किया जा सकता है । 


( प ) परिणीय पप में विकृति से बपो के लिये प्रत्येक बाधा पर 

सही स्तर की स्थिति में उपकरण रखने में सावधानी बरती 
जायेगी । सापेक्षतः लंबी दूरी के स्टेप प्रोवर, की घशा में 
स्थानों पर से अंकित चिन्ह हटाये जाने के पूर्व उसकी मही 
स्थिति अवधारित करने में एक महायक के रूप में स्पिरिट 
स्तर के प्रयोग की सिफारिश की जाती है । 


11. उधिर माप 
( क ) टाप कर्ष कोण से सनीय अनुक्रम (रिंग ) तक खोल की 

दीवार के साथ साथ एक फीते को अन्दर की पोर लटकाया 
जायेगा और अनुक्रम (रिंग ) की ऊंचाई के निकटमम मि . 
मी . सक मापा जायेगा । आधार प्लेट , जिस पर डिप लिया 
जाता है और तनीय अनुकम (रिंग ) के बीच की खाई में 
अन्नर को मापा जायेगा और अनुक्रम (रिग ) की ऊंचाई के 
शीर्षों को संशोधन लागू करके प्राधार ? को अन्तरित कर 

लिया जायेगा । ( देखि ए 59 ) । 
उदाहरण : प्राकृति 4 में , तमोय अनुकम (रिरा ) और माघार प्लेट 
के बीच का अनर 152 - - 150 सें . मी . = 1 . 5 सें . मी . है । इस 
संशोधन को लागू करके , अनुक्रम (रिंग ) की संशोधित चाई : 


( घ ) जब किसी बट्ठ- संप्रथक या चनया जोड़ या टक शैल में 

कोलफ या अन्य भभिलक्षण सम्मिलित हैं जो फीते और टेक के 
बीच जोड़ से जोड़ के पारिणामिक रिक्ति पर असमान 
प्रभाव डालते हैं तब स्टेप प्रोवर की अपेक्षा की जायेगी । 
प्रयोग के पूर्व उपकरण के फैलाथ का उपरोक्त ( क ) के 
अमुमार मापन किया जाना चाहिये । फीते पौर शैल के बीच 
पाने वाली प्रत्येक रिक्ति को मापने के लिये पर्याप्त दूरी 
सक उसके दोनों पादों को फैला देना चाहिये । पाद मंतः 
महयोगी संघटक और टक प्लेट या बाधा की बीच संपर्क का 
निवारण करने के लिये पर्याप्त लंबाई वाले होंगे । जोड़ों के 
ऊपर फीता नान दें और फीने तथा सैल के बीच की रिक्ति 
की प्रत्येक अवस्थिति पर स्टेप प्रोवर इस प्रकार रखें कि 
रिक्ति पूर्णतः ठक जाये जिसके अंकन बिनु, फोते की प्रकार 
पर शैल के संपर्क में पा जायें । उचित स्थिति और नाव 
में रखे गये फीसे के साथ मंकन बिमों द्वारा परिवलयित 
फीते की लंबाई निकटतम 0 . 5 मि . मी . तक प्राक्कलित की 
की निी चाहिये । प्रसः प्रत्येक स्टेप - ओवर अवस्थिति में 
अंकन विधुओं द्वारा परिवलयित फोतेर की संवाई और उपकरणों 
के शात दूरी के बीच का अंतर , यथा मापित परिधि के उस 
घदु पर रिक्ति का प्रमाव होगा । किसी दिये गये पथ में 
ऐसे प्रेतर या योग, मापित परिधि से घटाये जाने पर सही 
परिधि बतायेगा । 


बी = 307 . 5 सें . मी , 
सी . - 468 , 5 में . मी . 
डी - 623 . 5 सें . मी . 
ई = 793 . 5 सें . मी . 


( ख ) जब मनुक्रन (रिंग ) को प्रांतरिक ऊंचाइयों को मापना 

प्रसुविधाजनक हो तो उनकी विसित्रीय सीमा प्रोवरलोपों 
के प्रभाव के लिये सम्यक् मोक देते हुए बाल मापों से 
संगणना की जा सकेगी इस प्रकार अभिप्राप्त ऊंनाइयां 
उध्वाधर दूरियां होंगी , जिन्हें टेंक में प्रातरिक रूप से प्रकट 
अमुकम (रिंग ) के उत्तरोतर सिरों के बीच निकटतन 3 मि . 
मी . नफ मापा जायेगा । इस प्रयोजन के लिये , लेप संबसों 
की दगा में , प्रत्येक अनुक्रम में लेप को चोड़ाई को पधारित 
करना प्रावश्यक होगा । 
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( ग ) यदि आवश्यक हो तो , टेंक के चारों ओर, एक अधिर से 

अधिक ऊंचाइयों पर लिया जा सकेगा , और प्रत्येक अनुपम 
(रिंग ) के लिये , श्रीमत परिणाम अभिप्राप्त किया जायेगा । 


( प ) परिवर्तनीय टेसबुक, जैसे नौजन और मनोल के लिए, जो टैक 

के तल में एक या दो अनुक्रम ( रिंग ) में सम्मुख पाए, एक 
श्रीमान डवुद्ध संशोधन किया जाएगा । 


OP MOLE 


- 


TAPF 


----- 


। 


------825 


----470 


- DATUM 
PLATE 


309 


52 


13 . टेक नस : 
( क ) फलंट टाइप 
( i ) वेक तल जो भिन भिन्न द्रव भारों के अधीन फनेट और 

मजबूत हैं, उन पर ज्यामितीय सिद्धान्तों के प्राधार पर टैक 

धारिता प्रवनमिन पर कोई प्रभाव नहीं पड़गा । 
( ii ) जहाँ ₹क तल की स्थिति में अनियमितता, स्लोप और अस्थिरता 

विद्यमान हो , और जहां अकेले लाइनियर माप से ही सही 
धारिता का आसानी से अवधारण नहीं किया जा सकना हो , 
वहीं या तो प्रव अंशशोधन या फर्ण मर्वेक्षण करमा आवश्यक 

होगा । 
( iii ) द्रव अंश शोधन - -प्रय अंश शोधन करने की प्रक्रिया पामी के 

शात पायतन या अन्य प्रवाष्पशील द्रव में टैक की मात्रा की 
तब तक भरना है जब पफ प्राधार बिन्दु वफ नहीं जाता है और 
कुल मात्रा अभिलिखित नहीं कर लिया जाता है तब अतिरिक्त 
मात्राएं तब तक गोड़ी जाएंगी जब तक नल का उच्चतम बिन्दु 
ठीक ठीक ढक नहीं जाता । इमे ययावाछित एक या दो प्रक्रमों 
में किया जा सकता है और डिप पठन और माना प्रत्येक प्रक्रम 
पर अभिसिसित की जा सके । यह डिप पठमों के लिए यह 
सुविधाजनक है कि उसे लगभग 3 सें . मी . के उत्तरोसर अन्न 
रालों पर लिया जाए, उत्तरोदार अंतरालों का ममरूप हाना 

प्रावश्यक नहीं है । 
( क ) इस द्रव को पोजिटिव प्रतिस्थापन मीटर द्वारा टेक में मुविधा 

पूर्वक मापा आ सकता है जो द्रव के लिए पुर्वतः अमांकित 
किया ना चाहिए और बहात्र की गति का प्रयोग किया 
आना चाहिए । अनुकल्पतः, किसी सही अंशामित माप या टैक 

का प्रयोग किया जा सकेगा । 
( iv ) टैक अंशशोधन पायतन सारणी इम उत्थान के ऊपर लाइनियर 

मापों द्वारा संगणित की जाएगी । 
( v ) फर्श सर्वेक्षण ---फर्श सर्वेक्षण में , स्पिरिट स्तर को महायता से 

किसी इंपी स्मर द्वारा फर्श के अभिलेख का स्तर होगा , संपूर्ण 
फर्श का काम मेक्शन और मनुष्य सेक्शन संगणित किया जा 
सकेगा । सर जब पालेषित किया जाए , पब प्रोफाइल और 
टैक के तल के ज्योमितीय पद्धति को परिनिश्चित करेगा । 

इस प्रकार टैंक धारिता की संगणना की जा सकेगी । 
( vi ) टेक तल अंशशोधन के दौरान , माधार प्लेट और मल अनुक्रम 

(रिंग ) के साल के बीच की ऊंचाई के असर को , जहाँ कहीं 

मंभव हो, अभिलिखित किया जाएगा । 
( ख ) शंक्वाकार , अर्ध गोलीय, अर्ध वीर्घ वृत्तजीय और गोलोय खंड 
( i ) ज्योमितीय पाकारों के अनुरूप रैक तल के ऐमे पायतन हैं जो 

या तो रैखिक माप या वृद्धिक भरण के प्रब अंण शोधन द्वारा 
या यथा वांछिन फर्श मर्वेक्षण द्वारा संगणित किए जा मलेंगे । 
आयतन पर प्रभाव डालने वाले प्राकार में किन्हीं आकार के 
अन्नरों को , जसे काना ( नुकल ) अर्धव्यास ( राही ) आदि का 
मही पायतन की संगणना अमुशात करने के लिए पर्याप्त व्यारे 
में मापा और अभिलिखित किया जाएगा । 


450 
- BOTTOM COURSE ( RING) 


आकृति - ५६ 


12 डेड बुर 
( क ) कोई एसी फिटिंग जो टैक की धारिता को बढ़ाती है या कम 

करती है, खुए कही जाती है । रेडबुर का निम्नलिग्नित को 
अनुशात करने के उद्देश्य से प्राकार और प्रवस्थिति के लिए 

निकटतम मि . मी . में सही मही हिमाब दिया जाएगा : 
( i ) विभिन्न भागों द्वारा विस्थापित या स्वीकृत द्रव के प्रायननों के 

लिए पर्याप्त मोक ; और 
( ii ) टैक के भीतर विभिन्न उत्थानों पर प्रभावों का पर्याप्त प्रबिंटन । 
( ख ) यदि संभव हो तो उडवुड में टेंक के भीतर मापा जाना चाहिए 

निर्माता के प्रारेखणों पर दणिम विमाएं, यदि वास्तविक माप 

अव्यवहार्य हो तो , स्वीकार की जा सकेगी । 
( ग ) उषुड के माप से निम्नतम और उच्चतम रार दशिन करेंगे 

जो शेल के ममीप टैंक के नीचे जिम पर ऐपुर धारिता को 
प्रभावित करता है, मापिन है माप ऐमी वृद्धियों में होना चाहिए 
जो विभिन्न उत्थानों पर टैक की धारिमा पर प्रपने विभिन 

प्रभाव के लिए मोक अनुमाप्त करता है । 
( प ) अनियमित प्रकार के बड़े बड़े हवा को गमुचित रूप से चुने 

मा अलग प्रनग खंडों में मापा जा केगा । 
( 6. ) ये कार्यशीट को , जिन पर युर के ब्योरे को म्हप रेखा बनाई 

गई है लम्बाई चौड़ाई मापी गई है और वे अवस्थित है, स्पष्ट 
माग में परिलक्षित किए जाने चाहिए, और वे संग्रथन अभिलेख 
के भाग होने चाहिए । 


14. नत (टिल्ट ) का माप । 
( क ) ऐसी मासा, का यदि कोई है, अबधारण करने के लिए, 

जिसके द्वारा ट्रैक नत (दिल्ट ) होता है, माप लिए जाएंगे । 
इसे टाप कोण से मंब लाइन लटका कर और तल कोण 
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( आकृति 60 देखिए ) पर आफसैट को मापकर सुविधापूर्वक 
किया जा सकता है अनु कल्पतः, यदि बैंक तल को किसी डंपी 
स्तर से फर्श, सर्वेक्षण द्वारा अंश शोधित किया जा रहा है 
जैसा 13 ( क ) ( iii) में है तो , नत (टिल्ट ) का , टैक तल की 
परिरेखा के साथ पठन लेकर आकलन किया जा सकता है । 
इसके अतिरिक्त यदि तल का द्रव अंशशोधन भी बनाया जा 
रहा है, जैसा कि 13( क ) ( iii ) में अंकित है, तो नत 
( टिल्ट ) का अवधारण टैंक तल के द्रव की सतह से मापमान 
लेकर किया जा सकता है । इन किन्हीं पद्धतियों में , अधिकतम 
आफसैट का अवधारण करने के लिए परिधि पर भिन्न भिन्न 
बिन्दुओं पर पर्याप्त संख्या में माप लिया जाएगा । 


( i ) यह सलाह दी जाती है कि लगभग उसी धनत्व के द्रव का प्रयोग 
किया 
किया जाए जिसके लिए टैक आशियत है । यदि यह व्यवाहयं 
नहीं है तो पानी का प्रयोग किया जा सकता है और उपयुक्त संशोधन 
लाग किया जाए । 

( ii ) द्रव अंश शोधन के दौरान छत के नीचे किसी स्थान की जो गैस 
कोट्रैप करे वायु मंडल में निकासी की जानी चाहिए । 

( iii ) द्रव अंशशोधन के पूर्व, प्राधार बिन्दु के संदर्भ में छत की निम्न 
तम जोड़ की उंचाई को जहां कहीं संभा हो , अभिलिखित किया जाना 
चाहिए । 

( iv ) वह बिन्दु अवधारित करने के लिए जिस पर छत तेलयुक्त 
( प्रायल बोन ) हो जाती है निम्नलिखित प्रक्रिया का पालन किया जाना चाहिए । 
छत को अपने प्राधारों पर पूर्व रूप से खड़े हो जाने पर टेंक को साइडो पर लगभग 
3 सें . मी . चौड़ी चार सफेद छोटी क्षितिजीय रेवाएं ऐसी स्थिति में पेंट 
करें कि किसी निश्चित बन्दु से देखने पर, उनके निवले सिरे छन 
के सिरों या शूज पर चिह नत चारों ऐसी हो रेखाओं के ऊपर हों । तब टेंक 
में धीरे धीरे तेल को प करें, जब सभी छत के चिहन ऊपर जाते दिखाई 
पड़े , तो छत को तेलयुक्त समझे और इस स्तर पर तेल का डिप पठन 
ले । अनुकल्पत: ; डिपिंग प्लेट फार्म पर किसी चुने हुए स्थान से, पेंट 
के बजाय , क्षितिजीय सीमा या टेंक पर अन्य चिह नों पर रिवेट सिरों 
के सामने छत की स्थिति को देखें । दोनों ही दिशाओं में , निर्देश बिन्द को 
टैंक के अन्तर के बड़े भाग के चारों और वितरित करें और सभी गिन्दुओं 
से संबंधित गति को देखें । 
( घ ) भार-प्लवन - संपूर्ण छत के प्लवन भार के अन्तर्गत छत का 

भार तथा रोलिंग लैडर तथा अन्य हिंज और सुनम्यता से 
आधारित सहायक वस्तुओं के जिन्हें छत के साथ टैंक के ऊपर 
और नीचे ले जाया जाता है, वजन का प्राधा सम्मिलित होगा । 
इसे टैंक संघिरचक द्वारा संगणित किया जाता है और इन्हें 

पारे खानों और छत नाम पट्ट पर लिया जाता है । 
( ङ ) डेडवुड 
( 1 ) फिक्स की गई डैडबुड को जैसा 12 में यथावतित है 

मापा जाएगा । ड्रेन लाइन और छत की आंतरिक भाग से 
संलग्न अन्य सहायक वस्तुओं को फिक्स की गई डेडवुड 
स्थिति में तब माना जाएगा जब वे उस स्थिति में बनी 

रहें जिनमें छत अपने आलंबों पर खड़ी रहती है । 
( 2 ) जब छत का संपूर्ण भार या उसका भाग अपने 

आलंबों पर खड़ा रहता है तो स्वयं छत ही डेडवुड है 
और ज्यों ही द्रव स्तर ऊपर उठता है, उसकी ज्योमितीय 
आकार यह अवधारित करेगा कि कैसे इसे घटाया जा 
सकता है । ज्योमितीय आकार संविचरक के आरेखणों से 
लिया जाना चाहिए या जब छत अपने पालंबों पर खड़ी 
रहती है, तो किसी इंजीनियर की सहायता से फील्ड 

में मापा जाना चाहिए । 
16. परिवर्ती आयतन छत 
( क ) छतों में , जैसे उत्पादक, नम्य मेम्बरेन, ब्रीदर या बैलून के लिए 

विशेयकर छत के भागों के लिए जो कभी-कभी डबे हूए होते 
हैं , विशेष डेड वड मानों की आवश्यकता होती है जब ये भाग , 
ज़ से कालम,टैंक लि के समीप फिक्स किये जाते हैं , तब , उन्हें 
सामन्य रीति से डेडवुड के रूप में मापा जाना चाहिए । जब ये 
भाग छत के साथ बढ़ते हैं और द्रव में लटक जाते हैं , तब 
उन्हें निम्नतर स्थिति में छत के साथ फिक्स की गई डेडवुड के 
रूप में कम किया जाना चाहिए । ब्यौरे संविचरक से प्राप्त 

किए जा सकते हैं या फोल्ड में मापे जा सकते हैं । 
ख ) कुछ परिकता प्राय जन छतों के नम्प मैम्बर होते हैं जो सतह पर 

नम्य मैंबर होते हैं जो सतह पर पलायन कर सकेंगे जद मैबरेन 
अपस्फीत किए जाएं और द्रव स्तर ऊंचा हो जाता है । मेम्बरेन 


बाकृति . ६० 


15. प्लवी छत टैक 


1 


. 


( क ) सभी अंशशोधन माप ठीक उसी प्रकार से किए जाएंगे जैसा 

कि फिक्स किए गए टैंकों के लिए हैं , 
( ख ) प्लवी छत विस्थापन के लिए द्रव अंश शोधन : 
(i ) छत और इसके साथ सहयुक्त डंडवुड के वजन से उत्पन्न प्लवी 

छत विस्थापन के लिए संशोधनों को अंशशोधन माप में अनुज्ञात 

किया जाएगा, 
(ii ) यदि प्लवी छत का वजन ठीक ठीक ज्ञात हो जाए तो , विस्था 

पित द्रव के लिए वास्तविक सूची का अवधारण करने के समय 
दिक की अंतर्वस्तु की संघनता और ताप का पता लगाते हुए 

संशोधत लागू किया जा सकेगा । 
( ग) अनुकवियता. प्लवी छत और डडवुड के कारण विस्थापन 
का अवधारण टेक के तेल को अनुज्ञात करके तब किया जा सकेगा जब डिप 
पठन छत के निम्नतम बिन्दु के ठीक नीचे है । सही रुप से ज्ञात मात्रा 
( उदाहरणार्थकिसी सुबाह य टेक या माप से फलोमीटर या निकास जिसे 
सही रूप से अंश शोधित किया गया है ) तब टेंक में प्रवेश की जाती 
है और उपयुक्त अन्तरालों की संख्या पर तत्संबंधी डिप, पठनों को तब 
अभिलिखित किया जाएगा जब वाइस बिन्दु तक पहुंच जाए तब छत 
तेल ग्राहो हो जाएं । ( प्रयुक्त तले की धनवं और तापमान अभिलिखित 
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का एलवी भार द्रव के कम प्रायतन को विस्थापित करता है । 
लवी भार पर पीरा संविधरक से प्राप्त किया जाना चाहिए 
और यदि आवश्यक हो तो फोटु संप्रेषण और माप द्वारा उसे 

पूरा किया जाना चाहिए । 
(ग ) कुछ परिवर्ती भायतन छतों में अब सील द्रोणिकाएं या अन्य 

उपकरण होते हैं वो शैल के ऊपरी बाह्य भाग को वायु परिधि 
की माप के अगस्य बनाता है । शैल के इस भाग का प्रय अंश 
शोधन किया जा मकेगा, या ( 1 ) संविचरक के पारेरणों से 
मैतिक बिमाएं प्राप्त की जा सकती है, या ( 2 ) उच्चतम 
मापीय परिधिक माप का उपयोग उम टैक के भाग के लिए 
जिसे मापा नहीं जा सकता, आधार के रूप में किया जा मकता 
है । जब ( 1 ) या ( 2 ) पति का उपयोग किया जाता है तब 
इसे अंश शोधन मारणी पर उपदर्शित किया जाना चाहिए । 


खंड II - आन्तरिक माप द्वारा अंगशोधन 
17. साधारण 

( क ) यह पद्धति प्रान्तरिक व्यास की भाप पर आधारित है । 
( ख ) व्यासों को केवल तभी मापा एगा जम टैक को उसकी कार्य 

चालन धारिता के उत्पाद के साथ या इसकी समतुल्य ऊंचाई के 
पानी के साथ अपनी वर्तमान अवस्थितियों पर कम से कम एक 
बार भर दिया जाता है । और ऐसा उत्पाद या पानी मैटिंग 
अनुज्ञात करने के लिए टैक में कम से कम 24 घंटे के लिए 

रोका गया है । 
( ग ) प्रांतरिक व्यासों को अनुबंधित संख्या 19 ( क ) ( ) के अधीन 

यथाणित बाग अभिप्राप्त की जाएगी । 
( ष ) जहां व्यवहार्य हो , वहीं बाह य परिधि को लगभग उसी ऊंचाई 

पर मादा जाएगा जिम पर व्यासों का सेट जिसका सत्यापन 
यांछित . . लिया गया है , परिणामिक प्रांसरिक ठपासों की 
सुलमा की जाएगी, और यदि कोई भिन्नता पाई जाए तो माप 

का सत्यापन किया जाएगा । 
( 1 ) व्यवहार में यह प्राश्यक है कि ट्रंक अंण शोधन के प्रयोजन के 

लिए प्रयुक्त आधार विंदु से अन्यथा किसी प्राधार बिंदु में सभी 
टैंक डिपो को निदेशिम किया जाए । यदि ऐमा हो तो इन आधार 
विदुओं के बीच के स्तरों में परिवर्तन को या तो सामान्य 
सर्वेक्षण पनि माग पा प्रत्य उपनाम गात्रा द्वारा अपधारित 

किया जाएगा । 
( च ) कुल ऊंचाई को रिप टेप और हिप भार का प्रयोग करके ऊपर 

( 3 ) में उल्लिखित छिप्पिग प्राधार बिंदु से डिपिग निर्देश 
बिंद पि है । पर निर्देश तक भार मापा जाएगा । कुछ ऊंचाई 
को अभिलिखित किया जाएगा और हिप हेमा पर टंक पर 

चिम्लिन किया जाएगा । 
18. उपस्कर 
( क ) स्टील टेग - - छठी अनुसूची के भाग 7 को अधीन दिए गए 

विनिर्देश का अनुपालन करफे । टप को प्रयोग मे पूर्व अच्छी 

तरह से प्रीम किया जाएगा । 
(मच ) डायनोमोटर -- इसे स्ट्रोल टेप में तनाव लाग करने में लिए 

प्रयोग किया जाता है । 
( ग ) 8 के अधीन यथानिर्दिष्ट अन्य उपकर । " 
19. व्यास माप 
( क ) प्रक्रिया 
( i ) सभी व्याम माप, रायनेमोमीटर द्वारा यथा दशित टेप को 

लाग 4 . + 0 . 5 कि . ग्रा . के सनाव के साथ बनाए 

जाएंगे । 
( ii ) मभी टेप माप पर कर अर्थात् रायनेमोमीटर की लंबाई 

का सम्मिलित किए बिना, अभिलिखित किए जाएंगे, 
545 GI/ 87 -- 15 


( iii ) 4 . 5 कि . ग्रा . पर डायनेमोमीटर को सही रूप में , इसके 

चाल करने से पूर्व, लिया जाएआ, और तत्पश्चात् प्रत्येक 
टैक के अंश शोधन के पहले और बाद में जांच की 

जाएगी, अंतिम जांघ स्थल छोड़ने से पूर्व की जाएगी । 
( iv ) माप , ध्यासप्तः सम्मुख बिंदुओं के बीच प्रत्येक मनुफम 

( कोस ) पर निम्नलिखित स्तरों पर लिया जाएगा 
जिममें प्रत्येक स्तर पर म्यनतम अनुमेय संख्या प्रत्येक 
अनुक्रम ( कोर्स ) पर दो होगी जो एक दूसरे के समकोण 

पर होगी । 
( क ) लंबगकी लित (रिवेटेड ) ४कों के लिए ---(चिन्न 56 देखिए ) 
( 1 ) टैंक के नली कोण लोह के शीर्ष स्तर के बारे में प्रत्येक 

अनुक्रम ( कोस ) के खुले भाग की ऊंचाई का 10 प्रति 
शात पर और अनुक्रमों की बीच प्रत्येक क्षतिज प्रतिव्यापन 

के ऊपरी सिरे के ऊपर होगी ; और 
( 2) अनुक्रम (रिंगे ) के बीच प्रत्येक क्षेतिज ( अतिव्यापन ) के 

मीचे के मिरे के प्रत्येक अनुक्रम (रिंग ) के स्तर से नीचे 
खुले भाग की ऊंचाई के 10 प्रतिशत पर और टैंक की 
तली कोण शोध को गोय लोह में निम्न तर भाग के स्तर 

से नीचे होगा : 
( ब ) वैल्ड किए गए टैंक में लिए ( चिन्न 37 घेखें ) तो स्तर अनुपम 

( रिंग ) के शीर्षस्थ और तल पर जुनतम और निम्नतर स्तर 
कोणीय लोह या सीम से दूर अपने अपने अनुक्रम (रिंग ) के 

खुले भाग की ऊंचाई का 20 प्रतिशत होगा । 
( ग ) सभी टेक - -किसी लंबवत सीमा से 30 से भी . के निकट माप 

नहीं किया एगा । 
( v ) यदि उपर्युक्त वर्णित स्थितियों में किसी कारण से माप 

लेना अव्यावहारिक हो , तम याम उचित स्थिति से 
इतना पास से लिया जाएगा जितना व्यावहारिक हो , 
कितु क्षेतिज मीम के इतना पास नहीं जिसता कि 

उपर्युक्स ( घ ) में विनिर्दिष्ट है । । 
( vi ) वस्तर जिनार माप किया ग है, उन कारणों सहित जी 

विहित स्तर को छोड़ने के लिए हो , लेखबद्ध किए जाएंगे । 
( vii ) माप वाटमापी से संलग्न स्टीक टेप के शून्य सिरे के 

माथ किया जाएगा, एक प्रमालक पूर्व प्रविनिश्चित मि 
पर वारमापी का स्यापन करके और दूसरा प्रचालक किसी 
व्यातः सम्मुख के बिंदु पर रून के अंतिम सिरे का स्था 
पन करके करेगा । अंकित और के साथ टेप पूर्णत: 
अमित किया जाएगा तब मन के साथ तब तक वींचा 
जाएगा जब तक अपेक्षित तनाव की , घाटमापी में गुंजक 
की ध्वनि द्वारा रजिस्टर नहीं कर दिया जाता है । टेप 
और हल को मापेक्षा स्थिति किसी हद ग्रिप द्वारा तब 
नफ घनाए रखी जाएगी जब तक टैंक की मादा से हल 
हटा नहीं लिया जाता है और माप टेप पर उस रूल 
के अंतिम सिरे पर जोक साईप के माथ पूर्णतः संपर्क 
में था , पता नहीं जाता । संक्रिया की सो विभिन्न 
स्थितियों में पुनरावृमि की जाएगी जिस पर मापें संपूर्ण 
देंक पर पक्षिम हैं । 

मापों को स्टीन प्लेटों पर स्पष्ट रूप से सफेद 
खडिया द्वारा किसी ऐसी रीति से लेखबद्ध की जाएंगी 
जिमगे ये धिनियाँ उपदशित हो जिन पर थे ली गई 
थी । 


( viii ) च्याम का प्रत्येक माप निकटतम तम लेखबद्ध किया 

जाएगा । 
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( ख ) सभी अन्य मापें धारा 1 के अनुसार की जाएंगी । 
भाग III लंबवत तेल भंडारण टैंकों के लिए धारिता सारणियों की संगणना 
के लिए पद्धति 
1. विस्तार 

यह पद्धति , पैट्रो यम और द्रव पैट्रोलियम उत्पादों के प्रपूंज भंडारण 
के लिए प्राशयित लंबवत भड़ारण के लिए धारिता सारणी की संगणना 
की पद्धति को विहित करती है । 


2. साधारण 

( क ) संगणना स्वीकृत गणित के सिद्धोंतों के अनुसार की जाएगी । 
( ख ) प्रत्येक धारिता सारणी के शीर्ष पर यह स्पष्ट रूप से कथित 

होगा कि डिप धारिता संबंध केवल एक विनिर्दिष्ट बिंदु पर 
ली गई डिप को लाग होते हैं । यह बिंदु स्पष्ट रूप से टैंक पर 
चिह्नित होगा और डिपिंग निर्देश बिंदु को ऊंचाई धारिता 
सारणी के शीर्ष पर लेखबद्ध होगी । 


3. टैंक सारणी का प्ररूप . 
. परंतु यह कि टैंक सारणियां इस मानक में अधिकथित सिद्धांतों के अनु 
सार निर्मित की गई है, वह प्ररूप जिसमें सारणी बनाई गई है वह इससे 
अभिप्राप्त अंकों को यथार्थता को परिवर्तित नहीं करेंगे , किंतु टेंक सारणियां 
तैयार करने में निम्नलिखित सिद्धांत लाग होंगे : 
- (i ) उस डिप के अंतराल जिन पर सारणियां बनाई गई हैं इतनी 

अधिक नहीं होगी जिससे कि मध्यवर्ती डिप के लिए अंतर्वेशन 
कठिन हो सके । 5 सें . मी . से अनधिक डिप के अंतराल पर 
सारणियां बनाना सुविधाजनक है, किसी आनुपातिक भाग से 
लघु सारणियों के लिए जो प्रति यूनिट गहराई के अंतर्वस्तु पर 
संगणित किए कए हैं , अंग । 


भाग 1 संग्रथन पद्धति . . 
4. घेरे को मापने में लागू किए जाने वाले संशोधन 

( क ) स्टेप ओवसं 
( 1 ) प्रत्येक बाधा के लिए , टेप मापन जनक की अधिकता या 

कमी, संबंधित अनुक्रम (रिंग ) के लिए स्टेप ओवर अंतराल 
से यथा तुलनीय रुकावट संग्रथन द्वारा अभिप्राप्त घेरे के ( अंकों ) 
में घटाई या जोड़ी जाएगी और परिणाम संशोधित घेरे के 
रूप में लिया जाएगा, जो संबंधित बाधा द्वारा उसके समुचित 

मार्ग से टेप के विस्थापन के कारण गलती से मुक्त होगा । 
( 2 ) स्टेप जोवर संशोधन सभी लंबवत सीमों के लिए सम्मिलित 

किए जाएंगे जहां वह लबंवत सीमों की दशा में पता लगाने 
योग्य है परन्तु यह कि प्रयुक्त टेप पाथ रिबेट शीर्ष से संपूण 
रूप से स्पष्ट था , कोई औसत स्टेप ओवर संशोधन, प्रत्येक 
अनुक्रम (रिंग ) के लिए अवधारित किया जा सकेगा और ऐसे 
ओवरलेयों के लिए प्रतिपूर्ति करने के लिए उस अनुक्रम (रिंग ) 
की मापित धेरे को लागू होने वाले कुल संशोधन को अभिप्राप्त 
करने के लिए प्रति अनुक्रम (रिंग ) सीमों की संख्या से गुणा , 

किया जाएगा । . 
( 3 ) एकल बाधा के लिए, केवल स्टेप ओवर संशोधन 2 मि . मी . 

या उससे ऊपर सम्मिलित किया जाएगा । 
( 4 ) स्टेप ओवर का उपयोग · उन लंबवत सीम ओवरलेपों के ऊपर 

प्रभाव के लिए धेरे को संशोधित करता है, किन्तु प्रभाव के 
लिए टैंक सारणियों को सीम की धारों के प्रांतरिक प्रक्षेपों 
के डेडवुड की भांति संशोधित नहीं करता है । ये सभी. डैडवुड 
के रूप में संगणित किए जाएंगे और उनका हिसाब दिया 

जाएगा । 
( 5 ) अनुषंगी पदार्थों से बचने के लिए टेप अनुक्रम का चयन , स्टेप 

__ ओवर्स का उपयोग अधिकतम सीमा तक हटाया जा सकेगा । 
( ख ) प्लेट की मोटाई-मापित प्लेट मोटाई निकटतम 0 . 1 मि . मी 
तक लेखबद्ध की जाएगी । 

( ग ) तापक्रम संशोधन - - जहां संग्रथन और डिपिंग टेपों का 200 
सें . पर अंशशोधन किया जाता है और प्रत्येक मापित धेरे से 15 से . ० 
पर कवच के साथ उपयोग के लिए टैंक सारणी का संशोधन किया जाता है 
वहां जहां अांकड़ों को और संगणना में लिए जाने से पूर्व मापित घेरे 
को 0 . 0000 9 बार घटाया जाएगा । 


दशमलव डिप के तत्समानी लिटरों की संगणना के लिए प्रयुक्त किए 
जा सकेंगे । सूक्ष्म बिन्दुओं की दशा में तथापित प्रानुपातिक भाग सारणी 
प्रत्येक अनुक्रम (रिंग ) के लिए बनाई जानी चाहिए । वे तल जो अनिय 
मितताओं और डैडबुड द्वारा प्रभावित हैं , आनुपातिक भाग सारणी के लिए 
प्रयुक्त औसत धारिता प्रति यूनिट गहराई की संगणना करने में सम्मिलित 
नहीं होंगे ; और यह सारगी इन स्तरों के अंतर्वेशन में लागू नहीं होगी । 
( 2 ) सारणी अधिक पूर्णता से बनाई जा सकेगी ; यह उन कुछ 

मामलों में न्यायोचित हो सकेगा जहां संगणना में अधिकतम 
प्रति वांछित हो , किन्तु यह स्मरण रखा जा सकेगा कि ऐसी 
कोई सारणी जो कागज की किसी एकल शीट पर बनाई गई 
है जिनका उपयोग उनसे प्राय : शीघ्र होता है जिनमें अधिक 
पन्ने होते हैं । 


मान 


5. संगणना - -- 

( क ) किसी अनुक्रम (रिंग ) का माध्य ( मीन ) बाह्म धेरा उस पर 
मापित घेरे का औसत होगा और 0 . 1 मि . मी . के निकटतम संशोधित 
किया जाएगा । 


( 3 ) यह याद रखा जाना चाहिए कि , सर्वोत्तम रूप में कोई तेल .. 

माप विश्वसनीय नहीं हो सकता है जितना कि एक भाग में 
10, 000 है । वाणिज्यिक सारणियां, किसी लिटर की भिन्नों 
को दर्शित करने के लिए कभी भी नहीं बनाई जानी चाहिए 
और इस सीमा के भीतर छोटी विसंगतियों पर ध्यान नहीं 
दिया जाएगा । 


. 


( 4 ) साधारणत : यह सिफारिश की जाती है कि मध्यवर्ती डिपों के 

लिए किसी प्रानुपातिक भाग सारणी के साथ डिप में 5 से . 

मी . के अंतरालों पर लिटर दर्शित करने के लिए सारणी बनाई 
__ नी चाहिए पश्चात्वती सारणी किलोमीटर के अनुसार बनाई 


( ख ) अनुत्राम (रिंग ) का माध्य (मीन ) प्रांतरिक घेरे की संगणना 
अनुक्रम (रिंग ) के माध्य ( मीन ) बाह य घेरे से बाद में मीटरों में प्लेट 
की मोटाई के दो गुने को घटाकर, की जाएगी । 

( ग ) प्रत्येक अनुक्रम (रिंग ) की खुली धारिता, अर्थात् डैडक्ड के 
लिए अनुज्ञात किए बिना उसकी धारिता संगणना ऐसे की जाएगी मानो 
उपर्युक्त ( ख ) में यथा अवधारित माध्यम अांतरिक धेरे का कोई वास्तविक 
सिलेंडर था । यह नियम टेलिसकोपिक या भींग लेड की अंतरिक और 
वाह य संरचना के लंबवत सिलिडरों के लिए लागू होगा । 

( ख ) प्रति सेंटीमीटर ऊंचाई के प्रत्येक अनुक्रम (रिंग.) की लिटर में 
धारिता निम्नलिखित सूत्र या कोई अन्य गणितीय समतुल्य प्रक्रिया का 
उपयोग करके अभिप्राप्त की जाएगी : 


( 5 ) बट वैल्ड किए गए टैकों के लिए अंशशोधन का कोई सिफारिश 

किया गया फारमेट सारणी 52 में दिया गया है । 


- - 


- 


- 


- - - - - - 


भाग I! - - खण्ड ( i ) 1 भारत का राजपत्र : प्रसाधारण 
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प्रति सेंटीमीटर बुनी धारिता लिटर में ---- 

( iii ) (ii ) के परिणाम में 6 खंड ( ख ) में यथा विनिविष्ट 
सीx10000 

डायनेमोमीटर लम्बाई जोड़ दें । 

( ग ) जहां मापन और डिप फीते 20 सें . पर अंशांकित हो और 
in x 1000 . 028 

टैंक मारगी को 15 सें . शैल के साथ प्रयोग के लिए शुद्ध 
या 0 . 795 x सी 

किया जाना है , वहीं मंकों के प्रागे परिकलन में लेने से 

पहले उपरोक्त स ( ii ) में प्राप्त परिणाम का ( 1 - - 
मो = माध्य ( मीम ) प्रातरिक पेरा मीटर में 

0 . 00009 ) से गुणन करें । 
( 3 ) मे टेंको के लिए जो लंबवत की ओर मानत है, ये सूव वंह 

इम अफ को 0 . 1 मि० मि . के निकटतम पूर्णाकित करें । 
( 1 ) में जमा दिया गया है उसके अनुसार उपातरित किए जाएंगे । 

( घ ) प्रत्येक कोर्स ( रिंग ) की खुलीधारिता यानी उगवुड के लिए 
( च ) नमूना सगणना स्तंभ 12 में दिए गए हैं । 

अनुशात किए बिना इसको धारिता का ऐसे परिकलन करें 

मानी फोर्स ( रिंग ) उपरोक्त ( ब ) के अधीन अवधारित 
भाग II . प्रांतरिक माप पद्धति 

माध्यम माम्तरिक व्याम का वास्तविक सिलिंडर हो । यह 
6. श्याम मापों को लागू होने वाले संशोधन 

नियम पूरी अत. मी या शिगलित संरचना वाले ऊर्व सिलि 
( क ) मैग के प्रभाव के लिए अनुज्ञात करने के लिए मापन व्यास में 

परों को लागू होगा । 
अभिप्राप्त औसत टेप पठन से कटौतियां की जाएंगी । मीटर में व्यक्त 

( ङ ) ऊंचाई प्रति सेंटीमीटर लिटरों में प्रत्येक कोर्स ( रिंग ) की 
की गई मैग के लिए संशोधन Z, निम्नलिखित सूत्र वारा दिया गया है : 

खुली धारिता निम्नलिखित सूत्रण में प्रयोग द्वारा या किसी 
WPS 

अन्य अंकगणितीय वैसी ही प्रक्रिया द्वारा प्राप्त की जाएगी : 
Z - - - -- - - . - K. S3 

DOZX 
24 P 

- - - - - - -- या 0 . 000785-- - 376XD2 
वहाँ 

1000 . 028x4 
p = कि ग्रा० में टेप पर पुल 

जहाँ D = सेंटीमीटर में माध्यम प्रान्तरिक व्यास 
S = टेप की विस्मृति प्रर्थात् मि . मी . में टैंक के बाहरी और ( स्पेन ) 

( च ) ऐसे टैंकों के लिए जो ऊर्ष को और मानत हों , ऐसे सूत्रणों 
w =कि० ग्रा०/ मी . में देश का भार , और 

को जो 11 में दिए गए हैं उपान्तरित कर लें । 
W 

( छ ) जब स्तर. या स्तरों जहां से तेल की गहराई मापी जाएगी 
K - - - -- -- - - - - - -- -- - - - - स्थिर 

ऐसे आधार से तल भिन्न हो जिममे टैंक सारणी पहले तैयार 
24 P 

की गई है तब भिन्नता की शुद्धि अन्तिम सारणी में की 
उदाहरण : --- 7850 कि ग्रा / P3 के घनत्व की स्टील से बने किमी 

जाएगी । 
10 मिनी चौथे और 0 . 25 मि . मी . मोटे टेप के लिए, सेंटीमीटर मे . 

( ज ) नमूना परिकलन खंड 13 में दिए गए हैं । 
संशोधन देने के लिए K का मूल्य अब टेप को चपटी तिज की ओर 
तनित , निम्नलिखित होगी : 

8. डेडबुर 

( क ) प्रत्येक कोर्स ( रिंग ) की खुलो धारिता समायोजन उममें 
P 
4 . 4 कि ग्रा . 8 . 29x 10 - 3 

अन्तत्रिप्ट किसी डेडवुड के लिए किया जाएगा । 
4 . 5 कि ग्रा . 7 . 92x10 

( ख ) प्रत्येक डेडवुड के टुकड़े का कुल आयात निकटतम लिटर 
4. 6 कि . ग्रा . 7 . 58 X 10 = 5 

में परिकलित किया जाएगा । इस संदर्भ में " डेउवुर का टुकड़ा " 
उपर्युक्त सूत्र व्यावहारिक रूप से वैसे ही परिणाम देता है जैसे कि 

पद में ऐमी मदें सम्मिलित हैं जो टैक के चारों और एक 
कोटिनरी का समीकरण है ओर कम दुर्वहनीय है । 

ही रेखा में कीलक है जिन्हें एक साथ “ बेडवुड के एमाल 

टुकड़े " के रूप में लिया गया हो । 
( ख ) मोल के लिए शुद्ध किए गए प्रत्येक कोर्स ( रिंग ) के 
औसत व्याम में डायनेमोमीटर की लंबाई जब बह 4 , 5 

( ग ) जेडवुड के छोटे टुकड़ो के प्रभाव की उपेक्षा की जा सकती 
कि . ग्रा , क : अभिकर्षण रजिस्टर कर रहा हो , जोड़ दे । 

है यदि ( i ) ऐसी किसी उपेक्षा का कुल प्रभाव टैंक सारणी में 
( ग ) तान के प्रभाव के लिए शुद्धियां अनावश्यक है क्योंकि उपयोजित 

ऐसी गलती तब न ले जाए जो डेउवुड वाले कोर्स ( रिंग ) 
तनाव ऐसा है जिस पर फीता मानकीकृत हो जाता है । 

कुल धारिता के 0 . 00 5 प्रतिशत का अतिक्रमण करती हो 

और ( ii ) इस प्रकार उपेक्षित किसी देवुड का . वितरण 
( घ ) ताप के लिए शुद्धिया 7 ( ग ) में विनिर्दिष्ट सूप में की जाएगी । 

समान रूप से अथवा पर्याप्त रूप से कोर्स ( रिंग ) की संपूर्ण 
7. परिकलन 

ऊंचाई पर किया गया हो । किन्तु सारणी का परिकलन करने 
( क ) माध्य ग्यास माप मोल के लिए शुद्ध कृत पयफ फीता पाठनों 

में किसी ठेउपुर के प्रभाव को चाहे कितना भी छोटा हो 
___ का औसत धन आइनेमोमीटर की लम्बाई से मिलकर बनेगा । 

मम्मिलित किया जाना अनुज्ञेय होगा । 
( ख ) प्रतः प्रक्रिया ऐसी होगी : 

9. टैंक तली 
( i) प्रत्येक कोर्स ( रिंग ) पर के इन सभी पठनों के योग 

( क ) जब टंक तली पर्याप्त रूप से क्षैसिजिक हो , उदाहरणार्थ, जब 
फल को उनके अंकों से विभाजित करके , प्रत्येक कोर्स 

टैक समतल कंकरीट रैफ्ट या इस्पात संरचना में ले जाया 
( रिंग ) से प्राप्त फीता पठनों का औसत निकालें । 

जाए तब तली संबंधी अनियमितताओं की उपेक्षा की जा 
इस औसत को निकटतम 0. 1 मि . मी . तक पूर्णा 

सकती है । 
कित करें । 

( ख ) जय टम सली को द्रव के समुषित हात पायतनों में मापकर 
( ii ) 6 ( क ) में विनिर्दिष्ट रूप में साल के लिए (i ) 

अंकित किया गया हो तब इन स्तरों के लिए टैंक सारणी 
के माध्य परिणाम को शुद्ध करें । 

ठोस गणितीय सिमाम्तों पर किए गए इम मापों से तैयार 


K 
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की जाएगी । इ प्रकार तैयार की गई टंक तली अंशांकन ___ में उपरोक्त " ख " के सभी ससरों पर रेडबुड के लिए कटौती के रूप में 
सारणी में दर्शाया गया उच्चतम स्तर और धारिता तब हिसाब में ली जाएगी । 
प्राधार तल और धारिता होगी जिससे पाकी सारणी बनायी 

" क " और " " के बीच के स्तरों के लिए डेमबुद्ध के रूप 
जाएगी । सारणी इम अनुभाग में णित रूप से परिकलन द्वारा 

में हिसाब में लिया जाने वाले छत विस्थापन के मनुपात का परिकलन 
तयार की जानी चाहिए । 

व मान छत के विस्तार से किया जा सकेगा । ये प्रोपिक विस्थापन 
10. प्लवमान छत टैंक 

या तो उस रूप में अनुपूरक , सारणी में " क " और " ब " के बीच 
( क ) निम्नलिखित उपान्सरों को छोड़कर , मारणी अनुभाग 1 और के स्तरों को लागू रूप में प्रविष्टि किए जाएंगे या अंतिम सारणी 
अनुभाग 2 के अनुसार तैयार की जाएगी । 

तैयार करने में हिमाष में लिए जाएंगे । अनुकलातः जहा टैक में तेल 
(i ) डेडवुड के लिए मोक खंड 8 में वर्णित रूप में दिया जाएगा । 

की माफ्ति मात्रा भर ली गई है और मुक्त तेल समद का तत्स्थानी 

स्तर ठिय द्वारा प्रधारित कर दिया गया है वहां "क " और " खें " 
( ii ) छत के अधा भाग से संलग्न नाली रेखा और अन्य 

स्तर के रज के भीतर टैंक धारिता से संगणित किया जा सकेगा । 
उपसाधनों को , जब छत अपने प्रावलंबनों पर स्थिर 

स्तर " क " और सर " ख " के बोच मारणी का भाग " प्रयभार्य " के 
है उनके द्वारा दखल किए गए स्थान में स्थावर डेडवुड 

कप में चिह्नित किया जाएगा । 
के स्वप में समक्षा जाएगा । इन उपसाधनों की स्थिति 
अंशांकन सारणी में विनिर्दिष्ट की जानी चाहिए । 

( v ) टैंक सारणी में छत द्वारा धारित बाल वस्तु के प्रभाव के लिए , छत 

नालों के विभिन्न अंशों मोर छ। पालम्बमों के विभिन्न निमज्जनों 
( iii ) दोनों स्तर परिनिश्चित किए जाएंगे दोनों प्राधार बिन्दु 

के लिए गुंजाइश रखना प्रण्यावहारिक समझा जाता है । 
मे जिससे डिप्प पठन किया जाएगा ऊपर ठोक सेंटी 
मीटर संख्यांक होगा । पहला स्तर अभिहित " क " जब 

IL. उठावर मानत टैंकों की अन्तर्वस्तु को संगणमा 
छत स्थिर होगी तब , छत प्लेट की निम्मतम बिन्दु से [ खण्ठ 5 ( 1 ) और ( च ) देखिए ] 
मीचे 4 सेंटी . से अम्यून और 6 सें . मी . से अमधिक होगा । 

( क ) उध्र्वाधर क भाग्नत टंक 
दूसरा स्तर "अभिहित " ख ", जब छत निम्नतम सेल नाहक ( i ) 5 ( 8 ) और 7 ( 1 ) में प्रधारित धारिता ऐसे टैंकों को लागू 
स्थिति में हो , मक्त सेल सतह से ऊपर 4 स०मी० से अम्मून 

होती है जो उर्धाधर हैं । ० कोण पर उर्ध्वाधर पानत टैंकों 
और 6 में०मी० से अनधिक होगा । 

लिए उधिर ऊंचाई की प्रति सेन्टीमोटर खुली धारिता 

. . र में निम्नलिखित द्वारा दिया जाता है : 
( iv ) सम्पूर्ण छत के प्लवमान भार में छत का वजन अन्यून वेलन 

0 . 795 752xCixSec 0 
सोपान का प्राधा वजन और अन्य काटजेवार तथा मम्य 

जहां Cमीटरों में माध्यम अांतरिक परिधि 
रूप से प्रालम्पित उपसाधन सम्मिलित हैं जिन्हें टैक 

___ में छत के साथ ऊपर नीचे ले जाया जाता है । 
छत के भार के कारण विस्थापित मायनन का मिम्नलिमित द्वारा 

0 . 000785 376x DxSece 
सरलता से परिकलन किया जा सकता है । 

जहाँ D - सेन्टीमीटरों में माध्यम प्रांतरिक ब्यास । 
छस का भार कि० प्रा० में 

50 में 1 तफ के झुकाव वाले कोणों के लिए Sece को 
टैक तापक्रम पर स्टाक की सषमता कि०मा० लिटर में इस विस्थापन 

अनदेखी की जा सकती है , यह अधिक से अधिक 0 . 02 प्रतिशत 
को ऋण रेडवुड का प्रायतम जिसको पहले ही उपरोक्त (ii ) में हिसाब 

की गलती से संबंधित है । 
में लिया जा चुका है अवुड की ऐसी मव के रूप में माना आएगा जो ( ii ) ऊपर विनिर्विष्ट शुद्धियी डेडवुड के लिए शुद्धियां किए जाने 
उपरोक्त सभी " ब " स्तरों को लागू हो । उसकी प्रविष्टि इस हैसियत 

से पहले लागू होगी । 
में या तो अनुपूरक सारणी में की जाएगी या मंतिम सारणी तयार कर मे 

[ खण्ड (i ) देखिए] 

12 . संग्रथन पवति के लिए उदाहरण 
( क ) संग्रथन द्वारा अभिप्राप्त प्रांकड़े 
अनुक्रम (रिंग ) सं० 

मापी गई बाह्य परिभि स्टेपोबर शुठियां प्लेट की मोटाई अनुक्रमों की (रिंग ) की भांतरिक ऊंचाई 
मीटरों में मीटरों में 

मि०मी० में 

पुथफतः सें० मी० में संचयी सें० मी० में 


. 


. . 


- 


- 


2 


8 ऊपरी 


187 . 0 


1 475 . 0 


179 . 0 


1283 . 0 


8 मध्य 
8 सल 
7 ऊपरी 
7 मध्य 
7 सल 
6 ऊपरी 
6 मध्य 
6 सल 
5 ऊपरी 
5 मध्य 
5 तल 
4 ऊपरी 


113 . 040 
113. 086 
113. 085 
113 . 127 
113 . 133 
113. 130 
113. 090 
113 . 096 
113. 092 
113. 152 
113. 180 
113. 155 
113 . 085 


0 . 002 
0 . 002 
0 . 002 
0 . 002 
0 . 002 
0 . 002 
0 , 003 
0 . 003 
0 , 003 
0 . 004 
0 . 004 
0 . 004 
0 . 010 


10 


10 


10 


190 . 0 


1 190. 0 


13 


13 


10 


179 . 0 


919 . 0 


13 


[ माग 11 - - 
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- - - - - -- - . :- . - - - -- --- - - - - - - - - - " . -.. -- - - - 


भार - - 


- - 


- 


- 


- - - 


- 


- 


4 मध्य 


113, 92 


13 


- - -- - 
0 . 010 
0 . 010 
3 . 010 


13 


191 . 0 


113 . 090 
113 175 


710 . 0 


16 


16 


16 


178 . 0 


549 . 0 


18 


4 सल 
3 ऊपरी 
3 मध्य 
3 तल 
2 ऊपरी 
2. मध्य 
, मल 
1 ऊपरी 
1 मध्य 
1 तल 


18 


113. 176 
113 , 170 
113 . 077 
113 . 081 
113. 075 
113 . 187 
113, 188 . 
113. 175 


0 . 010 
0 . 010 
0 . 013 
0 . 013 
0 . 013 
0 . 015 
0 . 015 
0 . 015 


18 


191 . 0 


0371 . 0 


20 


2 


. 


20 


180 . 0 


180 . 0 


- - - - - 


- 


- - - - - - 


- - 


- - 


- 


- - 


- - 


- 


- - 


( ख ) मतिरिमत प्रांकडे 

( i ) डेडबुड 


- - - 


- .. 


अनुकम (रिंग ) सं . 


लागू ऊंचाई से० मी० 


रेडवुड 


1 ) में०मी० 


अनुक्रमों में डेढवुड का योग 

लिटरों में 


लिटर 


- 


- - -- - 


- -- - 


. .- - 


- -- - - - 


- - 


- - - . - - 


- ... - - 


- - 


- - - - - - - 


- 


5 


- 


- - - 


38 . 889 


509 


- 3 . 191 


0 . 161 
35 . 938 
कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
- - 1 , 021 . 
- -- 1 . 455 
--- 1 . 618 
-~~-1 . 986 
+ 1 . 054 
----7 , 200 
कुछ मही 


- - 195 
- 259 
- 309 


- - -- -- -- -- 

. .. -- -- - 
1466 से ___ 1 475 तक 

350 
1415 से __ _ 

1 466 तमः 
1 350 से 1 350 तवा 

2336 
1 288 से I 350 तक 

कुछ नहीं 
1 109 से 1288 तक 

कुछ नहीं 
919 से 

109 तक कुछ मही 
740 से 919 सक 

कुछ नहीं 
549 से 740 तक 

- - 195 
371 से 549 तक 

-- 259 
180 से 371 तक 

--- 309 
107 180 तक 

- 145 
107 तक 

+ 59 
46 से 51 तक 

- ~- 36 
0 से 

46 तक कुछ नहीं 
( ii ) टेप अंशशोधन तापमान 20 सेंटीग्रेड 
(iii ) संग्रयम के समय टैंक की स्थिति : 

टैक में पानी की गहराई 1400 से० मी० 
पानी का तापमान 20° सेंटीग्रेड 

20° सेंटीग्रेड पर पानी का बनस्य 1 . 000 कि०ग्राम / 1 
( ग ) संशोधित प्रातरिक परिधियों की संगणना 

अनुक्रम (रिंग ) सं० 8 ऊपरी भाग 
20° सेंटीग्रेड पर मापित बाहय परिधि 

113 . 40 मीटर 
टेप का अंशशोधन तापमान के लिए शोधन --- 0 . 010 2 मोटर 
15 सेंटीग्रेड पर संगणित बाहय परिधि 

113 . 029 8 मीटर 
स्टेपोमर संशोधन 

~ ~ 0 . 002 0 मीटर 
प्सेट की मोटाई के लिए संशोधन 
7x2 - 7x6. 283 2 मि . मो . 

- 0 . 044 0 मीटर 


* 


-- 122 


112 . 983 8 मीटर 


- - - 


5 


- 


-- - 


- - 


- - 


_ _ 


- - 


- 


- 


- 
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संशोधित आंतरिक परिधि 
( अन्य अनुक्रमों के लिए मंगणना इमी प्रकार की गा केगी ) ऊपर दिए गए शेष मापों के लिए संशोधित प्रांतरिक परिधियां नीष वशित की गई है । 
( घ ) अनुक्रम ( रिग्स ) की खुली धारिता की संगणना 

- -- . - - . - - - - - 
अनुत्रम (रिंग ) सं० संशोधित आंतरिक परिधि प्रोसत मांतरिक परिधि 

अनुभम (रिंग ) की खुली धारिता 
मीटर मीटर 
1 सें . मी . 

लिटर 
- . - .. - 
-- - 

- - - - - - - - - 
_ _ _ . . _ _ _ _ _ .. _ .. _ _ _ - - 

_ _ _ _ _ . .- - - - - - 
8 ऊपरी 

112 . 9838 1 13 . 011 

10 163 , 48 1900 . 571 
8 मध्य 

113, 0298 
8 सल 

113. 0298 
7 ऊपरी 

113 , 0708 
7 मध्य 

113. 0768 
7 सल 

113 . 0738 113 . 0738 10 174. 22 

1821 , 185 
6 ऊपरी 

113 . 0110 1 13 . 016 7 10 163 . 95 

1 931 . 150 
6 मध्य 

113. 0200 
6 तल 

113 , 0160 
5 ऊपरी 

113 . 056 1 113. 0598 10 171 . 70 

1820 . 734 
5 मध्य 

113 . 064 1 

113 . 059 1 
4 ऊपरी 

1 12 . 983 1 
4 मध्य 

112 . 990 1 
4 त 

112. 988 1 112 . 987 1 10 158 62 

1940296 
3 ऊपरो 

1130543 
3 मध्य 

113. 0053 
3 तल 

113 . 049 3 113. 0530 

10 170 . 48 1810 . 345 
2 ऊपरी 

112, 9407 
2 मध्य 

112 . 9 -147 
2 तल 112 . 938 7 . 113. 941 

10 150 , 11 

1938 . 748 
1 ऊपरी 

113 , 036 ! 
1 मध्य 

113 , 038 1 
1 तल 

113 , 024 1 113 . 0328 10 166. 84 

1830 . 031 


5 तल 


14993 . 040 


- - - 


- - -- 


- 


शुख धारिता 


1/सेमी० 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- . 


- 


- - 


- 


- 


. 


. . 


- 


- 


- 


- 


कुछ नहीं 


योग 

- - - - - - -- - - - - - - -- - - - - - 
( E ) अनुक्रमों (रिंग ) की शुद्ध पारिता की संगणमा 

- - -- - - -- - -- - - - - - - - - - - - - 
तेल डिप सें०मी० 

खुली धारिता 
1/0०मी० 

1/ 0०मी० 
-" . - ---- - - 

3 
०से 46 तक 

10 166 . 84 
46 से 51 तक 

10 166 . 84 

- - 7 . 20 
51 से 107 तक 

10 166 . 84 

+ 1 . 05 
107 से 180 तक 

10 166. 84 

-~- 1 . 99 
180 से 371 तक 

10 150 . 41 

--1 . 82 
371 से 549 तक 

10 170 . 48 

- - 1, 46 
549 से 740 तक 

10 158 . 62 

- - 1 . 02 
740 से 919 तक 

10 171 . 70 

कुछ मही 
919 से 1 109 

10 163. 95 

कुछ नहीं 
1 109 से 1 288 

10 174. 22 

मुछ नहीं 
1288 से 1 350 

10 163 . 48 

मुछ नहीं 
1 350 से 1 115 

10 163 . 48 

- -- 35 . 95 
1 415 से 1466 

10 183. 48 

- -- 9 . 96 
1 466 से 1 475 

10 163. 48 

- -- 38 . 89 


10 166 . 8 
10 159 . 64 
10 167 . 89 
10 164 . 85 
10 148 . 79 
10 169 . 02 
10 159 . 60 
10 171 . 70 
10 163 . 95 
10 174. 22 
10 163 . 48 
10 127 . 54 
10 153. 52 
10 124. 59 


13. प्रांतरिक माप पद्धति के लिए उदाहरण 
[ खण्ड 7 ) ( ज ) देखिए 
( क ) प्राप्तरिक माप द्वारा अभिप्राप्त प्रांकड़े 
( i ) इस उदाहरण में यह अनुमास लगाया गया है कि पैसा ही टैफ जैसा 12 में है, प्रांतरिफ माप द्वारा अंशोधित किया गया है । प्राप्तरिक व्यास 

के टेप माप का प्रत्येक अनुक्रम (रिंग ) को प्रोसत नीचे (घ ) में की सारणी के स्तम्भ प्रभार का हैं । 
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- - - 


। 


। 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 
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भारत का राजान : प्रमाधारण 
--- -- - - - - -- - -- - - - -- - - - - - - -.. - = - -- -- - -- - - - - - - - -- - -- ---- - -- 

4. 5 - 21 . 30 सेगी० कि०मा० तनाव पर क्नि मापी लम्बाई अनुक्राप ( गि ) मोयत टेग पहन 
( ख ) अतिरिक्त प्रांक 

( i) मभी अनुक्रम (रिंग ) ऊंचाई रेडवुष्ट प्रादि वेसे ही हैं 
जैसे 12 में । 

__ . - - - -- - - - - . - . 
( ग ) मैग मंशोधन 


मंग और शक्ति 
मापी के लिए 
संशोधित व्यास 
के लिए मौमत 
टेप पठन 


टेप अंशशोधन 
तापमान के लिए 
संशोधित पोसत 
प्रांतरिक व्याम । 


. 


-- - - .. .-- - . - 


- - 


3 


- 


- 


- 


- 


- 


_.. . _ _ 


( i) 4 . 5 कि०ग्रा० के तनाव के लिए अनकम ( ग्गि ) प० 1 

के लिए सैग मंशोधन 7. 89 10 X ( 3 5 . 7878 ) = 
3. 61 से० मी० है । 


से०मी० 

से०मी० मे०मी० 
3579 . 75 3597 . 44 3597 . 12 
3580 . 92 3598 . 61 3598 . 29 
3578 . 90 3596 . 59 3596 . 27 
3580 . 12 

3597. 81 3597 . 49 
377 . 50 3595 , 20 3594 . 88 
3579 . 47 3597 . 26 3596 . 84 
3576 . 95 3593. 65 3593 . 33 
3578 . 78 3596 . 473596 . 15 

- - - - - 
( .) अनुक्रम (रिंग ) की खुली धारिता की संगणना 
अनुक्रम (रिग ) अनुक्रम की बली धाग्निा अनुक्रम की वाली भारिता 
( रिंग ) 1/मे०मी 

(रिंग ) लिटर 

- - - - - --- - - 
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( घ ) संशोधित प्रांतरिक व्याम की संगणना 
अनुक्रम ( रिंग ) म० 1 
व्याम के लिए प्रौमत टेप पठन 3578 . 78 से० मी . 
मैंग नंशोधन ( घटाइए ) 

3. 61 में०मी० 
मंशोधिस टेप पठन 

3575 . 17 म०मी० 
शक्नि मापी लम्बाई ( जोडिए ) 21 . 30 गें०मी० 
20 मेंटी ग्रेड पर मापा गया प्रांतरिक ध्याग 35915 . 47 में०मी० 


4. 


." 


- - - 


- 


- 


.No 


टेप के अंणशोधिम नापमान लिए शोधन 


1 


( घटाए ) 


32 से०मी० 


10 162 . 17 
10 168 . 79 
1 ) 157 . 37 
11) 16.1 . 27 
10 149 . 52 
10 160 . 59 
10 140 . 77 
10 15699 


900 . 326 
620 . 213 
929 . 900 
819 . 404 
938 , 558 
808 . 585 
936 . 887 
528 . 204 


-उ.- 


15 " मटी ग्रेड पर मंशोधित प्रारिक घ्या 73596. 15 मे०मी० 

मभी अनुक्रमों ( रिग ) के लिए यथा ऊपरदर्शित मंगणित नम्थानी 
टेप पठन और मंशोधित प्रांतरिक व्याम नीथे मारणीबद्ध किए गए हैं । 


योग 


____ 14992 . 077 


- 


- - 


--- 


- - 


- - 


- - 


- 


- 


- 


मेल डिप में 


मी . 


( घ ) अनुक्रम (रिंग ) की शुम धारिता की संगणना 

. . - .. - - 
खुली धारिता 1 /म . डेर युध 1/में . मी , शुन्छ धारिभा 1/सें . 

मी . 

- -- -- - 


मी . 


- .- . 


. 


- - 


- - - - 


- - 


-- 


- 


- - - 


। 


- 


- 


- 


- 


- 


- - --- - 


- 


- - - - -- - 


- - - - . . - - . - - 
10 156 . 69 


10 156 . 69 


- - -- 
कुछ नहीं 
- 7. 20 
+ 1 . 05 


10 156 , 6A 


10 149 . 49 


10 156 . 69 


10 157 . 74 


10 154 . 70 


1 . 62 


11) 139 . 15 


( ) से 46 नक 
46 से 51 तक 
51 में 107 मक 
107 से 180 तक 
180 से 371 तक 
371 से 549 तक 
549 से 7.10 नक 
740 से 919 तक 
919 से 1109 तक 
1109 से 1288 तक 
1888 से 1350 नका 
13.50 में 11154 
14 15 से 1466 तक 
1466 से 1475 तक 


10 156. 60 
10 140 . 77 
10 160. 59 
10 149 . 52 
10 164 , 27 


1 ) 159 . 13 
10 148 . 50 
10 164. 27 


10 157. 37 


10157 . 37 


....- 1 . 02 

कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
कुछ नहीं 
- - 35 ) 


10 168 . 79 


110 168. 79 


10 162 17 


10 16 2 . 17 


10 162 . 17 


10 126 . 23 


10 162 . 17 


— ) . 96 


10 152 . 21 


10 162 . 17 


- 35 . 54 


1 () 123. 28 


- -- - - 


- - - - - 


. 


- --- - - - - .. 


- - - -- 


- - -- 


- - -- -- ... - . - - 
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मानुपातिक भाग 


___ ण ? ( I ) ( V ) नेत्रिए 
सारणो 52 बट बेलाकृत टकों के लिए अंशशावन चार्ट के लिए सिफारिश किया गया फोरमाट 

बैंक सं . . . 
कोड . . . . . . . 
टाइप . . . . . . 
ध्याम या परिधि 

ऊचाई - . . . . . . . 
में . मी . सें . मी . में . मी . में . मी . में . मी . 
लिटर लिटर लिटर 

लिटर लिटर 


- - - 


- - 


- -- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


-. - .- ..... . 


मि . 


में . मी . 
लिटर 


में . मी . 
लिटर 


सें . मी . 
लिटर 


लिटर 
- . . . . . . 


- 


- - -. - 


- 


- . 


.. . . 


.. 


. - - 


5 


- - - - - 


- - - - 


- - - - 


- - - 


n 


200 


400 


600 


800 


05 


05 


05 


105 


05 
10 


1000 

05 
10 


1200 

05 
10 
15 


1400 

05 
10 


10 


10 


10 
15 
20 


15 


15 


15 


15 
20 


15 
20 
25 


20 


20 


20 
35 


25 


25 


25 


30 


30 


30 
35 


30 
35 


35 


35 


35 


30 
35 
40 
45 
250 


35 
40 


40 


10 


35 
40 

45 
1450 


10 


45 


45 


45 


45 
850 


45 
1250 


11 


450 


650 


50 


1050 

55 


55 


55 


55 


55 


55 


GO 


60 


60 


60 


60 


55 
60 
65 
70 


65 


65 


60 
65 
70 


65 
70 


65 


15 


70 


70 


70 


16 


75 


75 


75 


75 


75 


90 


80 


80 


80 


80 
85 


85 


85 


80 
85 
90 


85 


85 


17 
18 
19 
20 


85 


90 


90 


90 
95 


90 


95 


90 
85 
90 

95 
1500 


95 


95 


96 
95 
300 
05 


95 


100 


500 


700 


95 
900 
05 


1300 

05 


82%ERREVEAFSEENFEEKKESAAREEFFREEEEEEE: 


05 


05 


05 


२५*FREESEXEXFREEFREEFREEFREE: 


10 


10 


10 


10 


10 
15 


15 


10 
15 
20 
25 


15 
20 


20 


25 


25 


15 


25 
30 


30 


30 


30 


30 


35 


35 


35 


35 
40 


35 
40 


10 


40 


انال 


35 
40 
45 
350 
55 


35 
40 
45 
750 


45 


43 


-15 
750 


Teasur-२००० 


950 


45 
1150 


1350 


بيا 


150 
55 


550 
55 


55 


55 


د 


60 


60 


60 


60 


60 


ن 


65 


65 


65 


85 


165 


د 


70 


70 


70 


ن 


65 
70 
75 
80 


70 
75 


75 


75 


ث 


75 
80 


80 


80 


u09 
IC 


70 
75 
80 
85 
90 


ثنا 


85 


85 


90 


20 


10 


30 


85 
90 
95 


90 


95 


115 


05 


95 


295 


संगधन , परिमाण, आदि के संबंध में बकरे 
द्वारा अनुमोदित हस्सासर तागेन्द 


८०२-०८ 


50 


- - - 


- - 


- - 


- - 


[ माग । [ ---- खन : ( 11 ) 
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दगी अमृधी 

( नियम 17 दुखिए ) 
बाट और माप के निर्यातकर्ता/ पायातकर्ता के रजिस्ट्रीकरण के लिए 

प्राजेदन प्राप 
सेवा में 

विधि माप विज्ञान निदेशाफ , 
मारस मरकार , 
नई दिल्ली 
माहोदय , 
___ मैंहम बाट और / या माप के निर्यातकर्ता और / या आयात 
कर्ता के रूप में अपना अपने नाम नामों में रजिस्ट्रीकरण के लिए 
प्रावेदन करता हूं करते हैं । 

____ नीचे मारणी में विनिर्दिष्ट मदों के संबंध में विशिष्टियां 
प्रत्येक ऐसी मद के सामने दी गई है । ......... रु० की रजिस्ट्री 
करण फीम पालान मं० ... ... .. . तारीख .. ... . . . जो इसके 
माथ मंलग्न है, द्वारा . . . : खजाने में मंदत्त कर दी गई है । 
1. नाम और पूरा पता : 
2. मया व्यष्टि अविभक्त हिन्द कटुम्ब रजिस्ट्रीकृत फर्म है : 
3. प्रायकर रजिस्ट्रीकरण मं० ( यदि कोई हो ) . 


4. Afrना गाने के 7 में जिया की गाल, मद्रा 

करण सं० और रजिस्ट्रीकर्ता प्राधिकारी का नाम : 
5 नाट और माग का कारबार पलाने के लिए अनुमति की तारीख 
पोर मं० 3य प्राधिकारी का नाम , जिसके द्वारा अनशति नारी 

नवीकृत की गई थी : 
6 बाट पोर माप को यह वे मव ( मदें )मिम/जिमके संबंध में आवेदन 
कर्ता को विनिर्माता मोरया व्यवहारी के रूप में रजिस्ट्रीकृत किया 

गया है : 
7. बाट और माप की वे मदें जिनके लिए 

( क ) नियमिकर्ता 
( ब ) पायातकर्ता 

के रूप में रजिस्ट्रीकण के लिए प्रावेदन किया जा रहा है । 
8. ऐमी मदें , यदि कोई हो , जिनका उस वर्ष की जिसमें भाषेवन 
किया गया है ठीक दो वर्ष पूर्व को प्रधि के दौरान निर्यात 

पायात किया गया हो : 
9. टिप्पणियां : 


* जो लागू न हो उसे काट दीजिए । 


ग्यारहवीं अनुसूची 

(नियम 26 देखिए ) 
बाद और माप के विनिर्माताओं द्वारा रखा जाने वाला रजिस्टर . 
1. विनिर्माता का नाम और पता 
2. बाट या माप का वर्णन - - 

(i ) विनिर्माण अनुज्ञप्ति की में . - 
( ii ) वह नारीख जिमको अनुशति आरी को गई थी - - 
( iii ) अनुशाप्ति की विधिमान्यता की अवधि---- 
5. अनुज्ञप्ति को निलंबित या प्रतिमह न करने वाले प्रादेण , यदि कोई हो , की विशिष्टियां - 
कम मास विक्रय न मास के योग राज्य के भीतर किया गया राज्य के बाहर किया गया विक्रय किया गया प्रतिशेष 
किया वीरान ( 3 + 4 ) विक्रय 

कुल विक्रय 
गया विनिर्मित 
स्टाफ माना 

विक्रय की प्रेषण वाउचर राज्य का विक्रय की प्रेषण याउपर 
पिछले 

गई मदों की सं . और नाम गई मदों की सं . और 
माम से । सं . तारीख 

सं . तारीब 
. - - .. . . - . -- - - -- -. - - .. . . . .. . - - -. . . - - - - --. - ... - - - - - 
__ 1 2 3 

5 6 7 

8 9 10 11 

12 
. - - - 


- 


- 


सं . 


- - . 


. . . 

13 
-- .- - . 


• 


- 


-- 


- - . - . 


- 


- -. 


- . ... 


- . 


- - - - 


- . . . 


- 


-- - - 


- . - . . . 


. 


. - - 


. . 


. 


- 


. 


- 


_ .- 


- - 


- - . . - 


- 


- . . . . . - - 


- 


- - 


- 


- . . - 


- 


. . - 


- -. . - . - 


- - 


- -- - . - - . 


.. 


. 


.. 


- - - -- - - ... - . 
अन्य राज्यों में प्राप्त किए गए गाट माप की गायत मरम्मतकर्ता धारा रमा जाने पाला रजिस्टर 

(नियम 26 देखिए ) 
मरम्मतकर्ता का नाम और पता . . . . . 

अनुज्ञप्ति सं० . . . . . . . . . . . . . 

अनुज्ञापन की तारीख . . . . . . . . . 
- - - - - . .. 
कम तारीख वह राज्य मरम्मत के लिए उपयोगकर्ता को मरम्मत प्रभार की रात्यापन फीस की प्रभारित कुल उपयोगकर्ता को टिप्पणियां 
मं . जिससे प्राप्त नक की गई मदें जारी करने की रकम 

रकम 

रकम वापस करने की 
किया गया और उनकी सं . रसीव स . 

तारीब 
और नारीम 


- 


-- - - -- 


- - 


- 


- 


-- 


- - - - -- --- - - 


- 


--- 


- - ... - 


- . - 


. . 


- 


. 


. . - -. . - 


.. 


-- 


- 


. 


. 


. 


. 


- 


-- 


-. 


- - - 


- 


- - - 


- 


-- - - - - - - - - - - -- - --- - - - 
554 GI / 87--- 16. 
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- 


बाट और माप के व्यवहारी द्वारा रखा जाने वाला रजिस्टर 

( नियम 26 देखिए ) 
1. व्यवहारी का नाम और पता . . . . . . 
2 . बाट या माप का वर्णन . . . . . . 
2. ( i ) अनज्ञप्ति सं . . . . . . . . . . . . . . . . . 

( ii ) वह तारीख जिसको अनुज्ञप्ति जारी की गई थी 

( ii]) अनुज्ञप्ति की विधिमान्यता की अवधि 
4. अनुज्ञप्ति को निलंबित या प्रतिसंह त करने वाले आदेश , यदि कोई हों , की विशिष्टियां . . . . .. . . 


5. बाट या माप का प्रवर्ग ( प्रवर्ग क या ख ) • • • • • • 


क्रम सं . 


मास 


विक्रय न किया मास के दौरान 
गया स्टाक पिछले राज्य के भीतर 
मास से किया गया ऋय 


मास के दौरान योग ( 3 + 4 + 5 ) राज्य के भीतर किया गया विक्रय 
राज्य के बाहर 
से लाया गया 

विक्रय की गई प्रेषण वाउचर 
मदों की सं . सं . और तारीख 


च 


3 


राज्य के बाहर किया गया विक्रय 


किया गया कुल विक्रय अतिशेष ( 6 -12) टिप्पणियां 
----- ( 7 + 9 ) 


विक्रय की गई मदों की सं . 


राज्य का नाम 


प्रेषण वाउचर सं . 
और तारीख 


- 


10 


- 


11 


11 


13 


12 


. 14 


. 


बारहवीं अनुसूची 
(नियम 27 देखिए ) 


1. माडल का अनुमोदन 

बाट और माप मानक ( माडल का अनुमोदन ) नियम , 1977 में विनिर्दिष्ट 
दरों पर, इस शर्त के अधीन रहते हुए कि इस प्रकार प्रभारित कुल फीस 

5000 रु . से अधिक नहीं है । . .. 
2. प्रथम प्रवर्ग के किसी बाट या माप का सत्यापन और स्टैपिंग बाट और माप मानक ( अन्तर- राज्य , सत्यापन और स्टैपिंग ) नियम , 1977 में 

विनिर्दिष्ट दरों पर, इस शर्त के अधीन रहते हुए कि इस प्रकार प्रभारित 

कुल फीस 1000 रु . से अधिक नहीं है । 
3. द्वितीय प्रवर्ग के किसी बाट या माप का सत्यापन और स्टैपिंग 

बाट और माप मानक ( अन्तर- राज्य , सत्यापन और स्टंपिग ) नियम , 1977 में 
विनिर्दिष्ट दरों पर, इस शर्त के अधीन रहते हुए कि इस प्रकार प्रभारित कुल 

फीस 5000 रु . से अधिक नहीं है । 
। किसी ऐसे दस्तावेज की , जो गोपनीय प्रकृति की न हो प्रतिलिपि जारी प्रत्येक 100 शब्दों या उनको भाग के लिए 1 रु . की दर से । . 
करना . 

. . 
5 किसी व्यक्ति का निर्यातकर्ता या आयातकर्ता या दोनों के रूप में रजिस्ट्री 
करण करना या रजिस्ट्रीकरण नवीकृत करना । 

___ 10 रु . 
निदेशक को अधिनियम के अधीन कोई अपील करने के लिए आवेदन फीस 10रु . 
7 केद्रीय सरकार को अधिनियम के अधीन कोई अपील करने के लिए आवेदन 
फीस । 

. 20 रु . 


मिसिल संख्या डब्ल्यू . एम 9 ( 19 )/ 86) 
. बी . के . सिन्हा, संयुक्त सचिव 


- - - - 


- - 


- - - 


- - - - - 


- 


- 


- - - - - - - 


- 


- - - 


- - - 


- - - - - - --- 


- 


- - 
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MINISTRY OF FOOD AND CIVIL SUPPLIES 

( 4 ) The maximum perinissible error in respect of 
(Departmentof Civil Supplies ) 

any rofcrence standard metre bar, on verification or 
NOTIFICATION 

Ic- verification , shall be such as is specified in Part I [ 

of First Schedule . 
New Delhi, the 1st July, 1987 

4 . Secondary Standards. - ( 1) Every secondary 
G .S. R . 619( E ). — lu exercise of the powers 2018 

standard wieght shall conform , as regards denomina 
ferred by section 83 read with section 22 of the Stand tion , material used in construction , and desiga , to the 
ards of Weights and Measures Act, 1976 (60 of 1976 ), 

specifications laid down in Part I of the Second Schie 
the Central Government bereby makets the following dule . 
rules, namely :- - 

( 2) The maximum permissible error in respec 
CHAPTER - 1 

of any secondary standard weight, on verification or 
Preliminary 

reverification after adjustment, shall be such as is 

specified in Part I of the Second Schedule. 
1. Short titic and commencement. - ( 1) These 

(3 ) Every secondury standard metre bar shall 
rules may be called the Standards of Weights and 

conforni, as regards matcrial used in construction , 
Measures (General) Rules, 1987 . 

and design , to the specifications laid down in Part II 
(2 ) They shall come into force on the date of their of the Second Schedule . 
notification in the OfficialGazette. 

(4) The maximum permissibile crror in respect 
2 . Definitions - In these rules , unless the context of any secondary standard metre bar, on verification 
otherwise requires, – 

or re -verification , shall be such as is specified in part 

II of the Second Schedule . 
(a ) “ Act" means the Standards of Weights and 
Measures Act, 1976 (60 of 1976 ) ; 

(5 ) Every secondary standard capacity measure 

shall conſorin , as regards denomination , material 
(6 ) " protection " ncans the utilisation of any 

used in construction , and design , to the spocifications 
weight or measure or any reading obtained 

laid down in Part III of tho Second Schedule. 
with the help of any wieght or measure , for 

(6) The maximum permissible error in respect 
the purpose of determining whether or not 

of any secondary standard capacity mcasure , on veri 
only stop is required to be taken to safeguard 

fication or reverification after adjustment, shall bo 
the well -bcing of any human being or animal, 

such as is specified in Part III of the Second Schedule . 
or to protect any commodity vegetation or 
thing, whether individually or collectively ; 

5. Working Standards.-- ( 1) Every working 

standard weight shall conform , as regards denomina 
(C ) " Schelulo " mans a Schedule appended to 

tion , baterial used in construction , and design , to the 
those rules ; 

specifications laid down in Part- I of the Third Sche 
(d ) “ Section " means a section of Act; 

dule . 
(c ) words and expressions used in the rules and 

(2) The maximum permissible crror in respect 
not defined but defined in the Act shall have 

of any working standard weight, on verification or 
the meanings respectively assigned to them 

re -vcrification after adjustment, shall be such as is 
in the Act. 

specified in Part 1 of the Third Schedule. 

(3 ) Every working standard metre bar shall con 
CHAPTER 11 

l orm , as rcgurds material used in construction , and 
SPECIIICATIONS OF STANDARDS OF 

design , to thc specifications laid down in Part II of 
WEIGHTS AND MEASURES 

the Third Schedule . 

(4 ) The maximum permissible crror in respect 
3. Reference Standards.---( 1) Every reference 

of any working standard metre bar, on verification 
standard weight sliall conform , as regards denomina 

or re -verification , shall be such as is specifiod in Part 
tion ,material used in construction , and design , to the 

Il of the Third Schedule . 
specifications laid down in Part I of the First Schedule . 

(5 ) Every working standard capacity measure 
(2 ) The maximum permissible error in respect 

shall conform , as regards denomination , material 
of any incrence stiundaid weight, on verification or 

uscil in construction , and design , 10 the specifications 
re -verification after adjustment, shall be such as is 

laid down in Part III of the Third Scliedule , 
specified in Part Tol the l irst Selcule . 

(6 ) The maximum permissiblo error in respect 
(3 ) Every reference standard metre bar shall con of any working standard capacity measure, on veri 
form , as regards material used in construction , and fication or reverification after adjustment, shall 
design , lo the specifications laid down in Part II of the be such us specified in Part Ill of 11e Third 5 .13 
First Schedule . 

dule , 
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6 . Power to specify any other reference , secondary 

(3 ) Every working standard balance shall be 
or working standard mcasurements. 

verfiied at least once in six months and shall be adjust 

cd , if necessary , to make it correct within tho limits 
(1) Any other reference standard , or secondary 

of sensitivity and other metrological qualities as are 
standard , or working standard shall conforin as 

specified in Part Ill of the Fourth Schedule. 
regards the denomination , material used in construc 
tion , and design , to such specifications as the Central 10 . Power to speciſy the Standard Equipment. 
Government may , fronı time to time, by notification , The Central Government may, by notification , specify 
specify . 

such other standard equipment as it may think Rece 

ssary to carry out the provisions of the Act and 
( 2 ) The maximum permissible crror in relation 

cvery such standard equipment shall conform , as 
to such other reference standard , or secondary 

regards the metrological qualities, to such specifi 
standard , or working standard shall be such as the 

cations as the Central Government may, in the same 
Central Government may , from time 10 time, by 

notification or subsequent notification , specify . 
notification , specify and different maximum permissible 
error may be specified in relation to different types of 

CHAPTER - IV 
reference standards, or secondary standards, or work 

Weights or measures and weighing and measur 
ing standards. 

ing instruments 
CHAPTER - III 

11. Weights. (1) Save as otherwise provided 
. Specifications of Standard Equipment 

in these rules , every weight used or intended to be 
7. Reference Standard Balances.- - ( 1) A set of 

used — 
reference standard balances shall be maintained at 

(a ) in any transaction , or 
every place wlicre the reference standard weights are 

(b ) for industrial production , or 
kept for the purpose of verification of secondary 

(C ) for protection , 
standards. 

shall conform , as regards physical chracteristics, 
(2 ) The number , types and specifications of such configuration , constructional details, materials , 
balances shall be as are specified in Part I of the Fourth performance , tolerances and such other details, 
Schedule . 

to the corresponding specifications laid down for 
(3 ) Every reference standard balance shall be veri. 

such weight in the Fifth Schedule . 
fied at least oncc in six months and shall be adjusted , 

( 2) The maximum permissible error in respect 
if necessary , to make it correct within the limits of of such weight shall be such as is specified in the 
sensitivity and other metrological qualities as are Fifth Schedulc. 
specified in Part I of the Fourth Schedule . 

(3 ) Nothing in this rulc shall apply to the product 
8 . Secondary Standard Balances.- - ( 1) A set of of an industry which is required , by or under any 
secondary standard balances shall be maintained at law for the time being in force, to conform to 
every place where secondary standard weights are any other specifications with regard to the matters 
kept for the purpose of verification of working stan specified in sub -rule (1) or sub -rule (2 ), if, under 
dards. 

such law , the product is required to conform to 
(2 ) The number, types and specifications of such 

the specifications laid down by the International 
balances shall be as are specified in Part II of the 

Organisation of Legal Metrology with regard to 
Fourth Schedule. 

the matters aforesaid , 
(3) Every secondary standard balance shall be 

12 . Mesures (otlier than measuring instruments). 
verificd at least once in six months and shall be adjust 

( 1) Every measure used or intended to be used for-- 
ed , if necessary, to make it correct within the limits 

( a ) any transaction, or 
of sensitivity and other metrological qualities as are 

(b ) industrial production , or 
specified in Part II of tho Fourth Schedule . 

(© ) protection , 
9 . Working Standard Balances. - ( 1) A set of 

shall conform , as regards plıysical characteristics , 
working standard balances shall be maintained at configuration , constructional details, materials , 
every place where working standard weights are kept performance , tolerances and such other details, 
for the purpose of verification of weights intended to 10 the corresponding specifications laid down for 
be used for transaction , or protection , ou industrial such measure in the Sixth Schedule , 
production . 

(2 ) Themaximuin permissible error in such measure 
(2 ) The number, types and specifications of such shall be such is is specified in the corresponding 
balances shall be its are laid down in Part Ill of thie specifications laid down for such measure in the 
Fouill Schedule, 

Sixth Schedule . 


(ATT HI -- 2018 3 (1)] 


भारत का राजपन्न : असाधारण . 


125 


13. Weighing and measuring instruments. 
( 1) Every weighing instrument used or intended to 
be used - 

(a ) in any transaction , or 
(b ) for industrial production , or 
(c ) for protection , 

shall conform , as regards physical characteristics, 
"configuration , constructional details , materials , 
performance, tolerances and such other details, 
to the corresponding specifications laid down for 
such weighing instrument in heading B of the Seventh 
Schedule : 

Provided that, for a period of five years from 
the commencement of these rules; it shall be lawful 
to make or manufacture any weighing instrument 
in accordance with the provisions mentioned under 
heading A of the Seventh Schedule , and every weigh 
ing instrument made or , manufactured during the 
period aforesaid in accordance with the provisions 
of the said heading A shall, so long as such instru 
ments lasts, be deemed to have been lawfully made 
or manufactured in accordance with the provision s 
of these rules. 

(2) Every measuring instrument used or intended 
to be used - 

(a ) in any transaction , or 
(b ) for industrial production , or 
(c) for protection , 

shall conform , as regards physical characteristics, 
configuration, constructional details, materials , 
performance , tolerances and such other details , to 
the corresponding specifications laid down for such 
measuring instrument in the Eighth Schedule . 

(3) The maximum permissible error on such 
weighing or measuring instrument shall be such as 
is specified in the corresponding specifications laid 
down for such weighing or measuring instrument in 
the Seventh Schedule or as the case may be in the 
Eighth Schedule. 
- 14 . Weight or measure for domestic use. 
( 1) Every weight or measure specified in the Ninth 
Schedule which is intended exclusively for domestic 
use or for any use other than in any transaction , 
or for protection or for industrial production, shall 
confrom , as regards the metrological characteri 
stics and qualities, configuration , constructional 
details and materials used in construction , to the 
corresponding specifications laid down in the Ninth 
Schedule . 

(2 ) Every manufacturer who manuufactures any 
weight or measure which is not specified in the Ninth 
Schedule and which is intended exclusively for domestic 
use or for any use other than use in any transaction , 
or for protection or for industrial production , shall 


forward the specifications as regards the metrole . 
gical characteristics and qualities, cofiguration , 
constructional details and materials used in constru 
ction , to the Director to enable him to circulate such 
specifications to the Controllers for the purpose 
of verification of such weight or measure. 
: 15 . Provisions relating to existing weights and 
measures. Any weight or measure which confirms 
to the specifications laid down by or under any 
State or Central law shall , if such specifications are 
in force at the commencement of these rules, continue 
to be regarded as standard weight or measure for 
a .period of three years from such commencement 
notwithstanding that such weight or measure does 
not conform to the specifications laid down in the 
First to Ninth Schedule (both inclusive ) to these 
rules and every such weight or measure shall be so 
modified during the period of three years aforesaid 
as to make them conform to the specifications laid 
down in these rules : 

Provided that if the Director is satisfied that the 
period beyond three years is necessary for carrying 
out the modification in such weight or measure, 
he may extend the period for such further period , 
not exceeding one year, as he may think fit . 

16 . Procedure for carrying out calibration of 
vehicle tanks etc . 

The procedure for carrying out calibration of 
vehicle tanks etc . shall be as is specified in the Ninth - A 
Schedule. 


CHAPTER - V 
Export and Import of Weights and Measures 

17. Registration of exporter and importer.--- ( 1) 
Every manufacturer or dealer of wieght or measure 
who intends to export or import any weight or measure 
shall apply to the Director, through the Controller 
of the State in which he carries on such business, for 
registration of his name as exporter or importer or 
both , as the case may be, in the form specified in the 
Tenth Schedule. : 

(2 ) Every person carrying on the business of export 
or import or both , immediately before the commence 
ment of these rules, shall , within ninety days of such 
commencement, make an application to the Director 
through the Controller of the State in which he carries 
on such business, for registration as an exporter or 
importer or both . 

(3) Every application received by the Controller 
under sub -rulc (1) or sub -rule (2 ), as the case may be, 
shall be forwarded by him to the Director with a report 
as to the antecedents and technical capabilities of the 
applicant. 

(4 ) Nothing in this rule shall take away or abridge 
the right of any person referred to in sub - rule (2 ) to 
carry on the bsusiness of exporting or importing of 
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any weight or measure until he has been informed by 
the Director in writing that he cannot be registered 
as an exporter or importer or both , and on receipt of 
such letter he shall stop forthwith the export or import 
of any weight or measure : 

Provided that registration of a person carrying on , 
at the commencement of these rules , the business of 
exporting or importing weights or measures shall not 
be refused except after giving him a reasonable oppor 
tunity of showing cause against the proposed action . 

(5 ) Every application for the registration of an 
exporter or importer shall be submitted to the Director, 
in themanner aforesaid , together with the fee specified 
in the Twelfth Schedule , at least one month before 
the date on which export or import is proposed to be 
made . 

(6 ) The registration of a person as an exporter or 
importer shall remain effective for a period of five 
years from the date of such registration . 

(7 ) On the expiry of the period of registration as an 
exporter or importer , the Director may, on the appli 
cation of the registered exporter or importer and on 
payment of the prescribed fee, renew registration for a 
like period . 

(8 ) The registration or renewal of the registration 
of a person as an exportor or importor or both may be 
suspended or revoked before the expiry of the period 
of validity thereof, if the Director is satisfied after an 
inquiry , and after giving to the porson concerned a 
reasonable . opportunity of being heard , that any 
statement mado by such person in the application for 
registration or renewal of registration was false or 
incorrect in material particulars or that such person 
has contravened any provision of the Act or rule : 
made thereunder or any term or condition of such 
registration . 

18. Conditions, ctc. for manuicture of it weight 
or measure exclusively for export.---(1) The provisions 
of this rule shall apply to weights or measures which 
are made or manufactured exclusively for the purposc 
of export. 

(2 ) No non -standard weight or treasure shall be 
made or inanufactured by any person unless lie has 
obtained the previous permission from the Central 
Government : 


Government in writing that the permission to manu 
facture non -standard weight or measure cannot be 
gruuted to him . 

(3) Every person intending to manufacture any 
non -standard weight or measure for the purpose of 
cxport shall make an application for perinission to the 
Central Government on payment of a fee or rupees 
fifty for such permission autiorising him to manu 
facture such weight or measuro and shall in such 
application indicate - . 

(a ) his name and full address ; 
(b ) location of the factory in which such weight 

or measure is proposed to be manufactured ; . 
(c ) description of weight or measure proposed 

to be manufactured ; 
(d ) documentary or other cvidence indicating the 

cxistence of a firm contract for the export 
aforesaid or where there is no such firm 
contract for export, documentary or other 
evidence indicating that there is likely to be 
a demand for the export of 1011 - standard 

weight or measure . 
(4 ) The Ceniral Government shall, if it is sutis , 
fied from the documentary or other evidenco pro 
duced by the applicant or otherwise that the applicant 
intends bonafide to manufacture non - standard weight 
or measure for export, grant the permission authoris 
ing him to manufacture such weight or measure : 

Provided that the Central Government inuy, if 
it is satisfied that the applicant has , contravened 
any of terms and conditions of the permission or 
that weights or measures inanufactured hy thc appli 
cant have found their way into the Indian market or 
that the applicant had made any statement in his 
application for the permission which is falso in 
matorial particulars or he had wuncealed some inaterial 
particulars, cancel the pormission : 

Provided further that no permissiou shall be 
cancelled exop : after giving to the applicant a reason 
ablc opportunity of showing cause against the pro 
posed action . 

(5 ) Every permission granted under sub -rulo (4 ) 
shall remain valid for a period of one yoar and shall 
be renewed for a like period on paymentof a like few 
unless llic Coll Guvernment is sutisfied that the 
applicant has made any statement in his application 
which is false in material particulars or that he had 
concealed some material particulars or had contra 
vened any provision of the Act or any rule 2 :1do 
tucrounder ; 


. 


Provided that it shall be lawful for any person , 
who , at the commencement of these rules , - 
(i ) is hunafide carrying on the business ol export 

of non -standard weights and measures, or 
(b ) has a firin offer for the export of any non 

standard weight or measure, 
to continue the manufacture of non -standard weights 
and measures until he is informed by the Central 


Provided that my order for the refusal to renew 
a licence shall 5c made by the Central Government 
except aller giving the upplicant i ftusonable opp 
ortunity of showing 41150 ugainst the proposed 
action . 
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or measure, issue a certificate indicating whether or 
not such weight or measure conforms to the specifi 
cations given by the party to whom the export is to 
be made or, where the party aforesaid has not given 
any specification , whether the weight or measure 
conforms to the specifications laid down by the 
manufacturer . 


(2 ) The weight or measure to be checked as 
sample under this rule shall be selected at random 
and proper records shall be maintained with regard 
to the sample checking so made. . 

(3) The fee for checking of any non -standard 
weight or measure shall be - - 

(i) if it is similar to any standard weight or 

measure , equal to the fee leviable for the 
verification and stamping of such standard 
weight or measure ; and 


(6 ) Livery person who is granted permission 
under this rule shall submit to the Central Govern 
ment, at the end of the calander year, a statement 
as to the quantity of the non -standard weights and 
measures exported by him and the particulars of the 
person to whom such export has been made. 
. 19 . Prohibition on sale of non- standard weight 
or measure within the country 

No non -standard weight or measure made or 
manufactured exclusively for export shall be sold 
or otherwise distributed within the territory of 
India . 

20 . Maintenance of record in relation to non 
standard weight or measure. 

Every person who makes or manufactures any 
non -standard weight or measure for export shall 
maintain a monthly record of the number of such 
non - standard weights or measures manufactured 
by him , number of weights or measures already 
exported by him , and number of weights or measures 
in stock or under production . The record so main 
tained shall be open to inspection by any officer 

authorised by the Central Government in this behalf . 
. 21. Sampſe checking of weight and measure 

(1) Standard - weights or measures which are 
intended for export shall not ordinarily require any 
verification and stamping, but if the party to whom 
the export is to be made so requires, a sample check 
ing of such weight or measure shall be made by such 
agency as the Central Government may specify in 
this behalf , and thereupon the agency so specified 
shall, after checking the weight or measure , issue a 
certificate indicating whether or not such weight or 
measure conforms to the requirements of the Act 
and the rules made thereunder. , 

(2). The weight or measure to be checked as 
sample under this rule shall be selected at random 
and proper records shall be maintained with regard 
to the sample checking so made. 

( 3) The Central Government shall , while specify 
ing the agency for checking the weight or measure, 
ensure that the agency completes the checking well 
in time so that the export of the weight or measure 
is not delayed by reason of such checking. . . 

22 . Checking of non - standard weights and 
measures sample which are to be exported 

( 1) Non standard weight or measure , which is 
made or manufactured exclusively for export, shall 
not ordinarily require any verification and stamping, 
but if the party to whom the export is to be made so 
requires, a sample checking of such weight or measure 
shall be made by such agency as the Central Govern 
ment may specify in this behalf ; and thereupon the 
agency so specified shall , after checking the weight 


(ii) where such non -standard weight or measure 

is not similar to any standard weight or 
measure , the Central Government may 
specify such amount as fees as is commen 
surate with the labour involved in checking 

the non - standard weight or measure . 
(4 ) Tlte Central Government shall, while specify 
ing the agency for checking the non - standard weight 
or measure , ensure that the agency completes the 
checking well in time so that the export of such weight 
or measure is not delayed by reason of such checking . 


CHAPTER - VI 


Non -Standard weight or Measure to be used 

for Scientific investigation or Research 


23. Permission to get manufactured non -standard 
weight or measure for scientific investigation or 
research . 


Where the manufacture of any non - standard 
weight or measure is needed exclusively for the 
purpose of scientific investigation or research , the 
person needing such non -standard weight or inea 
sure shall make an application to the Central Govern 
ment for permission to get such non - standard weight 
or measure manufactured and on receipt of such 
application , if the Central Government is satisfied 
that the manufacture of such non -standard . weight 
or measure is needed for the purpose aforesaid , it 
may authorise the applicant to get the non -standard 
weight or measure needed by him manufactured 
by such manufacturer as he may think fit, and there 
upon, it shall be lawful for such manufacturer to 
manufacture the said non -standard weigth or measure 
. in accordance with the specifications given by the 

applicant. 
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Explanation For the puric of this thic, a 
non - standard weight or measure ineans a weight or 
measure which is, or is proposed to he , manufactureri 
in accordance with any unit of weight or measure , 
other than standard upit of weight or measure speci 
fied by or under the Act. 


CHAPTER - VII 

MISCELLANEOUS 
24 . The manner of disposal of goods seized 
under this Act. 

( 1) Where any goods seized under sub - section 
(1) of scction 29 are subject to speedy or natural 
decay , the Director or any person authorised by him 
in this behalf shall have the goods weighed or mea 
sured on a verified weighing or measuring instru 
ment available with him or near the place of seizure 
and enter the actual weight or measure of the goods 
in a form specified by the Director for this purpose 
and shall obtain the signature of the trader or his 
agent or such other person who has committed the 
offence . The goods in question shall, after such 
weighing or measuring be returned to the trader 
or the purchaser us the case may be : 

Provided that if the trader or his agent or the 
other person (who has committed the offence ) refusos 
to sign the forın , the Director or the person autho 
rised by him in this behalf shall obtain the signature 
of not less than two persons present at the tiine of 
such refusal by the trader or his agent or other per 
son . 

(2 ) Where the goods seized under sub -section 
(1) are contained in a package and the package is 
false or does not conform to the provisions of the 
Act or any rules made thereunder and the goods in 
such package are subject to speedy or natural decay, 
the Director or any person authorised by him in this 
behalf, so far as may be , may dispose of the goods in 
such package in accordance with the provisions of 
sub - rulc (1). 

(3) Where the goods seized under sub -rule ( 1) 
are not subject to speedy or natural decay, the 
Director or any person authorised by him in this 
bohalf may retain the package for the purpose of 
prosecution under this Act after giving the trader 
or his agent or the other person (who has committed 
the offence ) a notice of suck seizure, 

25. Time within which unverified weight and 
measuro to be verified and stamped 


making the seizure of such weight or incasure shall 
afford a reasonable opportunity by returning such 
weight or measure exclusively for the verifieation 
anul stimping. 

? 6 . Register and reports to he maintained by 
persons referred to in section 35 

Every person referred to in sub -section (1) of 
soction 35 shall maintain a register in the appropriate 
form set out in the Eleventh Schedule , 

27. Scale of fec 

The scale of fees to be collected for the service 
specified in column (2 ) of the Twelfth Schedule shall 
be at the rate specified in column 3 of the said 
Schedule , 

28 . Use of regional languages 

Any lcgend or denomination specified in any 
Schedule to these rules, which is required to be in 
dicated on any weight or measure in English , or in " 
Devanagri Script, may also be indicated ( in addition 
to English or Devanagri) on such weight or measure 
in such regional language as the manufacturer may 
consider to be practicable . 

INDEX OF SCHEDULES TO THE 
STANDARDS OF WEIGHTS AND MEASURES 

(GENERAL ) RULES 

FIRST SCHEDULE 
PART I Reference Standard Weights 
PART IT Reference Standard Metre Bar 

SECOND SCHEDULE 
PART 1 Secondary Standard Weights 
PART II Secondary Standard Metre Bar 
PART UI Secondary Standard Capacity Measures 

THIRD SCHEDULE 
PART 1 Standard Weights 
PART II Working Standard Metre Bar 
PART III Working Standard Capacity Measures 

FOURTH SCHEDULE 
PART I Reference Standard Balances 
PART II Secondary Standard Balances 
PART III Working Standard Balances 

FIFTH SCHEDULE 
PART I Weights (Other than Carat Weights ) 
PART II Carat Weights 

SIXTH SCHEDULE 
PART I Liquid Capacity Measures 
PART II Dispensing Measures 
PART III Liquor Measures 
PART IV Length Measures (Non - Flexible ) 
PART V Folding Scales 
PART VI Fabric or Plastic Tape Measure 
PART VII Sicel Tape Measurcs 
PART VIII Surveying Chains 
PART IX Tapes for Use in Measurement of Oil 

Quantities . 


No unverified weight or measure, seized under 
section 29, shall be forefeited if the person , from 
whom such weight or measure was sçized , agrces 
to get the same verified and stamped within a period 

of ten days or such extended period from the date 
of sich seizura ; and for tliis purpose , the person 


500 


500 


200 


200 


100 


100 


ATT II - - 3 (i) ] भारत का राजपत्र : मसाधारण 

129 
= = = = = = 
SEVENTH SCHEDULE _ HEADING A 

TWELFTH SCHEDULE 
SPECIFICATION FOR WEIGHING 

Scale of Fee 
INSTRUMENTS 

FIRST SCHEDULE 
PART I General Requirements 
PART 

(See rule 3) 
II Beam Scales 
PART III Counter Machines 

· DENOMINATION , MATERIALS , SHAPE AND 
PART IV Steclyards 

· PERMISSIBLE ERRORS, IN RESPECT 
PART V Platform Weighing Machines 

OF REFERENCE STANDARDS 
PART VI Spring Balances 

PART - Reference Standard Weights 
PART VII Weighbridges 
PART VIII Crane Weighing Machines 

1. Denominations 
PART IX Automatic Weighing Machines 

Kilogram scries Gram series Milligram series 
PART X Sell- Indicating and Seini-Self - Indicat 
ing Counter Type Weighing Machines 

200 

200 
PART XI Person Weighing Machines 
PART XII Tolulising Weighing Machines 
PART XIII Baby Weighing Machines 
PART XIV Whcel Weighers 
SEVENTH SCHEDULE - -HEADING B 

SPECIFICATIONS FOR 
NON -AUTOMATIC WEIGHING INSTRUMENTS 

EIGHTH SCHEDULE 
Specifications for Measuring Instruments 
PART I Dispensing Pumps 

2 . Materials 
PART II Volumetric Container Filling Machines 

(a ) Weights of 5 kg to lg shall be made from 
PART III Bulk Meters 

admirality bronze (88 Cu , 10 Sn , 2 Zn ), nickel 
PART IV Water Meters 

chromium alloy (80 Ni, 20 Cr) or austenitic 
PART V Meters for Liquids (Other than Water ) 

stainless steel (25 Ni, 20 Cr ) or ( 20 Ni, 25 Cr). 
PART VI Volumetric Container Type Liquid Mea 
suring Device . 

(6 ) Weights of 500 mg to 10 mg shall be made 
PART VII Clinical Thermometers 

from wire of either pure platinum , nickel 
PART VIII Monometers of Instruments for Mea 

chromium alloy (80 Ni, 20 Cr ) or austenitic 
suring Arterial Blood Pressure 

stainless steel (25 Ni, 20 Cr) or ( 20 Ni, 25 Cr). 
(Sphygmonanometers ), 

(c ) Weights of 5 mg to 1 mg shall be made of 
PART IX Taximeter 

aluminium wire. Copper, silicon and zinc 
NINTH SCHEDULE 

contained as impurities in aluminium shall 
PART I Kitchen Scales 

not exceed 0 . 3 per cent in the aggregate . 
PART II Tubular Balances 

NOTE . - The material used for all the weights shall 
PART III Bath Room Scales 

be non -magnetic and it shall be ensured 
NINTH - A SCHEDULE 

that the finished weights are also practically 
Procedure for Carrying out Calibration of 

non -magnetic. 
Vehicle Tanks etc . 

3. Shape and Finish 
PART I Calibration of Vehicle Tanks for Petro 

(a ) For kilogram and gram series 
Icum Products and other Liquids. 

Integral cylindrical body with knob rounded 
PART II Method for Calibration of Vertical Oil 

at top . 
Storage Tanks. 

(b ) For milligram series 
PART III Method for Computation of Capacity 
Tables for Vertical Oil Storage Tanks . 

The weights shall be made from the wire 

having five segments for 500 , 50 , 5mg weights, 
TENTH SCHEDULE 

two segments for 200 , 20 , 2 mg weights and 
Application Form for Registration of Exporter/ 

one segment for 100, 10 , & 1 mg weights. 
Importer of Weights and Measures 

One end of the wire shall be bent at right 

angles for the purposes of lifting it with a 
ELEVENTH SCHEDULE 

pair of forceps. 
Register to be Maintained by the Manufacturers / 

(c ) The denominations shall be marked only on 
Dealer /Repairer of Weights and Measures 

kilogram and gram series weights. 
545 GI/ 87 - 17 
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7 . 5 


2 kg 


100 


(d ) The entire surfaco of tho weights , including 

their baso and corpers shall be free from any 
roughness and the surface of the weights 
when inspected visually shall not show any 

porosity and shall havo a mirror finish . 
4. Maximum Permissible Errors 
Denomination 

Permissible error 

+ mg 
5 kg 

3 . 0 
1 kg 

1 . 5 
500 g 

0 . 75 
200 g 

0 . 30 
0 . 15 

0 . 10 
20 g 

0 . 080 
10 

0 . 060 
0 .050 
0 . 040 

0 . 030 
500 mg 

0 . 025 
200 mg 

0 . 020 
100 mg 

0 . 015 
50 mg 

0 .012 
20 mg 

0 . 010 
10 mg 

0 . 008 
5 mg 

0 . 006 
2 mg 

0 . 006 
0 . 006 


019og 


58 
28 


(c ) tho nadie of the manufacturer, 
(d ) the material used for weights , 

(i) kilogram and gram series, 

( ii ) milligram series. 
(e) the year of manufacture , 

(f) the verification mark of the NPL . 
PART II - REFERENCE STANDARD METRE BAR 
1 . MATERIAL 

The reference standard metre bar (hereaſter called 
metre bar ) shall be manufactured from 58 per cent 
nickel- steel . 
2 . SHAPE AND DIMENSIONS 

(a ) The metre bar shall be of H - section , approxi 
mately 25 mm x 25 mm (as per figure 1 ). 

(b ) The overall length of the metre bar shall be 
1030 + 1 mm and the graduated length shall be 1008 
mm . 

(c ) Ungraduated space of 11 mm shall be left 
after the last graduation mark . 
3 . FINISH 

The graduated surface shall be bright highly 
polished , and free from surface irregularities in the 
neighbourhood of the graduation marks. 
4 . GRADUATIONS 

(a ) The main scale shall be situated on the neutral 
plane and shall be graduated in millimetres through 
out from 0 to 1000 mm . 

(b ) The main scale shall also have ono additional 
mm mark before 0 and another after 1000 mm mark . 

(c ) An additional ſine scale shall also be provided 
at each end of the main scale for calibrating a micro 
meter microscope. This fine scale shall consist of 
ton 0 .1 mm graduations (1 mm sub - divided into 10 
parts) and shall be situated before the first graduation 
mark after leaving a blank space of 2 mm and also 
after the last mark with the same blank spacing, 


18 


1 mg 


(d ) The graduation marks - shall be well -defined , 
of symmetrical section and have clean odges . 

(e) The width of graduation marks shall be 
between 8 and 10 micrometres . This width shall be 
constant to within ten per cent over the length of each 
mark between the longitudinal setting lines . 


5 . Protective and carrying case 

(a ) These weights shall be stored in their boxes 
made from teakwood or any other suitable non 
corrosive material with proper housing lined with 
chemically neutral velvet, chamois leather or soft 
plastic material. Wood used in such boxes shall be 
reasonably free from resins and volatile materials . 
Glue shall not be used for fixing velvet or such other 
material. The weights shall be housed in such a 
manner so as to avoid their movement during transit. 

(b ) Each milligram weight shall be provided with 
a separate housing . A covering glass or a sheet of 
any other transparent and non -reactive and non 
corrosive material shall be provided so as to ensure 
that these weights are not dislocated during transit. 

(c) A suitable .device for lifting the kilogram and 
gram weights covered with chamois leather or other 
suitable material shall be provided . A pair of forceps 
capable of lifting easily milligram weights shall also 
te provided . 
5. INSCRIPTION 

The boxes containing the weights shall have the 
following inscriptions : 

( a ) the words *Reference Standard Weights 
(b ) the identification number of such boxes, 


(f ) The graduation marks shall not differ in width 
one from another by more than + 10 % of the average 
width of all the marks. 

(h ) The graduation marks shall be paralle ls to 
one another to within one micrometro between the 
longitudinal setting lines. 

(1) The graduation marks shall be square to the 
scale axis to within ten minutes of arc . 

(1) The length of graduation marks shall be as 
follows : 


- 2 mm for half cm marks 
- 1 mm for mm marks 


(ATTII-- 


The marks shall be disposed equally on either side 
of an imaginary centre line. 

(b ) The lengths of the graduation marks on the 
two fine scales referred to in 4 (c) shall be as follows 

- 3 mm for First and last mark 
– 2 mm for 0.5 mm marks 
- 1 mm for 0 .1 mm marks . 


and shall be disposed equally on either side of the 
50 mm mark . 

(m ) No figures or numerals sball be marked on 
the surface of the main scale. 

(a ) When supported at the marked Bessel Points, 
the graduated surface shall be flat to within 0. 05 mm , 
i.e . all points on the surface shall be between two 
parallel planes 0 .05 mm apart. 
5 . ÁUXILIARY SCALE 

(a ) An auxiliary scale shall be marked on one of 
the top edges of the metre bar. 


3(1)] 


III 


(1) The Bassel points snail os indicateu by two 
Vertical lines marked on either external side of the 
metre bar. The bessel points shall be 571 mm apart , 


1 11:01 DIVIDED IN TO 
10 PARTS 


1 m01 DIVIDED IN TO 
OPARTS 


X 


10 


HTML 


דוושוויוני 


T 


! 


DISTANCE BETWEEN 
TO LONGITUDINAL LINES 

iS 02 ram 


26 


27 


28 


29 


30 


TTTTTT 

99 100 


151 


52 


531 


8 


STANDARD AT 20C (AC . NI 58 % ) REFERENCE STANDARD LENGTH MEASURE (R1) IG MINT BOMBAY 


भारतकाराजपत्र:असाधारण 


1 . 1 ) 


1mm 


1mm 


1T 


1000 


1030 


25 


3. 5 
+ 


35 


- 


5 


5 


-- 


_12113 


* 


-- 


REFERENCE STANDARD METRE BAR 

Figure - 1 
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(f ) the words , figures and letter " STANDARD 

AT 20°C ” . 
( g ) the year of manufacture . 
9 . PROTECTIVE AND CARRYING CASE 

(a ) The standard metre bar shall be housed in a 
case made from suitable material and provided with 
a handle, lined internally with a velvet, ad plastic 
material or any other material and in such a way that 
themetre bar is not likely to be dainaged , particularly 
by shocks or corrosion . 

(b ) The case shall have aſfixed on it a plate bearing 
the inscription " REFERENCE STANDARD METRE 
BAR " and the identification number, 

SECOND SCHEDULE 


(b ) The auxiliary scale shall consist of 1000 marks 
corresponding to the marks of the main scale . 

(c ) The marks of the auxiliary scale shall be 
collinear (i.e. passing through the same vertical planes) 
with the graduation marks of themain scale to within 
I 0 .1 mm . 

(d ) The width of graduation marks shall be not 
more than 100 micrometres and shall be clearly visible 
to the naked eyes having normal vision . 

(e) The length of the graduation marks shall be : 
— 2 .5 mm for cm marks 
— 2 .0 mm for half cm marks 
– 1.5 mm for mm marks 

One of the ends of all the marks shall lie on a 
straight line . 

(f) The centimetre graduation marks shall be 
numbered in the increasing order of numeration , 

(g ) The height of the numerals and the letters shall 
be approximately 3 mm . 
6 . SETTING LINES 

(a ) A pair of longitudinal sctting lines shall 
transverse the graduation marks and shall be parallel 
to the scale axis to within one minute of arc . 

( ) The two longitudinal lines shall be disposez 
symmetrically on cither side of the centre of the 
graduation marks. 

(c ) The separation of the longitudinal setting lines 
shall be 0 .2 mm and their width shall be in between 8 
and 10 micrometres. 

(d ) Each longitudinal setting line shall be straight 
to within 30 micrometres. 

(© ) The longitudinal setting lines shall be parallel 
to each other to within 50 micrometres. 
7. MAXIMUM PERMIŞSIBLE ERROR 

(a ) When themetro bar is supported on its marked 
Bessel points, the errors in length between any two 
graduation marks of the main scale at the temperature 
of 20°C , shall not exceed 0 .010 mm . 

(b ) In the case of the fine scales , the error between 
any two 0 .1 mm marks shall not exceed 0 .005 mm . 


(Sze rule 4 ) 
DENOMINATIONS, MATERIALS, SHAPE AND 
PERMISSIBLE ERRORS IN RESPECT OF 

SECONDARY STANDARDS 
PART |-- SECONDARY STANDARD WEIGHTS 
1. DENOMINATIONS 
Kilogram series Gram series Milligram 

series 
500 

500 


om series 


200 


200 


-NNuo 


200 


200 


8 . INSCRIPTION 

Themetro bar shall bear the following inscription : 
(a ) the words " REFERENCE STANDARD 

METRE BAR ” . 
(b ) the identitication number of the metre bar , 
(c) the verification mark of the NPL , aftur, the 

first calibration and marks of subsequent 
verification to be made on the plate of the 

carrying case of the metre bar, 
us the name of the manufacturers, 
ve) the material of the metre bar, 


2 . MATERIALS 

(a ) Weights of 10 kg to 1 g shall be made from 
.admirality bronze (88 Cu , 10 Sn , 2 Zn ), or nickel 
chromium alloy (80 Ni, 20 Cr ) or austenitic stainless 
steel (20 Ni, 25 Cr ) or (25 Ni, 20 Cr ). 

(b ) Weights of 500 mg to 50 mg shall be mado 
jrom cupro -nickel (75 Cu , 25 Ni), or nickel chromium 
alloy (80 Ni, 20 Cr), or austenitic stainless steel ( 20 Ni, 
25 Cr), or (25 Ni, 20 Cr). 

(c) Weights of 20 mg to 1 mg shall be made of 
aluminium spoets , Copper, silicon & zinc contained 
as impurities in aluminium shall not exceed 0 . 3 per 
cent in the aggregate . 
3. SHAPE AND FINISH 

(a ) For kilogram and gram series -- Integral 
cylindrical body with knob flatened at the top . 
Weights of 10 kilogram to 100 gram (both inclusive ) 
shall have adjusting devices. 

(b ) For milligram scries — the weights shall be 
in the form of square sheets, one of the corners being 
bent at rightangle . 


10 kg 
5 kg 


50 $ 


bbonbadbo 


2 % 


1 g 


200 mg 
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( c) The denominations shall be marked only on 6 . INSCRIPTION 
kilogram and gram series weiglits . 

The boxes containing the weights shall have the 

following inscriptions : 
( d ) The entire surface of the weights, including 

(a ) the words SECONDARY STANDARD 
their base and corners shall be free from any roughness 

WEIGHTS . 
and the surface of the weights, when inspected visually , 

(b ) the identification number of the secondary 
shall not show any porosity and shall have a mirror 

standard weights, 
polish appearance . 

(c) the name of the manufacturer, 
4 . MAXIMUM PERMISSIBLE: ERROR 

( d ) the material used for weights 
Denomination Permissible error 

(1) kilogram & gram scries 
£ mg 

(ii) milligram series 
(c) the year of manufacture , 

(f) the mark of verification . 
2 kg 
1 kg 

PART II - SECONDARY STANDARD METRE 

BAR . 

2 . 5 
500 g 
200 g 

1 .0 

1 . MATERIAL 
100 g 

0 . 5 

The secondary standard metro bar (heroafter 
0 . 30 

called metro bar) shall be manufactured from 58 
0 . 25 

percent nickel-steel. 
0 . 20 
0 . 15 

2. SHAPE AND DIMENSIONS 
0 . 12 

(a ) The metre bar shall have a rectangular cross 
0 . 10 

section with dimensions 30mmX15 mm approxi 
500 mg 

0 . 08 

mately . 
0 . 06 

(b ) The top surface shall have two rectangular 
100 mg 

grecves along its length (as per figure 2). 
50 mg 

(c) The overall length of the measure shall be 
20 mg 

1030 + 1 mm and the graduated length shall be 
0 . 02 

1010 mn . 
5 mg 

0 . 02 

(d ) Ungraduated space of 10mm shall be left 
2 mg 

0 . 02 

after the last graduation mark . 
1 mg 

0 . 02 

3 . FINISH 
5. PROTECTIVE AND CARRYING CASE 

The graduated surface shall be bright, highly 

polished and free from surface irregularities in the 
(a ) These weights shall be stored in their boxes neighbourhood of the graduation mark . 
made from teakwood or any other suitable non 

4 . GRADUATIONS 
corrosive material with proper housing lined with 
chemically neutral valvet, chamois leather or soft 

(a) The metre bar shall be graduated in milli 
plastic material. Wood used in such boxes shall be 

metres throughout from 0 to 1000 mm . 
reasonably free from resins and volatile materials , 

(b ) A length of 10mm before the zero graduation 
Glue shall not be used for fixing velvet or such other mark shall also be graduated in millimetres. 
material. The weights shall be housed as such a 

(c ) The scale shall be regular. The width of the 
manner so as to avoid their inovement during transit. 

graduation marks shall be between thirty and fifty 

micrometres . 
(b ) Each milligram weight shall be provided with 
a separate housing. A covering glass or a sheet of 

(d ) The width of the graduation marks shall 
any other transparent, non - reactive and non -corrosive 

be uniform to within + ten percent of the average 
material shall be provided so as to ensure that these 

width of all the marks. 
weights are not dislocated during transit . 

(e ) Each graduation marks shall be straiglat to 

within ten micrometres over its length . 
(c ) A suitable device for lifting the kilogran and 
gram weights , covered with chamois leather or other 

(f) The graduation marks shall be parallel to onc 
suitable material,shall be provided . A pair of forceps 

another to within ten microinetres, 
capable of lifting easily milligram weights shall also 

(g ) The graduation marks shall be square to the 
be provided . 

scale axis to within twenty minutes of arc . 


0 , 05 
0 . 04 
0 . 03 


mg 
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the value " On calculated according to the following 
formula : 

c = + (25 + L /40 ) micrometres 

Where L is the nominal length in millimetres of 
that part of the metre bar between the two graduation 
marks, the error on which is being determined . The 
calculated value of " en shall be rounded to the 
nearest integer . 


(h ) The gra ination in irks representing conti 
metres shall be longer than those representing half 
centimetres and the graduation marks representing 
half centimetres shall be longer than those represent 
ing millimetres. 

(i) The length of the graduation marks shall be 
not less than : 

- 2 mm for mom marks 
- 3 mm for half cm marks 
- 4 mm for cmn marks 

These marks shall be disposed equally on cither 
side of an imaginary centre line defined by the two 
setting lines . 

(1) There shall be two short longitudinal setting 
lines each of 5 mm in length which shall be drawn 
leaving a blank spaco of 2 mm , the one before the 
first and the other after the last graduation mark . 
The longitudinal lines sliall be on a straight line which 
represent the imaginary central line and the depar 
ture from the central line shall be not more than 
0 . 1 mm . 

(k ) When supported on the Bessel Points or on a 
flat surface the graduated surface shall be flat to 
within 0 .05 mm , i. e . all the points on the surface 
shall be between two parallel planes 0 .05 mm apart. 
5 . AUXILIARY SCALE 

(a ) Auxiliary scale shall be marked on one of the 
top edges of the metre bar. 

(b ) The auxiliary scale shall consist of centi 
metre and half centimetre marks corresponding to 
the marks of the main scale . 

(c) The marks of the auxiliary scalc shall be 
collinear (passing through the same vertical planes) 
with the graduations of main scale to within + 0.1mm . 

( d) The width of the graduation marks shall be 
not more than one hundred micrometres. 

(e ) The graduation marks representing centi- . 
metres shall be longer than those representing half 
centimetres. 

(f ) The length of the graduation marks shall be 
not less than : 

-- 3 mm for cin marks and 
-- 2 mm for half cm marks. 

One of the ends of the marks shall lie on a straight 
line. 

(8 ) The centimetro graduation marks shall be 
numbered in the increasing order of numeration . 

(h ) The height of the numerals and the letters 
sball be approximately 3 mm . 
6 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR . 

The error on the length between any two gradua 
tion marks on the secondary standard metre bar, at 
the standard temperature of 20°C , shall not exceed 


7. INSCRIPTION 

The metre bar shall bear the following inscrip 
tions: 

(a ) the words " SECONDARY STANDARD 
METRE BAR ” , 

(b ) an identification number of the secondary 
standard metre bar , 

(c ) the name of the manufacturer, 
( d ) the material of the metre bar 
(e ) the words, figures and lotter " STANDARD 

AT 20°C " 
(f) the year of manufacture 
(g ) the mark of verification on the plato of the 

carrying case of the inetre bar. 
8 . PROTECTIVE AND CARRYING CASE 

(a ) The metre bar shall be housed in a case made 
from suitable material and provided with a handle , 
lined internally with velvet, a plastic material or any 
other material, and in such a way that the measure 
is not likely to be damaged , particularly by " Shocks 
or correction , 

(b ) The caso shall havo afixed on it a plate 
bearing the inscription " SECONDARY STAN 
DARD METRE BAR " and the identification 
number . 
NOTE : The oxisting secondary standard metre bars 

may differ in minor details in regard to 

setting lines and inscriptions etc . 
PART III - SECONDARY STANDARD CAPA 
CITY MEASURES 
1. DENOMINATIONS 
Litre series (1) 

millilitre scries (ml) 

500 
200 
100 
50 
20 


Note : 1 litre al dm - 0 .001 m3 ; 1 ml- 1 cm 


2 . MATERIAL 

Secondary standard capacity measures shall be 
cast out of admiralty bronze of the same coinposition 
as is employed in the case of secondary standard 
weight, 
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3 . SHAPE 

THIRD SCHEDULE 
(a ) The secondary standard capacity measure 

(See rule 5) 
of five litre shall be cylindrical and have its inside DENOMINATIONS, MATERIAL , SHAPE AND 
diametre equal to the height of the measure. This PERMISSIBLE ERRORS IN RESPECT OF 
shall have two handles attached securely to its sides . 

WORKING STANDARDS 
(b ) The measure of 21 and below shall be of the PART-[ WORKING STANDARD WEIGHTS 
same shape as above but shall not have any landles . 1. DENOMINATIONS 

(c ) The denominations of the secondary standard Kilogram series Gram series Milligram series 
capacity measures shall be engraved on the outsido 

500 

500 
surface. 

200 
(d ) Each secondary standard capacity measure 

200 200 
shall be provided with a specially selected striking 

100 
glass on the measures and glasses shall be securely 
packed in velvet lined teakwood boxcs . 


200 


50 


4 , MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 
Denomination 

Permissible error 

tml 
51 
21 
11 

0 . 8 
500ml 

0 .5 
200ml 
100ml 

0 .3 
50ml 
20ml 

0 . 1 


0 .4 


0 .2 


5. PROTECTIVE AND CARRYING CASES 

These capacity measures shall be stored in their 
hoxes made from tcak wood or any other suitable 
non -corrosive material with proper housing lined 
with velvet, chomois leather or soft plastic material. 
Wood used in such boxes shall be reasonably free 
from resins and volatile materials. Glue may not 
be used for fixing velvet or such other materials. 
Each capacity measure shall be housed in such a 
manner so as to avoid their excessive movement 
during transit. 

Each striking glass of the capacity measure shall 
bo securely housed in proper grooves so as to protect 
them from breakage during transit . 


2 . MATERIAL 

(a ) Weights of 20 kg to 1 g shall be cast from 
admiralty bronze (88 Cu , 10 Sn , 2 Zn ), or made from 
cupro -nickel ( 75 Cu , 25 Ni) or nickel chromium alloy 
(80 Ni, 20 Cr) or austenitic stainless steel (25 Ni, 20 Cr) 
or (20 Ni, 25 Cr). 

(b ) Weights of 500 mg to 100 mg shall be made 
from admiralty bronze (rolled ) (88 Cu , 10 Zn , 2 Sn ) 
sheets or from the sheets of nickel chromium alloy 
(80 Ni 20 Cr ) or austenitic stainless steel (25 Ni, 20 
Cr) or (20 Ni,25 Cr). 

(c) Weights of 50 mg to 1 mg shall be made of 
aluminium sheets. Copper, silicon and iron con 
tained as impurities in the aluminium shall not exceed 
0 . 3 per cent in the aggregate. 
3. SHAPE AND FINISH 

(a ) Weights of 20 kg and 10 kg shall be cylindrical 
in shape and shall be cast in two parts, the top part 
being screwed snugly into the bottom part. The 
top part shall be cast in the form of a handle for 
lifting purposes. The two parts after assembly shall 
be locked by means of a set screw over which the seal 
of the verifying authority shall be affixed . 

(b ) Weights of 5 kg to 200 gm , (inclusive ) shall 
be cast in two parts, the top part being screwed 
snugly into the bottom part. The top part shall be 
cast in the form of a knob for lifting purposez. The 
two parts, after assembly , shall be locked by means 
of a sct screw , over which the seal of the verifying 
authority shall be allixed . 

(c ) Weights of 100 g to 10 g ( inclusive shall be 
as in (b ) above except that there shall be no locking 
arrangement. 

(d ) Weights of 5 g to lg (inclusive ) shall be inte 
gral weights with knob . 


6 . INSCRIPTIONS 

The boxes containing those capacity measures 
shall have the following inscriptions : 
(a ) the inscription Secondary Standard capa 

city measures ; 
(b ) the identification number of secondary stan 

dard capacity measures ; 
(c) the name of the manufacturer ; 
( d ) the year of manufacture ; 
(c ) the mark of verification of proper verification 

authority . 


( 91T 1.- - 65 3 (1 ) ] 
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forceps capable of lifting easily milligram 
shall also be provided . 


weights 


(e) Weights of 500 ing to 1 mg ( inclusive ) shall be 
of squar shape with the one of the sides bent at right 
angles to the flat surface for ease of handling. 

(f) The denominations shall be marked on the 
weights . 

(g ) The entire surface of the weights , including 
their base and corners shall be free from roughness. 
The surface of the weights , when inspected visually , 
shall not show any porosity and shall have a mirror 
polish appearance . 
4 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

The permissible errors in excess and in defi 
ciency shall be as follows :-- - 

Denomination Permissible error # mg 
20kg 

300 

150 
5kg 

75 


INSCRIPTION 

The boxes containing the weights shall have the 
following inscriptions : 
(a ) the words WORKING STANDARD 

• WEIGHTS 
(b ) the identification number of the working 

standard weights , 

the name of themanufacturer , 
(d ) the year of manufacture , 
(e ) the marks of verification . 


10kg 


2kg 


30 


1kg 
500g 
200g 
100g 


15 
7 . 5 
3 .0 
1. 5 
1 . 0 
0 . 8 


50g 


PART- II :WORKING STANDARD METRE BAR 
1 . MATERIAL 

The working standard metre bar (hereinafter 
called metre bar ) shall be manufactured from 58 per 
cent nickel-steel, or austenetic stainless steel, or 
stainless steel with 13 per cent chromium or pure 
nickel (minimum purity 99 per cent ). 
2 . SHAPE AND DIMENSIONS 

(a ) The metre bar shall have a rectangular cross 
section of minimum dimensions 20mmx10mm . The 
existing cross section with dimensions 30mmx15mm 
shall be preferred . 

(b ) The overall length of the metre bar shall be 
1030 + 1 mm and the graduated length shall be 
1010mm . 

( c ) Ungraduated length of 10mm shall be left 
after the last graduated marks . 


20g 


10g 


0 . 6 
0 . 6 


100mg 
50mg 


10mg 
5mg 
2mg 
Img 


3. FINISH 

The graduated surface shall be bright, nicely 
polished and free from surface irregularities in the 
neighbourhood of the graduation marks. 


0 . 4 
Ig 

0 . 3 
500mg 

0 . 25 
200mg 

0 . 20 
0 . 15 

0 . 12 
20mg 

0 . 10 
0 . 08 
0 . 06 
0 . 06 

0 . 06 
5 . PROTECTIVE AND CARRYING CASE 

(a ) These weights shall be stored in their boxes 
made from teakwood or any other suitable non 
corrosive material with proper housing lined with 
chemically neutral velvet, chamois fleather or soft 
plastic material. Wood used in such boxes shall be 
reasonably free from resins and volatile materials . 
Glue shall not be used for fixing velvet or such other 
material. The weights shall be housed in such a 
manner so as to avoid their movement during transit . 

(b ) Each milligram weight shall be provided with 
a separate housing . A covering glass or a sheet of 
any other transparent, non -reactive and non -corro 
sive material shall be provided so as to ensure that 
these weights are not dislocated during transit . 

(c ) A suitable device for lifting the kilogram and 
gram weights, covered with chamois leather or other 
suitable material, shall be provided . A pair of 
545 GI87 - 18 


4 . GRADUATIONS 

(a ) The metre bar shall be graduated in milli 
metres throughout from 0 to 1000 mm on the wider 
upper surface . 

( b ) A length of 10 mm before the zero graduation 
mark shall also be graduated in millimetres. 

(c) The scale shall be regular. The thickness 
of the graduation marks shall be uniform and shall 
lie between 30 and 80 micrometres. 

(d ) The width of the graduation marks shall be 
uniform to within † fifteen per cent of the average 
width of all the marks . 

(e) The graduation marks representing centimetres 
shall be longer than those representing half 
centimetres and the graduation marks representing 
half centimetres shall be longer than those represent 
ing millimetres. 


138 


THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY 


[ PART II - Sec . 301 


L -Gyer 


< 


S 


6 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERRORS 

(a ) The error on the length between any two 
graduation marks on the working standard length 
measure , at the standard temperature of 20 C , shall 
not exceed the value " " calculated according to the 
following formula : 

e = ( 50 + L /20) micrometres. 

where L is the nominal length in millimetres of 
that part of the metre bar between the two graduation 
marks, the error on which is being determined . The 
calculated value of “ e” shall be rounded to the nearest 


integer . 


(b ) The errors on the length between any two 
graduation lines on the plate shall not exceed + 20 
micrometres . 


(0) Each graduation inark shall be straight to 
within ten micrometres over its length . 

( g) The graduation marks shall be paralles to 
one another to within ten micrometres. 

(h ) The length of the graduation marks shall be 
not less than 

- 3 mm for mm marks . 
-- 5 mm for half cm marks 
- 8 mm for cm marks. 
(i) The centimetres graduation marks shall be 
numbered in the increasing order of numeration . 

(1) The height of the numerals and the letters 
(symbols ) shall be approximately 3 mm . 

(k ) The graduation marks shall be square to 
the scale axis to within 30 minutes of arc . 
5 . CURSOR 

(a ) The errors on the length measure under 
verification shall be determined by means of a scale 
marked on a plate , made from transparent material, 
which is carried by a cursor capable of moving along 
the length of the metre bar. The plate shall have 
appropriate and constant dimensions and thickness . 

(b ) The scale on the plate shall : 
(i) either be a length of 9 mm divided into 10 

parts thus forming a vernier scale to read the 

errors to the nearest of 0 .1 mm ; or . 
(ii ) one millimetre divided into 10 parts for read 

ing the errors directly to the nearest of 0. 1mm . 
(c) The thickness of the graduation marks on the 
scale shall be less than that of the graduation marks 
on the metre bar . 

(d ) The graduation marks on the scale shall be 
inscribed on the surface facing the graduation marks 
on the metre bar . 

(e ) The readings shall be taken by means of a 
magnifying glass , the magnification of which shall 
be not less than 5x if the scale is graduated in 
0 .1 mm and not less than 3x of the scale is of 
vernier type . 

(f) The cursor shall be such that it would be pos 
sible to move it smoothly without jerks, along a 
straight line from one end of the measure to the other . 

( g) A mechanism to raise, lower and laterally 
move the measure under verification , within a view 
to putting its graduated surface at a proper level and 
aligning its zero mark with that of the metre bar shall 
be provided . 

(h ) For facilitating the verification of end mea 
sures, two vertical stops bearing reference lines shall 
be provided . The first stop shall be such that its 
reference line can be aligned with the zero mark of 
the metre bar. The second stop shall be capable of 
moving along the entire length of the metre bar . 


7. INSCRIPTION 

The metre bar shall bear the following inscription : 
(a ) the words " WORKING STANDARD 

METRE BAR ” 
(b ) identification number of the metre bar, 
(c) the name of the manufacturer, 
(d ) the material of the metre bar 
(e) the words, figures and letter " STANDARD 

AT 20 C ” 
(f) the year of manufacture, 
8 . PROTECTIVE AND CARRYING CASE 

(a ) The standard metre bar shall be housed in a 
case made from suitable material and provided with a 
handle , lined interrally with velvet, a plastic material 
or any other material and in such a way that the 
metre bar is not likely to be damaged , particularly 
by shocks or corrosion . 

(b ) The case shall have affixed on it a plate 
bearing the inscription " WORKING STANDARD 
METRE BAR " and the identification number. 
NOTE : The existing working standard length mea 

sure (metre bars) may differ in minor details 
in regard to inscriptions etc . on it . 


PART- III WORKING STANDARD CAPACITY 
MEASURES 
1. DENOMINATION 
Litre series (1) 

Millilitre series (ml) 

500 
200 
100 


i 


P 


50 


20 


. 


. 


2 . MATERIAL 

Working standard capacity measures shall be 
pressed out of oxygen free , deoxidized annealed 
copper sheets of deep drawing quality . 
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3. SHAPE 

(a ) Working standard capacity measure of 10 
litres shall be cylindrical and have its inside diametre 
approximately equal to the height of the ineasure . 
This shall have two handles attached securely to its 
sides. 

(b ) Working standard capacity measures of 5 
litres and below shall be of the same shape as above 
but shall not have any handles. 

(c) The outside of the body of the working stan 
dard capacity measures shall be oxidized to give a 
smooth dull black surface and the inside shall be 
tinned . 

(d ) The denominations of the working standard 
measures shall be engraved on the outside surface . 

(c ) Each working standard capacity measure shall 
be provided with specially selected striking glass and 
the measures and glasses shall be securely packed in 
velvetlined teakwood boxes . 
4 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 
Denomination 

Permissible errors in ml 


+ ml 
8 


NA 


10 litres 
5 littes 
2 litres 
1 litre 

1 . 5 
500 ml 

1 . 0 
200 ml 

0 . 8 
100 ml 

0 . 6 
50 ml 

0 . 4 
20 mi 

0 . 2 
5 . PIPETTE MEASURES 

Pipettes of the following description may also be 
used as working standard measures : 
(a ) One mark pipettes of capacities 10 ml and 

5 ml; 
(b ) Graduated pipettes of capacities 5 ml gradu 

ated at every tenth of ml. 
6 . DELIVERY TIME AND MAXIMUM PERMIS 

SIBLE ERRORS OF PIPETTE MEASURES. 
Denomination Delivery time Permissible 
ml in seconds 

error 
Minimum Maximum ml 
10 

0 .04 
10 

20 0 .03 
10 

40 0 . 05 
(Graduated ) 
Capacity 

Sensitivity figure, Mini, scale 
mg/div . 

division . 


7. PROTECTIVE AND CARRYING CASES 

These capacity measures shall be stored in their 
boxes made from teak wood or any other suitable 
non -coressive material with proper housing lined 
with velvet, chemois leather or soft plastic material. 
Wood used in such boxes shall be reasonably free 
from resins and volatile materials. Glue may not 
be used for fixing velvet or suci other materials . 
Each capacity measure shall be housed in such a 
manner so as to avoid their excessive movement 
during transit . 

Each striking glass of the capacity measure shall 
be securely housed in proper grooves so as to protect 
them from breakage during transit . 
8 . INSCRIPTIONS 

The boxes containing these capacity measures shall 
have the following inscriptions : 
(a ) the words Working Standard Capacity 

Measures , . 
(b ) the identification number of the capacity 

measures, 
(c) the name of the manufacturer , 
(d ) the year of manufacturer, 
(e ) the mark (s ) of verification of proper veri - 

fication authority . 

FOURTH SCHEDULE 

(See rules 7, 8 and 9 ) 
SPECIFICATIONS FOR STANDARD 

EQUIPMENT 
PART-I REFERENCE STANDARD BALANCES 

Every reference standard balance shall be of 
such robust construction and have such metrological 
qualities so as to ensure the continued good perfor 
mance , as indicated in paragraph 2 . 

2 . Sensitivity figure /readability and precision of 
measurement of every reference standard balance shall 
be such as to give overall precision of measurement of 
1 part in one million for weights from 10 kg to 10 g 
and + 0 . 01 mg for weights from 5 g to 1 mg. 
PART-II SECONDARY STANDARD BALANCES 
: 1. Every secondary standard balance shall conform 
as regards capacity , sensitivity figure in mg per divison , 
minimum scale division , variation in sensitivity figure 
with respect to load and overall accuracy of measu 
rement, to the specifications as indicated below : 


15 


25 


of 


20 kg 


25 


Maximum varia - Mini. overall accuracy 
tion in sensitivity measurement . 
figure with respect 
to load . 
10 per cent 25 mg in 10 kg 

7 . 5 mg in 2 kg 
1 . 5 mg in 500 g 
0 . 5 mg in 50 g 
0 .01 mg in 1 mg 
0 . 02mg in 1 mg 


5 kg 
1 kg 


1 . 5 mm 
1 . 0 mm 
1 . 0 mm 
1 . 0 mm 
1 . 0 mm 
0 . 75mm 


7 . 5 
1 . 5 
0 . 5 


200 g 


10 
cu 
10 


0 . 1 


0 . 02 
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2 . The standard deviation of the 10 consecutive 

Capacity Sensitivi- Maximum Minimum over 
est points for every sccondary standard balance shall 

ty figure variation all accuracy of 
not be more than one scale division . 

in mg/div . in sensi- measurement. 
3. The deviation in arm ratio from unily , for cvery 

livity 
secondary standard equi-arm balance shall not be 

ligure withi 
more than a fraction equal to sensitivity figure divided 

respect to 
by full load ( both being taken in the same unit). 

load . 
4. Thé variation in time periods at different loads 

50 kg 500 mg 20 per ce: 500 mg in 10 kg 
for every secondary standard balance shall not be 

5 kg 50 ing 20 per cent 50 mg in 500 g 
more than 20 per cent. 

200 g 5 mg 20 per cent 5 mg in 58 
5. Every secondary standard balance shall be 

4. The standard deviation of the 10 consecutive 
provided with a device so that the contact between 

rest points for every working standard balance shall 
the knife - edges and their respective planes is broken 

not be more than one scale division . 
when the balance is in arrested position . 

5. The deviation in arm ratio from unity , for every 

working standard equi-arm balance shall not be more 
6 . The secondary standard balance shall , ordina 

than a fraction equal to sensitivity figure divided hy 
rily , be used for indoor work in laboratories . 

full load , ( both being taken in the same unit). 
PART-UL WORKING STANDARD BALANCES 

6 . The variation in time periods at different loud 
1. Working standard balances may be of the ful 

for every working standard balance shall not be more 
lowing two types 

than 20 percent. 
( a ) Indour type . - these balances arc ordinarily 

7. Every indoor type working standard balance 
intended to be used in the laboratory , 

shall be provided with a device so that the contact 
(b ) Out- door type - lhesc balances are ordinarily beincen the kinfe edges and their respective planes is 

intended to be used for the field work and broken when the balance is in arrested position . 
shall be capable of being easily assembled , 

NOTE : For verificalion of bullion or carat weights , 
dismantled and suitably packed for being 

only indoor type working standard balances 
transported from place to place . 

shall be used . 
2. Every indoor type working standard balance 

FIFTH SCHEDULE 
shall conform , as regards capacity, sensitivity figure iji 

( Sec rule 11) 
ing per division , maximum variation in sensitivity 

PART -I 
figure with respect to load and overall accuracy of 

WEIGHTS ( OTHER THAN CARAT WEIGHTS ) 
measurement to the specification as indicated below : 

GENERAL 
Capacity Sensiti- Maximum Minimum overall 

This part deals with the following categories of 
vily figure variát accuracy of me: 

Heights : 
in tion in surement. 

( A ) iron weights, parallelopiped , (50 kg to 5 kg ) 
mg/div , sensitivity 

( B ) cylindrical knob type weights , ( 10 kg to 1 g ) 
figure 

( C ) iron weights, hexagonal (50 kg to 50 g) 
with res 
pect to 

( D ) bullion Weights ( 10) kg to 1 g ) and 
load . 

( E ) sheet metal weights (500 mg to 1 mg) 
50 kg 100 20 per cent 100 mg in 10 ky 

A " IRON WEIGHTS PARALLELOPIPED ( 50 

kg tu 5 kg) 
10 20 per cent 10 ing in 500 g 

1. DENOMINATIONS 
200 g 20 per cent 1 nig in 100 g 

Parallelopiped iron weights shall have the following 
0 . 4 20 per cent 0 .4 mg in 5 g 

denominations : 
2 g 0 . 05 20 per cent 0 .05 mg in 1 mg 

Kilogram series : 50 , 20 , 10 and 5 . 
- - -- - - - - - 

-- -- 2 . SHAPE 
3. Every outdoor type working standard balance 

(u ) The weights shall be integral und in the form 
shall conform as regards capacity , senstivity figure . 

of parallelopiped rectangles with corners rounded 
maxinium variations in sensitivity figure with respect 

ofl and having a rigid handle for case of handling . 
to load and overall accuracy of ineasurement, to the 

( lo) This studies shall be as shown viiher in Fig. 3 
specifications as indicated below : 

ur in Fig. 4. 


5 kg 


50 € 


1902 


- 


- - - 
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(b ) The tolerances on dimensions shall be + 5 
per cent. 
7 . FINISH 

The weights shall be finished smooth and be free 
from dross , pits, below -holes and other defects. They 
shall be protected against corrosion by applying an 
appropriate coating which is resistant to normal usage 
and wear and tear. 
8 . PERMISSIBLE ERROR 

The maximum permissible errors shall be as spe 
cified below : 


Permissible error 


Denomination 


Verification 

(mg) 


Inspection 

(mg) 


50 kg 


† 8000 


20 kg 


3 . METERIAL 

(a ) Body : The body shall bemade or manufacture 
from grey cast iron . 

(b ) Handles : Handles shall be made or manu 
factured from the following materials : 

(i) Type I weights --- Steel tube without soldering . 
( ii ) Type 2 weights --- Cast along with the body . 
(c ) Method of Manufacture : 

The weights shall be made or manufactured by 
means of any suitable foundry and moulding process . 
4 . LOADING HOLES 

(a ) The weights shall be provided with loading 
holes of either Type 1 or Type 2 indicated below : 

Type I loading hole 
(i) The loading hole shall be located within 

the tube which forms the handle (see Fig . 3 ). 
( ii) The loading hole shall be closed either with a 

screwed brass plug or a brass disc . The screwed 
brass plug shall be provided with a screw 
driver slot and the brass disc shall have a 

central hole to facilitate lifting . 
( iii ) The plug or a disc shall be sealed by means 

of a lead pellet pressed firmly into an internal 
circular slot or in the threaded part of the 

tube . 
Type 2 loading hole 
(i) The loading hole shall be cast in one of the 

upper surfaces of the weights and shall open 

out on the upper surface. (see Fig . 4 ). 
(ii) This loading hole shall be closed by a plate 

cut from mild steel. 
( iii ) The mild steel plate shall be closed by a lead 

peilet pressed firmly into the conical hole . 
(b ) In case of new weights, about two-third of 
the depth of the loading hole shall remain empty 
after adjustment. 


8000 
3200 
1600 
800 


+ 3200 

1600 


10 kg 


5 kg 


† 


800 


9 . STAMPING 

The inspector s seals shall be stamped on the lead 
pellet within the loading hold . (see Fig . 3 & Fig . 4 ). 
B .---CYLINDRICAL KNOB TYPE WEIGHTS 
( 10 kg to 1 g) 
1. DENOMINATIONS 

Cylindrical weights shall have the following deno 
minations 

gram series : 500 , 200 , 100 , 50 , 20 , 10 , 5, 2 , and 1 

kilogram series : 10 , 5 , 2 and 1 . 
2. SHAPE 

(a ) The weights shall be integral and cylindrical in 
shape and provided with a flattened knob for ease 
of handling. 

(b ) The shapes shall be as shown in Fig. (5) . 
3 . MATERIAL 

The weights shall be made or manufactured from 
brass, gun metal or bronze ; grey cast iron may also be 
used for weights from 10 kg to 200 g but grey cast 
iron weights shall not be used for weighment of gold , 
silver, precious metals or their products. 
4 . METHOD OF MANUFACTURE 

The weights shall be made or manufactured by 
any suitable method as may be applicable to the sele 
cted material. 
5. LOADING HOLE 

(a ) Weights of denominations 10 g to Ig, both 
inclusive , shall be solid , integral weights without 
a loading hole . 

(b ) Weights of denominations 10 kilo 20 g both 
inclusive, shall be provided with a loading hole . 


5. MARKINGS 

(a ) The denomination of the weight and the 
marker s or manufacturer s name or trade mark shall 
be indicated indelibly in the sunken form or in relief, 
on the upper surface of the central portion of the 
weight. ( See Fig . 3 and Fig . 4 .) 

(b ) The denomination of the weight shall be indi 
cated in the international form of Indian numerals 
in an indelible manner with the symbols as illustrated 
below : 

fpirit or f# 5 Kg 
Note : The abbreviation at or fit may be indi. 
cated in the regional script . 
6 . DIMENSIONS 

(a ) The dimensions of the two types of weights shali 
be as specified in Tables 1 and 2. 
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9 . PERMISSIBLE ERROR 

The maximum permissible errors shall be as 
specified below : 


Denomination 


Permissible error 


Verification 

(mg) 
1600 


Inspection 

(mg) 
Í 1600 


10 kg 


5 kg 


800 


I 


800 


400 


(c ) The loading hole shall be cylindrical and shall 
pass through the axis of the weight open out on the 
upper surface of the knob and have wider diameter 
at its upper end as shown in Fig . 5 . 

( d ) The loading hole shall be closed either by 
means of a threaded brass plug or a flat brass disc 
(see Fig. 5 ) 
NOTE : The thread used shall be that commonly 

known as ISO Metric . 
(i) The threaded plug shall have a slot for 

adjusting it by means of a screw driver. 
( ii) The flat disc shall be provided with a suitable 

hole in the centre to facilitate handling . 
(e ) The plug or the flat disc shall be closed by 
means of lead pellet pressed firmly into the circular 
groove in the wider part of the loading hole . 
(f) Weights without a loading hole shall be adjus 

ted by maching or grinding. 
(g) Weights with loading hole shall be adjusted 

with heavy metallic materials such as lead 

shots. 
(b ) In the case of new wieghts about two - third of 
the depth of the loading hole shall remain empty 
after adjustment. 


2 kg 
1 kg 
500 g 


400 
200 


200 
100 


100 


200 g 


Wefranga0900 
Ona 


100 


50 g 


++++++++++++ 


UrQ 


la 


da 


10 


2 g 


6 . MARKING 

(a ) The denomination of the weight and the 
inaker s or manufacturer s name or trade mark shall 
be indicated indelibly , in the sunken form or in relief, 
on the flat knob . (see Fig . 5). 

(b ) The denomination of weights of 10 kilograms 
to 500 grams may also be indicated on the cylindrical 
body of the weight, provided that the numerals and 
letters of the symbol shall be larger than those used 
for indicating them on the knob . 
.. . (c) The denomination of the weight shall be indi 
cated in the international form of Indian numerals 
in an indelible manner with the symbols as illustrated 
below : 

किलो or किग्रा 5 Kg 

at or # # 100 g 
Note : The abbreviation farett, FATI, är or may be 

· indicated in the regional script. 
7. DIMENSIONS 

(a ) The dimentions of cylindrical weights shail be 
as specified in Tables 3 and 4 . 

(b ) The tolerances on dimensions shall be : 

(i) for weights 1 kg and below + 10 per cent. 

( ii ) for weights above 1 kg + 5 per cent. 
8 . FINISH 

The weights shall be polished smooth . They may 
be protected against corosion by applying an appro 
priate coating which is resistant to normal usage and 
wear and tear. 


10 . STAMPING 

(a ) The Inspector s seals shall be stamped oa the 
load pettet within the loading hole, where loading 
hole is provided . 

(b ) The Inspector s seals shall be stamped on the 
bottom of weights which have no loading hole . 
C . IRON WEIGHTS , HEXAGONAL (50 kg to 50 g ) 
1. DENOMINATIONS 

Hexagonal iron weights shall have the following 
denominations : 

gram series : 500 , 200 , 100 and 50 . 

Kilogram series : 50 , 20 , 10 , 5 , 2 and 1: 
2 . SHAPE 

(a ) The weights shall be integral and hexagonal. 
The shape shall be as shown in Figure 6 and 6A . 

(b ) The weights of denominations of 50 kg and 
down to and including 5 kg shall be provided with 
cast-in handles made of mild steel. 

(c) The weights of denominations 2 kg and down 
to and including 50 g shall nest with each other . 
3. MATERIAL 

The weights shall be made or manufactured from 
grey cast iron . 
4 . METHOD OF MANUFACTURE 

The weights shall be made or manufactured by 
means of any suitable foundry and moulding process. 
5 . LOADING HOLE 

The weights must have a loading hole formed at 
the foundry 
(a ) for weights in Figure 6 this hole must be in 

the shape of a right circular cone located axia 
lly and opening into the bottom face of the 
weight with its smaller diameter. 


( Ti 1l- -- 3ji] TTT 113797777T -TYTUT 

114 ,3 
= - = - 

- = = = - . T 
( 1)) for weights in Figure 5 .1 tlila huli at 11 

1h ) Mix: tolerances on diuen sous shall lui 
in the shape of a frustum of a pyramid with 

(i) for weights I kg and below + 10 per cent 
rcctangular base and opening into the bottom 

( ii) For weights above I ke pros cent. 
face of the weight with its smaller end . 

8 . FINISH 
(c ) in the case of new weights about two third of 

The weight shall be finished smooth and he free 
the depth of the loading hole shall remain 

from pits, blow -boles and other defects . They shall 
empty after adjustment. 

be protected against corrosion by applying an appro 
6 . MARKING 

priate coating which is resistant to normal usage of 
fal ) The denomination of the weights and the 

wear and tear. 
maker s or manufacturer s name or trade mark shall 9 . PERMISSIBLE ERROR 
be indicated indelibly in tlic sunken form or in relief, 

The maxiinum permissible errors shall be as speci 
on the upper surface of the central portion of the 

fied helow : 
weight (see Fig . 6 .) 

- - - - - - - 

Permissible error 
(b ) The denomination of the weight shall he indi 
cated in the international form of Indian numerals 

Denomination Verification Inspection 
in indelible manner with the symbols as illustrated 

(mg) (mg) 
below . (sec Fig . 6 ). 

-- - -. . 
50 kg 

25000 
किमो or कि ग्रा2 kg 

+ 25000 
20 kg 

10000 

10000 
* : ut or D 200 g . 

5000 5000) 

2500 2500 
Note : The abbreviation feat ff us ar or as may be 

1000 1000 
indicated in the regional script. 

500 
250 

250 
7. DIMENSIONS 

200 g 

100 100 
(a ) The dimentions shall be as specified in Table - 5 

100 + 

100 

50 g 
and 5A . 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


m 


. - - 


10 kg 
5 kg 


2 kg 

1 kg 
500 g 


500) 


Ititit: 


100 g 


100 


100) 


- - - 


- 


- 


TABLE 1 
Parallelopiped Weights Dimensions for Type 1 Weights 


( o millimeters ) 


. 


- 


. . . 


- - . 


- . 


- - 


- 


- 


- 


- 


DENOMINA 
TION 


F 


5 kg 


12170 


10 kg 


À 
151 
190 
230 
310 


A 
152 
193 
234 
314 


13 
75 
93 
115 
155 


13 
77 
97 
117 
157 


H 

84 
109 
139 
192 


C 

316 
46 
61 
83 


D 
30 
38 

52 
7 4 


$ 
12 
16 


F 
66 
84 
109 
152 


GG 
12120 
12/20 
24 /32 
24/32 


20 kg 


50 kg 


- - 


- - 


-- - - 


- - 


- - 


- - 


- 


- - 


- - - 


- - 


- - 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- - - 


-- - - - 


- 


. . - 


- 


- - - - 


- 


- 


. . 


- 


. 


. 


. - -- --- 


- - . . 


. 


-- . 


.- .. 


- -- - -- - - - - - - - -- - --. . . . . 
DENO 
MINA 
TION I J K T 

145 5 12 M6x1.5 
10 kg 185 

16 M16x1. 5 
20 kg 

20 M27x1. 5 
50 kg 300 10 25 M27x1.5 


L 

14 


16 


. 5 


5 kg 


N 
1 

1 
2 
? 


O U 
2 " 16 .5 " 

16 .5 
3 27.5 
3 27. 5 


V 
18 
18 
30 
30 


16 


220 


27 


- 


- . . 


. 


. - 


. 


. 


Sides A & Aas also B & B may be inversed . 
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- 
- 


MANUFACTURER S NAME OR TRADE MARK 


PARALLEL OPIPED WEIGHT TYPE 1 

Figure - 3 
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Parallelopired Weights Dirigensiez lui Type 2 Weights 
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TABLE 3 


Cylindrical Knob Type Weights 

Dimension for weights. 


( in millimetres) 
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TABLE 4 
Cylindrioal Knob Type Weighes-Dimensson for Loading Hole Variety I and II. 


Denomi 
dations 


A 


B 


C 


D 


E 


F 


G 


Ι 


(Dimensions in millimetres) 

Ι Μ Ν Ρ 


Τ 


S 


20 8 


50 


09nema 


5 
5 
5 


1 
1 . 5 
1 . 5 


5 
1 
7 


5 
7 
7 


1 
1 , 5 
1 . 5 


100 g 
200 g 
500 g 

1 kg 


3 18 
4 . 5 25 
4 . 5 30 
7 40 
7 50 
12 65 
12 80 
18 120 
18 160 


5 . 5 
7 . 5 
7 . 5 
10 . 5 
10 . 5 
18 , 5 
18 . 5 
24 . 5 
24 . 5 


2 . 5 6 . 5 1. 5 
3 . 5 9 2 
3 . 5 9 2 
4 .5 12 2 . 5 
4 . 5 122 . 5 
7 20 4 
7 20 4 
8 26 . 5 4 
8 26 . 5 4 


1 9 
1 10 
1 10 
1. 5 15 
1. 5 15 
2 .5 20 
2 .5 20 
2 . 5 35 
2 , 5 35 


M4x 0 . 

5 
M6x0. 

5 
M6x0. 

5 
M8X1 
M8X1 
M14x1. 5 
M14x1. 5 
M20x1. 5 
M20x1. 5 


2 kg 


8 
13 
13 
18 
18 


2 
3 
3 
4 
4 


10 
18 
18 
24 
24 


10 
18 
18 
24 
24 


2 
3 
3 
3 
3 


5 kg 
10 kg 


10. STAMPING 
The Inspector s scals shall bo stamped on the lead pellet within the loading hole ( see Fig . 6 ). 

TABLE 5 
Dimensions for Cast Iron or Forged Mild Steel S Weights 

( All dimensions in millimetres) 
Denomination A B с р н Р 

- R 


s 


101 


30 


2 kg 

1 kg 
500 g 


79 


- 


4110 
1 8 

6 
6 
5 


20 


32 
23 
22 
18 
16 


wwpaooolt 


2008 


18 
16 
13 

9 
7 

5 


4 
3 
3 
2 . 5 
2 


100 g 
50 g 


3 


14 


D - BULLION WEIGHTS (10 kg to 1 g ) 
1. DENOMINATIONS 

Bullion weights shall have the following denomina 
tions : 

gram sories : 500, 200 , 100 , 50, 20 , 10 , 5, 2 and 1. 

kilogram series : 10 , 5 , 2 and 1. 
2 . SHAPE 

Bullion weights shall be of the following two types : 
(i) Cylindrical knob types - Cylindrical knob 

typo weights of denomination 10 kg to 1 g , 
both inclusive, shall be of the shape as speci 


fied in paragraph B - 2 of this part (see also 
Fig . 5) but shall bear indications, specified in 
paragraph 6 to indicate that they are bullion 

weights. 
(ii) Flat cylindrical type Flat cylindrical type 

weights of denominations 1 kg to 1 & both 
inclusive, shall be flat cylindrical in shape, 
without a knob and shall nost with each other. 

(seo Fig. 7). 
3. MATERIAL 

Weights shall be made or manufactured from 
brass gun metal, bronze or the like. 


TABLE 5A 
Dimensions of Cast Iron Weights with cast-in handles 


Depomination 


A 


B 


C 


D 


E 


G 


P 


Q 


R 


S 


T 


50 kg 
20 kg 
10 kg 
5 kg 


236 
188 
152 
125 


253 
200 
161 
132 


102 
66 


134 
112 
92 
75 


170 
113 
88 
65 


100 
90 
74 
62 


27 
2 1 
18 
15 


58 
44 
36 
29 


48 
38 
30 
25 


24 
19 
15 
12 


54 
40 


(Dimensions in mm ) 
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FIG .6 A .CAST IRON WEIGHTS WITH CAST- IN HANDLE . 


CAST IRON OR FORGED MILD STEEL 

With Cast - In Handles FIG - 6 
4 . METHOD OF MANUFACTURE 

Weights shall be either cast, pressed or turned 
from rods, or made or manufactured by any other 
suitable method as may be applicable to the selected 
material. 
S . LOADING HOLES 

(a) Weights of denominations 10 kg to 20 g , both 
inclusive, made of manufactured according to 
requirements specified in paragraph 11 of this part , 
shall have loading holes of the type specified for 
them 

(b ) Weights of denominations 10 g to 1 g, both 
inclusive of either type shall be solid integral weights 
without a loading hole. 

(c) Flat cylindrical weights from 1 kg to 20 g both 
inclusive, shall have loading holos, in the shape of a 
right circular cone located axially and opening into 
the bottom face of the weight with it s smaller dia 
meter. (sce fig . 5 ) 

( d ) In the case of new weights about two thirds 
of the depth of the loading hole shall remain empty 
after adjustment 
6 . MARKINGS 

(a ) The denominations and other marking on 
cylindrical knob type weights shall be as specifled in 
paragaph 15 of this part . 

(b ) Cylindricalknob type weights of demomination 
100g to lg , both inclusive , shall be marked on the 


body with a diamond and thoso of denominations 
10 kg to 200 g, both inclusive, shall be marked on the 
knob with the words Ballion and fry within a 
diamond . 

(c ) The denominations of fat cylindrical weights 
and the maker s or manufacturer s name or trado 
mark shall be indicated indelibly, in the sunkon form 
or in relief, on the upper surface of the Central portion 
of the weihgts. (see Fig . 5 ) 

(d ) Flat cylindrical weights of denominations 10 g 
to 1g, both inclusive, shall be makred with only a 

diamond and those of denominations 1 kg to 20 %, 
both inclusive , shall be marked with the words 
Ballion and forget within a diamond . 

(e ) The denomination of the weight shall be indi 
cated in the international form of Indian numerials 
in an indelible manner with tbe symbols as illustrate 
below (seo fige 7) 

feet or for 2 kg 
UTH or 

10 kg 
Note : The abbreviation, किलो or कि प्रा , ग्रा or प्राम 
may be indicated in the regional script . 
7 . DIMENSIONS 

(a ) The dimensions of cylindrical knob type 
weights shall be as specifiod in Tables 3 and 4 . 

(b ) The dimensions of flat cylindrical weight ; 
shall be as specified in Table 6 . 


- - - 
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1 kg 
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48 . 5 
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( c ) The tolerances on dimensions for both types of weights shall be 

(i) for weights I kg and below + 10 per cent. 
( ii ) for weights above 1 kg + 5 per cent. 

TABLE 6 
DIMENSIONS FOR FLAT CYLINDRICAL BULLION WEIGHTS 

(All diniensions in millimetres ) 

- 
Denomination 

B C 

Ε 

G 
80 

4 . 0 

26 . 6 
61 

22 . 5 
37 , 5 

14 . 8 
28 . 5 

12 . 7 
28 21 . 5 

1 . 5 

11 . 0 
21 16 . 5 
22. 5 

6 . 9 
9 . 5 

1 . 0 

5 . 9 
1 . 0 

4 . 4 
6 . 5 

3 . 6 

- - 
8. FINISH 

10 . STAMPING 
The surface of the weights shall be polished , smooth 

(a ) The Inspector s seals shall be stamped on the 
and shall not show any porosily lo the naked eye. 

lead pellet within tbe loading hole, where loading 
hole is provided . 

(b ) The Inspector s scals shall be stamped on the 
bottom ofweights which have no loading hole. 
E - SHEET METAL WEIGHTS 

1. DENOMINATIONS 
TAU 
PULLION 

Sheet metal weights shall have the following de 
nominations :-- 

milligram series : 500, 200, 100 , 50, 20, 10 , 5, 2, & 
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FLAT CYLINDRICAL BULLION WEIGHTS 

Figure - 7 
9 . PERMISSIBLE ERROR 

The maximum permissible errors 5/2, 211 buus pui 
fied below : 


Denomination 


- 


Permissible errot 


2 . SHAPE 

(a ) Bullion weights shall be circular in shape and 
shall have onc edge bent for case of handling (see 
Fig . 8 ). 

(h ) Non - bullion weights shall have the following 
shapes and shall have one edge bent for ease of 
handling ( see Fig . 9). 
Denomination Shape after bending along one 
(mg) 

of the sides 
5 , 50 , 500 

Equilateral triangle 
2 , 20 , 20 ) 

square 
1, 10 , 100 

regular hexagon . 
3. MATERIAL 

Sheetmetal weights shall be made or manufactured 
from brass, stainless steel, aluminium nickel-silver 
shects or cupro -pickel. 
4 . METHOD OF MANUFACTURE 

Sheet metal weights shall be made or manufacture 
by pressing or by any other suitable process. 
5 . MARKINGS 

(a ) Sheet metal weighis shall bear only tho deno 
inination and symbol for milligram as indicated 
below (sec also Fig. 8 and Fig. 9 ) 

fut 500 mg 
Nute : Ille abbreviation for may bo indicated the 

regional scripi. 


Verification 

(mg) 


Inspection 

( ing) 


10 kg 
5 kg 


500 


+ 500 


250 


+ 250 


2 kg 


100 


7100 


350 


1 kg 
500 g 
200 g 
100 g 


# 25 


+ 10 


TH 


Ft009 


+ 2 . 5 
12. 0 
11. 5 
+ 1 . . 
11 . 0 


- 


- 


- - - 


- - 


3 . 0 


2 . 0 


2 . 5 


1 . 5 


2 .5 


- 


- - - 


- - 


- 


- 


- - - 


- - 


- - - 


- 


- 
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- - 


- - 
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(b ) The maker s or inanufacture s namc or Trade 

TABLE 8 
mulk shall be indicated indelibly on the hox containing DIMENSIONS FOR SHEET METAL WEIGHTS 
the sheet metal weights. 

(BULLION ) ( fig . 8) 
(c ) The hox shall also be ir a serial number to 

(All dimensions in millimetres ) 
identify it . 

Denomination 

р сан 
6 . DIMENSIONS 
(a ) The dimensions of sheet metal weights shall 500 mg 

2 . 0 
be as specified in Tables 7 and 8 . 

200 mg 

3 . 0 
(b ) The tolerances on dimensions shall be . - 10 

100 mg 

2 . 0 
per cent. 

50 mg 

2 . 5 
20 mg 

1 . 5 
7. FINISH 

10 mg 

1 . 5 2 . 5 
The sheet metalweights shall be clearly sheared 

5 mg 

1 . 0 2 . 0 
and free from burrs. The storm ned markings on sheet 

2 ing 

1 . 0 2 . 0 
metal weights shall be legible and deep enough 

1 mg 

4 1 . 0 2 .0 
10 ensure indelibility but not so deep as 10 crack the 
sheet metal weights . 

9. STAMPING 
8 . PERMISSIBLE ERROR 

(a ) Inspector s seals shall not be allixed on weights 
Themaximum permissible errors shall be as speci 

of 10 mg, 5 mg, 2 mg and 1 mg. These weights shall 
fied below : 

be authenticated by the issue of it certilicate of veri 

fication which shall also mention the serial number 
Denomination Maximum Permissiblc error 

on the box containing the weights. 
(mg) 

(h ) Inspcctor s seal for year alone shall b stamped 
Verification Inspection 

on sheetmetalliveights of 20 mg . 
Bullion Non - Bullion Non 

(c ) The Inspector s seals (namely, year, quarter 
(mg) Bullion (mg) bullion 

and identification ) shall he stamped on sheet metal 
(ng ) 

(mg) 

Weights of Jenominations 500 mg to 50 mg, both 

inclusive. 
2 3 

4 
500 0 .8 2.5 + 0 . 8 +- 2. 5 

+ 0 .6 + 2 . 0 
100 

+ 1. 5 
0 . 4 

+ 0 . 4 

- . 1. 2 
0 . 3 

+ 0 . 3 - 1,0 
0 . 8 

|- 0 . 20 + 0 . 6 
0 . 6 + 0 . 20 

+ 0 . 6 
0 . 20 0 . 6 + 0 . 20 0 . 6 

SHEET METAL BULLION WEIGHTS 

Figure - 8 
TABLE - 7 
DIMENSIONS FOR SHEET METAL WEIGHTS 
(NON - BULLION ) (Fig . 9 ) (ALI, dimensions in 

millimetres ) 
Denomi- ALA2 A3 * * *B H 

मिग्रा mg 

H ZOO 

umg 
nation 

img 
(mg) 
14 .0 . 

-- A , — fomen -Ay — 
..." 2.0 3.0 
200 . . 12 . 0 . . 2 . 0 3 . 0 

SHEET 1 . 2TAL WEIGHTS 
100 in 12 . 0 2 .0 2 .5 

Figure - U 
in 1 . 5 3. 5 
. 1. 5 2 . 5 

Part II - Carat Weights 
.. 7. 0 1. 5 2 . 5 1. GENERAL 
. - 1 . 0 2 . 0 

This part deals with the requirements for carat 
. 1 . 0 2 . 0 

weights intended for use in weighing pearls. diamonds 
. . 4 . 0 1. 0 2 . 0 

and other precious stones . 


200 
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10 . 5 


500 N 


un mg 


Sovici 


:- 0 . 25 


+ 0 . 8 
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- - 
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- - 
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2 . DENOMINATIONS 

Tbc denominations of carat weights shall be as 
given below (the gram and milligram cquivalents are 
shown against each for ready referenco) : 
(a ) KNOB WEIGHTS 
Denominations carat 

Equivalent g 
500 


200 


20 


. 


. 


(b ) Sheet Metal Weights 


Denominations Carat 


Equivalent mg 

400 


200 


0 . 5 


100 


0 . 2 


0 . 1 


0 . 05 
0 .02 
0 01 
0 . 005 


980 


3. KNOB WEIGHTS 

(a ) MATERIALS 
(i) The weights shall be made from rolled , drawn 

or cxtruded material and shall pot be cast. 
( ii) The weights shall be made from brass, bronze , 

gun metal, nickel - chromium alloy or non 

magnetic stainless steel. 
(h ) Shape and Dimensions - The shape and dimen 
tions of the weights shall be as shown in Fig. 10 and 
Table 9 

(c ) Permissible Error 

The maximum permissible errors shall be as 
specified below : 
Denomination Verification Inspection 
Carat mg 

mg 
500 3 . 0 

5.0 
200 
2 . 5 

+ 2 . 5 
2 . 0 

+ 2 . 0 
1 . 5 

+ 1 . 5 
1 . 2 
1 . 0 

$ 1 .0 
4 . SHEET METAL WEIGHTS 

(a ) Materials-Weights of denominations 0 . 2 
carat and below shall be made of aluminium sheet. 
Weights of higher denominations shall be made of 


sheets of brass, aluminium , nickel-silver, nic 
chromium alloy, bronze or cupro -nickel. 

(b ) Shape and DimensionsSheet metal weighits 
shall be square with one edgo bent for ease of handling. 
( Fig . 11) . They shall have dimensions given in 
Table 10 . 

(o ) Permissiblo Error 

The maximum permissible citors shall be as 
specificd below : 

Denomination V erification Inspection 
Carat mg 

mg 
0 . 8 

+ 0 . 8 
0 . 6 

+ 0 . 6 
0 . 5 

0 . 5 

+ 0 . 5 
0 . 2 

0 . 4 

+ 0 . 4 
0 . 1 

0 . 3 

+- 0 . 3 
0 . 05 0 . 25 

£0 .25 
0 . 02 0 . 20 

+ 0 . 20 
0 . 01 

0 . 20 

+ 0 . 20 
0 . 005 

0 , 20 

+ 0 . 20 
S. MANUFACTURE AND FINISH 

(a ) The surface of the weights shall be reasonably 
smooth , Sheet metal weights shall be smoothly 
sheared and shall be free from burrs , 

(b ) For better stability and finish , the weights 
may be nickel, or rhodium plated . 
6 . MARKING 

(a ) Every weight, except weights of 50 carat and 
lower denominations, shall have the manufacturers 
name or trade mark and the denomination indelibly 
marked on it . 

(b ) The denomination shall consist of the Inter 
national form of Indian numeral prefixed and suffixed 
by the letter and c respectively , except that in the 
case of weights below 50 carat, only the numerals 
shall be marked . The size of numerals and letters 
indicating the denomination of weights shall be at 
Icast twice the size of letters indicating the manufac 
turer s name or trademark . 
Note : The abbreviation may be indicated 

in the regional script. 
(c ) The marking shall be legible and deep enough 
to ensure indelibility over a long period of ase, but 
not so deep as to crack the weight itself. 
7. PARKING 

(a ) Each set of carat weights shall , in addition to 
the series of denomination specified under 2, consist 
of an additional piece of weight or the relevant 
decimal multiple of two . 

(6 ) The weights shall be supplies in a suitable 
velvet - lined box . The small sheet metal weights shall 
bo so housed and provided with a cover of glass or 
any other transparent material that they will not 
get dislogged from their proper places . The box 
shall also contain a pair of forceps for lifting the 
Weights, 


3 . 0 


+ 3 . 0 


+ 1 . 2 
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TABLE - 9 
Nominal Dimensions for Knob Carat Weights 

[ Clause 3(1 )] 
All dimensions in millimetres 


. 


. 


- - 


- - - 


- 


Denomi- 
nations Carat 


A * 


(** * 


D 


E 


F 


G 


H 


- 


- 


- . - 


- 


- 


- - 


- 


- 


— 


- . - 


- . - . 


500 


10 . 0 


6 . 0 


200 


8.5 


32 .0) 
23.0 


5.0 


14 . 2 
10 .8 
7 . 9 


100 


4 . 0 


19 . 0 


12 . 0 
10 .0 
8.0 
6.0 
5.0 
4.0 
3. 0 


0 . 4 
0.4 
0.4 
0.3 
0.3 
0 .3 


4 . 0 
3.0 
2.5 
2 .0 
2.0 
1.5 


50 
20 
10 


6 . 4 


5.5 
4.0 
3 .0 


3 .0 
2.0 
1 . 5 


15 .0 
11.0 


4 .6 


9 . 0 


3 . 5 


0 . 2 


1 . 5 


1 . 5 


7 . 0 


2 . 9 


2 . 5 
- - . . 


- 


- 


* The cross- section of the top of the knob is elliptical, for all weights , major axis being twice the minor 
axis (therefore for all weights B = 1/44). 


* * This is a recommended dimension , 


500C 


NOTE :With a material of density 8400 kg / n 

( exactly ) the above dimensions will give 
weights which possess masses to within 
the required tolerancu limits on the plus 
side ( this ensures a longei litiu for the 
weigts ). However, is the densily of the 
material may vary considerably is also the 
manfaciuring techniques, a tolerance of 

+ 10 per cent is allowed on all obligatory 
dimensions ( that is those other than C ). 
Final values of masses can be adjustod by 
controling the Jemension H . 


that 


MANUFACTURERS 
NAME OR TRADE 

MARK 


TABLE - 10) 


Nominal dimension for sheet metal citrat weights 


- - 


- - 


- 


- 


- 


-ILM 


Denomination 


Size 


- - - 


- - 


- 


Carat 


mni 


- 


- 


- 


KNOB CARAT WEIGHT 

Figure - 10 


0 . 5 
0 , 2 


0 . 1 


2 


lg 


0 . 05 
0 .02 
0 .01 
0 . 005 


Tolerance + 10 per cent. 
54561/87 -21) 


SHEET METAL CARAT WEIGHT 

Figuro - 11 


- - 


- - 


- - - - 


- 


- - - - - 


- - 


- - 


- - 


- - - - 
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Typo 
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THE SIXTH SCHEDULE 

Cylindrical Measures 

Conical Measures 
Specifications for Measures 
(Se rule 12 ) 

Dipping Pouring 
PART [- -liquid Capacity Measures 

Турс 
I litre 2 litres 

20 litres 
1 . GENERAL 

500 ml 1 litre 

i0 litres 
This part deals with two types of cylindrical liquid 

200 ml 500 ml 

5 litres 
nieasures , namely the dipping and the pouring types , 

100 ml 200 ml 

2 litres 
and onc type of conical measures . 

50 ml 100 ml 

1 litre 
2 . DENOMINATIONS 

20 ml 50 ml 

500 ml 

20 mil 
The denominations of the different types of 

200 ml 

100 ml 
measures sliall be as under : 
3. SHAPIS & DIMENSIONS 

( a ) The sliape and dimensions of cylindrical measures (dipping and pouring types ) shall be as 
shown in Fig . 12 and 13 and Table 11. 

TABLE 11 
Nominal Dimensions of Cylindrical Capacity Measures 

. . 
Denominations 

HH 

B 
- - - - - - - - - - - - 
Max . Min . 

Min . 
2 litres 

180 360 250 

1 . 60 
1 litre 

1 .60 
500 ml 

224 160 

1 . 60 
200 ml 

166 

1 . 25 
100 ml 

132 

1 . 25 
50 ml 

104 

1. 25 
20 ml 

1 . 00 


- - - 


- 


254 


210 


120 


100 


76 


- 


- - 


- - 


Note : . All dimensions in millimetres 

2. Tolerance on dimensions + 10 percent. 


( APPROX ) 


100 


PROX 


LR (APPROX) 


fa oft 


mi 


RIVETED 
WELDED 
SOLDERED 
OR BRAZED 


- 


IG 


- RIVETED , 
WELDED , 
SOLDERED 
OR BRAZED 


100 
PC mi 


POURING TYPE CYLINDRICAL MEASURES 

( SCHEMATIC ) 
Figure - 13 


K 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


DIPPING TYPE CYLINDRICAL MEASURE 

(SCHEN " TIC ) Figure - 12 


(h ) The shape & dimensions of conical measures 

sirall be as shown in Fig . 14 and Table 12 . 
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TABLE 12 
Nominal dimensions of conical capacity measures 
. C . . DE F G . . H 

Min . 


Denomination 


B 


J 


K 


194 


LVO 


307 


174 


309 


26 
24 


- 


45 


90 


18 
14 


67 


20 litres 388 288 208 

390 1 . 00 35 86 
10 litres 

308 

154 

1 . 00 3075 
5 litres 

244 . 245 147 122 247 0 . 80 25 . 65 
2 litres 180 180 118 182 0 . 80 

22 
1 litre 143 . 143 

145 

0 .63 
500 ml 114 113 74 56 115 0 .63 

12 
200 ml 1 84 84 86 0 . 63 - 10 24 10 

8 
100 ml 17 66 

69 0 . 63 . 10 18 

7 

8 
Note 1 . All dimensions in millimetres. 
Note 2 . Tolerance on dimensions + 10 per cent except in case of 10 litre and 20 litre measures for which the tolerance 

shall be † 5 per cent. 
4. MATERIAL 

(b ) Conical Measures - The conical measures 
(a ) Cylindrical measures - - The body of cylindrical 

shall be fabricated from galvanised steel 
measures shall be manufactured in one piece 

sheets, aluminium alloy sheets, copper-sheets , 
from aluminium alloy sheets, brass sheets 

brass sheets, stainless steel sheets or tin 
or stainless steel sheets. The minimum 

plate. The minimum thickness of the sheets 
thickness of the sheets shall be as specified in 

shall be as specified in Table 12 . 
Table 11 . 


L 


TA 


ENTE 


GV 


Sve 


- 


A 
US 


- 


VON 


un 


NAS 


AUTO 


Oooom 


OVER FLOW HOLE 
(5mm 0 ) 


h 


60 K 


0,5 A 


AJANE . 


WENDY 


PENULISAD 


RIVETED 
WELDED . 
SOLDERED 
OR BRAZED 


PLATE 


in 


LA 


won 


Figure - 14 


= 


156 

THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY [PART 11 - SEC , 3(1)] 
- - -- - - - - - - - - - - - -- - - = - . - . - . . - - . -- - : -- = - = = = = = 

= = = -- -- 
( c ) The handles for the measures shall be fabri 

the measure properly hy i handle at right 
cated from the same material as that used for 

angles to the walls of the measures to 
the body . 

facilitate ils use in hot and hoiled milk 
trude, 


5 . MANUFACTURE AND FINISH 


( c ) The measures shall be free from any surfaco 

defects and identations and shall be smoothly 
finished at the top . 


(a ) Cylindricalmeasures made of brass sheets and 

topper sheets shall be tinned or tin - plated 
uniformly all over the inside as well as the 
outside surfaces. Conical measures made of 
brass sheets or copper sheets, shall be well 
tinnou or tin - plated uniformly all over the 
inside when they are used for measuring 
commodities like milk , edible oils and such 
other food articles . 


( d ) Cylindrical measures shall be provided with 

it well formed and proportioned spout to 
facilitatc pouring 


(h ) The landes shall be of robust construction 

and shall be well formed and shaped generally 
as shown in Fig . 12 , 13 and 14. They shall 
he securely fixed to the body by means of 
riveting, soldering or brazing. 


(c ) Conical measures shall be provided with it 

retuining lip to avoid spilling . The retaining 
lip shall be provided with a plug of suitable 
material with a collar to receive the lead for 
the Inspector s seal. A small hole, about 
5 min in diameter shall be provided at the 
bottom of the relaining lip lo indicate the 
level to which the measures shall be filled 
and the holy shall be located on the side at 
right angles to thic handle. The bottom of 
conical measures shall be suitably reinforced . 


Note 1 : Capacity measures when used for measuring 

milk shall have the handle fixed by welding , 
soldering or other suitable methods, Brazing 
so as not to leave pockets in which dist may 
accumulate, 


(t ) The measures shall be so designed that, when 

they are tilled 120 degrees from the vertical, 
they shall become completely empty . 


( g ) The finished measures shall have adequute 

robustness for durability . 


6 . PERMISSIBLE ERROR 


Note 2 : Dipping type of cylindrical measures inay 

also have handles substituted by two suit 
able but diagonally opposite brackets aflixed 
to the walls of the measure by means of 
soldering, brazing or welding so as to hold 


The inaximun 
specified : 


permissible errors shall be as 


. . -- - - - - - - - -- 
Verification in excess only 


Inspection 


Denoinination 


- - 


- - - 


- 


- 


- - - - - 


- - . . . - - 


- - 


Cylindrical Measures 


Conical Measures 


Cylindrical 
Meusures 

ini 


Conical 
Measures 

mi 


Excess 


Excess 


- -- -- - 
Deficiency 


Deficiency 

ml 


m ! 


- - - 


. 


. . 


- 


- 


. - 


- - 


- - - - 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


. 


- - 


- - 


- - 


- - 


- - 


-- 


- - 


- - 


-- 


- 


- . . . 


- 


100 Error same as in 
50 verification 


. . Error sameas in 
. . verification 


201 
101 
51 
21 
11 
500 ml 
200 ml 
100 ml 
50 m ) 
20 ml 


10 


ininun 


- 


- 


- - -- -- 


- 


- 


- - 


- 


- - - 
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7 . MARKING 

4 . DEFINITION OF CAPACITY 
(a ) Every cylindrical measure shall have the 

The capacity corresponding to any graduation 
denomination and manufacturer s name or marks is defined as the volume of water at 27° C . 
trade -mark indelibly stamped on it. In expressed in millilietres , required to fill the measure 
the case of conical measures , the denomination 10 that graduation mark at 27" C , the observer s cye 
and manufacturer s name or trademark being level with the front graduation marks and the 
shall be either embossed on the body of lowest point of the watermeniscus appearing to touch 
indelibly marked on it name plate securely the top cuge of that mark . 

fixed to the body . 
(1 ) The denominations shall be indicated witli 

5. SHAPE , CONSTRUCTION ETC . OF CONICAL 
the abbreviations l and 77," for litre ; und 

MLASURES 
ml and - 92871 " 10 indicate millilitre. 

(a ) Shape - - The measures shall be conical as 
Note : The abbreviation ?" or " fri" may be 

shown in Fig . 15A to 15G the 50 ml, measures 
indicated in the regional scripi. 

shall be either tall or squat as sliowii in Fig . 

15C and 150 rospectively . 
The size of numerals and letters indicating deno 
minations on the measures shul be twice the size 

( 19) Construction ... 
of the letters indicating the manufacturer s naine 

( i) Lach measure shall have a pouring lip . 
or trade mark . 

The form of the lip shall be such that, 
8 . STAMPING 

when the measure is filled with water 
(11 ) Cyiindrical capacity measures : The inspector s 

to the highest graduation mark , the con 
scal shall be stamped just abuse the indication 

lents may be poured from the lip in a 
of the denomination of the capacity measure . 

stream falling clear of the outside of 
( b ) Conical capacity measures : The inspector s 

the incasure . 
scal shall be stamped on the lead pellet provi 

( ii) Each measure shall have a base on which 
ded for this purpose . 

it shall stand vertically without roching 
PART II - -DISPENSING MEASURES 

when placed on a horizontal surface. 
1 . GENERAL 

The size of the base shall be such that 
This part deals will two types of suspensing 

the measure , when empty , shall not full 
measures made of glass or transparent plastic mater 

when placed on a plane inclined at 15 
ials , used for dispensing purposes. Conical dispen 

to the horizontal. The bottom of the 
sing measures of capacity 100 mlmay also be used 

measuring space shall be uniformly 
in the sale of liquor. 

rounded and shall merge smoothly into 
2 . TYPES AND DENOMINATIONS 

the sides of the measure. 
Dispensing measures shall be of the following 

(ii) The wall thickness of the measures shall 
types and denominations:- . 

be sufficient 10 ensure sturuly construction 
( a ) Conical Measures -- 200 ml. 100 ml 50 ml, 

and shall not show any local departures 
20 ini. 10 ml und 5 ml. 

from uniformity : 
( b ) Beaker Measures . 1000 ml and 500 ml. 

( iv) The external surface of the measure shall 
3. MATERIALS 

he a cone having an included angle of 
( a ) Glass Measures the measures shall be 

not less than 1.3. and not more than 
made from clear and transparent glass . They 

14 . 
shall be well annealed ; free from stones, 

( v ) The overall volume of the measure shall 
cracks and chippings ; and as free as possible 

be such that when it is filled with water 
from blisters and other defects. Lead glass 

to the highest graduation mark and a 
shall not be used for the measures. 

volume of water cqual to half its nominal 
(b ) Transparent plastic Measures --The measures 

Capacity is added to it , there shall be no 
shall be made from a clear and transparent 

overllow . But, the addition of a Turther 
plastic material, manufactured from plasti 

quantity of water equal to quarter the 
cised polyvinyl chloride or copolymer, the 

nominal capacity shall result in water 
major constitutent of which is polyvinyl 

overflowing from the pouring lip . 
chloride . The plastic material used shall not 
contain why constitutents know 10 be 

(c ) Graduations . . 
injuriius in health and likely lo he Xtracies 

(1) The cunicul measures shall be graduated 
by contact with liquids. 

in accordance with Table 13 . 
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TABLE 13 
Details of Conical Measures 


- - - 


- - - 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- - 


- 


Denomination 


Numbered 


Graduated 

AL 


Bitck Lines 

AL 


A1 


Lowest 
Graduation 
Mark . 


- - - - - - --- - 
Height Minimum 
of lowest Length 
graduation of Mark . 
Mark 
above 
Bottom of 
Measuring 
space. 


- - - - - - 


-- 


- - 


- - - 


-- - 


- - -- - - 

ml 
200 


ml 


cm 


cm 


ml 
30 , 100 , 200) 


6 .510 . 5 


2 .0 


50, 100 , 120 . 
140 , 160 , 180 
200 
10), 0), 40 . 60 . 
80 , 100 , 


100 


20 , 60 , 101) 


3 .0 - 0 . 5 


1 . 75 


50 ( Tall ) 


10 , 30 , 50 


30 , 50 


4 . 0 +-0 . 5 


1 . 5 


50 (Squat) 


10 , 30 , 50) 


30 , 50 


2 . 0 -1- 0 . 5 


1 . 5 


- - - - - - - - 

ml 
50 , 100 , 120in 
140 , 160, 180 
200 
Every 10 ml 
from 10 to 
100 ml. 
Every 10 in 
from 10 10 
50 ml 
Every ) 11 
Trom 10 to 
50 ml 
Every 5 ml 
Tjoin 5 to 
20 ml 
Every unl 
froni ? to 
10 ml 
Every in 
from 
1 to 5 ml. 

- - . -- - - - 


5 , 10 , 20) 


10 , 10 


2 .5.1-0 .5 


1.25 


2 , 4 , 6 , 8, 10 


2 , 6 , 10 


2.5 + 0 .5 


1.0 


1, 3, 5 


3, 5 


2.510.5 


0. 75 


- 


- 


- 


. .. 


- 


- - - 


-- - 


-- . . . - - . 


-. . -- ----- -- --- -- 


A fami ! 


w 200 

- 180 
- - 100 

140 
120 


मिलि 


मिलिm 


100 


R 


50 


to famil 


fa fom ! 


FIG .15A - 200m ). 


FIG . 15B - 100ml. FIG . 150 - 60m ) . FIG .151750m ). FIG . ISE - 2011. FIC . 15F - FIC .SG 
( ALL ) ISUAL ) 

0 . 51 . 
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( ii ) With the pouring dip of measure facing to 

NOTE : The rermissible errors, arart from those 
the right, the front graduation marks shall 

of the 50 ml square measure, apply 10 gra 
be placed at right angles to and on the right 

duation marks corresponding to the capa 
hand side of a vertical line extending from 

citics stated , irrespective of the nominal 
above to the top graduation mark to near 

capacity of the conical measure concerned. 
the base of the measure and helow the bot 

6 . SHAPE CONSTRUCTION ETC . OF BEAKER 
tom graduation mark . 

MEASURES 
(iii ) The graduation marks shall be marked as 
shown in Fg . 15A to 15 G . The marks 

( a ) Shape - The measures shall be in the form 
shall be engraved or etched and they shall 

shown in Fig . 16A and 16B . 
be of a uniforini thickness not exceeding 

(b ) Construction . 
0 . 3 mm ., provided that they may taper 

(i) Each measure shall be provided with a 
slightly towards the ends . The graduation 

pouring lip . The form of the lip shall be 
marks shall lie in planes perpendicular 

such that, when the measure is filled with 
to the axis of the measure and shall be hori 

water to the highest graduation marks , 
zontal when the measure is standing on il 

the contents may be poured from the lip 
horizontal surface . 

in a stream falling clear of the outside of 
(iv ) Each graduation number shall be etched or 

the measure. 
engraved close to the end of the graduation 

( ii ) Each measure shall be provided with it base 
mark to which it relates and in such a minner 

on which it shall stand vertically without 
that it would be bisected by a prolongation 

rocking when placed on a horizontal surface . 
of that graduation mark . 

The size of the base shall he such that the 
(v) The numbered graduation marks shall have 

measure , when empty , shall not fall when , 
the minimum length specificd in Col. 7 of 

placed on a planc inclined at 15° to the 
Table 13 . The unnumbered graduation 

horizontal. The bottom of the measuring 
marks shall be at least two - third the length 

space shall be uniformly rounded ind shall 
of the numbered graduation marks and 

merge smoothly into the sides of the mea 
clearly shorter than the numbered marks . 

ure . 
(vi) The Height of the lowest graduation mark 

(iii) The overall volume of the measure shall 
above the lowest point of the botiom of the 

be such that when the measure is filled withi 
measuring space shall be within the limits 

water to the highest graduation mark and 
given in Col. 6 of Talhe 13. 

a volume of water equal to quarter the 
( d ) Permissible Errors — The maximum permissio 

denomination volume is added to it , the 
ble errors on verification or on inspection shall be 

water shall 1200 Overflow : 
as specified below : 

(c ) Graduations 
Capacity corresponding Measures 

50 m ) 

(i) The graduation marks shall be marked as 
10 Graduation Mark Except (Squat ) 

shown in Fig . 16A and 168 and Table 14 . 
50 ml nicsures 

The marks shall be etched or engraved and 
(Squat) 

shall be of a uniform thickness not exceed 

ing 0 , 3 mm , provided that they may lapor 
( 2 ) 

slightly towards the ends. The graduation 
ini 

marks shall lic in places perpandicular 

- - . . . 
200 , 180 , 160 

to the axis of the measures and shall be hori 
140 , 120 , 100 

zontal when the measure is standing on it 
90 , 80 , 70 , 00 + 1 .5 

horizontal surface , 
50 , 40 , . + 1 . 0 

( ii ) Each graduation numbered shall be etched 
30 . . + 0 . 8 

or engraved close to the end of the gradua 
0 .80 

tion mark to which it relates and in such a 
•10 . 5 

manner that it would be bisccted by a pro 
10 , 9 . 

+ 0 . 4 0 . 6 

longation of that graduation mark . 
8 , 7, 6 

( iii) The distance between the highest and the 
70 .25 

lowest graduation marks and the hoight 
+ 0 . 20 

of the lowest graduation mark above the 
+ 0 . 16 

inside of the base of the measure shall be 
1: 0 . 12 

in accordance with cols. ( 3 ) and (4 ) respec 
1 , . , . - - 0 . 08 

tively of Table 14 . 


(3 ) 


ml 


+ 3. 0 
$ 2 . 0 


Hititit, 


[- 1 . 00 
11. 00 


20 


10 . 6 


15 


- + 0 . 3 


Til! 


. - 


- - - - - 
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• ( d ) Permissible Error - The inaximum permissi. 
ble errors on verification or on inspection shall be 

+ 7 ml for 1000 ml measures and + 5 ml for 500 ml 
measure . 


PART - III LIQUOR MEASURES 
1. GENERAL 

This part deals with the requirements for liquor 
measures of two types 
2 . TYPES 

Liquor measures shall be of the following two 
types : 

(i) Hand operated and 
( ii ) Automatic 


7 . MARKING 

Each measure shall have permanently and legibly 
engraved or etched on it its denomination in Indo 
Arabic numerals , the abbreviations ‘mland - firmie 
being used to indicate millilitres. The manufac 
turer s name or trade mark shall be marked on the 
underside of the base of each measure . 
NOTE : The abbreviation "fr" may be indicated 

in the regional script. 
8 . STAMPING 

The Inspector s seal shall be affixed after each 
verification just above the upper most graduation 
marks. 

TABLE 14 
GRADUATION AND DIMENSIONS OF 

BEAKER MEASURES 


3. DENOMINATIONS 

The denominations of the types of liquor mea 
sures shall be as given below ; 

Hand operated : 100 ml, 60 ml and 30 ml. 
Automatic : 20 ml. 


4 . MATERIAL 

The body of the liquor measures shall be made 
from glass or brass sheet or stainless steel sheet. 
The minimum thickness of the sheet for liquor 
measures shall bc 1 . 2 mm . 


Denomina - Graduation At 
tion 


Distance 
between 
lowest & 
highest 
graduation 
marks 


fait moi 
- 1000 


800 


f# eft mi 

-- 5001 


( 1) ml 


(2 ) 


( 3) cm 


800 


--- 400 


1000 


11 + 1 


400 


3001 


200 


200 


500 


200 to 1000 ml at each 
100 ml; numbered back 
lines at 200 ,600 and 1000ml 
100 to 500 ml at each 50 
ml; numbered at each 100 
* ml; unnumbered back 
lines at 100 , 300 a d 500 


9 + 0 . 5 


Diameter of 
top 


Min . Dia - 
meter of 
base 


Overall 
height 


1000 mi 

500 ml 
BEAKER MEASURES OF METRIC SERIES 
Figure - 16 A 

Figure - 16 B 


Height of 
lowest 
graduation 
mark 
above 
bottom of 
measuring 
surface . 


5 . SHAPES AND DIMENSIONS 

The shapes and nominal dimensions of hand 
operated liquor measures and auwmatic liquor 
measures shall be as given in Fig . 17 , 18 and 19 res 
pectively . 


(4 )cm 


. .. .. .. . . 


.. .. 


(* 5 ) cm 
12 


(* 6 ) cm 

g 


(* 7) cm 

23 


* 4 + 1 


3 + 0. 5 


10 


8 


8 


18 


6 . MANUFACTURE 

(a ) Liquor measures made of brass sheet shall 
be well tinned or silver- plated uniformly all 
over the inside as well as ihe outside surface. 

(b ) Hand operated liquor measures shall be 
well formed . Measures of 60 ml and 30 ml capacity 
may be joined together with a common stem by 
brazing . 


* These are only recommendatogy . 
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(c ) The measures shall be free from any surface 
defects and indentations and shall be smoothly 
finished . 

(d ) Automatic liquor measures shall be capable 
of delivering 30 ml of liquor when tilted at an angle 
of 120° from the vertical. 

(3) Hand operated liquor measures shall have 
a kourled edge . 


8 . MARKINGS 

(a ) Every liquor nieasure shall have the deno 
mination and manufacturer s name or trade mark 
legibly and indelibly marked on it. 

(b ) The denomination shall consist of innterna 
tional form of Indian numerals and the abbrevia 
tions ‘m ” and “ PHET," to indicatc millilitres. The 
size of numerals shall be twice the size of the letters 
indicating the manufacturer s name or trademark . 


* * *Note : The abbreviation "PT," may be indicated 

in the regional script. 


7. PERMISSIBLE ERROR 

The maximum permissible errors shall be as 
given below : 
Denomination 

Permissible error 
100 ml 

3 ml 
60 ml 

+ 2 ml 
30 ml 

+ 1 ml 


9. STAMPING 

Inspector s seal shall be affixed after every veri 
fication just below the indication of the dercrrira. 
tion of the mark . 


520 — 


Tuot 100 ml 


48 $ — 
fait 60ml 


K - 406 

to 30ml 


. 


SHAPE AND NOMINAL DIMENSIONS OF LIQUOR MEASURE 

100 ml, 60 ml and 30 ml Capacity . FIG . 17 


545 GI /87 — 21 
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SA 23 


400 
forf 30mi 


30 ml / 


276 


th - 139 


on the image 


60 


16096 


- 


48 % 


SHAPE AND NOMINAL DIMENSIONS 

OF COMBINEO LIQUOR MEASURE 
60 ml and 30 ml Capacity . FIG . 18 


SHAPE AND NOMINAL DIMENSIONS 
OF AUTOMATIC LIQUOR MEASURE 

30 ml Copacity . FIG . 19 


PART IV - LENGTH MEASURES (NON 

FLEXIBLE ) 


1. GENERAL 


3. MATERIAL , SHAPE ETC . OF METALLIC 

MFASURES 

(a ) Materials --- The measures shall be made 
from mild steel, brass or stainless steel. 

(b ) Share and Dimensions — The shape and 
dimensions of the measures shall be as shown in 
Fig . 20 . 


This part deals with the non - flexible type of length 
incasures made or manufactured from metal or 
wood . 


2 . DENOMINATIONS 


The denominations of the length measures shall 
be as follows : 


Metallic Measures 


Wooden Measures 


( c ) Graduations 

The graduation marks shall be made at every 
centimetre or at every centimetre for the first ten 
centimetres and thereafter at every five centimetres. 
The graduation marks at cvcry ten centimetres shall 
be numbered . The marks at the centimetre divi 
sions shall extend over half the breadth and those 
at five centimetre divisions over full breadth of the 
measures. A cross marks shall be provided at 25 
cm in the case of 0 . 5 m measure and at 25 , 50 and 
75 cm in the case of 1 m measure (sce fig. 20 ) . 


1 m 


2 m 


0 . 5 m 


1 ni 


0 . 5 m 


TTT - - U3 311) 
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The graduations shall be only on one side of the measure . 


COPPER RIVET FOR SEAL 


OC - 05 ml 


in 


pulunda 


1 


UL 10 


E 


BIL 129 


+ MT 

+ 100 cm 
13 : 1 mm ! 


15111111 


- 10 m 

8 min 


Wildspel 


no 1 METRE 


X 


Y 


Z 


SECTIONAL ENLARGED 

VIEW OF RIVET 


ENLARGED VIEW OF REVERSF SIDE 


- -- - - - - - 


- 


- 


- - - -- 


- 


- 


- 


- . - - 


. com 


- - 


- - 


- - 
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METALLIC LENGTH MEASURE 

Figure - 20 
(d ) Perinissible Error - The crror on the kngti 

( b ) roseweed (Delbcrgia Latifolia Roxb ) 
between any two consecutive five centimetre 11 .12 

(0 ) Shisham (Dalbcrgia sissoo Roxb ) 
tion marks shall not exceed + 00 . 25 mm and further 

( d ) haldu (Adhina cordifolia Hoock . f ) 

( e ) Bijasal (Pterocarpus marsupiuin Roxb ). 
the error from the beginning of the measure to any 

( 1 ) boxwood (Biaxux sempervirens. ) 
graduation mark shall not exưced 1 .0 mm for 1 

(g ) hecch ( Fagus sylvatica ). 
mctre bar and 0 . 5 mm for half metro bars provided 

(b ) Shape and Diinensions — The shape and 
that the errors on the full length of the measures 

dimensions of the measures shall be as shown in 
shall not exceed the following limits : 

Fig . 21 . 
Verification 

(c ) Graduations - - The graduation marks shall 
Denomination - - - - 

be made at every centimetre for thc first ten centi 
Excess Deficiency 

metres and therafter at every five centimetres. The 
1 . 0 min 0 . 5 mm 

graduation marks at every ten centimetres shall be 
0 .5m 

0 . 5 mm 0 . 25 mm 

numbered . The marks at the centimetre divisions 
Inspection 

shall extend over hall the breadth and these at the 
Excess Deficiency 

five centiinetre division over the full breadth of the 
- - - - - - - -- - 
1 . 0 mm 

1 . 0 mm 

ineasures . A cross mark shall be provided at every 
0 . 5 mm 

0 . 5 min 

25 cm , excluding the one metre and two metre gra 

duations . (see Fig. 21 ) Last and first marks shall 
(c ) Provision for stamping — The measures shall 

coincide with the end faces . 
be provided with a copper rivet near each end (see 

The graduation shall be one side of the measures 
Fig . 20 ) firmly fixed in a hole , countersunk on both 

only . 
sides, for the Inspector s stamp. An arrow head 

( d ) Permissible Error - The error on the lengih 
shall be marked at each end of the measure to pro 

between any two consecutive five centimetre gradua 
vide the points for checking the length . 

tion marks shall not exceed + 1 mm , and further 
4 . MATERIAL , SHAPE ETC . OF WOODEN 

the error from the beginning of the measures to any ] 
MEASURES 

graduation marks shall not exceed 2 mm , for 2 metre 
(a ) MatcrialsThe measure shall be made from 
well seasoned timber of any one of the following 

bar 1 mm for 1 metre bar and 0 . 5 mm for half metro 
species : 

bar provided that the errors on the full length of 
(a ) Teak ( Tectona grandis Linn . f) 

the ineasure shall not exceed the following limits : 
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Verification 


Denomination 


PART V - FOLDING SCALES 
1. GENERAL 

This part deals with wooden folding scales. 


Excess 


Deficiency 


2. DENOMINATIONS 

The denoininations of folding scales shall be : 
1 m and 0 . 5 


-- 


- 


— 


— 


2 m 

4 mm 

2 mm 
1 m 

2 mm 

1 min 
0 . 5 m 

1 mm 

0 . 5 mm 
- - - - - 

Inspection 

- - - - - 
Excess 

Deficiency 

- 
4 mm 

4 mm 
2 mni 

2 mm 
1 mm 

nm 
. - - - - - - -- - - - - - 
(e ) Provision for stamping- Each measure shall 
be provided at each end with a metal tip not less 
than 1 cm in width , securely riveted with two rivets 
at each end , as shown in Fig . 21 for receiving the 
inspector s stamp. The width of the tips shall be 
included in the total length of the measure . 


5 . MANUFACTURE AND FINISH 

(a ) The measure shall be evenly finished and 
shall be reasonably straight. 

(b ) In the case of metallic measures, the gra 
duation marks and the cross marks shall be legible 
and deep enough to ensure indelibility over a rea 
sonably long period of use , but not so deep as to 
make the measures liable to be easily bent. In the 
case of wooden measures, the markings shall be 
finished neatly, sharply and legibly , in a colour 
contrasting with the wood finish . They shall be 
visible from a distance and shall remain indelible 
over a reasonably long period of use . 


3. MATERIALS 

(a ) The scales shall be made from strips or 
shects of wood . They shall be reasonably uniform , 
in width and thickness throughout the entire length . 

(b ) The scales shall be made of any one of the 
following species of timbers: 

(i) Boxwood (Buxus sempervirens). 
( ii) Gardenia (Gardenia sp .) 
(ii) Parrotia (Parrotia jucquemontiana ) (Randia 

Dumetorum ). 
(iv ) Dudhi (Wrightia sp ). 
(v ) Bamboo . 
(vi) Haldu (Adina cordifolia Hook f.) 
( vii) Kalam (Mitragyna parvifolia korth ). 
(viii) Kuthan (Hymenodictyon excelsum wall). 
(ix ) Gamri (Gmelina arborea Linn). 

(c ) The timber shall be thoroughly seasoned 
and radially sawn . The moisture content of the 
timber shall be between 8 and 12 per cent. The 
timber shall be free from knots, cracks, sap wood , 
snakos and other visible defects such as decay, insect 
attack , clc. and shall be fairly straight-grained . 


6 . MARKING 

(a ) The denomination shall be stamped on the 
upgraduated side of the measure at about one third 
of the total length from the beginning of the measure 
and the manufacturer s game or trade mark at a 
similar distance from the end of the measure . In 
the case of wooden measures, the markings shall be 
finished in the same manner as the graduations, 

(b ) In indicating the denominations the num 
çrals shall be preceded by the word 27 and 
followed by mete . The size of numerals and letters, 
indicating denominations of the measures shall be 
twice the size of the letters indicating the manu 
facturer s name or trade mark . 

(c ) The end of the measure shall be marked on 
the graduated side with the International form of 
Indian numeral indicating the denomination , pre 
reded and followed by the letters met and m . 
Note : The word and abbreviation Free or off 

may be indicated in the regional script. 


4 . MANUFACTURE 

(a ) General- - The scales shall be reasonably 
straight and flat, the edges parallel to each other 
and the ends reasonably square. 

(6 ) No point on any of the edges shall be more 
than 0 . 5 mm distant from the straight line connecting 
its extremities. No point on the surface of a scale 
sh : ill be more than 0 . 5 mm distant from the plane 
of the surfaco. 

(c ) Thc scales shall consist of four pieces hinged 
together and it shall be an end measuring scale . 
( First and last graduation shall be the end face ). 
The joints shall work smoothly without undue play 
and shall be sufficiently free from the folds to be 
opened and closed without strain . The brass caps 
shall bo closely fitted and strongly secured to tho 
blades. They shall be made flush with the sides 
of the scales. 

(d ) A protective layer of suitable lacquer or 
varnish or any other suitable material shall be pro 
vided . 
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5. DIMENSIONS 

The principal dimensions of the scale blanks 
shall be as follows: 


Width Max 
(mm ) 


Min . 
(mm ) 


Thickness 

(mm ) 


Length of 
Graduated 
part (m ) 
0 . 5 


15 . 0 
20 . 0 


14 , 5 
19 . 0 


4 + 1 


5 + 1 


6 . GRADUATIONS 

(a ) Graduation marks shall be made at every 
millimetre with a longer line at every 5 mm and 
centimetre. The length of the graduation lines 
shall be as follows : 

cm marks 6 mm 
5 mm mark 4 mm 
1 mm mark 2 . 5 mm 

(b ) The lines shall be fine and clear, of uniforin 
dopth and thickness , and perpendicular to the edges. 
Thc thickness of lines shall be not more than 0 . 2 
mm for stamped scales and 0 . 1 for engine dividod 
scales. The lines shall be of sufficient depth to be 
legible and indelible . 

(C) The lines shall be filled in black and natural 
background or with a suitable colour which shall 
contrast with the colour of the base to ensure legibi 
lity . 

( g) Every centimetre shall be nunbered in inter 
national form of Indian numerals . The height of 
the figures shall be between 2 . 0 and 2 . 5 mm . 
7 , PERMISSIBLE ERROR 

The cumulative error for the entire graduated 
part shall not exceed 10 , 50 mm . Further, over 
any 10 cm length scale , the error shall not exceed 
+ 0 . 2 mm . 
8. MARKING 

(a ) The denomination shall be stamped on the 
ungraduated side of the measure at a distance about 
one -third of the total length from the beginning of 
the measure . The manufacturer s name or trade 
mark shall be indicated indelibly at the same distance 
from the other end of the measure . The markings 
shall be finished in the samo manner as the gradua 
tions. 

(b ) In indicating the denominations the numerals 
shall be preceded by the word ]27 and fol 
lowed by ‘motre . 
Note : The word is may be indicated 

in the regional script, 
9 . SIAMPING 

The Inspector s seal shall be affixed cither ou the 
metal strip at the ends or the central hinge as may be 
convenient. 


Part VI — FABRIC OR PLASTIC TAPE MEASURE 
1. GENERAL 

(a ) This part deals with fabric or plastic tape 
measures which are used for measurements where 
the use of rigid length measures is not convenient or 
practicablc . 

(b ) Tape measures of 0 . 5 m to 5 m , made of 
materials specified in clause 3 (b ), aro intended to be 
used for , measurements required in the tailoring 
trade , anatomical measurements or household 
measurements. Tape measures of 5 in and above 
made ofmaterials specified in clause 3 (c) are intended 
to be used for measurements of buildings , roads, 
timber and timber products and for other similar 
measurements but not for measurements of land , 
storage tanks, fermentation vats and other similar 
measurements. 
2. CLASSES OF ACCURACY 

Fabric or plastic tape measure shall be divided 
into three classes of accuracy namely , Class I, Class 
II and Class III, in accordance with their accuracy . 
3 . NOMINAL LENGTHS 

(a ) Fabric or plastic tape measures shall be made 
in nominal lengths of 0 .5 m , 1 m , 1. 5 in , 2 m , 
3m , 4m , 5m or multiples of 5 metres , provided 
that the maximum nominal length shall not exceed 
100 metres. 

NOTE : The nominal length of a fabric or plastic 
tape nicasure is the distance at the reference tepipera 
ture of 20°C between the initial and terminal gradu 
ation lines, when the tape measure is stretched , in 
the wet or dry condition , and without friction , on a 
horizontal plane surface, under a extension of 20 
nowtons . The length so measured shall be equal, 
within the limits of maximum permissible errors , 
to the nominal length of the tape measure . 
4 . MATERIAL 

(a ) The materials used shall be adequately strong , 
stable and resistant to atmospheric conditions under 
the normal conditions of use and shall comply with 
the following requirements : 

(i) When ordinarily used at temperatures bet 

ween + 8°C of the reference temperature , 
the variation in length of the tape measure 
shall not exceed the maximun permissible 

error; 
( ii ) When used with a change of + 10 per cent 

in the tension , the variation in length of the 
tape measure shall not exceed the maximum 

permissible error. 
(b ) Tape measures of nominal length 0 .5m to 5ın . 
(i) The tapo measure may be inade from a 

suitable fabric or plastic material. 
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(ii) The fabric shall be coated with suitable 

paints , enamels or other suitable coating so 
as to give the tape measure a good finish . 
All coatings shall be non -cracking and water 

resistant. 
(c) Tape measure of nominal length above 5 m . 
(i) If made from fabrics , the fabric may be 

reinforced length -wisc with rust-proof and 
rigid wires of metal or other equivalent 

material. 
( ii) Il made from plastic materials, thic tape 

measure shall be reinforced length -wise by 
means of rust-proof and rigid wires of metal 

or glass fibres. 
( iii) Il made from any other material, the tape 

measure shall satisfy the conditions specified 

in clause 3 (a ). 
5. MANUFACTURE 

(u ) General 
(i) Tape measures shall be well -made , robust 

and carefully finished . 
(ii ) The cross section of the tape measures shall 

have such dimensions and shape that, under 
normal conditions of use it allows the tape 
measure to have the accuracy specified for 

its class . 
(iii ) Tape measures shall be so made that when 

they are stretched over a plane surface their 

edges are practically straight and paralle, 
( iv) Tlc rings, winding, devices or other devices 

shall be attached to the tape in such a manner 
that they do not cause any inaccuracy or per 

wanent deformation in the tape , 
(b ) Tape measures of nominal length 0 .5m to 5m . 
(1) Tape measures of nominal length 0 . 5m to 

5m shall have a width of not less thau 5mm 

and not more than 25 mm . 
( 11 ) If not wound on a spool or in a case, both the 

erds of the tape measure shall be reinforced 
witli plastic or metal strips, of the same width 
as lie tape measure , over a length of not 

less than 10mm or more than 10 nim . 
( iii ) If wound on a spool or in a case, the tape 

measure shall have a metal ring or other 
device securely attached to the outer end of 
the tape measure . A device for retraction 

or winding of the tape shall be provided . 
(c ) Tape measure so nominal length above 5 m . 

(i) The tape measures shall have a width 
of not less than loinm and a thickness 

between 0 . 3 und U o mni. 
(ii) A metal ring shall he securely attached to the 

outer end of cach tape measure. The ring 


sliall be securely fastened to the tape measure 

by a metal strip of the same width as the tape . 
( iii ) The outer end of the tape measure shall be 

reinforced over a length of not less than 
100 mm by a strip of leather or other suitable 
material of the same width as the tape mea 
sure. The strip shall pass round the inner 

end of the ring and undor the motal strip . 
NOTE : This strip , besides serving as a protoc 

tive device shall also be utilised for aflixing 

the stamp of verification . 
( iv ) The tape measure shall be rolled into a suit 

ablo container or wound on a winding 
device, made of metal, plastic, leather o 

other suitable material. 
6 . GRADUATIONS 

( ) General requirements . 
(i) Graduation lines shall be clear, uniform , 

indelible and so made as to ensure casy and 

unambiguous reading . 
( ii ) The value of the giaduations shall be of the 

form 1x10n , 2 x 10n, or 5 x 10 n , the exponent 
" n " being positive or negative wholo 
number or zero . The value of the gradual 

tion , however , shall not exceed : 
1 cm , on measures of nominal length less than 

or equal to 2cm , 
10 cm , on measures of nominal length more 
than 2 m , but less than 10 m , 
20cm , on mcasures of nominal length more 
than 10 in , but less than 10m , 


50cm , on measures of nominal length equal 

to or more than 50m . 
( iii ) Graduation lines shall be reasonably straight, 

perpendicular to the axis of the tape measures 
and of uniformn thickness throughout thoir 

length . 
( iv ) Graduations fines shall be so made that they 

form a clear and distinct scale and their 
thickucss docs not cause any inacuracy of 
reading. 


( v ) The tape measure shall be graduated only in 

metric units and graduations or other indi 
cations showing or relating to units other than 
metric units shall not be made on any sur 
face of the tape measure. 


(b ) Tape measures of nominal length 0 .5ın to 5m . 


(1) The zero graduation line .may be located at 

the outer end of the ring or other device or 
may commence on the tape itself itt a length 
equal to or greater than 50mm from the outer 
end of the ring or other device. 
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(ii) The tape measures may be graduated through 

out at every millimetre or cycry 5 mm . 
(ii) The graduation lines at cvery 10mm shall 

he marked in such a manner that there is no 
confusion between the 10mm lines and the 

millimetre or 5 mm lines. 
( iv) The tape measures may be graduated on one 

side or both the sides. If the tape is gradua 
ted on one side, the manufacturers name, 
trade mark , advertisement or other similar 
matter may be printed on the ungraduated 

side of the tape measure . 
(c ) Tape measures of noininal length above 5m . 
(i) The zero graduation line may be located at 

the outer end of the metal ring or on the tape 
itself, at a length cqual to or greater than 

100 m from the outer end of the ring . 
( ii ) The tape measuresmay be graduated throug 

out at every millimetre, every 5 millimetres 

or every 10 millimetres. 
( iii ) The graduation lines at every 10mm shall be 

marked in such a manner that there is no 
confusion between the 10mm graduation 
lines and the millimetrc or 5mm graduation 

line. 
( iv) The graduation lines at every 10m shall 

have a length approximately half the width 

of the tape. 
(v ) Every graduation line at 50mm shall have the 

same length as the graduation line at 10mm 
but may have an arrow at its end . This 
requirement shall not apply to tape measures 

graduated at every millimetre. 
(vi) The zero graduation line , the graduation 

lines at every 100 inillimetres and at every 
metrc shall have a length equal to the width 
of the tape . 


(1) cvery graduation line at 10mm shall be 

marked with the complete number of centi 

metres and 
Explanation - The graduation number marked 
may be, for example 12 . and not 22 after completion 
of one metre . 
( ii ) the height of the numerals shall not exceed 

two -thirds the width of the tape measures. 
(c) Op tape measures of nominallength above 5m . 
(i) The graduation lines at every 100pm and 

at every metre shall be numbered . The 
nuinerals shall have a height of not more 

than two-thirds of the width of the tape , 
(i ) the metre graduations shall be accompanied 

by the symbol m and, if required. 
Note : Tho abbreviation #fil may be indicated 
in the regional script. 
( iii) after the graduation line at onc metre , every 

graduation line at 100mm may be marked 
with an additional numeral indicating the 
completed number of metres . This numeral, 
if provided , may be located just above , below 
or in line with the numeral of the 100mm 
graduation line . The height of the numeral 
may be approximately half the height of the 

numerals indicating 100mm . 
8 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

(1) On verification , under the conditions specificd 
in clause 2 , the error on the length between the axis 
of any two graduation lines shall not exceed : 

for Class I + (0 . 1 + 0. 1) mm , 
for Class II + (0 .3 + 0. 2 L ) mm , and 
for Class III + (0 .6 + 0.4L ) mm ; 

Where L is the lengtlı between the two graduation 
lines concerned , expressed in metres , rounded off 
to the next higher whole number of metres. 

( ii) The maximum permissible error on tape 
measures on inspection shall be twico that specified 
for verification , the methods of verification remaining 
unchanged . 

(iii) Tape measures of nominal length 0 .5 m to 
5in shall belong to accuracy Class II or Class III. 

(iv ) Tape measures of nominal length above 5m 
shall belong to accuracy Class I, Class II or Class III 
9. MARKINGS 

(a ) Tape measures of nominal length 0 ,5 m to 5m . 

The tape measures and the case or container, if 
provided shall be marked at a suitable place with the 
following markings ; 

(i) nominal length in metres; 
( ii) manufacturers name or trademark or both ; 
( iii) class of accuracy II of III in an oval, 
(b ) Tape measures of nominal length above $ n . 


7 . NUMBERING 

(a ) General requirements : 
(i) Thc numeraly shall be indicated clearly 

uniformly and indelibly end shall be easily 

and unambiguously legible. 
(ii ) The places, dimensions, shape, colour and 

contrast of the numerals shall be suitable 
for the scale and graduation lines to which 

they relatc . 
( iii ) The numerals shall be marked paralled to or 

perpendicular to the axis of the tape measure 
depending upon the intended manner of use 

of the measure . 
(b ) On tape ineasures of nominal length 0 .5 mi to 
5 m . 
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The tape measure and the case or container or 
other device , where provided shall be marked near 
the zero graduation line and on the container, case 
or other device with the following markings : 

(i) nominal length in metres ; 


variation in length of the temperature shall 

not exceed the maximum permissible error ; 
( ii ) When used with a change of percent in the 

tension , the variation in length of the tape 
measure shall not exceed the maximum per 
missible error . 


(b ) The tape measure shall be made from steel or 
stainless steel, 


(ii) manufacturer s name or trade mark or both ; 
( iii) class of accuracy : I, II or III in an oval. 

(c) The inscriptions shall be clearly visible and 
legible. 

(d) Advertising inscriptions, if made, shall be 
carried out of such a manner that they do not intrude 
in any way with the use of the tape measurc. 


5. MANUFACTURE 

(a ) Tape measures shall be well made robus 
and carefully finished . (sec Fig . 22 to 26 ) 

(b ) The cross section of the tape measure shall 
have such dimensions and shape that, under normal 
conditions of use , it allows the tape measure to have 
the accuracy specified for its class . 


10 . SEALING 

The stamp of verification shall be aflixed on the 
metal, plastic, leather or ons strip provided at the 
beginning of the tape measures. 


PART VII - STEEL TAPE MEASURES 


1. GENERAL 

This part deals with steel tape measures which are 
used for measurements where the use of rigid length 
measures is not convcnicnt or practicablo . 


2 . CLASSES OF ACCURACY 


Steel tare measures shall be divided into three 
classes , namely , Class I, Class II and Class III, in 
accordance with their accuracy. 


NOTE - It is recommended for guidance of manufa 
ctures and users that tape measures may have a width 
of not less than 5 mm and a maximum thickness 
of 0 . 4 mm . 

(c) The steel tapo moasure shall be so made 
that when it is stretched on a plane surface, the 
edges are practically straight and parallel. 

(d ) At the zero end , tape measures shall be pro 
vidod , with a ring or other device for facilitating 
withdrawal. The ring or other device , when provided , 
shall be fastened to the tape measure by a metal 
strip of the same width as the tape . 

(e) The Tape moasures shall be capable of being 
wound into suitable container or other wind 
ing device of robust construction and made of metal, 
plastic , leather or other suitablo material. 

(f ) The winding devices shall be so designed 
that they do not causo any inaccuracy or permanent 
deformation in the tapc . 

(g) The edges of tape measures shall be slightly 
rounded . 

(h ) The tape measure shall be provided with a 
rust proof coating and shall be free from burrs. 


3 . NOMINAL LENGTHS 


The tape measures shall be made in noininal 
lengths of 0 .5m , 1m , 1 .5m , 2m , 3m , 4m , 5m or multi 
ples of 5m , provided that the maximum uominal 
length not exceed 200m . 

NOTE : The nominal length of a steel tape mea 
sure is the distance at the reference temperature of 

+ 0°C , between the initial and terminal graduation 
lines, when the tape measure is stretched , without 
friction . on a horizontal plane surface, under a ten 
sion of 50 newtons. The length so measured shall be 
equal, within the limits of maximum permissible 
errors , to the noininal length of the tape measure . 


4 . MATERIALS 

(a ) The materials used shall be adequately strong , 
stable and resistant to environmental influences under 
normal conditions of use and shall comply with the 
following requirements : 

(i) When ordinarily used at tenperatures bet 

ween + 0°C of the reference temperature, 


6 . GRADUATIONS 

(a) General requirements 
(i) Graduations lines shall be clear, unifrom , 

indelible and so made as to ensure easy and 

unambiguous reading. 
(ii) The value of the graduations shall be of the 

form 1x 104, 2 x 104 or 5x10n " nicires, 
the coponept being a positive or negative 
while number or zero . 
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FIG .22END OF MEASURE 
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FIG .23 MEASURE WITH ZERO AWAY FROM RING 
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ILLUSTRATION OF LONG MEASURE OF FABRIC OR 
GLASS FIBRE AND CONTAINER 

Figure - 26 
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The value of graduations, howover, shall not may have on arrow at its end . This requiremºnt shall 
excel : 

not apply to tapo measures graduated at every mill 
1 cm , on measures of nominal length less than or metre . 
cqual to 2 m , 10 cm , on measures of nominal length 

(g) The thickness of the graduation lines shall not 
more than 2 m but less than 10 m , 

exceed the following limits : 
20 cm , on measures of nominal length more than 

0 ,4 mm in the case of Class I and Class II tape 
10 m , but less than 50 m , 

measures , and 0 . 5 mm in the case of Class III tap : 
50 cm , on measures of nominal length equal to or 

measures. 
more than 50 01. 

(h ) In the case of tape measures of nominal length 
(iii) Graduation lines shall be reasonably straight 

0 .5m to 5 m , the graduation lines may have a length 
perpendicular to the axis of the tape measure , 

between one fourth and full width of the tape , depen 

ding upon convenience. In the case of tape measures 
and of uniform thickness throughout their 

of nominal length above 5 m , the length of the gradua 
length 

tion lines may be as follows : 
( iv) Graduation lines shall be so made that they 

(i) for millimetre graduation lines, about one 
form a clear and distinct scale and that their 

third of the width of the tape; 
thickness does not cause any inaccuracy of 

( ii ) for 5 millimetre graduation lines, about half 
reading. 

the width of the tape ; 
(v ) The tape measure shall be graduated only in 

( iii) for 10 millimetre graduation linos, about two 
metric units and graduations or other indica 

thirds the width of the tape ; and 
tions showing or relating to units other than 

( iv ) for 100 millimetre graduation lines and for 
metric units shall not be made on only surface 

metre graduation lines as well as for the zero 
of the tape measure . 

graduation lines , equal to the width of the 
(b ) Tipe measures above 5 m to 200 m shall be 

tape. 
graduated only on one side . Tape measures of 0 .5 m 

7. NUMBERING 
to 5 m may be graduated on both sides. ( only motric 

(a ) General requirements : 
scale) 

(i) The numorals shall be indicated clearly, 
(c ) The graduated lines, numbers and other 

uniformly and indolibly and shall be easily and 
markings shall be either in relicf, engraved , typo 

unambigously logible . 
graphically printed or made in any other suitable 

( ii ) The place, dimension , shaps, colour and 
manner . 

contrast of the numerals shall be suitable for 
(d ) Tue zero of the scale may be located at the 

the scale and the graduation lines to which 
outer or inner edge of the ring or other device, or may 

thoy relato 
also be located on the tape measure itself , at a length 

( iii ) Tho numerals shall be marked parralled to or 
cqual to or greater than : 

perpendicular to the axis of the tape measuro 
(1) 50 in from the outer end of the ring or other 

depending upon the intended manner of use 
device , in the case of tape measures of nominal 

of the measure. 
length 0 .5 in to 5 m ; and 

(b ) The following graduation lines shall be 
( ii ) 100 mm from the outer end of the ring or numbered : 
other device , in the case of tape moasures of 

10 mia , for tape measures of nominal longth 0 .5 
noininal lengths above 5 m . 

to 5 m , 100 mm , for tapo measures of nominal 
(e) Tape measures of denominations 0. 5 m to 5 m 

length exceeding 5 m . 
may be graduated throughout at every millimetrc, 

(c) The motre graduation lines shall be numbered 
every 5 millimetres or every 10 millimetres . 

and accompanied by the symbol m and if required . 
( ) The graduation lines at every 10 min shall be Note : The abbreviation at may be indicated in 
marked in such a manner that there is no 

the regional script. 
confusion between the 100 mm graduation 

(d ) In the case of the tapo measures of nominal 
lives and the millimetre or 5 mm graduation 

length of 0 . 5 m to 5 m , the height of the numerals 
lives . 

shall be such as would facilitate the reading of the 
( ii ) In the case of tapo measures graduated at measurement without ambiguity . 
every 5 mm or 10 mm , not less than the first 

(c) In the case of tape ineasures of nominal length 
100 mn shall be subdivided into millimetres . 5 m and above , after the graduation line at one metre , 
(T ) in the cate of tape measures of nominal length overy graduation line at 100 mm may be marked with 
above 5 m , every zaduation line at 50 mn shall have an additional aumeral, indicating the completed 
the samo length as the graduation line at 10 nim but number of metres. This numeral, if provided ,may be 


- 


- - - - 


- - 


- 


- 


- 
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located just above below or in line with the numeral 

. Part VIII - Surveinz Chains 

1. GENERAL 
of the 100 mm graduation line. The height of this 
numeral may be approximately half the height of the 

This part deals with link typo surveying chains of 
numerals indicating 100 mm . 

20 m and 30 m lengths for land measurement. 

2 . DEFINITIONS 
(f ) In the case of tape measures of nominal length 

(a ) Surveying Chain - An instrument for mea 
5m and above the heigth of the numerals , except those 

suring the surface distance between two points. 
given in sub -clause (e ) above , may be : 
(i) about 1/ 3 of the width of the tape , for 10 mm 

(b ) Length of Chain --- The distance between the 
graduation lines, 

outside edges of the handles when fully stretched , 

(c ) Tallies-- Metallic tags or indicators of distin 
(ii) about 1/2 of the width of the tape, for 100 mm 
graduation lines, and 

tive pattern fixed at (varicus points) of the chain , to 

facilitate quick reading of fractions of a chain . 
( iii ) about 2 /3 of the width of the tapc , for metre 

3 . MATERIAL 
graduation lines. 

The different components of the chains shall be 
(g ) If tapes of 0 .5 m to 5 mare contained in special 

made from the materials mentioned against each . 
container may be marked with its dimension , for 
example, 50 mm , to facilitate mcasurement of iuternal Components 

Material 
dimensions . 

Handle 

Brass Castings 
8 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

Eye Bolt Collar 

Brass suitablo for free 
(a ) On verification , under the conditions specified 

cutting and high speed 

machino work 
in clause 2 , the error on the length between the axis 

Ring, 
of any two graduation lines shall not exceed : 

Link , Small | Galvanized Mild Stoci Wire 4 mm . 
for Class I + (0.1 + 0. IL )mm , 

Link , Large 
for Class II + (0 .3 + 0 .2L )mm , and 

Link , Connecting ) 
for Class III + (0 .6 0 .4L ) mm , 

Brass Shect or 
where L is length between two graduation lines 

Galvanized Sheet 
concerned , expressed in metres, rounded off to the 

Indicating Ring 

Brass Wire 
next higher whole number of metres. 

4 . CONSTRUCTIONAL DETAILS 
(b ) The maximum permissible crror on tape 

(a ) The nomenclature of the different parts of the 
measures on inspection shall be twice that specified for 

chain and their dimensions shall be as indicated in 
verification , the method of verification remaining 

Figs. 27, 28 & 29 . 
unchanged . 

(b ) The Tallies shall be fixed at every fifth metre 
(c ) Steel tape measures of nominal length 0.5 m 

along the chain . Small rings shall be fixed at cvery 
to 5m shall belong to accuracy class 1 or Class II. 

metre , except where tallies are attachel. Tallies 
(d ) Tape measures of nominal length above 5 m 

shall have distinctive shapes depending on their posi 
to 200 m shall belong to accuracy Class I, Class II or 

tion in the chain as shown in Fig . 27 and 28 . 
Class III . 

(c) Connecting links between two large links shall 
9 . MARKING 

be oval in shape , the central one being a circular ring. 
(a ) The steel tape measures shall be inarked at a 

(d ) To facilitate holding the arrows (chain pains ) 
suitable place near the end and on the container , 

in position with the handle of the chain , a groove shall 
where provided with the following markings : 

be cut on the outside surface of the h :indle as shown 
(i) nominal length in metres, 

in Fig . 29. The radius of the groove shall correspond 
(ii) an indication of the location of the zero of the to the radius of the arrows. 
scale , 

(e ) The handle joint shall have lexibility in order 
( iii) the manufactures name or trade mark or both . that it may be possible to swivel the handle round the 
(iv ) class of accuracy : I, II or Ill in an oval, eve bolt. A swivel may also be provided at the middle 
(b ) The inscriptions shall be clearly visible and 

of the chain . 
legible . 

5. PERMISSIBLE ERROR 
(c) Advertising inscriptions, if made, shall be 

(a ) When measured with a lension of 80 newtons 
carried out in such a manner that they do not intrude every metre length shall be correct with an error not 
in any way with the use of the tape measuro. 

exceeding + 2 mm . 
10. SEALING 

The overall length of tho chains shall be correct 
The stamp of verification sall be afbxed on the within the following limits of error : 
inetal, or other devico affixed at the boginning of the 

20 mctre chains £ 5 mm 
tape measure . 

30 metrc chains + 8 mm 


20m 


(HTL-- 


5m - 


to 5m - fansmeton5m — 


TRESS 


3(1)] 


PR 


LENGRAVE 20 M ON SURFACES A AND S 

TO INDICATE THE LENGTH OF CHAIN 


NL38 mm 

16 mm 


BRASS RING AT EVERY 

METRE LENGTH 


TALLIES 15 TO 20mm 

THICK 


20 -METRE CHAIN Figure - 27 
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5m 


5m 


5m 


5m 


5m 


----- 


-- 


loc - 06 


- 308 --s 


spege- soe - se - pe - soe - ook ] 


38 mm 


----- 


ENGRAVE 30 M ON SURFACES A AND 8 
TO INDICATE THE LENGTH OF CHAIN 


* 16 mm tilla 

[ 27mm 


BRASS RING AT EVERY 

METRE LENGTH 


-- 


TALLIES 1. 5 TO 2 .0 mm THICK 


30 - METRE CHAIN 

Figure - 28 
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200mm 


200mm 


- 13mm 


13mm 

- 9301mm 


+ 


74 + 1mm 


- 161tim 


1. ma 


13mm 


- 13mm 


13 MA 


RING 


STP 


LINK LARGE 4.00 mm (OR B SWG ) IPRING 4.00 mm ( OR 8 SWG ) 


GROOVE 


WO 


HOLE 9 mm DIA 


LEYE BOLT 
COLLAR 

LINK , SMALL 

4 .00 mm ( OR B SWG ) 
HANDLE 

* A DLA 
LENORAVE 20m OR 30m ON SURFACE 

TO ADICATE THE LENGTH OF CHAIN 


LINKS, CONNECTING 

OVAL SHAPE ) 
4 .00mm (OR 8 SWG) 


TALLY 


41000 


Nomenclature and Details of 5 in Length at the 
Beginning and End of Surveying Chain Fig . - 29 


(b ) The permissible errors shall be the same for 
verification and inspection . 

Explanation : Nominal distance bctween the 
centres of the circular links containing the small rings 
or tallics shall define the distance. 
6 . MARKING 

(a ) The tallies used for marking the distances in 
chain shall be marked with letters and in (Sec 
Fig. 29). 

(b ) The length of the chain , 20m or 30m , as the 
case may be , shall bo indelibly marked over the handle 
(See Fig . 29). 

(c) The Chains shall be indelibly marked , on the 
reverse side of the surfacc of the handle having the 
denominations with the manufacturer s name or trade 
mark . 

Note : The abbreviation if may be indicated in 
the regional script. 
7. PROVISION FOR STAMPING 

A metal label or disc shall be permanently attached 
to the handled at the beginning of each chain for the 
verification of stamp. 
PART IX - Tares for use in Measurement of Oil 

Quantities 
1. GENERAL 

This part covers the requirements of tape with the 
djp weight attached to its and to be used in gauging 
petroleum , petroleum products and other oils. 
2 . DEFINITIONS 

A dip tape shall mean ossentially a graduated steel 
tape in one continuous length used in conjunction 
with a dip weight. 
3 . DENOMINATIONS 

"The tape shall be of the depuminations 5, 10 , 15, 
20 , 25 and 50 metres . 


4 . MATERIAL 

(a ) Tape — The steel used shall have a minimum 
tensels strength of 1500 M pa . 

(b ) Dip Weights or Dip Bobs — The dip weights 
shall be made of brass or other non -sparking or low 
sparking material, sulliciently hard to resist damage 
by contact with steel. 
5 . DIP TAPE 

(a ) The dip tape shall be of the following dimea 
sions : 

Width : 13mm or 16 mm 
Thickness : Between 0 . 20 and 0 . 30 mm 
Length : One continuous piece of sufficient 

length for the purpose required . The 
lape shall be longer than the distance 
between the dip reference point and the 

bottom of the container. 
( b ) Graduations 
(i) The tape shall be marked legibly and indeli 

bly on one side only with a line at every inilli 
metre or five millimetres , centimetre, deci 
nuetre and metre. The height of marking 

lines shall be as follows : 
Unit of graduation 

Approximate height 

of graduation mm 
Millimetre 
Five millimetres 
Contimetre 
Decimetro 

Full width of thic 

tape 
Metre 

Full width of ibe 

tapc 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 
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AL 


© The tape shall be so made that it is capable 
of being wound on a drum and held in a winding frame 
or case . 


(d ) The dip weight shall have the lengths of gradua 
tion and weights given below : 


Light 


Heavy 


MOVE 


. ( d ) The free end of the tape shall be fitted with the 
dip weight or arrangements provided for attaching 
the dip weight 


Length of graduations 
from bottom 
Weight 


150 mm 
700 + 50 g 


150 mm 
1500 + 50 g 


6 . DIP WEIGHTS 

(a ) Dip weights shall be of two types, light and 
heavy , and shall be of cylindrical torpedo shape. 
The dimensions for light and heavy dip weights shall 
be as shown in Fig. 30 


(e ) The dip weight shall be graduated in a manner 
similar to the tape . 

(f) The graduations on the dip weight shall begin 
from its bottom and shall be carried over in such a 
manner that when the dip weight is attached to the 
tape the graduations are continuous from the weight 
to the tape. 
7. PERMISSIBLE ERROR 

The error in the length of the tape supported on 
horizontal surface with a tension of 50 newtons shall 
not exceed the following limits : 


(b ) The light type may either be fixed permanently 
to the tape or attached separately to it by any suitable 
device . 


(c) The heavy type shall be attached to the tape 
by a swivel hook (see Fig . 31). 


* 6 5 


I 


13RH 


13 


7 


35 


DETAIL OF HOLE 


ÉLE 


NO 


- 


- 


HI 


แปลกแบนเนปย 


NG 


- 


: 135 


30 


- 


456 _ 


( LIGHT TYPE ) 

( HEAVY TYPE ) 
All dimensions in millimetres . 


LIGHT AND HEAVY DIP WEIGHTS FIG . - 30 
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(iv) Any metre mark beyond 

the first five metres 


+ 1 . 0 mim for the 
first five metres 
plus 0 . 5 mm for 
each additional 
five metres or part 
thereof subject 
to a maximum 
crror of 2 . 0 mm . 


DE2223242526272829303132 
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- 
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8. MARKING 

(a ) Every centimetre, decimetre and metre shall 
bo marked with international form of Indian nume 
rals. The decimetre and metre numerals shall be in 
bold type. The metre divisions shall, in addition , 
bear the designation # r or m or both . The end of 
he tape measure shall be marked with word rat 
or metre or both . 

(b ) On the ungraduated sido and on the case of 
cach tape and also on the dip weight, the name or 
trade-mark of themanufacturer and the denominations 
shall be logibly marked . In addition , direction of 
winding shall also be legibly marked on the case or 
reel. Suitablc provisions shall be made for Inspector s 
stamps on the dip weight and the tape. 

(c) Every dip weight and dip tape shall be suitably 
marked to identify them with each other. 

Note : The word frat ani abbreviatisa i inay 
be indicated in the regional seript. 
SEVENTH SCHEDULE - HEADING -A 

(Sco rule 13) 
Specifications for Weighing Instruments 

Part I- Goneral Requirements 
1. CATEGORY 

Weighing instrumerits of the following categories 
are included in this schedule : 

(a ) Beam scales 
(b ) Counter Machines 
(c ) Steclyards 
(d ) Platform weighing Machines 
(c ) Spring Balances 
(f) Weighbridges 
(8 ) Crane weighing Machines 
( h ) Automatic weighing Machines 
(i) Self-indicating and Semi-self- indicating coun 

ter type machines 
(i) Person weighing Machines 
(k ) Totalisers 
(1) Baby weighing Machines 
(m ) Wbool Weighers 


- 


-I- 


fio . 21 SWIVEL HOOK ATTACHMENT 


(a ) Between any two adjoin - Notmore than 10. 2 
ing mm and cm lines . mm 


(b ) Between any two adjoin - Not inore than + 0 . 4 
ing decimetre and metre lines pm 


(c ) From zero to the points 
specificd below : 


(i) One metre mark 


+ 0 . 4 mm 


( ii) Two metre mark 


+ 0 . 6 mm 


( ii) Five-retre mark 


+ 1 . 0 mm 
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2 . CONSIRUCTIONS 

3. MARKING 
(a ) Weighing instruments shall be ofsuch materials, (a ) All weighing instruments shall carry the follo 
design and construction that under normal conditions wing markings : - - 
of servicc : 

(i) Manufacturer s nama, or his registered trade 
(i) They maintain accuracy 

mark 
( ii) They function statisfactorily without the need 

( ii ) To weigh . ... . . . . . t , kg , or gas appropriate 
for frequent adjustment. 

( iii ) class, wherever applicable . 
( iii) Excessive stresses do not develop in the vital 

NOTE : -- The manufacturer s name or registered 
parts 

trade mark shall be such as will not be inistaken for 
(b ) All weighing instruments having steelyards 

the stamp or scal of the verification authority . 
shall be of, what is commonly known as, the vibrating 

(b ) The markings shall be indelible and of a size . 
type, 

shape , and clarity allowing easy reading under normal 

conditions of use of the instruments. 
(c ) A vibrating type of instruinent is an instrument 
which has its indicator oscillating on either side of 

(c ) All numerals appearing on weighing instru 

ments shall be international form of Indian numccal. 
the position of equilibrium . 

4 . SEALING 
(d ) Weighing instruments shall be of good work 
manship and finish . 

All weighing instruments shall be provided by the 

manufacturers with a plug or stud of soft metal to 
(e ) Weighing instruments having assembly parts , 

receive the stamp or seal of the verification authority . 
without which the accuracy of the instrument is aflect 

Such plug or stud shall be provided in a conspicuous 
ed , shall be so constructed that it is not possible to 

part of the instrument and shall be made in such a 
use the instrument without these parts . They shall 

manner is to prevent its removal without obliterating 
be suitably indentified with the weighing instrument 

the seal. 
of which they form essential components. 

5. TESTS 
( f) Wherc an instrument has interchangeable or 

( a ) All weighing instruments shall be tested after 
reversible parts , the interchange or reversal of such 

they have been properly cleaned , and in the condi 
parts shall not affect the accuracy of the instrument. 

tion of their normal use , wherever practicable. Non 
(g ) All graduations in weighing instruinents shall portable weighing instruments shall be tested in situ 
consist of notches or uniform lines, sharply defined , in addition to any other test that may be conducted 
which may be painted , printed , incised or enbossed , at the premises of the manufacturer of dealer . 
so that the position of all pointers or sliding poises 

(b ) Weighing instruments shall be tested for : 
is clearly readable . All numbered graduations and 

(i) maximum permissible error ; 
their sub - divisions shall be marked by lines longer 

( ii ) sensitiveness , wherever applicable ; and 
than the minor graduations. 

( iii) any other requirements prescribed in the subse 
(h ) The pivots , knife-edges and bearings, wherever 

quent parts of this schedule . 
used , shall be of a gate or suitable hard material or 
of suitable quality steel. The steel knife -edges and 

NOTE : 
bearings shall have the lardness specified below :-- - 

Sensitiveness - The least weight which when added 

to or removed from the loading platform or pan , when 
(i) For beam sacle of classes C and D and with 

the machine is in equilibrium , will cause visible dis 
capacities 10 kg, and below not less than 54 
Rockwell C . 

placement of the indicator from its position of equi 

librium . 
(ii) For other weighing instruments - 60 to 66 

Maximum permissible error - Maximum difference, 
Rockwell C . 

in excess or deficiency, legally permitted hetween the 
(i) The pivots, knife-edges and bearings shall be weighing result and thic actual mass of the load being 
accurately and firmly secured . They shall be pro weighed , the machine being previously at zero at no 
tected against corrosion and dirt . 

load . 


(k ) Racks and pinions shall be of suitable hard 
wearing material and shall be finished smooth . 

(1) In the case of weighing instruments having 
steelyards, the nib shall remain secure in the notch . 

(m ) The knife -edges shall bear upon practically 
the whole length of the bearings , 
545 GI87 - - 23 


PART II - BEAM SCALES 
1. DEFINITIONS 

(a ) Beam Scale - A weighing instrument with 
equal arms having three knife edges, three bearings, 
an indicator (pointer) in the centre, and pans suspen 
ded from the end knife -edges. 
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(1 ) Setitivity figure - - It is expressed in tcrins of 3 . MATLRIALS 
milligrams per division . 

(a ) Malcrial for Class A Beam Scales- --Class A 
( c ) Sensitiveness . It is expressed as the least heam scales shall be made of non -magnetic materials 
weight, required to be added to or removed from one only , except knife-edges and bearings. 
of the pans, to cause a visible displacement of the 

(b ) Material for other Class Tor Beam Scules--- 
pointer from its position of equilibriumn . 

Beams and pans shall be made of stainless steel, mild 
NOTE : 

steel, brass or bronze . Aluminium alloy may be used 
1. Sensitivity figures shall be determined only for 

in balances , having a capacity of not more than 50 g . 
those beam scales which have a pointer with sector 

The pans of Class B beam scales may be made of glass 
plate. For other heam scales the sensitiveness test 

also . In the case of beam scales of Classes C and D , 
shall apply . 

pans of hard -wood shall be permitted for capacities 

100 kg. and above. The pans of beam scales, when 
2. All class A beam scales shall be provided with 

made of timber , shall be adequately re - inforced and 
a pointer with sector plate or the scale . 

protected against wear. 
(d ) Error (Due to incquality of arms) — The error 

(c ) Suspension - Pans shall be suspended from the 
due to inequality of arms of a beam scale under specified 
load conditions is equal to the mass of the additional 

beam by metal chains through stirrups, hooks or 
weights required to bring to equipoise the balance, 

rings . In the case of Class B beam scales of capacity 
carrying weights of cqual masses in the pans , 

100 g or less, the pans may be suspended by silk or 
(e) Greatest Error (Due to Incquality of Arms) 

nylon threads . 
The greatest error due to inequality of arms is the error 

( d ) All mild steel parts used in beam scales shall be 
determined with two weights each equal to the capacity suitably protected against trust. 
(full loud ) of the balance. 

4 . CONSTRUCTION 
2 . CLASSES AND CAPACITIES 

(a ) Knife -edges and Bcarings : 
(a ) Beam scales shall be of any one of the four 
classes namely , A , B , C or D , based on limits for sen 

(i) The knife- edges and bearings used in heam 
sitivity figure /sensitiveness and gereatest error speci 

scales shall be of one of the following types – 
fied in Tables 25 to 28 respectively. 

Agate -box - Wherein agates bearings are 
(b ) Beam scales of the different classes shall be 

fitted in a brass or iron box , with side holes 
of one of the capacities mentioned in Tables 25 to 28. 

which permit the projecting ends of the knife 
(c ) The trades for which the different classes of 

edges to pass into the boxes and rest on or rise 
scales may be used are : 

to their bearings (see Fig. 32 ). 
Class of Scale Use 

Dutched.. Wherein the end bearings aro 

fixed inside plates bolted together across the 
* Commercial assay and in 

beam to form a shackle (see Fig. 33). 
“ Dharam Kanta for verifying 
the weights of bullion and 

Swan -neck -Wherein the ends are curved 
precious stones. 

and slotted , the bottom of the slot forming a 

knife -edge , the extremeties of the beam being 
Precious stones, jewels, pearls, 
hullion , precious metals , safl 

widened in direction at right angles to its 

length so that the base of the slot is parallel 
ron and similar expensive 

to the central knife-edge (see Fig . 34 ). 
commodities, chemists and 
druggists preparations , per 

Continuous knife -edge - Wherein the 
fumery , etc. 

knife-edges bcar along their whole length 
Base metals and commodities 

(see Fig . 35 ) 
such as cereals, tea , coffee 

( ii ) Class A beam scales shall have continuous 
tobacco, jute , cotton , dry 

knife - edges and shall be provided with means 
fruits, spices , oil seeds, etc. 

for relieving all the knife-edges from the 
Weighment of cheaper commo 

bearings. 
dities such as scrap iron , fuel, 

(iii ) Class B beam scale shall not have swan -neck 
wood , charcoal, vegetables , 

fittings. 
etc . 
- - -- -- - 

(b ) Glass Case - -Every bean scale of Class A shall 
* Single pan balances may also be used in place of be provided with a glass case . It shall also be provided 
Class A or B beam scales. (For tests to be conducted with bubble or a plunıb ling and levelling screws to 
on such balances see annexure at the end of this part.) facilitate levelling of the instrument. 
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BEAM 


BEAM 


WZ( 


AGATE BOX BEAM 

Figure - 32 


CONTINUOUS KNIFE EDGE 

Figure - 35 


(c) Leading Dimensions 


(i) No dimensions have been specified for Class 

A bean scales. 


BEAM 


( ii) Bcam scales of Classes B , C and D Shall have 

the leading diipensions spocified in Tables 19 
10 23 and Fig. 36 to 40 as applicable to within 
the tolerances specified in 4( d ). For Class C 
bcam scales of capacities 5 kg und below fixed 
hooks may also be provided . 


NOTE : Class D bcara scalcs shall be distinguished 
from Class C scale by the existence of two identical 
holes 5 lo 10 min in diameter through the bcam , one 
on either side of the central kuife -edge . 


DUTCH -END BEAM 

Figure - 33 


(d ) Permissible variation in Dimensions — the 
dimensions of the bcam scales shall not vary by more 
than 10 percent of the dimensions prescribed in Tables 
19 to 23 . 


(e) Attachment for Adjusting the Balance of a 
Beanz scale 


BEAM Z 


Bcam scales of Classes B , C and D inay bo pron 

vided with a balance ball or balance box 
sccurely attached to one of the suspension 
chains or pans in such a manner that it is not 
possible to alter it easily . The balance ball or 
balance box shall not be so large as to contain 
more loose material tlian an amount cxcceding 
onc percent in weight of the capacity of beam 
scales under 100 kg or an amount exceeding 
I kg for beam scale of capacity 100 kg and 
above . 


(1) Arangement adjusting sensitivity figuie - Beam 
scales of Class A shall be provided with an attacho enl 
for udjusting the sensitivity fiturc . Beam scales of 
other classes shall not be provided with an attachment 
to adjust their sensitiveness . 


SWAN NECK BEAM 

Figure - 34 
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BEAM SCALE CLASS B ( FLAT TYPE) 

Figure - 36 


BEAM SCAPILLAS BOFLAT 


bD 


SECTION 

XX 


SEAL 


BEAM SCALE, CLASS C (DUTCH END TYPE) 

Figure - 37 
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BEAM SCALE, CLASS C ( SWAN NECK WITH SEPARABLE 

FLAT HOOKS ) 
Figure - 38 


SEAL 


100 


- -- - 


SECTION XX 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


L 


BEAM SCALE , CLASS B (OPEN PATTERN TYPE) 

Figure - 39 
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- 


- 


- 
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5 TO 10 MM 

2 HOLES 


SECTION XX 


APPROX 


APROX 


BEAM SCALE CLASS D ( SWAN -NECK WITH FIXED FLAT HOOKS ) 

Figure - 40 


(g ) For the purposes of postal transactions Class 
C beam scales may be provided with an open type pan 
as illustrated in Fig . 41 . 


S = 2w /n 
A similar test with appropriate weights in each 
pan representing the full capacity of the beam 
scale , shall be performed to determine the 
sensitivity figure of the brani scale at full 
load . 


5. TESTS 


(a ) Test for sensitivity figure or sensitiveness 
only Class A beam scales shall be tested for sensiti 
vity figure. The sensitivity figure shall be determined 
at zero and full loads and shall comply with the re 
quirements specified in Tablo 15 . Beam scales other 
than Class A shall be tested for scositiveness at full 
load only and shall comply with the requirencits 
specified in Tables 16 to 18 . 


(1) Class A Beam Scalcs-- for determining the 

sensitivity figure of a Class A Beam scalc at 
no load , the beam scale shall be properly 
balanced without any load in the pans. A 
small weight whose mass is accurately known 
shall be put on one of the pans. This small 
weight shall be so chosen that thc turning 
points of the pointer remain within the reading 
index . The rest point shall be determined hy 
the usual oscillation method . The weight 
shall then lic triansferred to the other piu and 
The second lost point shall be determined. If 
the rest points shili by n divisions on the 
scale and if the mass of the test weight is w 
ing , the sensitivity figure s in milligrams 
per division , at no load , is given by the 
relation : 


(ii) Class A bean scales 2 g to 20 g - As it is 
not practicable to make weights of denomina 
tions smaller than one milligram , the sensitivity 
figure of bcam scales of smaller capacities, 
that is, from 2 g to 20 g shall be determined by 
means of a pair of weights, cach weight having 
a mass of approximately 5 mg. The differcnice 
in the inassos of the two weights in the pair 
shall be adjusted to bc of the order of 0.05 mg, 
0 . 12 mg, 0.25 mg, or 0 .5 mg depending on the 
beun scale under test, that is , for testing 2 g, 
5 g , 10 g, or 20 g, beam scale, respectively . 
This difference should be known accurately . 
After balancing the beam scalo at zero load , 
one of the two weights in the pair shall bc 
put on the right pan and the other weight on 
the left pan . The rest point shall be deter 
mined . The two weights shall then be inter 
changed and the second rost point shall be 
similarly determined . If the rest poiut shifts 
by n divisions and in the difference between 
the masses of the two test weight is 

wing, 
the sensitivity figure s of the beam scale in 
milligrams per division at zero load is given by 
the relation : 


S - 2w /n 
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figure 41 
To determine the sensitivity figure of the beam 
scale at full load a similar test shall be per 
formed with weights equal to the maximum 

capacity of the beam scale in each pan . 
( iii ) Beam scales other than Class A -- pans of a 

beam scale other than Class A , shall be load 
with weights representing its full capacity and 
the scale balanced . Weights of such mass 
shall then be added on one of the pans as 
may move the tip of the pointer from its 
equilibrium position by an appreciable dis 
tance. After removing these weights the same 
test shall be repeated on the other pan and the 
weights required for moving the tip of the 
pointer by the same distance on the other side 
of the equilibrium position shall then be added . 
If these weights are denoted by w and w 
respectively, the sensitiveness “ S ” of the 
beam scale is given by the relation : 

S = Wi + W 


The error ( E ) caused due to inequality of the 
arms of the scale is given 
by E = m + 
2 ( R R R ) S 

( 20) 
where S fis the sensitivity figure of the bean 

scale . 
( ii) Beam scales other than Class A - In the case 

of beam with fixed hooks the beam with hooks 
but without chains and pans shall be checked 
for balance . If detachable hooks are provided 
the beam alone shall be checked . The loose 
hooks shall then be attached and the assembly 
checked for balance . The chains and pans 
shall then be attached in the case of both the 
types of balances and checked again for 
balance . . 
After checking at no load, each of the pans 
shall be loaded with weights equal to the 
maximum capacity of the beam scale and the 
scale shall be balanced . 
The loads thereon shall then be interchanged 
and the beam scale balanced again by adding 
necessary weights on one of the pans. The 
additional weight shall be equal to twice the 
error due to inequality of arms of the beam . 
In the case of beams with attached hooks, 
the loads shall be interchanged along with the 
chains , and pans and in the case of beams with 
detachablc hooks the loads shall be inter 
changed along with 

the hook chains and pans. 
( iii ) The figure so obtained shall be halved to 

determine the error at full -load . These should 
be within the limits specified in Tables 15 to 


18 . 


(b ) Inequality of Arms Test 
(i) Class A Beam Scale - - The error due to 

inequality of arm of Class A beam scale shall 
be determined by the following method . 
The beam scale shall be properly balanced 
without any load in the pans. The rest point 
(Ro ) shall be determined by the usual oscilla 
tion method . After arresting the beam both 
the pans shall be loaded with equal weights 
of same material and representing the full 
capacity of the beam scale. The beam scale 
shall then be properly balanced by adding 
small weights . The rest point (Ri 9) shall 
bc determined by the oscillation method . 
After arresting the beam , the loads, including 
the small weights , shall be interchanged and 
scale balanced again by putting additional 
weights ( in ), if necessary on one of the paris . 
The rest point (R2) shall be again determined . 


(c) Shift Test - Beam scales other than Class A 
with the pans loaded to half the capacity , no appre 
ciable difference in the accuracy of the instrument 
shall result from moving the knife - edges or bearings 
laterally or backwards and forwards within their 
limits of movement. 

Similarly when the above load is inoved to any 
position on the pan , the difference shown shall not be 
appreciable. 

NOTE : The words appreciable difference shall 
mean a difference which can be detected , but the 
Inspector should exercise his discretion in each 
particular case . 
6 . SEALING 

All bcam scales shall be provided by the manu 
facturer with a plug/plugs or stud /studs of soft mstal 
to receive the stamp or seal of the verification autho 
rity . Such plug /plugs or stud / studs shall be provided 
in a consipicuous position and shall be made in such 
a manner as to prevent its removal without obliterating 
the seal/ seals. 
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TABLU 15 
Limits for Sensitivity Figure and greatest Error for Beam Scales 

CLASS A 


- - 


-- - 


. . . 


- 


- - 


- - 


- 


- - 


- - - 


Capacity 


Verification 


Inspection 


Sensitivity figure 
per division of 
scale at no load 
and at full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitivity figure per 
division of 
of scale at no load 
and at full load 
- - - - - - 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Wild 


. . . 


.. 


- 


- - - - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - - - 


- 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- - -- - - 


- - 


- - - 


- 


د 


mg 
0 . 02 
0 .05 
0 . 10 
0 . 20 
0 . 50 


mg 
0 . 04 
0 . 10 
0 . 20 


بله 


mg 
0 . 06 
9 . 15 
0 . 30 
0 . 60 


mg 
0 . 08 
0 , 20 
0 .40 
0 . 80 


بلهبله 


0 . 40 


100 g 


19 


200 g 


500 g 


1 kg 
2 kg 
5 kg 
10 kg 
20 kg 


150 


100 


300 


120 
200 
400 
800 


200 
400 


50 kg 


200 


600 


- 


- - . . 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- - 


TABLE 16 
limits for Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASS B 


- - 


- 


- 


- 


- - - - - - - 


- 


- 


Verification 


Inspection 


Capacity 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
Tully loaded 


: 


- - - --- - - 


3 
- - - - 


5 


- - 


- - 


- 


- 


- - - - - 


- - - 


- 


-- 


2 mg 
4 mg 


3 mg 


6 mg 


6 mg 


8in 99tar1Taro 


I mg 
2 mg 
3 mg 
5 mg 
10 mg 
20 mg 
30 mg 
50 mg 


9 mg 
15 mg 


4 ing 
8 mg 
12 mg 
20 mg 


1008 


10 mg 
20 mg 
40 mg 
60 mg 
100 mg 
200 mg 
400 mg 
600 mig 


30 mg 
60 mg 
90 mg 
150 mg 
300 mg 
600 mg 
900 mg 


40 mg 
80 mg 
120 mg 
200 mg 
400 mg 
800 mg 


100 mg 
200 mg 


50 


300 mg 


200 g 
500 g 

1 kg 
2 kg 
5 kg 
10 kg 
20 kg 
50 kg 
100 kg 
200 kg 


500 mg 


1 g 


1 .58 


& 


garita 

totsEDOD60 


Egy& 


48 
10 8 


68 
15 g 


10 g 


Cr 


30 g 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- - - 


- - 
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LABLE 17 
limits of Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASS C 
- - - - - 

-- - . . . - - -. . . - - -- - - - - - 
Verification 

Inspection 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- - 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- I - 


- - 


- 


- ITI 


Capacity 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 

full load 


Greatest orror 
allowed when 
ſully loaded 


- - - - 


- 


- 


- - - 


- 


. - - 


- - - - 


- 


3 


- 


- - 


- . - 


- 


- - - 


- - - - 


- 


- - 


- - - - 


- 


- - 


- 


- 


100 g 
200 g 


100 mg 
200 mg 
500 mg 


200 mg 
400 mg 


300 mg 
600 mg 


400 mg 
800 mg 


500 g 


1 . 5 g 


1 g 


1 kg 
2 kg 
5 kg 


Ebutto 


bu5050E 


10 kg 
20 kg 


si3uwn 


bd606bub)boboboanDO 


даооооол 


ossEDbutbarutoesoneby 


50 g 


bbb6 


50 kg 
100 kg 
200 kg 
300 kg 
500 kg 
1000 kg 


100 g 


100 g 
200 g 
300 g 


or,,to60obobbo 


150 g 


100 g 
150 g 


4008 


225 g 
300 g 
450 g 


200 g 
300 g 


600 


TABLE 18 
Limits of Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASS . D 


u 


r 


. 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


Verification 


Inspection 


Capacity 


Sensitiveness at 

full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed whica 
fully loaded 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


120 


100 


100 


200 


100 


200 
300 


200 
300 
400 


150 
200 
300 


400 
600 
800 
1200 


500 


600 
900 


GO 


1000 


- 


- - 


- - 


- -- 


- 


- - 


— 


- - 


- - - 


- 


- - 


- - 


- - 


100 


150 


200 


1 kg 


.350 


20 


500 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


שרון 


ID 11 


0 


70 


- - - 


- 


بهبهبهللهولط 


100 % 


200 


50oxogounawwtutors 


Silva 


450 


т 


20 kg 


600 


58 


750 


- - - - 


- 


- 


- - - 
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TABLE 19 
Leading Diminsions of Beam . Class B 
(with Pointer about the Beam ) 

200 g 
-- - -- - - - - - - - - - - - - - 
Capacity Lentgh 

235 
Depth at Thickness 

500 g 
between the Centre oſ plato 

300 
ends (nominal ) at the 

? kg 

320 
(Nominal) (nominal) Centre 

5 kg 
(Nominal) 

10 kg 

400 
DT 

20 kg 
50 kg 

700 
mm 

100 kg 

800 
FLAT TYPE 

200 kg 

1250 

125 

- - - - - - 

TABLE 21 
95 
110 

Leading Dimensions of Beam , Class 
120 

(Swan Neck Type ) 
135 

Capacity Length Depth at Thickness 
150 

between the Centre of plate 
200 g 170 

the ends ( nominal ) at the 
500 g 

(nominal) 

centre 
250 

knife edge 
300 

(Nominal) 
5 kg 
500 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 
50 kg 100 

- - - - 
100 kg 

1000 110 
200 kg 1250 125 

intri 
100 g 

150 
OPEN PATTERN (BRIDGE) TYPE 

200 g 

200 
200 g 

25 

500 g 

300 
260 

350 
310 

400 
2 kg 48 

550 
450 

600 
10 kg 500 

20 kg . 750 

108 
20 kg 600 

900) 

116 
50 kg 750 

100 kg 1200 

138 
100 kg 1000 150 

200 kg 

1350 

148 
TABI. E 20 

300 kg 

1650 

154 
Leading dimensions of Beam , Class B (Flat 

500 kg 1800 

178 
and Open Pattern Type With Pointer Below the 1000 kg 

2000 

200 
Beam ) 

TABLE 22 
Capacity Length Depth at Thick 

1.cading Dimensions of Beam , Class o 
between the Cen ness of 

(Dutch end Type ) 
the ends tre (Nomi- plate at 
( nominal) nal) the cen 

Capacity Length Depth at Thickness 
tre kni 

between the centre of plate at 
fe edge 
(Nomi 

end (Nominal) the cenire 
nal) 

knife -edges 

knife 
арт 

(Nominal) 

edge 

(Nominal) 
34 - -- - -- -- - 

" D " 
mm mm 

2 


- 


hm 


170 


500 g 


1 kg 


350 


iking 
2 kg 
5 kg 
10 kg 


Exaussu 


5 kg 


60 
70 


50 kg 


120 


- - - 


- 


- - - 


- 


- 


- 


- - - 


- - 


i 


- - - - - - - - 

- - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


L 


- - 


- 


- 


- 


- 


i 


mm 


- 


- - - 


- - 


- - 


- 


- 


- - 


- - - 


mni 


11 


56ouououtto 


100 g 


10 g 
20 g 

50 g 
545 G187 -- 24 


110 
120 
135 


رمدرہمبرابيأ 


150 
200 


200 g 


200DA 


40 
40 


20 


500 g 


300 


- 


- - - - 


- 


- 


- 
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The maximum error at any point shall not exceed 
- - - 

the value of the one half -sub -division of the projection 

Scale, if no vernier or micrometer scale is provided 
400 

or two divisions of the vernier or micrometer scale . 
15 kg 

150 
10 kg 450) 

3 . Consistency of performance - Ten consecutive 
600 

leadings shall be noted by releasing and irresting 
50 kg 750 

the balance in the unloaded condition followed by 
100 kg 900 

another ten readings when the balance is in fully 
200 kg 900 

loaded condition . The standard deviation from the 
300 kg 

1050 142 

mean of the rest point shall be calculated separately 
500 kg 

1350 192 

for each condition , which in no case, shall exceed 
1000 kg 

1650 203 

half the division of the projection scale if no vernier 
or micrometer scale is provided or two divisions of 

thc vernier or micrometer scale . 
TABI. F 23 

Part II- Counter Machines 
leading Dimensions of Rean , Class D 
Capacity Length Depth at Thickness 

1. Definition 
between the centre of plate 

A counter machine is an equal arm weighing 
the end ( nominal) al the 

instrument of capacity not exceeding 50 kg., the pans 
knile-edges 

centro 

of which are abuve the heam . Figure 42 illustrates 
(nominal) 

( nominal) il typical counter machine . 


25 


- 


- 


- - - 


. - - 


kg 


2 . Capacities 

The machines may be of the following maximum 
capacities : - - 

500 g , 1 kg, 3 kg, 3 kg. 5 kg, 10 kg , 15 kg , 20 kg , 
25 kg, 30 kg, and 50 kg. 


600 
750 


mimi inn 

mm 
Swan -neck with Fixed Flat Hooks 
550 

70 
80 

108 
900 

116 
1200 
1,350 

148 
1650 

154 
With detachablc Flat Hooks 
1800) 
2000 

2000) 


138 


100 
200 


3. General Requirements 

(a ) When the beam of body has two sides, they 
shall be connected further by not less than two 
cryss -bars. The supports for the pins shall be of 
à suitable rigid structure such as cross members 
strengthened by straps. Central pieces or forks 
shall be fixed so that they are not twisted or dis 
located 


3001 


178 


300) 
1000 


. . 


- 


- - 


- - 


- 


- - - - 


- 


- - 


-- 


( b ) Bearing surfaces, knife- edges and points of 
contact of all stays , hooks and loops shall be of hard 
steel or agutc. The knife- edges and bearings shall 
be so fitted us to allow the beam to move freely . 
The knife- edges shall rest upon the bearings along 
the whole length of their working part. 


ANNEXURE 
Tests for single pan balances 

1. Sensitiveness -- The balance shall be tested for 
sensitiveness near zero , middle and extreme positoin 
of the projection scale under three conditions of 
loading namely no load , half load and full load . The 
balance shall be such so as to record the change in 
mass of the order of 1 sub - division of the projection 
scale accurately with the limits of the value equivalent 
to the least count of the vernier or micrometer scale 
if provided , otherwise within hall a division of the 
projection scale . 

2. Accuracy of projection scale . The accuracy 
of the projection scale shall be cxamined at 10 
points of the scale under three different 
conditions of loading namely at no load , half 
load and full load , 


(c ) A countur machine may have a balınca box 
for minor adjustments. In such a case, the balance 
box shall be permanently fixed beneath the weight 
pan and shall be large enough to contain loose mate 
rial to an amount upto one per cent of the capacity 
of the machine. No other adjusting contrivance 
shall be used . 


( d ) The pans may be made of any suitable mater 
ial such as mild steel, stainless steel, brass or bronze , 
aluminiuin or its alloys, procelain , enumel coated 
steel, glass or plastic material. They may be of any 
convenient shape . 
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(e ) The minimum fall of the extrcineties of the heam either way, on counter inachines shall be as follows : - 


. 


. 


. 


- 


ANAN 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- - 


- - - - 


- - - 


- - - - - - - - 


- - . . 


COUNTER MACHINE 

Figure - 42 
. . -- - - -- - Minimum talian 

to hall the capacity is placed on the goods 
Capacity 
- 

pan any where within il distance from the 
500 , 1 kg and 3 kg 6 pm 

centre cqual 10 one - third of the length of the 
3kg, 5kg, lokg , 15kg Toni 

421), in the direction the load is moved , or 
20kg, 25kg and 30kg 

12pin 
50kg 13mm 

if the pan has a vertical side against the niiddle 
- . -- . - - 

of that side, the weight being entirely on the 
4 . Tests 

weight pan , but in any position on it. 
( a ) The machung shall be tested on a horizontal 

TABLE 24 
level plane 

Sensitiveness and Maximum Peronissiblc Error: 
( b ) Sensitiveness und Error. 

Tor Counter Machines 
(i) The machine shall be tested for sensitiver s 
at full load with the beam in i horizontal 

Verification 

Inspection 
position. The addition of the weight speci 

Carucity Sensitive - Maximum Sensiti- Maximuni 
fied in col. 2 or 4 as the case may be of 

ness when perinissible veness permissi 
table 24 shall cause the pointer to have a 

fully loal - error, in when fully ble 
displacemeol corresponding to the minimum 

excess or loaded crror 11) 
limits specificd in paragraph 3 (c ). 

deficiency , 

excess or 
( ii ) The crror that is the weight required to bring 

when 

defi 
the heam of the instrument to horizontal 

fully lou 

ciency, 
position when fully loaded with weighis 

ded 

when fully 
cach equal to its capacity on both pans shall 

loaded 
not exceed the limits specified in cols . 3 and 

-- -- . . . - - - --- - - - - - - - - - - - - - 
5 as the case may be of Table 24 . 
(c ) Shift Test 

500 g 1 .5 g 2 .25 4 . 5 g 4 . 5 g 
(i) When the goods pan is in the form of a scoop 

1 kg 2. 0 g 3.0 g 6 .08 6 . 0 
the counter machine shall he correct to the 

2 kg 3. 0 g 4 . 5 g 9 ,08 9 .0 % 
prescribed turuts of error iſ half the full load 

3 kg 4 . 0 6 . 0 8 

12 .0 

12 .0 g 
is placed against t11¢ iniddle of the back of 

9 ,0 g 

18 . 1) 18 .08. 
ile scoop and the other half ill any position 

10 .5 g 21.02 21 .08 
on the scoop . 

15 kg 

12 .0 g 24 . 0 g 24 .08 
(ii) When the goods pan is not in the form of a 

20 kg - 9 .0 g 13 . 5 g 27 . 0 g 27 .0 g 

25 kg 10 . 0 g 15 .0 g 30 . 0 g 
the counter machine shall indicate 
scoop, 

30 .0 g 

30 kg 11 .08 20 .0 g 
the same weight within half the prescribed 

33. 0 g 40 . 0 g 

50 hg 15 .0 30 . 0 8 45 . 0 g 60 . 0 
limits of crror, iſ the centre of a load equal 


ded 


4 


& 


ske 


anato 


7 , 0) 
8 . 0 


- 


- 


- 


- 


- - 
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5. Sealing 

(c ) The steelyard blade shall be perfectly straight 
Each machine shall be provided with a plug or but its cross -section need not necessarily be uniform 
slud of soft metal on a conspicuous part of the beam throughout. Notches or graduations on the blade 
or body to receive thc stamp or seal of the verification shall be cut in one plane and at right angles to the 
authority . Such a plug or stud sliall be made irre hlade . 
moyablc by undercutting it or by some suitable 

(d ) The design of the sliding poisc shall be such 
method . 

that the nib remains secure in the notch . 

(e ) Sieclyards shall be provided with a stop or 
PART IV - STEELYARDS 

other suitable arrangement to prevent excessive 
1. Definition 

oscillation of the blade. 
A steelyard means an unequal armed balance , 

( f ) The sliding poise and suspending hooks shall 

be securely attached to the instrument. All end 
2 . Capacities 

fittings such as the nut attached to prevent the poise 
Sicelyards may be of the following capacities : carrier riding off the steelyard , shall be securely fixed 

5kg, 10kg. 20kg, 50kg , 100kg, 200 kg, 300 kg , to the blade. The sliding poise shall be frecly move 
500 kg , and 1000 kg. 

able and there shall be a stop to prevent it from 

travelling behind the zero mark . Steelyards 
3. D : sign and Construction 

having counter -pojse or travelling poise shall be 
( a ) The construction and general design of sieci 

provided with a hole or other suitable means for the 

future adjustment of the counterpoise or travelling 
yards are given in Fig . 43. 

poiso such hole being undercut. Wherever loose 
(b ) Steelyards shall be made of cither mild steel material is used in the travelling poise , it shall be 
or stainless steel. 

securely enclosed . 


TITLE TITANIU 


STEEL YARD Figure - 43 


( g ) Steelyards shall be neither reversible nor 
have three hooks, and shall not be of counter type . 

(11) Steelyards shall be provided with a vertical 
pointer directly above the fulcrum to indicate the true 
equilibriuni. 


(i) Thic test for sensitiveness shall carried ou 

at full load with the steelyard in horizontal 
position . The addition of the weight peci . 
fied in columns 2 or 4 of Table 25 shall make 
the steelyard turn . 


(i) Il it moveable look , tray or bucket is used it 
shall form an essential part of the stcelyard without 
which it is not possible to balance the steelyard . 


( ii ) The error on the steclyard when fully loaded 

shall not exceed the limits specified in columns 
3 or 5 , as the case may be. 


4 . Tests 

( a ) Stcelyards shall be tested at full load for 
sensitivencys error, and shall comply with the require 
incil of Table 25 , 


( b ) Each numbered graduation sliull he tested 
and the instrument shall be correct with in the crror . 
specified in columns 3 or 5 as the case may bo, or 
Table 25 , whether the test is carried out with increas 
ing or decreasing loads 


( 8 ) 


[ Am Il - - for 3 (i )) 
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Sensitiveness and Movmum Pernijssible Errors for comter Machines 


- - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- - - - - 


- 


- 


Verification 


- - 


- 


- . . . - - - 


- - 


- - - - 


- - - - 


- 


- - - - -- - . . 


- - - - - 


- - - - - - - - -- - - 


Capacity 


Sensitiveness when 
fully loaded 


Maximum 
permissible error, 
in excess or 
deficiency , when 
fully loaded 


Tunspection 

-- 
Sensitiveness when Maxinum 
fully loaded 

permissible error 
in excess or 
deficiency, when 
Sully loaded 


- - 


- 


- 


. . 


. 


. . 


-- 


-- 


. . .. 


. . . . . . . 


. 


. 


- 


-- 


. . . . 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


4 


- - - - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - - - - -- 


- - 


- - 


- 


- - 


- - 


- -- - - - - 


-- - - - - - - er 


-- - 


3 .8 g 


7 .5g 


2 


02 


of 


b6 


7 


1)L 


5 kg 
10 kg 
20 kg 
50 kg 
100 kg 
200 kg 
300 kg 
500 kg 
1000 kg 


2L 


80 g 


120g 


160 g 


OLDD 


osogi 


240 g 


160 g 
240 g 


320 
480 g 


by 


360 


bag5050 


a 


600 g 


SE 


400 g 
800 g 


800 
1600 g 


400 g 


1200 g 


- - - 


- - - 


- 


- - - - - - 


- - - - 


- - - - 


- 


- - - - 


5 . Sealing 

Each instrument shall be provided with a plug 
or stud of soft metal on the front face of the shoulder 
of the steelyard lo receive the stamp or seal of the 
verification authority. Such a plug or stud shall be 
made irreinovable by undercutting or by some other 
suitable method . 


Explanation ? 
Wbile yrriving at the capacity of the machine 
the maximum , graduation shown on the steelvard 
in the case of loose weight type machind and on 
the minor har in the case of no loss weight 1. 1 . 
machines shall not be taken into account. 


Explanation 11 

The capacity of the in achine sHall include the capa 
city of graduated tare bar or hars wherever provided . 


Part V - - Platform Weighing Machines 
(1 ) Definition 

(a ) A platform weighing machine means u 
weighing instrunient with compound levers and with 
the goods receptable generally in the form of a plat 
form . The capacity of these machines shall not 
exceed 5 tonnes and the weight of the load is indicated 
with yieelyard or other form of indicator . 

(b ) The general layout of the plattoum weighoog 
machine is given in Fig. 44 which shown a "leese 
weight type machine . In the case of no-loose 
weight type machine , there are two sliding poiscy , 
one for the major bar and the other for the minor bar 
of the steelyard . 


Explanalion III 
When tare bars are used and are not graduated 
except with a zero mark they shall no . 1 : taken into 
account when calculating the capacity of the machines, 
Ungraduated tare buni shull he 12.1rkc . with zero , 


1. ) Gencral Requirements 

(a ) Steelyard (wherever provided) 
(i) The steclyard in the platform weighing 

machine shall not have any readily removable 
part cxcept the support for proportional 
weights . There shall be one or more Shop 
to pracht, the icing porse as puice from 

travelling bcluind the zero mark . 
( ii ) The minimum travel of the steelyurid blade 

in platforiu machines shall be 10 ini wach 
way . 


(2 ) Capacities 

Platform weighing machines may be of the follow 
ing capacities : - 
10 kg , 20 kg . 30 kg, 100 kg , 250 kg . 300 kg , 500 kg , 

1000 kg , 2000 kg, 31100 hp and 5000 kg . 
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- - - 
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STEEL YARD 


- PLATFORM 


SLIDING / 


SLIOING 

POISE 


LOAD 


PROPORTIONAL WEIGHTS 


PLATFORM WEIGHING MACHINE 

Figure - 44 
( iii ) The top and bottom of the guide and or 

( li) The proportional weights shall be hexagonal 
Steclyard shall be filled with non -magnetic 

in slape with a slot of suitable sizc to allow 
material. 

then being placed on the counter balunce . 
(iv ) When the steelyard is proyided with notches, 

The counter balance shall be identified with 
these shall be suitably protected . 

the machine. 
(v ) The value of the smallest graduation on the 

( ii ) The proportional weights shall be made of 
minor bar shall not excess the maximum 

cast iron or brass . 
permissible error allowed for that capacity 

( iv ) The proportional weights shall have one 
except for machines of capacities 200 kg 

rectangular loading hole which shall by under 
and below in which case the value smallest 

cult or tapering outwards so as to hold lead 
graduation may exceed crror prescribed 

securely for adjustments. The undercut hole 
for that capacity but shall not exceed 100 g. 

shall be reasonably large to accommodate 
(b ) In the case of platform weighing machines 

the Lead required for adjustments . The 
provided with dials ; 

surface of the lead in the loading hole of a 
(i) The racks and pinions shall be of suitable 

new proportional weight shall be at least 
hard -wcaring material and shall be fiuished 

3 mm . inside from the bottom surtice of 
smooth : 

the weights . 
( ii ) The extremity of the pointer shall in mu posi 

tion be at a greater distance from the graduated 
surface of the dial than 5 pm . If the pointer 
is on a different plane , the extremity of the 
pointer shall be on the graduated portion of 
the dial, but shall be so made as not to com 
pletely obscure the graduation mark or muke 
it difficult 10 read any graduation mark ; 

and 
( iii ) The dial shall be graduated into reasonably 
equal parts and the minimuin distance bet 

PROPORTIONAL WEIGHT 
ween the graduation marks shall be not less 

Figure - 45 
than 2 mm . 
( c ) Proportional Weights (where provided ) 

( v) The smallest denomination of the propor 
(i) All proportional weights in the platform 

tional weights shall be cquivalent to the weights 
machine hall he identitied with the machinc 

represented by the maximum graduation on 
by u numher or boy other suitable mark of 

the sicelyard . 
identification . wbich shall be indelible . 

( vi) The denomination of the proponional 
They shall be marked with their equivalent 

weights shall be 1 kg, 2 kg, 5 kg , or a multiple 
weights in the following manner ; 

or sub -multiple by 10 or a power of 10 of any 
fpii or fato 100 kg 

of these weights. Any number of propor 
Note : the abbreviation foto or fritto may be 

tional weights in any one of the aforsaid 
indicated in the regional script 

denominations may be included provided 


--- 


1 


- 


- 


--.- 


- 


- . 


-- 


- . . 


. " 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


. 


. 


. 


- 
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the total equivalent of all the proportional 
weights does not exceed the capacity of the 
weighing instruments , 

1000 kg 
( d ) Graduation . The value of the smallest gradua 1500 kg 
tion on dials or minor steelyards of weighiny 105UL 

2000 h 
meuls , expressed in units ofalss, shall low in the in 
of 1 x 10 , 2x10n or 5 x 10 " , " n " being a positive or 

3000 kg 
negative whole number or zero . 

5000 kg 


5 .0 kg 
7 . 5 kg 
10 .0 kg 
13 .01 
25 .0 kg 


1 . 0 kg 
1 . 5 kg 
2. 0 kg 
3 .0 kg 
5 .0 kg 


4 . TESTS AND TEST REQUIREMENTS 
(a ) The steelyard of the platform weighing ma 

chine shall remain horizontal at no -load . In 
the case of a machine fitted with il dial, the 
pointer shall be at zero at no - load. 


(b ) Plutform weighing machines shall be lested 

To verify the accuracy of major graduitions 
or notches upto the total capacity, 


(c ) Platform : 
(i) The permissible extension of the platform on 

either side of the box in the case of extended 
platform shall be not more than 25 percent 

of the length of the box. 
( ii ) If a movable hutch , burrow , frame or bucket 

is used with the ordinary platform , it suull 
form an essential part of the machines with 
out which it is not possible to balance the 
machine. The movable hutch , barrow , frame 
or bucket hall be identified with the machine 
und when in position on the platform , it 

shall be as central as possible . 
(f) Balancing Arrangement – The balancing ar 
rangement shall have a range not exceeding 0 . 5 percent 
of the machine and not less than 0 . 1 per cent of the 
capacity each way (see Table 26 ).-- .Where a balance 
box is provided to contain the balancing ball, th : 
balance box shall be securely fixed to the steelyard , 
perferably by passing a bolt through the casing to 
the Steclyard . The balancing ball shall he actuated 
hy it detachable key. 

( g ) The machine may, it required. have arrange 
nents for making up the tare. 


(c ) All proportional weights, where these are 

provided , shall be tested and then suitably 

sealed to prevent tempering . 
( d ) The error , plus or minus, for leads upto half 

of the maximum capacity , shall he not more 
than half the maximum permissible error 
prescribed at full load for loads between Hall 
and full capacity , the error shall not exceed 
the maximum permissible error prescribed 

at full load . 
re ) With one quarter of the maximum loud (or 

- ils pear thereto as practicable ) placed in the 
middle or at any of the corners of the plullorm 

the platform weighing machine shall show 
the correct weight within half the maximum 

permissible error prescribed in Table 27. 
( f ) Platform weighing machines with sleclyard 

arrangement shall be tested for sensitiveness 
and error , and dial type machinefor crror , at 
full load or as near to it as practicable . The 
scositiveness and error shall not exceed the 
limits prescribed in Table 27 . 


TABLE 26 
Range of Balancing Arrangement 


- - 


- - 


- 


- 


Cilpacity 


Range of Balancing 
Arrangement 

- - - - - - 
Max . 0,5 Min . 0 .1 % 
Percentage Capacity 

or or eich 
capacity way 


( g ) No sensitiveness test shall be caried out in 

a dial type machines also . 


- -- - 


--- 


-- - 


- 


10 kg 


20 kg 


50 kg 
100 kg 
200 kg 


50 g 
100 g 
250 g 
500 g 
1 . 0 k 
1. 25 kg 
1 . 5 kg 
2 .5 kg 


208 
50g 
100 g 
200 
250 g 
300 
500 g 


5. SEALIN , 

lai Diai type machine shilll be fitted with a soft 
metal plug to receive the stamp or seal of the veri 
fication authority . The plug or stud fitted on the 
dial or Trame shall be no supported as to prevent the 
risk of any damage to the instrument . 


250 kg 
300 kg 
500 kg 


(b ! On machine other than dial type , a plug or 
stud shall be provided in a conspicuous position on 
the steelyard . 
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TABLE 27 


Sensitiveness and Errors for Platform Machines 


- - - 


- - - 


- - - 


- -- - 


- 


- - - - 


- - - 


- 


- - 


- - - 


- - - 


-- 


- - - - , 


- 


, - - - - - - . 


- - - - 


- 


- - 


- 


- 


. . vietu 


Vuridicauon 


WOIL 


Tuspection 


Capacity 


Sensitive- Maximum permissible error in excess Sensitive - Maximum permissible error in excess 
ness when 

or when fully loaded ness when or deficiency when fully loaded , 
fully - - --- - - - - - - - - ---- - - - - - - - fully - - -- - - - - - - - - - - - - -- - - - 
loaded Non -dial Platform machines fitted loaded Non -dial Platform machines fitted 
typo with dials 

type with dials . 
machines 

machines 
- - - - -- - - - - - - - ... - . 


. 


-- -- 


- -- 


- 


. 


. 


. 


- 


. 


10 ku 


21, 


A weight corresponding 


88 A weight corresponding 


5 


20 kg 


88 to one half the interval 


128 


5 


Sib 


168 to the interval between 


50 kg 


bu 


20 g between consecutive mi 


30 g 


40 g consecutive minimum 


100 kg 


50 


40 g nimum graduations, 


5e 


80 g graduations. 


150 kg 


ED 


908 


120 g 


200 kg 


308 
40 g 
50g 


60g 
80 g 
100g 


120 g 


160 g 


250 kg 


150 g 


200 g 


300 kg 


60 


120 ♡ 


180 g 


240 & 


by 


500 h 


100 g 


2005 


300 g 


400 g 


1000 kg 


125 g 


250 g 


375 g 


500 g 


1500 kg 


200 g 


400 g 


600 g 


800 g 


2000 kg 


250 g 


500 g 


750 g 


1000g 


3000 kg 


300 g 


1000 g 


900 g 


2000 g 


5000 kg 


500 g 


1500 g 


1500 g 


3000 g 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- . 


- . . 


- 


- - 


- . 
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PART VI- . SPRING BALANCES 
1. GENERAL 

This part deals with the requirements for spring 
balances of hanging and pan above tho balance types 
having capacity of 1 to 500 kg. 


ssion of a spring , such extension or compre 
ssion being indicated by means of a pointer 

on a dial. 
(b ) The general arrangement for handing type 

spring balance is illustrated in Fig. 46 . 
(c) The general arrangement for spring balance 

of pan above the balance type is illustrated 

in Fig .47. 
3 . CAPACITIES 

The capacities and permissible errors of indica 
lion for spring balanco shall be as specified in 
Table 28 . 


2 . DEFINITIONS 
41 Spring Balance . A spring balance shall 

mean an instrument which on the applica 
tion of the load to be weighed , indicates the 
whole weight by the extension or compre 
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10 


10 kg x 50 g 


10 kg x 50 


TP14 


To WEIGH 10 kg 
10 for at farge 


TO WEIGH 10 kg 
10 ff at fort 


4 


6 


WOULUM 


serioare 


SPRING BALANCE HANGING TYPE 

SPRING BALANCE OF PAN ABOVE EALANCE TYPE 
Figure - 46 

Figure - 47 
Marimum T TABLE 28 . 
Maximum Error for Spring Balances 
Clauses 3 and 4 ( g) (i) 

- 
Capacity 

- - 
Maximum weight 

- - REMARKS 
Maximum permissible error in 
corresponding to excess or difficiency, on 
interval between verification 
consecutive gradua 

tion marks 
1 kg 

A weight corresponding to While fixing the diameter of effective circle 
2 kg 20 g half the smallest division 

or dial of one revolution of blank space of 
5 kg 20 g 

minimum 15 mm . at the end of graduations 
10 kg 50 g 

shall be provided . The minimum blanks 
15 kg 50 g 

space requirement shall not apply in the 
20 kg 100 g 

case of multi- revolution spring balances , 
30 kg 100 g 
50 kg 

200 g 
100 kg 500 g 
150 kg 1 : 0 kg 
200 kg 1 . 0 kg 
300 kg 1 . 0 kg 
500 kg 

2 . 0 kg 
NOTE : Permissible error on inspection shall be double the values shown in Col. 3 . 
545 GI/ 87 - 25 


- V 


- 


VIL 
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4. GENERAL REQUIREMENTS 
(a ) Tho balances shall comply with the goneral 

l equiremonts specified in Part I of this 
Schedule. In addition , they shall comply 

with the requirements given in 4 (b ) to 4 (i). 
(b ) In spring balances of hanging type, the spring 

shall be suspended from a stand , support 

or bracket. 
(c) The body of the spring balancos shall be con 

structed of aluminium , brass, bronze , cast 
iron , mild steel or any other suitable material 

and shall be sufficiently robust in construction . 
(d ) If receptacles or pans are provided for the 

balance, they shall be made of aluminium , 
brass , bronze , cast iron , mild steel or stainless 
stecl. Motal chains or metal supports shall 
be provided if the pans are suspended . When 
the pans are manufactured from mild steel, 
it shall be suitably protocted against corro 

sion . 
(c) In case of removablo receptacle or pan , i 

shall be numbered or otherwise identified 
with the machine to wbich it belongs, and 
every such part shall bo so made and fitted 
that its operating position remains unchanged . 
For the purpose of this requirement the part 
or the receptacle shall be deemed to be readily 
removable if it can be reinoved without the 

use of a tool. 
( f ) Tho extremity of the pointer shall 11ot exceed 

1.0 mm in width and shall be not more than 
3 .0 mm away from the graduations on the 

dial, 
(g ) The dial shall be graduated into reasonably 

equal parts , and the distance between con 
secutive graduation marks shall be not loss 
than 2 mm . 
(i) The weight corresponding to the interval 

betwoen consecutive graduation marks 
shall not exceed the values given in 

Table 28 . 
( ii ) When the graduation coniniences at a 

fixed load , the position of the pointer 
when there is no load , shall be clearly 

indicated by a zero mark . 
(h ) When a spring balance is provided with an 

adjustable indicator the range of adjustment 
shall not exceed one per cent of the capacity 
of the spring balance , except in the case of 
spring balances used for mining purposes 

where it shall not exceed two per cent . 
i) Spring balances shall have a device incorpo 

rated in the design to prevent overloading. 
5 . TESTS 
( a ) Thc hanging type spring balance shall be 

correct within the maximum permissible 


error when a load is placed at any position 

in the pan , 
( h ) If the pan is in the form of a scoop and a 

Joad cqual to half the capacity is placed at the 
larthest point from the centre of the scoop 
and a similar load at any other position , 
the spring balance shall be correct within the 

prescribed limits of crror. 
(c) When the pan is not in the form of a scoop , 

the spring balance shall indicate within half 
the maximuin permissible error, if the centre 
of load equal to half the capacity is placed 
on the pan anywhere within a distance from 
the centre equal to one third of the length of 
the pan in the direction th : load is moved , 
or if hat, pan has a vertical side against the 
middle of the side, the weight being entirely 

on the pan . 
d ) Each numbered graduation shall be tested 

for accuracy . 
e ) The spring balance shall be correct within the 

maximum permissible error whether the test 
is made by progressively increasing or dec 
reasing loads, provided that, in either case 
the spring shall be allowed to vibrate before 

the reading is taken . 
( f ) The balance shall be loaded to its capacity 

and the load maintained for a period of 24 
hours after which it shall be removed . Four 
bours after removal of the load , the balance 
shall not show any permanent set. Further , 
when again tested as stated in 5 (e ), the balance 
shall record correct readings with the maxi 

mum permissible error. 
(g ) Spring balances shall not be tested for sensiti 

veness . 


SEALING 

Spring balances shall be fitted with a soft plug or 
stud 10 receive the stamp or seal of the verification 
authority and this plug shall pass through the Idial 
or frame. The plug or stud shall be so supported as 
to allow no risk or injury to the instrument. 


PART VII - WEIGHBRIDGES 


1 . DEFINITION 

A weighbridge shall incan a weighing instrument 
constructed with compound levers, with the indicator 
system carried on foundations separate from the lever 
system to weigh loads of capacities 1000 kg (one tonne) 
and over. 
2 . CAPACITIES 

Weighbridges may be of the following capacities : 
1 l, 2t, 3t. 5t, 10 t, 15 t, 20 t, 25 t. 30 t, .01 
50 t, 60 t, 80 t, 1001, 150 t, 200 t, 250 t, 300 t, 400 
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Explanation [ 

but shall be so made as not to completely 
While arriving at the capacity of the machine the 

obscure the graduation mark , or a make 
naximum graduation shown on the steelyard in the 

it difficult to read any graduation mark , 
case of loose weight type machine , and on the minor 

and 
bar in the case of no -loose weight type machines 

(iii) The dial shall be graduated into rea 
shall not be taken into account. 

sonably equal parts and the minimum 
Explanation II 

distance between graduation marks shall 
Thc capacity of the machine shall include the 

be not less than 2 mm . 
capacity of graduated tare bar or hare wlierever pro 

(d ) Pioportional weights (wherever provided ) 
vided . 

( ) A1 proportional weights shall be identi 
Explanation III 

fied with the machine by a number or 
When tare bars are used and are not graduated 

any other suitable mark of identfication 
cxcept with a zero mark , thcy shall not be taken into 

which shall be indelible. They shall be 
account when calculating the capacity of the machines . 

in th following manner : 
Ungraduated tare bars shall be marked with zero . 

किलो or मि . प्र . 

Not . : The abbreviation faint or 1450 
3. GENERAL REQUIREMENTS 

may b : indicated in the regional script. 
(a) Framework -- where the weighbridge is litted 

(ii) The propu . tional weights shall be hexa 
with a framework , it shall be built up of mild 

gonal in shape with a slot of suitable size 
sicel sections or cast iron or cast steel. It 

10 allow them being placed on the counter 
shall be of rigid structure suitably strengthe 

balance ( see Fig. 45). The counter 
ned so that it is capable of resisting excessive 

balance shall be identified with the 
vibrations and shall not throw the lever sys 

mach ne. 
lem out of alignment. Brackets shall be 

(iii) The proportional weights shall be made 
provided on the side and end frames to secure 

of cast iron or brass. 
the framework 

(iv) The proportional weights shall have one 
(b ) Ste lyard ( wherever provided ) 

rectangular loading hole which shall be 
(i) The steelyard of a weighbridge shall not 

undercut or tapering outwards so as to 
have any readily removable parts except 

hold Icad securely for adjustment. The 
the support for the proportional weights. 

undercut holc shall be reasonably large 
There shall be one or more stops to 

to accommodate the Lead required for 
prevent the sliding poise or poises from 

adjustment. The surface of the Lead in 
travelling behind the zero inark . 

the loading hole of a new proportional 
( ii) The minimum travel of the steelyard in 

weight shall be atleast 3 mm inside from 
weighbridges shall be 10 mn each way . 

the bottom surface of the weight. 
( iii ) The top and bottom of the guide or 

( v) The smallest denomination of the pro 
steelyard shall be fitted with non - inagnc. 

portional weight shall be cquivalent to 
tic material. 

the weight represented by the maximum 
( iv ) When the steelyard is provided with 

graduation on the minor har, 
notches, these shall be suitably protec 

( vi) The denominat ons of the proportional 
lcd . 

weights shall be 1 kg, 2 kg, 5 kg, or a 
(V ) The value of the smallest & graduation 

njultiple or submultiple of 10 or a power 
on the minor bar shall not cxceed the 

of 10 of any of these weights. Any 
maximum permissible error for what 

number of proportions weights in any 
cupacity . 

one of the aforesaid denominations may 
O ) In the cases of weighbridge provided with 

be included provided the total equivalent 
dials : 

of all the proportional weights does not 

exceed the capacity of the weighing 
(i) Ra ki and pinions shall be of suitable 

instrumeni. 
bhard wearing material finished smooth . 
(ii) The extremily of the pointer shall, in 

(e ) Graduation — The value of the smallest gra 
no position be at a greater distance from 

duation on dials or minor steelyards of 
The graduated surface of the dial then 

weighing instruments expressed in units of 
5 mm . If the pointer is on a different 

mass , shall be in the form of 1 x 104, 2x104 
plane, the extremity of the pointer shall 

or 5x10 , a being a positive or negative 
be on th : graduated potion of the dial, 

whole number or zero . 
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( f ) Platform : 

middle or at any of the corners of the plat 

form , the weighbridge shall show the correct 
(i) The platform sbull be either chequered 

weight within half the maximum permissible 
of plain and shall be made of cast iron 

error prescribed in Table 30 . 
or steel plates or any other material of 
equal strength . It shall be rigid and suffi 

( 1 ) Weighbridges with steelyard arrangement 
cicntly strong to carry the maximuin load. 

shall be tested for sensitiveness and crror and 
The foundation of machines above 5 

dial type machine for error, at full load or 
tonnes shall be provided for innhole 

as near to it as practicable. The sensitiveness 
10 -facilitate casy access to the pit. 

and error shall not exceed the limits prescrib 

ed in Table 30 . 
( ii) Il a moveabls hutch barrow , frame or 
bucket is used with the ordinary plat 

(g ) No sensitiveness test shall be carried out in 
forni, it shall form an essential part of 

dial type machines. 
ilie machine without which it is not 
possible to balance the machine . The 

TABLE 29 
noveably hutch , barrow , Irune or 
bucket shall be identified with the ma 

Range of Balancing Arrangement 
chine and when in position on the plat 
form , it shall be as central as possible . 

Range of Balancing 

Arrangement 
( 8) Balancing Arrangment-.-- The balancing ar Capacity 
rangement shall have a range not exceeding 

Maximum Minimum 
, 0 .5 per cent of the capacity of the machine 

0 .5 per 0 . 1 per 
and not less than 0 . 1 per cent of the capacity 

cent of cent of 
each way (see Table 29). Where a balance 

capacity capacity 
box is provided to contain , tlic balancing 

each way 
ball , the balance box shall be securely 
attached to steelyard , preferably by passing 

2 3 
a bolt through the casting to the steelyard . 
The balancing ball shall be actuated by a 
detachable key . 

1 . 0 
4 . TESTS AND TEST REQUIREMENIS 


- - - 


- 


- - 


-- - 


- 


- - 


- 


- - - - 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- - - 


. 


- -. 


- 


- 


. - - 


. - -. 


- 


- 


- 


- - - - - 


KE 


2 . 0 


(a ) The steelyard of is weighbridge shall reinain 

horizontal at no -load . In case of a machine 
fitted with a dial, the pointer shall be at zero 
at no load . 


10t 
151 
20 t 


(b ) Weighbridges shall be tested to verify the 

accuracy of major graduations of notches 
upto the total capacity . 


25 t 


100 
125 
150 


30 t 


200 


(c) All proportional weights , where these are 

provided , all be tested and then suitably 
scaled to prevent tampering. 


40 t 
50 t 
60 t 
80 t 


5 . 0 
10 . 0 
15 . 0 
20 . 0 
25 . 0 
30 . 0 
40 . 0 
50 . 0 
60 . 0 
80 . 0 
100 . 0 
150 ,0 
200 . 0 
250 . 0 
300 . 0 
100 . 0 


250 
300 
400 
500 
750 
1000 


(d ) The crror, plus or minus , for loads upto half 

of the maximum capacity , shall be not more 
than half the maximum permissible error 
prescribed at full load , for loads hetween 
half and full capaciti , thic crror shall not 
exceed the maximum permissible citor prcs 
cribed at full load . 


100 t 


150 t 
200 t 
250 t 
300 t 
400 t 


1250 
1500 
2000 


(e ) With one quarter of the maximum load ( or as 

near thereto as practicable ) placed in eh 
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TABLE 30 
Sensitiveness and Errors for Weighbridges 

- - -- - -- - - - 
Verification 


- 


- - - 
Inspection 


Capacity 
ofmachine 


- -- - 


- 


- 


-- 


- 


- 


. 


- 


. - - 


Sensitive - Maximum permissible error in excess 
ness when or deficiency when fully load 

fully - -- - -- - 
loaded Non -dial Machines fitted with dials 


type 


inachines 


. 


- . - 


- 


- - - - 


- - - 


- 


- 


- 


--- - 


- - - 


- - - 


- - - - - 


- - 


- - 


- 


- 


. - - - - 


- 


- - - 


- 


kg 


ks 


it 


3 . 0 


20 


4 . 5 


3t 


1 . 5 
1 . 5 


5t 


4 . 5 
4 .5 
6 , 0 


Sensitive- Maximum permissible error in excess 
ness when or deficiency when fully load 
fully - - - - - - -- 

. - 
loaded . Non - dial Muchines fittod with dial 

type 
machines 
- - 

- - - - - - - 
2 

3 
- - - . . -- - - - - - - - - - - - 

kg kg 
1 . 0 1. 2 A weight corresponding 
1 . 5 1 . 4 to one half the internal 

1 . 6 between consecutive 

2 . 0 graduations. 
2 . 0 3 . 0 
2 . 5 4 . 0 
3 . 0 5 . 0 

6 . 0 
4 , 0 7 . 0 
5 . 0 7 . 0 

8 . 0 

8 , 5 
6 . 0 10 . 0 

11 . 5 

15 . 0 
9 .0 19 . 0 

25. 0 

30 , 0 
20 . 0 40 . 0 

- 


7 .5 


3 .5 


10 t 
15 t 
20t 
25t 
30 t 
40 t 
50 t 
60 t 
80 t 
100 t 
150 t 
200 t 
250 t 
300 t 
400 t 


5 . 5 


2 . 4 A weight corresponding 
2 . 8 to the interval between 
4 . 0 consecutive graduations. 
4 . 0 
6 . 0 
8 . 0 
10 . 0 
12 . 0 
14 . 0 
14 . 0 
16 . 0 
17 . 0 
20 . 0 
23 . 0 
30 . 0 
38 . 0 
50 . 0 
60 . 0 
80 . 0 


5 . 5 


9 . 0 
10 . 5 
12 . 0 
15 . 0 
16 . 5 
16 . 5 
18 . 0 
10 . 5 
24 . 0 
27 . 0 
36 . 0 
45 . 0 
60 . 0 
. - - . . - - . - 


6 . 5 
8 . 0 


12 , 0 
15 . 0 


- 


- 


- - 


- 


— 


. - - 


. . - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


. . 


5 . IDENTIFICATION OF PARTS 

Detachable parts which may affect the accuracy 
of the weighbridge shall be indelibly numbered or 
marked so as to facilitate identification . 


Note : A lever type machine with open steelyard is 

illustrated in Fig . 48. Fig . 49 illustrates a 
dial type machine. 


2 . CAPACITIES 

Crane weighing machines may be of the following 
capacities 500 kg , 1t, 2t , 3t, 5t, 10t, 15t, 200, 300, 50t, 
100t, 2007. 


6 . SEALING 

(a ) Dial type machines shall be fitted with a soft 
inetal plug to receive the stamp or seal of the veri 
fication authority . The plug or stud fitted on the dial 
or frame shall be so supported as to prevent the risk 
of any damage to the instrument. 


3. GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) The machines shall be sufficiently strong to 
withstand wear and tear in the exacting conditions 
under which it works . 


(b ) on machines other than dial type , a plug or 
stud shall be provided in a conspicuous position on 
the indicating lever or stcclyard . 


(b ) No crane weighing machine shall become a 
permanent link in the liſting gear. 


PART VIII - CRANE WEIGHING MACHINES 
1 . DEFINITION 

A crane wighing machine is a weighing instrument 
specially constructed for suspension from the look of 
a crane and fitted with a hook for lifting the load . 


(c) All woſking parts in a crane weighing naclune 
shall as far as possible, be suitably protected from 
the dust and dampness of the atmosphere. In a 
lever type machine the stcelyard shall be made of 
corrosion resistant steel to withstand atmospheric 
influence and shall be sufficiently rigid and accurate. 
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CRANE WEIGHING MACHINE, STEELYARD TYPE 

Figure - 48 
(d ) In dial type machines, the rack and pinions 
shall be of suitable hardwearing material and finished 
smooth . 


(e ) The range of balancing or adjusting arrange 
ment shall not exceed 2 per cent of the capacity of 
the machinç. 


(f ) In a steelyard type machine, there shall be 
free movement of the steelyard . In a dial type mac 
bine, the dial indicator shall work freely and return 
to its initial starting point after the load is removed 


CRANE WEIGHING MACHINE, DIAL TYPE 

Figure - 49 
Note : When tare bars are used and are not graduated 

except with a zero mark only , they shall not be 
taken into account when calculating the capa 
city of the machines. Ungraduated tare bars 

shall be marked with zero , 
4 . TESTS 

( a ) Crane weighing machines of the stcelyard type 
shall be tested for error and sensitiveness at full load 
and shall comply with the requirements of Table 30 . 

(b ) Crane weighing machines of the dial type shall 
be tested for crror at full load and shall comply with 
the requirements of Table 31 . No test for sensitive 
ness shall be performed on these machines . 

(c) Each numbered graduation shall be tested both 
by increasing and decreasing the load . The error , 
plus or minus, for loads upto half the maximum 
capacity, shall be not more than half maximum 
permissible error prescribed at full load ; for loads 
between half and full capacity the error shall not 
cxceed the maximum permissible error prescribed 
at load . 


(g) in the case of a crane weighing machine 
provided with hooks (rays or slings, these shall 
form essential parts without which it is not possible 
to balance the machine. These shall be identified 
with the machine. 

(b ) The value of the smallest graduation on dials 
or initor steelyards expressed in units of mass, shall 
be in the form of 1 x 10a, 2 x 100 or 5 x 10 , being a 
positive or negative whole number or zero , shall be 
1g , 2g , 5g , or multiples of 10 or power of 10 of any 
of these weights . 


(i) The total capacity of the machines shall include 
the capacity of graduated tare bars or bars wherever 
provided . 


5. SEALING 

Crane machines , shall be fitted with an irremovable 
plug in a conspicuous part, either on the stcelyard 
or on the dial, to receive the sedi vt the verification 
authority . 
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TABLE 31 
Limits for sensitiveness and error for crane weighing machines steelyard type 
Verification 

Inspection 


. . . .- . - .- - . . 


M 


- - 


- 


- 


- - 


- 


Capacity 


Sensitiveness when 
fully loaded 


Maximum permissible Sensitiveness when 
error in excess or fully loaded 
deficiency at full load 

- - - 


Maximuin permissible 
error in cxcess or 
deficiency at full load . 

- - - - -- - - - - - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


-- - -- 


- 


- 


- - 


- 


- 


2 


4 


- 


-- 


- 


- 


- - - 


- - 


- 


- - 


- - - 


- 


- - 


- 


- 1 


- 


- 


500 kg 


It 


2 t 


3t 


10 t 
15 t 
20 t 
30 t 
50 t 
100 t 
200 t 


500 g 
1 . 0 kg 
1 , 5 kg 
1 . 5 kg 
2 . 5 kg 
2 . 5 kg 
3 . 0 kg 
3 . 0 kg 
4 . 0 kg 
5 . 5 kg 
6 . 5 kg 
9 . 0 kg 


1 . 0 kg 
2 . 0 kg 
2 . 0 kg 
1 . 6 kg 
2 . 0 kg 
3 .0 kg 
4 . 0 kg 
5 . 0 kg 
7 . 0 kg 
8 . 0 kg 
11 . 5 kg 
19 . 0 kg 


1 . 5 kg 
3 . 0 kg 
4 . 5 kg 
4 , 5 kg 
4 . 5 kg 
6 .0 kg 
7 . 5 kg 
9 . 0 kg 
12 . 0 kg 
16 . 5 kg 
19 . 5 kg 
27 . 0 kg 


2 . 0 kg 
3 . 0 kg 
4 . 0 kg 
4 . 0 kg 
4 . 0 kg 
6 . 0 kg 
8 . 0 kg 
10 . 0 kg 
14 . 0 kg 
16 . 0 kg 
23 . 0 kg 
28 . 0 kg 


- - - 


- 


- 


- 


- 


-- 


- - . 


.. 


- 


- 


- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- - 


- - 


- - - 


- 


- - 


- 


- - 


- 


Capacity 


TABLE 32 
Limits for crror for crane weighing machines dial type 
Minimum weight Maximum permissible error in excess or deficiency when fully loaded 
corresponding to 
interval between Verification 

Inspection 
successive 
graduations 


- 


- 


- 


T 


500 kg 


5 kg 


it 


5 kg 


A weight corresponding to hall 
the interval between successive 
graduations 


A weight corresponding to the 
interval between successive 
graduations. 


2 t 


5 kg 
10 kg 


30 


5t 


50 kg 


- - 


- 


- - 


- 


- - 


- - 


- - 


- 


- 


20 kg 
10 
15 t 

50 kg 
20 t 

100 kg 
30 t 

100 kg 
50 t 

200 kg 
100 t 

500 kg 
200 t 

500 kg 
PART IX AUTOMATIC WEIGHING 
MACHINES 
1 . DEFINITIONS 

(a ) Automatic Weighing Machine - is a weighing 
instrument in which a self -acting mechanisin effects 
an automatic feed , weighs given loads, registeres 
and totals or performs some of these functions. 

(b ) Capacity of a weighing instrument (other than 
a belt conveyor weigher for which the capacity is 
stated in terms of weight per hour or weight per 
cycle and an egg grading machine ), is the maximum 
load the instrument is constructed to weigh . It 
includes the woight represented by tare weight beams 


or other similar devices, but does not include the 
weight value of any auxiliary device such as a small 
beam and poise designed to determine weights inter 
mediate between graduations on the principal beam 
when the maximum weight value of such device 
does not exceed approximately one percent of the 
sum of the principal weight values. 
2. GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) Romovable Parts - Every removable part of 
the machine , the removal of which would affect the 
correctness of the machine shall be o made and 
fitted that it is securely located in its operating posi 
tion . A part shall be deemed to be readily romovable 
if it is possible to remove it without the use of a tool, 
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the same loads on another weighing machine, pro 
vided that, if the Inspector thinks fit he may so weigh 
and reweigh more than 20 separate loads of which 
any 20 separate consecutive loads inay be treated 
as test louds . 

(b ) in any case where the testing procedure spe 
cified at 4 (a ) is not practicable, the inachine may be 
tested by :- - 
(i) testing the accuracy of the visible indicator 

or pointer by directly applying to the machine 

tlie appropriate standard weights, and 
(ii) testing the accuracy of any 20 consecutive 

loads weighcu in the weighing hopper by 

reference to the visible indicator or pointer . 
(c ) The accuracy of an automatic weighing 
machine shall be tested by reweighing a total test 
load equal to not less than torty times the maximum 
load for which it is designed , on another instrument 
( the accuracy of which has been previously verified 
by the Inspector ). The total test load shall be built 
up from individual loads varying from the maximum 
load marked on the machine to the maximum 
Where this test is not practicable the machine shall 
be tested by the application of standard weights , 


(6 ) Adjusting Mechanism . - Any adjustable part 
or mechanism shall be secured or protected so that 
it shall not be possible to alter it without the use of 
a tool or 10 accidentally put it out of order during 
normal working. 

(c) Manual Controls - -Where a manual control 
is fitted to operate the discharge of the load , it shall 
he inoperable when the weighing machine is in action . 

(d ) Interlocking Mechanism - The machine shall 
have such construction that the feed of material to 
the weighing hopper and discharge of material from 
it shall be impossible simultancously . 

(c ) Compensating Machanish - - Where an auto 
matic weighing inaclıine is fitted with mechanisin 
to compensate for material in flight after the feed has 
stopped , this device shall have a range of adjustment 
sufficient for any load of any material which the 
machine is desigaced to weigh . 

(f) Residue weighing Attachment Attachments 
for ascertaining the weight of part loads or residues 
shall have the same weighing capacity as that of the 
machine of which they form part. 

(g ) Means of Testing - Machines of a capacity 
cxceeding 50 kg shall be provided with : -- 
(i) a visible indicator or pointer so that balance 

of the beam may be determined , 
( il) means to enable the discharge to be arrested 

to enable any load to be checked by obser 
vation of the weighing beam or indicator, 

and 
( iii) provision for removing the influence of the 

compensating mechanism from the weighing 

bcam or indicator. 
(h ) Remote Indicating and Printing Mechanism -- 
An automatic weighing machine may be fitted with 
a cemote indicating or printing mechanisni. In 
machines fitted with a graduated scale the weight 
increments of the remote indicator oi ticket printer 
shall not oxceed the increments of the graduated 
scale . 

(1) Weighing Hoppers -- The interior surfaces of 
all weighing hoppers shall be such as not to impede 
the ready discharge of the whole contents. The 
weighing hoppers shall be so constructed as to 
facilitate complete discharge, if necessary, by auxi 
liary cquipment. 

(1) Protection — The surfaces of all parts of the 
weighing mecharism including the weighing hopper 
and wcights hopper or pan shall be shaped in such a 
manner or suitably protected in such a manner as to 
minimise the accumulation of dust or material on 
such parts . 
3 . TEST FOR ACCURACY 

(a ) Method of Testing-- - Every automatic weigh 
ing machine shall be tested by talking any 20 consecu . 
tive loads weighed by the machine and reweighing 


4 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

Wħon lested by the application of standard 
weights the maximum permissible error of the indi 
cator shall be as given in Table 33. 

( ii ) When tested by roweighing of loads. 
(a) Machines not exceeding 5 kg capacity 0 . 5 

percent, in excess only, of the purported 
weights of each test load , provided that , 
where in the opinion of the Inspector the 
maximum unit weight of the product makes it 
desirable , in any test load which exceeds 
0 . 5 percent in excess of the purported weight 
of tho test load , the single piece or item 
which appears to be the largest single piece 
or item in that test load shall be removed , 
and the test load then reweighed . Such 
test load shall not then exceed 0 . 5 percent 
in excess of the purported weight of the test 

load . 
(b ) Machines excecding 5 kg capacity 0 . 5 per 

cont in excess or deficiency , of the purported 

weight of each lest load . 
(c) Machines used only for the weighing of 

grain - 0 . 25 percent, in excess or deficiency , 

of the purportod weight of each test load . 
( d ) Machines used only for weighing of solid 

fuel and of a capacity of 100 kg or less --- 
2 percent , in excess only , of the purported 
woight of each test load . 
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(i) 1 


T 


TABLE 33 
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PART X - SELF - INDICATING AND 
SEMI-SELF INDICATING COUNTER TYPE 
WEIGHING MACHINES 


OF 


MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

INDICATOR 
(Clause 4 ) 


Capacity of 
Machine 


Maximum permissible 
error, in excess or in deficiency 
when fully loaded 


1. DEFINITION 

(a ) Self- Indicating Counter Machina - 4 colinter 
machine which on the application of the loud to be 
weighed , indicates the whole of the loud auton ti 
cally. A typical self indicating machine is illustratei 
in Fig 50 . 


rana0 


10 8 


1 kg 
2 kg 
3 kg 
5 kg 
10 kg 
15 kg 
20 kg 
25 kg 
50 kg 
100 kg 
150 kg 
200 kg 
250 kg 
300 kg 
500 kg 
1,000 kg 
1,500 kg 
2 ,000 kg 


(b ) Semi- Self Indicating Counter MachineCoun 
ter Machine which , on the application of the load 
to be weighed , indicates automatically only a por 
tion of the weight of the whole loai leivingtoronin 
der to be balanced by weights or sliding poises 
fitted to the tare or capacity bars or by any other 
suitable means. A typical semi-self indicating 
machine is illustrated in Fig . 51. 


158 


00toRent 


0909 


2 . CAPACITIES 

The self- indicating or semi-self -indicating 
machines may be of the capacities shown in 
Table 34 , 


100 g 
160 g 
280 g 
360 g 
450 g 


- 


- 


- 


3. GENERAL REQUIREMENTS . 

(a ) Self -indicating and semi- self - indicating coun 
ter machine shall be so constructed as to : - - 

(i) provide a clear and legible indication . 
( ii ) ensure that the horizontality of the weight 

receptor, where provided , and the goods 
receptor , is maintained throughout the range 

of movement. 
(iii ) incorporate a suitable damping device . 


(b ) The supports for the pans shall be of a suitable 
rigid structure. The pans may be made of any suit 
able material such as mild steel, stainless steel, brass 
or bronze, aluminium or its alloys, porcelain , enamel 
coated steel glass or plastic material. 


5 . MARKING 
(a ) Maximum and Minimum Loads - - Every auto 

matic weighing machine shall be marked cle 
arly in letters of uniform size of a minimum 
height of approximately 5 mm . with the 
maximum and minimum loads it is designed 

to weigh . 
(b ) Maximum operating Speed - Every automatic 

weighing machine shall be marked with the 
maximum speed (output per hour) at which 

it is designed to operate . 
(c ) Type of Commodity - - In addition to the mark 

ing shown in 5 (b ) the machine may be marked 
with information of the type of commodities 

which it is designed to weigh . 
(d ) Removable parts.-- Every readily removablo 

part of a machine, the removal of which 
would affect the correctness of operation 
of the machine , shall be numbered or fother 
wise identified with the machine to which 

it belongs . 
(e) Loose Counterpoises. - -Where loose weights 

are used as a counterpoise they shall be clearly 
and indelibly marked with their equivalent 
weight and numbered to identify them with 

the machine to which they belong . 
545 GI/87 - 26 


(c) The pivots, knife -edges , bearing surfaces 
and all points of contct, where provid . d , 
shall be made of suitable hard material and shall 
be so fitted as to allow free movement of the weighing 
mechanism . 


(d ) The machine may have a balance box for 
minor adjustments. If a balance box is provided , 
it shall be permanently fixed , preferably beneath the 
weight pan , and shall be large enough to contain 
loose material to an amount up to one percent of 
the capacity of the machinc. No other adjusting 
contrivance shall be used . In case of self- in . ic . in , 
machines , the balance box shall be fixed telew the 
goods pan . 
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Fig . 50 
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(c) The indicator scale shall be graduated into 
division of equal weight- value and the distance between 
minor graduations shall be not less than 


(i) 1. 2 mm for dial indicators, and 
(ii) 2 mm for indicators with optical projections. 


1-18 51 -- Semi- Se !l-Isdicating Machine 
(f ) The value of the minor graduation of the chara 

experessed in units of mass, shall be in the form 
1x100, 2x 10n or 5x 10 . n being a positive or 
negative whole number or zero. 

( g ) The self indicating and semi-self -indicating 
machines excepting out-of level scale, shall be provi 
ded with levelling screws and a circular bubble . 
Note. If there are three legs two of them shall 

be provided with levelling screws and in 
case of four legs at least three shall be 
provided with levelling screws. 


On circular dials , the distance between minor 
graduations shall be uniform . On fan -shaped 
and linear dials, the distance between minor gradua 
tions may be variable but the greatest distance shall 
not be more than 1 : 2 times the smallest . The 
weight corresponding to tho distance between the 
minor graduations shall not exceed the value shown 
in Table 34 . 


The extreminty of the pointer shall not exceed 
1 mm in width and shall not be more than 3 mm 
away from the graduated surface of the dial. The 
position of the pointer, at no load , shall be clearly 
; icated by the zero mark . 


(h ) When tare bars are graduated they shall only 
permitted provided the chart capacity and the 
total capacity ( chart plus tare bar) comply with 
capacities shown in Table 34. 
Note ... When tare bars are used and are not gradua 

ted except with a zero mark , they shall not 
be taken into account when calculating the 
capacity of the machine, Ungraduated tare 
bars shall bemarked with zero . 
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4 . TESTS 

(a ) All self - indicating and semi-self-indicating 
counter machines shall be tested on a horizontal 
level plane . 

(b ) The machines shall be tested throughout the 
full range of their capacity by progressively increasing 
the load . The permissible error at any load shall 
not exceed the limits specified in Table 34 . 

(c ) When the pans are loaded to half the capacity 
the weight indicated on the dial shall be correct 
within the permissible error, when the load is 
moved within a distance from centre equal to one 
third of the greatest length of the pan . 


(d) When the goods pan is in the form of a scoop , 
the machine shall be correct to the prescribed limits 
of error if half the full load is placed against the middle 
of the back of the scoop and the other half in any 
position of the scoop . 

(e ) Self -indicating and semi-self - indicating machines 
shall not be tested for sensitiveness . 

5 . SEALING 

(a ) Each machine shall be proivded with a plug 
or stud of soft metal on a conspicuous part of the beam 
or body to receive the stamp or the seal of the veri 
fication authority. Such a plug or stud shall be made 
irremovable by undercutting it or by some other 
suitable manner, 


TABLE 34 
Maximum permissible citor for self- indicating and semi-self-indicating counter type weighing machine 
Capacity 

Maximum value of Maximum permissible error at any load 

the minor graduations 
-- - - -- - - - 
100 kg 200 g 

( A ) Self - indicating Machines 
50 kg 
30 kg 
20 kg 

Verification 

Inspection 
A weight equal to one half of the A weight equal to one minor 
minor graduation 

graduation . 


100 g 
100 g 
100 g 


10 kg 


50 


5 kg 


toEbotobo 


3 kg 


2 kg 
1 kg 


10 g 


500 g 


200 g 


100 g 


DEDEbobyto 


100 g 


( B ) Semi- self - indicating Machines 
A weight equal to one half of 
minor graduation 


A weight equal to onc minor 
graduation 


100 kg 
50 kg 
30 kg 
20 kg 
10 kg 
5 kg 


208 


108 


3 kg 


EDDO 


2 kg 

1 kg 
500 g 
200 g 
100 g 


EDECO 
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(i) The steelyard shall not have any readily remo 

vable parts except the support for propor 
tional weights. The minimum travel of steel 
yard shall be 10 mm either way . 


PARTXI– PERSON WEIGHING MACHINES 
1. DEFINITION 

(a ) A person weghing machine means an instru 
ment with a weighing machanism and with a platform 
to receive the person to be weighed . The weight of 
the person is indicated with a steelyard or any other 
form of indicator or by a ticket printing device. 


( ii ) The top and bottm of the guide of stcolyard 

shall be fitted with non -magnetic material if 
thesc are made of ferrous material . 


( iii) When the steclyard is provided with notches, 

these shall be suitably protected . 


(b ) Person weighing machine of steelyard , dial 
and ticket printing types are illustrated in Figs. 
52 , 53 and 54 respectively . These drwaings are 
illustrative only and do not specify any particular 
design . 


( iv ) The value of the smallest division on the steel 

yard shall be got more than 50 g and the 
steelyard shall be graduated with 5 Kg. x 
50 g divisions. 


2 . CAPACITY 

The person weighing machine shall have capacity 
not less than 120 Kg. capacity . 


3. GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) Platform . — The maximum size of the plat 
form shall be 400 x 350 mm area . The platform shall 
not extend beyond the frame on any side. 


(v) Balancing Arrangements — Where a balancing 

device is provided on the steelyard , the bal 
anco ball shall not be casily accessible . Tho 
balancing arrangement shall have a range not 
cxceeding 0 . 5 per cent of the capacity of tho 
machine and not less than 0 . 1 per cent of 
the capacity each way . The balancing ball 
shall be securely attached to the steelyard . 
The balancing ball shall be actuated by knurl 
ed headed bolt passing through it. . . 


(b ) Steelyard - (wherever provided ). 


بيكسلسيلا 


PERSON WEIGHTING MACHINE STEELYARD TYPE 

Figure - 52 
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PERSON WEIGHING MACHINE , TICKET PRINTING TYPE 
Fig . 53. Person Weighing Machine, Dial Type 

Figure - 54 
(c) In the case of person weighing machine provi 

(d ) In the case of person weighing machines provi 
ded with dial 

ded with ticket printing device 
(i) racks and pinions shall be of suitable hard 

(i) The racks and pinions shall be of suitable hard 
wearing material and shall be finished smooth . 

wearing material and shall be finished smooth . 
( ii ) The extremity of the pointer shall in no posi 

( ii ) The weight shall be legibly indicated on 
tion be at a greater distance from the graduat 

the ticket. 
ed surface of the dial than 5 mm . If the 

(e) Proportional weights (wherever provided ) 
pointer is on a differeent plane, the extre 
mity of the pointer shall be on graduated 

(i) All proportional weights shall be identified 
portion of the dial, but shall be so made as 

with the machine by a number or any other 
not completely obscure the graduation mark 

suitable mark of identification which shall 
or make it difficult to read any graduation 

be indelible . The counterpoise weights shall 
mark 

be marked with their equivalent weights in 

the following manner : 
(ii) The djal shall be graduated reasonable into 

किलो cr किग्रा 100kg 
equal parts and the minimum width apart 
of the graduations shall not be less than 

Note. . The abbreviationf or forsat may be indi 
1 . 5 mm . 

cated in the regional script. 

(ii) Proportional weights shall be hexagonal in 
and the value of the smallest graduation 

shape with a slot of suitable size to allow 
shall not be more than 500 g . 

then being placed on the counter balance. 
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( iii) The proportional weights shall be made of 

TABLE 35 .- - MAXIMUM PERMISSIBLE 
çast iron or brass. 

ERROR AND SENSITIVENESS FOR PERSON 

WEIGHING MACHINES. , 
(iv) The proportional weights shall have one rect 

Type of Machine Sensitiveness Maximum per 
angular loading hole which shall be under 

when fully missiblc error 
cut or tappcring outside so as to hold lead 

loaded plus or minus 
securely for adjustments. The undercut hole 

at any load 
shall be of reasonable size so as to 

upto full load 
accommodate the load required for adjust 
ment. The surface of the lead in the loading 

Verifica - Inspec 
hole shall not be less than 2 mm inside from 

tion tion 
the bottom surface of the weight, 

1. Steclyard 25 g . 

50 g . 100g 
(v) The denominations of proportional weights, 

2. Dial type - 

250 g , 500g . 
shall be 1 Kg., 2 Kg. 5 Kg. or a multiple 

3. Ticket issuing – 

500 g. 1Kg. 
or sub -mutiple by 10 or a power of 10 of 

type 
any of those weights . The total equivalent 
value of the proportional weights shall 

PART XIL TOTALISING WEIGHING 
not exceed the capacity of the machine . 

MACHINES 
For the purspose of calculating total capacity, 

1 . DEFINITIONS 
the graduation on the steelyard shall not be 

(a ) Totalizing Hopper Weighing Machine - A 
taken into account. 

totalizing weighing machine in which the load is 

devided into a succession of disercte equal or uncqual 
5. TESTS 

individual loads, which are weighed in a hopper, 

grab or other receptacle . 
(a ) The steelyard of the person weighing machine 

(b ) Continuous Belt Conveyor Weighing Machine 
shall remain horizontal at no load . In case of dia ! 

A totalizing weighing machine in which the load 
typ : machines, the position of indicator, at no load , 

is carried on an endless flexible helt supported by 
shall be at zero mark . 

a roller or rollers attached to the weighing mocha 

nism . 
(b ) The machines shall be tested to verify the 2 . GENERAL REQUIREMENTS 
accuracy of numbered graduations upto thọ total 

(a ) Removable Parts - - Every readily removable 
capacity . 

part of a machine, the removal of which would affect 

the correctness of the machine shall be so made and 
(c ) All proportional weights, where these aro 

fitted that it is securely located in its operating posi 
provided shall be tasted and than suitably sealed to 

tion . A part shall be deemed to be readily removable 
prevent tampering. 

if it is possible to remove it without the use of a 

tool. 
(d ) Person weighing machines with the stcelyard 

(b ) Adjusting Mechanism . - Any adjustable part 
arrangements shall be tested for error at any load 

or mechanism shall be secured or protected so that 
up to full load as well as for sensitiveness at full load . 

it shall not be altered without the use of a tool or 
The maximum persmissible errors and sensitiveness 

accidentally put out of order during normal working. 
are given in Table- 35 . 

(c ) Manual Controls - All manual controls, the 
( ) Person weighing machines provided with dial operation of which might effect premature discharge , 
type indicator or ticket printing device shall be tested 

shall be inoperable whilst the weighing machine is 
for errors only. No sensitiveness test shall be taken in operation . 
on such machines . The persmissible error at any (d ) Minimum Weight Increment — The minimun 
load upto full load shall not exceed the limits prescri weight increment of the totalizing register or indicator 
bed in Table- 35 . 

shall not exceed : 

(i) For totalizing hopper - 1 /25 of maximum 
Ó . SEALING 

weighing machine load . 
The person weighing machine shall be fitted with 

( ii) For continuous best - Maximum rate of weigh 
an unromovable plug in its conspicuous part, to receive 

conveyor weighing ing in tonnes per 
the seal of tho verification authority . 

machine. 

hour / 10 ,000 . 
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Part XIII — Baby Weighing Machine 


3. TEST FOR ACCURACY . 

( a ) The accuracy of the totalizing register or indi 
cator shall be tested as follows and shall be within 
the limits specified under 3 (b ). 


1. Definition 


(a ) A baby weighing machine moans a weighing 
machine with a pan to receive the baby to be weighed . 
A typical baby weighing machine is illustrated in 
Fig . 55 . 


(i) For totalizing hopper weighing machines -- A 

total test load equal to not less than forty 
times the maximum load for which it is design 
ed shall be reweighed on another instrument 
(the accuracy of which has been previously 
verified by the Inspector ). The total test 
load shall be built up from individual loads 
varying from the minimum load marked on 
the machine to the maximum . Where the 
foregoing test is not practicable, the mach 
ine shall be tested by the application 
of standard weights. 


2. Capacity 

(a ) The machines shall have a maximum capacity 
of 10 , 15 or 20 kg , 


3 . General Requirements 


(a ) The pan for the baby shall be either an oval 
or a roctangular basin , or an open - ended throught 
of the following approximate dimensions. 


( ii) For a continuous belt conveyor weighing mach 

ine A total test load equal to not less than 
500 times the minimum weight increment 
of a totalizing register or indicator shall bo 
rewcighed over another instrument (the accu 
racy of which has been previously verified by 
the Inspector). If the machine is capable 
of operating at various speeds of operation 
it shall be tested at the maximum reasonable 
speed and at the minimum . 


Minimum 
Dimensions 

mm 


550 


. 
. 
. . 


. 
. 


. 
. 


. 
. 


300 


Length . 

. 

. 

. 
Width . . 
{ 7 Dopth Basin Typo 

Through type . 


100 


( b ) Liinits of Errors - The error, in excess or 
deficiency shall not exceed 0 . 5 per cent of the total 
test load passed over the machine . 


125 


4 . MARKING AND IDENTIFICATION OF 
PARTS 


(b ) The pan shall be smooth , non -porous, rea dily 
cleanable and of adequato strength and should 
preferably be made of a low hoat-conducting ma 
terial. Wicker-work shall not bo used in tho cons 
truction of the pan . 


(c ) Counter type baby weighing machines shall 
bo provided with hard rubber or fibre stops to pre 
vent noise or jar in the out-of-balance position . 


(a ) Rate of Weighing -- Every totalizing weighing 
machine shall be clearely marked with the maximum 
and minimum rates of weighing for which it is designed 
and with the maximum weight per weighing cycle or 
maximum instantancous load it is designed to carry . 
The marking shall be in letters and figures of 
uniform size of a minimum height of approximately 
5 mm . 


( d ) All machines shall be so constructed as to 
enable a direct net weighing to be obtained . 


(e ) Baby weighing machines of the spring-balance 
self- indicating or semi-self -indicating types shall be 
fitted with officient oscillation control devices, 


(b ) Removable Parts. - Every readily removable 
part , the removable of which would affect the correct 
ness of the machine shall be numbered or otherwise 
identified with the machine to which it belongs . 


(c ) Loose Counterpoises--- Loose counterpoises, 
when used for counter Balancing, shall be clearly and 
indelibly murked together with their equivalent 
Weihgts and shall be numbered to identify with the 
machine to which they belong . 


(1) In spring -balance, self -indicating or semi 
self -indicating type of baby weighing machines tho 
dial shall be graduated into equal parts and tho 
minimum distance between consecutive graduations 
shall be not less than 2 mm , Provision of a screw 
for adjustment of the pointer to correct zero error 
shall also be provided . 
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BABY WEIGHING MACHINE 

Figure - 55 
(8) The extremity of the pointer shall not exceed error shall not exceed the maximum permissible 
1.0 mm , in width and shall be not more than 3.0 orror prescribed at full load . 
mm away from the graduated surface the dial. Tho 

(d ) Thc machine shall be correct within the maxi 
weight corrosponding to the interval between con 

mum permissible error whether the test is made 
socutive graduation marks shall not exceod 50 g. 

by progressively or decreasing loads. 
(b ) The base of the machine shall be wide and 

(e ) For counter type machines the sensitiveness 
heavy to avoid tilting and the position of the indox , and the maximum increasing perinissiblo error shall 
when there is no load shall be clearly indicated by a be as in Table 36 
zero mark . 

TABLE 36 
(i) When the weighing machine is provided with 

( after sealing) 
an adjustable pointor , the range of adjustment shall 

Capacity Sensitiveness maximum permissbible 
not exceed one per cent of the capacity of the machinc . 

when fully loaded error in excess or Defi 
4 . Tests 

ciency when fully loaded 
(a ) In spring -balanco, self- indicating or semi 
self-indicating type of machines, the permissible 

Verification Inspection 
orror shall not exceed the woight corresponding to 
half tho intorval batwsen consecutive graduation 

10 . 5 

12 . 0 
marks . 

13 . 5 
(b ) When a load equal to half the capacity of the 
machine is placed at the farthest point from the 

(f) The spring-balance typo machine shall be 

loaded to its full capacity and the load maintained for 
centre of the pan and the other half at any position , 

a period of 24 hours after which it shall be removed . 
the machine shall be correct to the prescribed limit 

Four hours after removal of the load , the balance 
of error , 

shall not show any permanent set. Further , when 
(c ) Each numbered graduation of the machine tosted stated in 4 ( d ), it shall record correct rcadings . 
shall be tested . The error plus or minus for loads 

NOTE : The test specified in 4 (f) shall be conductod 
upto half the capacity shall not be more than half 

only at the time of initial verification , and 
the maximum påmissiblo error, prescribed at full 

at least one or 1 percent of the lot, whichever 
load ; for loads between half and full capacity the 

is more , shall be subjected to this test. 


8 . 0 


9 . 0 
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5. SEALING 

Each machine shall be provided with a plug or 
stud of soft metal on a conspicous part of the heam or 
the body to receive the stamp or scal of the verification 
authority . Such a plug or stud shall be made irremov 
able by undercutting it or by some other suitable 
method . 
PART XIV -- WHEEL WEIGHERS 
1. GENERAL 

The part deals with the requirments for steelyard 
type and dial type wheel weighers of capacities 1, 3, 
5 , 10 and 15 tonnes. The steclyard type wheel weighers 
may be provided with proportional weights and /or 
sliding weights . 
2.-GENERAL REQUIREMENTS 
(a ) Steelyard (wherever provided ) 

(i) The steelyard shall not have any readily 

removable parts except the support for 
the proportional weights. One or more 
steps shall be provided to prevent the 
proportional weights . One or more steps 
shall be provided to prevent the sliding 
poise or poises from travelling past the 

zero mark . 
( ii) Tho top and bottom of the guide steelyard 

shall be fitted with non -magnetic material, 
(iii) When steelyard is provided with notches 

they shall be suitably protected . 
(iv ) In the wheel weigher provided with more 

than one bar, the value of the interval 
between successive graduations on the 
minor bar shall not exceed the greatest 
error allowed for that capacity, as specified 

in Table 37. 
b ) In dial type machines, the racks and pinions 
shall be of suitably hard wearing material and shall 
be finished smooth . 

(c) Graduations- The value of the interval between 
successive graduationt on dials or minor steelyards 
and major steelyards of weighing instruments shall 
be such that it corresponds to one of the weights 
in the series 1, 2 and 5 or its decimal multiples. 
(d ) Proportional weights (wherever provided ) 

(i) Proportional weights shall be hexagonal 

in shape with a slot of suitable size to 
allow them being placed on the counter 

balance . 
( ii) The proportional weights shall be made 

of cast iron or brass . 
( ii) The proportional weights shall have one 

rectangular loading hole which shall be 
under-cut or tapering towards, so as to 
hold the lead securely for adjustments. 

The surface of the lead in the loading holc 
545 G1/87 - 27 


of a new proportional weight shall be 
at least 3 mm inside from the bottom 

surface of the weight. 
( iv) The smallest denomination of the pro 

portional weight shall be equivalent to 
the weight represented by the maximum 

graduation on the minor bar. 
(v ) The denominations of the proportional 

weights shall be chosen from the series 
of weights conforming to 1, 2, 5 and their 
decimal multiples. Further, any number of 
proportional weights in any one of the 
aforesaid denomination may be included 
provided the total equivalent of all the 
proportional weights does not cxceed 

the capacity of the weighing instruments. 
NOTE : While arriving at the capacity of the wheel 

wcigher the maximum graduation shown on 
tho steclyard in the case of loose weight type 
wheel weighers and on the minor bar in the 
case of ‘ no loose weight type wheel weigbers 

shall not be taken into account. 
3 . TESTS AND TEST METHODS 

(a ) The range of balancing or adjusting arrange 
ment shall not exceed two per cent of the capacity of 
themachine .Wheel weighers of the steclyard (type shall 
be tested for sensitiveness an error at full load and shall 
comply with the requirements specified in Tablo 37 . 
Wheel weighres of the dial type shall be tested for error 
at full load and shall comply with the requirements 
specified in Table 37. The wheel weighers may 
be testod for accuracy by any of the methods given in 
3 (b ) to 3(d ). 
(b ) Weigh -Bridge Test Method 

(i) The machine shall be correctly adjusted 

to zero . 
(ii) A pair of the machines shall be laid in 

such a way that one shall be on the plat 
form of a weighbridge and one off the 
weigh -bridge platform . (if necessary a 
dummy may be used in place of the other 

machine). 
(iii) A pair of wheels shall be driven on to the 

wheel weighers. The load on one of the 
wheels is then recorded simultaneously 
by the weigh -bridge and the axle weigher. 
The other three wheels of the vehicle are 

clcar off the weigh -bridge platform . 
( iv) The weighers shall be loadod with incrc 

ment of heavy loose materials, so as to 
show indications on the weigh - bridge 
corresponding to the number graduations 
on the wheel weigher to the highest 
practicable amount. 
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( v ) The readings of the wheel weigher shall 

necessary allowances shall be givej for 
be compared with the weigh - bridge 

the error, if any, if the weigh -bridge used 
indications allowing plus or minus toler 

for testing wheel weigher. 
ance as laid down in Table 37 and the 

TABLE 37 
SENSITIVENESS AND ERRORS FOR WHEEL WEICHERS 


- 


- 


- - - - 


- - - - - 


- 


Capacity 


Sensitiveness when 

fully loaded 


Verification 
maximum permissible 

error, plus or minus, 
at ſul load 

For steel For dial 
type yard type ma 
Machine chines 


Sensitiveness when Inspection Max . 
fully loaded permissible error, 

plus or minus full 

load . 
For steel For dial 
yard type type ma 
Machines chines 


- - 


- 


- 


Tonne 


Kg 
3 


uwa 


uuwN7 


Kg Kg 

2 A weight corres - 
4 ponding to one 
6 half the interval 
10 between consecu - 
10 tive graduations 


19 


Kg 

4 A weight corres 
8 ponding to the 
20 interval between 
20 consecutive 

graduations. 


15 
15 


15 
- 


- - - 


- - - 


- 


- - 


- - - - 


(c) Calibrated Lover Test Method 
(i) The instrument shall be placed on the calibrat 

ing platform with the calibrating lover in 
position adjusted to zero . 


5 . IDENTIFICATION OF PARTS 

(a ) Detachable parts which may affect the accuracy 
of the wheel weighers shall be indelibly numbered or 
marked so as to facilitate identification. 

(b ) All loose proportional weights shall bo identi 
fied with the machine by a number or any other suit 
able mark of identification which shall be indelible . 


(ii) Test weights shall be added to the calibrating 

lever in ratio to the graduations on the steel 
yard or dial of the instrument. 


( iii ) The instrument shall be tested at each num 

bered graduation upto and including one 
tonne or such smaller amount as the last 
graduation on the steelyard indicator or dial 
may show . The instrument shall be tested 
upto its maximum capacity , 


6 . SEALING 

(a ) Dial machines shall be fitted with soft metal 
plug or stud to recieve the stamp or seal of the verifica 
tion authority and wherever practicable, this plug shalt 
be passed through the dial and the frame. The plug 
or stud fitted on the dial shall be so supported as to allow 
no risk of damage to the instrument. 

(b ) On wheel weighers other than those on djal 
type , plug or stud shall be providod in a conspicuous 
position on the indicating lever or stcelyard . 


All loose counterpoises and proportional 
weights relating to the instrument should 
be tested . 


(d) Wheel Weigher Test Method . 
(i) Wheel weigher testing machino of suitable 

capacity and with an internal between succe 
ssive graduation corrosponding to 5 kg or less 
shall be used . 


( ii ) The wheel weigher shall be kept on the plat 

form of the machine and the zero of both 
testing machine and the wheel weigher ad 
justed . The wheel weigher shall then be 
loaded with the help of the loading wheel 
and readings of the wheel weigher and testing 
machine shall be compared as specified in 
3 (b ) ( V ). 


SEVENTH SCHEDULE 

HEADING - B 

(Scc rule 13) 
SPECIFICATIONS FOR NON -AUTOMATIC 
WEIGHING INSTRUMENTS 
1. GENERAL 

These specifications are based on the International 
Recommendations as adopted by the International 
Organisation of Legal Metrology and shall apply to 
all weighing instruments of high , medium and ordi 
nary accuracy classes irrespective of whether they are 
analogue or digital. 
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2. TERMINOLOGY 

(p ) Automatic Zero - Setting Device . — A device fo 
(a ) Non -Automatic Weighing Instruments . 

Selling the weighing instrument to zero automatically 
Weighing instruments which require an operator without the intorvention of an operator . 
during the weighing process, for example to deposit 

(q ) Automatic Zero Correction Device. — A de 
the loads on the load -receiptor or to remove them and vice for correcting automatically the deviations from 
also to obtain the result . 

zero on each weighing result . 
Non automatic weighing instruments may be 

(r) Initial Zero - Setting Device. A Levice for 
graduated or non - graduated , 

setting the weighing instrument to zero automatically 
= self indicating , semi-self iudicating or non - self 

at the time the instrument is switched on and before 
indicatig. 

it is ready for use. 
(b) Graduated Weighing Instruments. -- Weigh 

(s) Tare Device. -- A graduated or non -graduated 
ing instruments which allow direct reading of the com 

device for resetting the indication of a weighing ins 
plete or partial weighing result, whether the indica 

trument to zero when load is placed on the load receip 
tion is analogue or digital. 

tor . This resetting is possible without altering the 

weighing range of the instrument in the case of Tare 
c) Non - graduated weighing Instruments .- -Weigh 

Adding Device, and by reducing the weighing range of 
ing instruments which is not fitted with a scale number 

the instrument in the case of Tare Substracting Device . 
ed in units of mass. 

(t) Non -automatic Tare Device .- - A device fo 
(d ) Self indicating weighing Instruments. -- Weigb 

balancing the tare, by an operator. 
ing instruments in which the position of equilibrium 
is obtained without the intervention of an operator. 

(u ) Semi- automatic Tare Device - A divice for 
(e ) Semi-self indicating Weighing Instrunents .: - 

balancing the tare automatically following a single 
Weighing instruments with a self - indication weighing 

manual command . 
range , in which the operator intervenes to alter the 

(v ) Automatic Tare Device. -- A device for balanc 
limits of this range. 

ing the tare automatically without the intervention 
(f) Non - self indicating weighing Instruments . 

of an operator, 
Weighing instruments in which the position of equili 

( w ) Locking Device .- - A device for immoblizing 
brium is obtained entirely by the operator . 

all or part of the mechanism of a weighing instrument . 
(g ) Load Receiptor - The part of the instrument 

(x ) Selection Mechanism for Load Receiptors and 
which is intended to receive the load , 

Load Measuring Device .-- A mechanism for attaching 
(b ) Load Measuring Device. The part of the 

on or more load receiptors to one or more load 

mer- uring devices. 
weighing instrument which measures the mass of the 
load by means of an equilibrium mechainism and an 

(y ) Maximum Capacity (Mar)... The maximum 
indicating and/or printing device . 

Wiighing capacity of the weighing instrument, not 
(i) Equilibrium Mechanism -- A part of the load 

taking into account the additive tare capacity . 
measuring device for balancing the force produced 

(z ) Minimum Capacity (Min )- The value of the 
by the load whether it is reduced or not. 

load below which the weighing results may be subject 
(1) Indicating Device - The part of the load 

to an excessive relative error. 
measuring device which displays the weighing init. 

( za ) Weighing Range .- The range between the 
The indicating device is composed of indi ..ting 

inaximum and minimum capacities. 
element and scale marks. 

(zb ) Maximum Additive Tare Effect. — The maxi 

mnum capacity of the tare additing device 
(k ) Printing Device - - The part of the Ic ... measur 

(zc ) Maximum Substractive Tare Effect. The 
ing device which prints the weighing result. 

maximum capacity of the tare substractive device. 
(1) Levelling Device - A device for sciting the 

(zd ) Solf-indication (or Printing) capacity . The 
weighing instrument to its reference position . 

weighing capacity within which equilibrium is ob 
(m ) Zero - Setting Device . - A device for setting 10 tained without the intervention of an operator. 
zero and / or maintaining at zero the indication of 

(ze ) Reference Position — The position of the weigh 
the weighing instrument when there is no load on the ing instrument at which the operation for its use is 
load receiptor. 

carried out. Generally the operation for use is carri 
(n ) Non -automatic Zero -Setting Device.. - A de 

ed out at horizontal position . 
vice for setting the weighing instrument to zero by an 

(zl) Scale Interval (d ).- - The value, expressed in 
operator, 

units of mass , of the differenco between two consecu 

- tive values of indication . 
( 0 ) Semi-automatic Zero -Setting Devicc. - A de 

In the case of a weighing instrument having ana 
vice for setting the weighing instrument to zero 

logue indication , it is the difference between the values 
automatically following a manual compand . . 

corresponding to two consecutive scale marks . 
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In the case of a weighing instrument having digital 
indication it is the difference between two consecutive 
indicated values for digital indication . 

(zg) Verification scale Interval (e). The value, 
expressed in units of mass , used for the classification 
of weighing instruments. 

( zh ) Number of Verification Scalo Interval (n ). - - 
Quotient of the maximum capacity and the verifica 
tion scale interyal : n = Maxle 

(zi) Scalc Interval of Numbering. — The valuo, 
expressed in units of mass, of the difference between 
two consocutive numbered scale marks. 

( zj ) Discrimination . — The value of the smallest 
additional load which , when gently deposited on or 
removed from the load receiptor , causes a perceptiable 
change in tho indication . 

(zk ) Repeatability . Ability of an instrument to 
provide results which agree ono with the other for the 
same load deposited several times, in a practically 
identical way , on the load receptor under reasonably 
constant test conditions. 

(zl) Analogue Indication . The indication allow 
ing the evaluation of the equilibrium position to a 
fraction of the scale interval. 

(zm ) Digital Indication .--- The indication in which 
the scalo marks, generally composed of a sequence 
of aligned figures, do not permit interpolation to 
fractions of the scale interval. 

(zn ) Rounding Error of Digital Indication . — The 
difforonce between the digital indication and the result 
the weighing instrument would give with analogue 
indication .. 

(zo ) Maximum Permissible Error. - -Maximum 
difference, in excess or deficiency, permitted under 
those specifications between the weighing result 
and the equivalent in standard weights or standard 
mass of the load weighed ; the instrument being at zero 
at no load . 

3. GENERAL REQUIREMENTS OF CONS 
TRUCTION --- 

(a ) General 
(i) Tho weighing instruments shall be rebustly 

and carefully constructed in order to ensure 
that they maintain their accuracy and metro 

logical qualities while in use . 
(ii) The weighing instruments shall be so design 

ed as to enable the tests set out in those spec - 

fications to be carried out . 
(iii ) The weighing instruments shall have no 

characteristics which are likely to facilitalo 

their fraudulent use. 
(iv ) The weighing instruments shall be o cons 

tructed that a maladjustment likely to dis 
turb .their operation cannot take place without 
its effect being visible . 


(b ) Load measurement : Indication and Printing 
(i) The unit of moasurement of mass shall be the 

kilogram (symbol:kg ) 
Note : The unit of mass in general use are : 
microgram (ug), miligram (mg), gram ( g), 

kilogram (kg) and tonno (t). 
( ii ) The scale interval, expressed in units of mass, 

shall be in the form 1x1 ok , 2x10k , or 5x1 ok ; 
the index k being a positive or negative whole 

number or equal to zero . 
( iii) Tho scales, numbering or printing , shall per 

mit the figures which form the weighing re 

sults to be read by simple juxtaposition , 
(iv ) The height of Figures forming the weighing 

tsesults shall not be less than 2 mm in ana 
logue indication , and shall not be less than 5 

mm in dig tal indicator. 
(v ) The printing of the weighing result shall be 

clear and indelible . 
(vi) Weighing results, indicated or printed , shall con 

tain the names or symbols of the units of 
measurement in which they are oxpressod . 
These names or symbols shall appear on the 
indicating devices , 
If printing takes place , the name or the sym 
bol of the units of measurement shall be 

printed . 
(vii ) The reading of weighing results, indicated or 

printed , shall be clear and unambiguous . 
(viii) The indication and printing shall be made im 

possible on all weighing instruments above the 
maximum capacity increased at the most by 9 
scale intervals ; 
Provided that its requirement shall not apply 
in the case of weighing instrument used for 

weighing in motion , 
( ix) The printing shall be made impossible on all 

weighing instruments when the indication is 

not stablo . . 
(x ) Stops thall be provided to limit the movement 

of the indicating element whilst allowing it to 
move below zero and above the capacity of 
self indication . 


(c) Zero -Setting 
(i) The weighing instrument may be provided 

with ; - one or morc zero -setting devices, or 
an automatic zero -correction device, - a 
combination of one or more zero -setting 

devices and automatic zero -correction device. 
(i ) The effect of the zero setting device shall not 

be greater than 4 % of the maximum capacity 
of the instrument. 
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(iii) If a weighing instrument has a zero -sotting 

device and a tare device , the control of the 
zero -setting device shall be separate from that 

of the tare device . 
(vi) Weighing instruments with digital indication 

which are not fitted with any analogue indica 
tion or with an indicating device the last figure 
of which is clearly differentiated from the 
other figures, shall be provided with an ad 
ditional zero checking device . 
This device shall indicate clearly any devia 
tion from zero greater than 1/4 scale interval. 
This device is not mandatory on weighing 
instruments fitted with an automatic zero 
setting device or with an automatic zero 

correction device. 
( v) The operation of an automatic zero -setting 

device or of an automatic correction device 
shall be possible only when the weighing 
instrument is in a position of stable equili 

brium . 
( d ) Levelling 
(i) Weighing instruments except the following 

categories shall be provided with a levelling 

device and a level indicator : 
- - freely suspended instruments ; 
--- instruments installed in a fixed manner ; and 
- out-of-level instruments (being out of level by 

five per cent in any direction ). 
( ii ) The level indicator shall be fixed on the ins 

trument in an irremovable manner, in a place 

clearly visible to the user . 
(c) Tare Device 

The following requirements shall apply to the 
weighing instruments provided with tare 

device : 
(i) The operation of the tare device shall be 

visibly indicated . 
( ii ) When tho use of a tare substracting dovice does 

not allow the value of the residual weighing 
range , to be known , a device shall prevent the 
use of the instrument above its maximum 
capacity or indicate that this capacity has been 

reached . 
( iii) The tare device shall be such that it can not be 

used below its zero effect or above its maxi 

mum indicated effect. 
(iv) The scale interval of a graduated tare device 

shall be in the form specified in clause 3(b ) 
( 11 ) and shall be equal to, or smaller than 

the scale interval of the indicating device. 
(v ) Semi-automatic or automatic tare device, if 

provided , shall operate only when the weigh 
ing inscrument is ió a State of stable equili . 
brium . 


f) Weigh or Locked position 
If the weighing instrument has one or more devices 

for locking the weighing machanism , these 
devices shall have only two stable positions 
corresponding to Locked and Weight and 
weighing shall be possible only in the Weight : 

position . 
The locked and Weigh position shall be clearly 

shown. A preweigh position may exist on 

instruments of high accuracy class . 
(g ) Sclection Mechanisin 

The following requirements shall apply to the weigh 
ing instruments provided with selection -mechanism 
for load receiptors and load measuring devices. 
(i) The selection mechanism shall ensure com 

pensation for the unequalnonload effect of the 
various lond receiptors and load transmitting 

devices in usc. 
( ii ) The zero setting of the weighing instrument 

with any multiple combination of various load 
measuring devices and load receiptors shall 
be capable of being carried out without any 

ambiguity . 
(iii ) Weighing shall be impossible while selection 

devices are being used . 
(iv ) The coinbinations of load receiptors and load 

measuring devicos used shall be easily identi 

fiable. 
(h ) Indicating Device with scale Marks on a Dial 

The following requirements shall apply to the 
weighing instruments having indicating device with a 
scale marked on a dial : 

(i) The scalc marks shall consist of lines of equal 

thickness . This thickness shall be constant 
and shall be between 1 and 1/4 of the scale 
spacing , without being less than 0 .2 mm . The 
length of the shortest line shall be equal to or 

more than the scale spacing. 
( ii) The scale spacing shall not be less than 1 min 

in the case weighing instrument of high accu 
racy class . In the case of weighing instru 
inents of medium and ordinary accuracy 
classes , the scale spacing shall not be less than : 
1.25 mm for dial indicating devices, 
1.75 mm for optical projection indicating de 
vices, 5 mm for digital indicating devices , with 

or without optical projection . 
Note : " Scale spacing " means the distance between 

any two successive scale mark . 
(iii ) The scale spacing shall be approximately cons 

tunt so that on a given scale, the greatest üle 
spacing shall not be more than 12 times the 
smallest scale spacing . 
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(iv ) On one and the same scale , the scale interval 

of numbering shall be constant, and shall be in 
the form 1x 10x, 2x 104 or 5x 105 , the index k 
being a positive or negative whole number or 

equal to zero . 
(v) On one and the same scale, the scale interval 

of numbering shall not be more than 25 times 

the scale interval of the instrument, 
( vi ) The width of the reading index shall be approxi 

mately equal to that of the scale marks, and the 
distance between the scale and the reading 

index shall not be more than 2 mm . 
(1) Indicating Device with scale Marks on sliding 
Poise Bars. 

The following requirements shall apply to the 
weighing instruments having indicating dovice with 
scalc marked on sliding poise bars : 

(1) On minor bar (or bars ) on which the scale 

interval is the actual scale interval of tho 
instrument, the scale marks shall consist 
of lines of equal thicknoss. On major bar 
(or bars ) the scale mark shall consist of 

notches . 
(ii) Tho distance between tho scale marks shall 

not be less than 2mm . 
(ii) The displacement of sliding poise , shall 

be limited to the graduated part of major 
and minor bars ; and the displacement, if 
any, of minor bars - shall also be limited to 

the graduated part of major and minor bars. 
(iv) Each sliding potse shall be provided with 

a reading index . 
(v ) Sliding minor bars, if any, are the only moving 

parts permitted in the composition of sliding 

poises . 
(vi) There shall be no cavity on sliding poises 

which could accidently hold foreign materials. 
(vii ) It shall be possible to seal the detachable 

parts of sliding poises. 
(viii ) The displacement of sliding poises and minor 

bars shall require a certain effort. 
(ix) When the device permits printing , this 

shall only be posible when tho sliding poise 
and the minor bars are each in a position 
coirresponding to a whole number of scale 

divisions. 
, 4 . DESCRIPTIVE MARKINGS 

(a ) Weighing instruments shall carry the following 
markings : 

(1) manufaccturer name or trade mark 
( ii) maximum capacity in the form . Max . 
(ii) minittuna capacity in the form . MiD . 
(iv ) verification scale interval in the form és 


(v) identification of accuracy class in the form 

of a Roman number in an oval: 
- - for high accuracy class ( 1 ) 
- for medium accuracy class ( III ) 

- for ordinary accuracy class ( 1 ) 
Noto :- Oval of any shape or two horizontal line, 

joined by two half circle , are permitted . 
(b ) Woighing instruments may carry the following 
optional descriptive markings ; 

(i) scale interval 
(ii) special temperature limits within which 

the instrument is designod for correct opora . 

tion . . . . od . . . . 0 . 
(c) Weighing instruments provided with a taring 
device shall carry ono of the following descriptive 
markings as the case may be : 
(i) maximum additive tare effect in the forın 

1 - to . . . 
(ii ) maximum subtractive tare effect in the 

form T 
(d ) Weighing instruments working on electric 
onergy shall carry the following additional descrip 
tive markings : 

(i) electrical supply voltage in the form . . . . . V 
(ii ) electrical supply frequency in the form . . . .Hz 

(0 ) Descriptive markings shall bo indelible and 
have a form and clarity allowing casy reading under 
normal conditions of use of the igstrument. 

(f) Doscriptive markings shall be grouped together 
in an easily visible location on the instrument, either 
on a plate fixed to the instrument or on the instrumen 
itself. 

(g ) The descriptive markings Max . . . . . Min . . . . 

. . . , shall also be shown close to the indication 
of the result if all the descriptive markings are not 
located there. 

(h ) In the case of weighing instruments having 
several load recoptors and load measuring devices, 
such load measuring device which is , or can be , con 
nected to one or more load receptor, shall carry 
markings in respect of the following : 

(i) maximum copacity, 
( il) minimum capacity and 

(iii) identification mark 
5 . METROLOGICAL DATA 

(a ) Accuracy classes — The weighing instruments 
are dividod , according to their properties, into four 
accuracy classes whose designation and identification 
symbols are as follows : 

special accuracy 
high accuracy 
mediut: accuracy 

III 
ordinary accuracy 
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provided with an additive tare device , the eccentricity 
tests shall be carried out by means of a test load 
corresponding to one third of the sum of the maximum 
capacity and the corresponding maximum additivo 
tare effect. The test load shall be distributed at diffo 
rent areas of the load receptor. The area shall be 
roughly equal to one fourth of the surface area of the 
load receiptor . 


7. Metrological qualities 

(a ) Ropeatability 

The difference betwoon the results of several weigh 
ing of the samo load shall not be greater than tho maxi 
mum permissible error specified for that load . 


Note :- Weighing instrument of special accuracy 

class aro pot covered under those specifi 

cations. 
(b ) Verification Scale interval in graduated 
weighing instrument the verification scale 
interval (e) shall be equal to the scale interval 
(d ) That is omd , 

In non graduated weighing instrument the verr 
fication scale interval is to be chosen by the manu 
facturer according to the requirontent of clause (c) 
of this para read with Tables 38 , 39 and 40 . 

(c ) Classification of Weighing Instruments 
The verification scale interval, number of verifica 
tion scale intervals, the maximum capacity and lower 
limit of the minimum capacity shall be as specificd 
in Tablo 38 , 39 and 40 . 
1 (d ) Scale Interval of Different Indicating Devices 
When a weighing instrument is fitted with several 
indicaling devices, the indication of the weighing 
result shall be made with the same scale interval 
on all these indicating dovicos. 
6 . Maximum permissible Error 

(a ) Value of errors 

(i) The maximum permissible error may be 
in excess or deficiency ; the instrument having been 
adjusted to zero at no load . 

(i ) The values of the maximum permissible 
error expressed on terms of verification scale interval 
(e ), shall be as specifiod in Tablo 41, 42 and 43. 

(ili ) Tests for error shall be carried out parti 
cularly at the following loads : 

- zero load , 

minimum capacity, 

maximum capacity , 
- loads at which the value of maximum 

permissible crror changes. 
(b ) Varification of results 

(i) For any load kept on weighing instrument, 
the difference between the indication obtained whon 
placing the load and indication obtained during the 
following four hours , shall not exceed the maximum 
permissible ortor for the load applied . 
( ii ) The difference on returning to zero as soon as 

the indication has stablised , after removal of 
any load which has remained on the instru 
ment for half an hour, shall not exceed the 

maximum permissible error at zero load . 
(c) Ecoentricity tests — The objective of the eccen 
tricity tests is to be ensure that the indications for the 
different positions of the load are correct within the 
maximum permissiblo error for that load . Generally, 
the eccentricity tests shall be carried out by means 
of a test load corresponding to one third of the maxi 
mum capacity . In the case of weighing instruments 


(6 ) Discrimination 

(1) Non -self- indicating weighing instruments : 

An extra load equal to one-half of the verifi 
cation scale interval when gently placed on or 
withdrawn from the instrument at oquilibrium , 
at full load or as near thereto as is practicable, 
shall produce a visible movement of the indi. 

cating element. 
(i ) Self or semi-self -indicating instruments with 

analogue indication : 
An extra load oqual to the verification scale 
interval when gently placed or withdrwan from 
the instrument at equilibrium , at full load or as 
near thereto as practicable , shall cause a por 
manont displacement of the indicating elo 
ment corsesponding to not less than three 

fourth of the vertification scale interval, 
(iii) Weighing instrument with digital indication : 

An additional load equal to 1.4 times the digi 
tal scale interval when gently placed at or 
withdrawn from the instrument at equilib 
rium under any load , shall change the initial 

indication . 
8 . INFLUENCE FACTORS 

(a ) Temperaturo 
(i) If no particular working tempeature is specifiod 

in the descriptive markings of an instrument, 
it shall mect the requirements specified under 
clauses to 6 and 7 in the range of - 10°C 

to + 40°C . 
(ii) Weighing instruments for which particulars 

limits of working termperaturo are mentioned 
in the descriptive markings, shall moet, within 
those limits, the requirements specificd under 
clauses 6 and 7. However, the range between 
those limits shall not be less than 15°C for 
instruments of high accuracy class and 30°C 
for mcdium and ordinary accuracy classes . 
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(i ) Battery operated weighing instruments shall 

give a clear indication that the crror , in its 
readings will be beyond the maximum peimi 
ssible error if the battery output is too low . 


(ii) The instrumont shall be such that its indication 

at no load does not vary by more than one 
verification scale interval (e ) for a difforence 

of 5°C in ambient temperature. 
(iv ) The verification of the instrument shall be 

carried out at a constant temperature within 
the limits fixed for its operation . The am 
bient temperature shall be deemed to be con 
stant if the following two conditions are satis 
fied . 
(i) The difference between the highest and 

lowest temperature observed during the 

period of testing does not exceed 5°C . 
(ii) The difference between the highest and 

lowest temperature observed during 5 

minutes shall not exceed 1°C . 
( b ) Electric Power Supply 

(i) Instrument working on electrical energy 

shall meet the requirements specified in clause 
6 and 7 within limits of variation of the elec 
tric power supply between ( - ) 15 to + 10 
percent of nominal voltage and + 2 percent of 
nominal frequoncy , 


9 . VERIFICATION MARKS 

The weighing instrument shall have a suitablo 
place to receive the verification marks of the veri 
fication authority. This place shall be such that ; 
(i) the part on which it is located cannot be 

removed without damaging the marks, 
(ii) it allows easy application of the marks with 

out changing the metrological qualities of 

the instrument, 
( iii) it is properly visible without moving the ins 

trument when it is in use. 
The place for the verification marks shall be provid 
ed with a suitable support which may consist of a strip 
of lead or any other material with similar qualities, 
inserted into a plate fixed to the instrument or into a 
cavity bored in the instrument machine. If the verifi 
cation marks consists of an adhesive transfor , a space 
shall be provided for this purpose . 


CLASSIFICATION OF WEIGHING INSTRUMENT 

[See para 6 (c)] 
TABLE 38 - - HIGH ACCURACY II 


Value of verification of 
scale interval (e ) 


Number of verification scale inter- 

val (n ) 


Maximum capacity (max ) 


Minimuni capa 
city lower limit 

(Min ) 


More than or 
equal to 


Less than or 
equal to 


More than or 
equal to 


Less than or 
equal to 


MU 


- - - -- 


--- 


100 


100 g 


100 


100 mg 
200 mg 
500 mg 


100 


20 mg 
40 mg 
100 mg 
200 mg 
400 mg 


200 g 
500 g 
1 kg 
2 kg 


100 


ig 


100 


28 


1 mg 
2 mg 
5 mg 
10 mg 
20 mg 
50 mg 
100 mg 
200 mg 
500 mg 
1 g 


5 g 


5 kg 
10 kg 
20 kg 


58 


10 g 


100 
5000 
5000 
5000 
5000 
5000 
5000 
5000 
5000 


100, 000 
100 ,000 
100 ,000 
100,000 
100 ,000 
100 ,000 
100 , 000 
100 ,000 
100 ,000 
100 , 000 
100 ,000 
100 ,000 
100 .000 
100 ,000 
100, 000 
100,000 


500 g 
1 kg 
2 .5 kg 
5 kg 
10 kg 
25 kg 
50 kg 
100 kg 
250 kg 
500 kg 


50 kg 
100 kg 
200 kg 
500 kg 


50 g 
100 g 


enoo 


250 g 
500 g 


10 5 


It 


208 


1 kg . 


50 g 


5000 


5 t 


2 .5 kg 
5 kg 


100 g 


5000 


10t 


- 
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TABLE 39 
MEDIUM ACCURACY- III 


Villie of verification 
of scale interval ( e ) 


- - - - 
Mininum capiturity 

lower limit (inin ) 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


Number of verilication scale interval! 11 ) 
--- - - -- - - - - - - . 
More than or Less than or 

equal to equal to 


Maximum capacity (max ) 

- - 
More than or Less than or 
equal to 

equal to 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- - 


- 


- - 


- - - 


- - 


- 


. 


100 


106 


1 kg 


100 mg 
200 mg 


100 


20g 
50 g 


2 kg 


En50 


500 mg 


2 


100 
100 


105 
20 g 


100 5 


0 


5 kg 
10 kg 
20 kg 
50 kg 


100 


40 g 


100 g 


2 g 
58 
10g 
20 g 
50 g 


500 
500 
500 
500 


100 kg 
200 kg 
500 kg 


10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000) 
10 ,000 
10 .000 
10 , 000 
10 , 000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 ,000 
10 , 000 
10 , 000 


500 


500 


200 g 
2 . 5 kg 
5 kg 
10 kg 
25 kg 
50 kg 
100 kg 
250 kg 
500 kg 
It 
2 .5 t 
5 t 
100 
25 t 


100 g 
200 g 
500 g 
I kg 
2 kg 
5 kg 
10 kg 
20 kg 
50 kg 


500 


200 g 
400 kg 
I kg 
2 kg 
4 kg 
10 kg 
20 kg 
40 kg 
100 kg 
200 kg 
400 kg 
It 


2 t 
5t 
10 t 
20 t 
50t 
100 t 
200 t 
500 t 


500 
500 


500 


500 
500 


500 


TABLE 40 
ORDINARY ACCURACY TU 


ED 


5 kg 
10 kg 


10 g 


20 g 
50 g 


2 kg 
5 kg 


10 kg 


Value of verification of Number of verification scale inter - Maximum capacity (Max ) Manimum capit 
scale interval ( c) val ( n ) 

city (lower 11 
- - - 

- - - - -. mil ) (Min ) 
More than or Less than or More than or Less than or 
equal 10 equal 10 cqual to 

equal to 

-- - - - - 
100 1000 500 g 

50 g 
100 1000 

1 kg 
100 1000 

20 kg 
100 1000 

50 kg 
1000 

100 kg 
100 g 

1000 20 kg 

200 kg 
500 g 

1000 50 kg 

500 kg 
1000 

100 
1 kg 

100 kg 
1000 200 kg 

2 t 
2 kg 

100 1000 500 kg 5t 

50 kg 
100 1000 It 10 t 

100 kg 
100 1000 2 t 

20 t 
20 kg 

200 kg 
100 
50 kg 

1000 5 t 50 t 

500 kg 
1000 

100 

It 
100 kg 

1000 

200 t 

2 t 
200 kg 
100 

50 

500 
1000 

5001 
500 kg 

50 


100 g 
200 g 
500 g 
1 kis 
2 kg 
5 kg 
10 kg 


100 
100 
100 


200 g 


1 t 


100 


20 kg 


5 kg 
10 kg 


100 
100 


10 t 
20 t 


- 


- - -S 


- - 


TAT 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


1 - - 


T 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- - - 


- - - 


- 


. - - - 


- - - - 
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TABLE — 41 
Maximum Permissible Error kn Verification & Inspection 

High Accuracy : II 


Verification 


Inspection 


+- 0 . 5 e 
+ 1 e 
+ 1.5 ee 


+ 1 c 
+ 2 e 
+ 3 € 


for loads between zero upto 5000e 
for loads above 5000 e and upto 20 ,000e 
for loads above 20 ,000e and upto 100 ,000e. 


TABLE _ 42 
Maximum permissible errors on verification and inspection -- Medium Accuracy - - III 


Verification 


Inspection 


+ 0 . 5 e 
+ le 
- 1. 5 e 


Hle 
+ 2 e 
+ 3 e 


for loads between zero and upto 500 e. 
for loads above 500 e and upto 2000 e . 
for loads above 2000 and upto 10 ,000e. 


TABLE - 43 
Maximum permissible error on verification and inspection -- -ordinary accuracy - - IV 


- -- - 


- ... - 


-- - - 


- - - - 


- - -- 


Verification 


. 


Inspection 


+ 0 .5 
ile 
+ 1.5 . 2 


# le 
+ 2e 
+ 3 e 


for loads between zero and upto 50 e . 
for loads above 50 e and above 200 e . 
for loads above 200 e and upto 1000 e 


EIGHTH SCHEDULE 
SPECIFICATIONS FOR MEASURING INSTRU . 

MENTS 
[See rule 13) 


( d ) Every measuring instrument of fixed type shall 
be so intalled that the viewer can readily obtain a 
clear and unobstructed view of the indication of 
measurement and delivery . . 

(e ) The design and construction of measuring 
instrument shall be such as would prevent, as far as 
possible tampering with the accuracy of the instrument 
either by inadvertent use or otherwise . 


GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) A measuring instrument shall be of such 
material, design and construction as to ensure, under 
normal working conditions, the following requirements : 

(i) accuracy is maintained , 
( ii) operating parts continue functioning 

satisfactorily , and 
( iii) adjustment remains reasonably per 

manent. 
(b ) A measuring instrument shall not be stamped 
unless it is complete with all parts and attachments 
concerned with the operation of measurement 
and delivery . 


PART 1 - DISPENSING PUMPS 
1. DEFINITION 

(a ) A dispensing pump is a measuring instrument 
used in conjunction with a storage tank or tanks for 
effecting deliveries of liquid products by specified 
volumes. 

(b ) Wet Hose System - A type of device designed 
to be operated with the discharge hose full of liquid 
at all times. A ‘Wet hose ’ is the discharge hose in this 
type of devite . 

(c) A Dry -Hose system -- A type of device in 
which the discharge hose is completely drained follow 
ing each delivery . A ‘ dry hose is the discharge hose in 
this type of device . 


(c ) Where . an instrument has interchangeable or 
reversible parts, their interchangeability or reversal 
shall not affect the accuaracy of the instrument. 
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2 . TYPES 

or the authorised person , is satisfied that it is 

expedient to allow for length more 
Dispensing pumps shall be either of the meter type 

than 

5 nietres . 
container type . 

( i) A dispensing pump of the metre type shall have 
3. GENERAL REQUIREMENTS 

an effective air eliminator unit situated after the pump 
(a ) A dispensing pump shall esse tially consist of 

ing unit and immediately pr . ceeding the metering unit. 
(i) Suitable casing or housing , 

(j) A dispensing pump of the container typeshall 
( ii ) Pumping unit , 

have a suitable air vent to preclude the possibilities 
(iii ) metering unit or volumetric container , 

of the air trup in the volumetric container. 
( iv ) rogister for qu ntities, and 

4 . TESTS 
(v ) flexible hose with nozzle . 

(a ) A dispensing pump shall be tested under practical 
(b ) Every dispensing pump shall be provided withi 

working conditions with the liquid that the instrument 
an individual scales indicator , graduated to indici. te all 

is intended to deliver. 
possible deliveries. Any other counting or totalising 

(b ) All dispensing pumps shall be verified by check 
device that nay be provided, shall be so arranged as 

measures . The check measures may be of the denomi 
to avoid any possibility ofconfusion with the individual 

nations 5, 10 and 20 litres. 
sales indicator. 
(c ) A dispensing pump of meter type shall be so 

(c ) Every check measure shall be tested for accuracy 
constructed that, afier a particular delivery cycle has against the appropriate working standard measure at 
been completed by movement of the starting lever to least once in every period of six months and duly 
its shut-off position , an effective automatic inter -lock scaled . 
shall prevent a subsequent delivery being started 

(d ) Before commencing checking of dispensing 
until the indicating elements have been returned to pump, the pump shall be run for a few minutes 10 
their correct zero position. 

ensure that all the units are functioning smoothly and 
( d ) A dispensing pump of container type shall be also the discharge hose has been wetted . 
so constructed that the individur:/ sales indicatos shall 

(e ) A dispensing pump before being tested fir 
register only when the discharge from e: ch container accuracy shall be tested for leakage by being first 
has cominenced . A notice shall be prominently exhi fully primed . 
bited on the pump panel to indicate clearly and promi 

(f) The procedure for testing a dispensing pump 
nently the following : 

shallbe as followings : 
PLEASE ENSURE BEFORE STARTING 

(i) The pointer (meter type ) or reading 
DELIVERY 

( container type ) of the recording mech 
( i) Sales indicator is set at rero . 

anism shall then he set to zero . 
(ii) Container is full. 

( ii ) The pump shall be operated to dispense 
( e ) Dispensing pumps of container type slali bo 

the liquid into the standard check measure 
provided with observation windows or other means 

uniil the pointer (meter type ) is at 7ero 
for showing clearly that the container or containers 

position again or the reading ( container 
are properly charged and discharged . 

type) records the capacity of the check 
(1) Dispensing pumps delivering the liquid under 

measure . 
presure shall work on the wet hose system , fitted with 

( iii ) If the quantity of liquid delivered is in 
a nozzle having combination control valve ind auto 

error beyond the permissible limits, the 
matic pressure discharge valve which should operate 

instrument shall be adjusted so that it dc 
under the pressure at which the pump is designed to 

livers a quantity within maximum permi 
deliver. 

ssible limits of error, 
(g ) Dispensing pumps delivering liquid under 

( iv ) Steps ( i), ( ii ) & (iii) shall be repeated 
gravity shall work on the dry lose system . The dry 

until the pump gives two consecutive 
bose shall be of such length and stiffness as to filcilitate 

deliveries within maximum permissible 
complete and rapid drainage of the hose pipe and shall 

limits of error. 
bo provided with a nuzzle without any valve . 

( v ) If the instruinent has been found to give 
(1 ) Tlielength of the discharge bose on üldispensing 

correct measure in the initial test itself, 
pump shall not exceed 5 metres from the outside of 

at least on more test of accuracy shall be 
the housing of the pump to the inlet end of the dis 

made and rocorded . 
charge nozzle : 

(0 ) Every dispensing pump shull deliver correctly 
Provided that the length of the discharge 1:02 at reasonable uniform speci which shall be not less 
may be more than 5 metres , if the Director, than 10 litres per minute . 


220 


THE GAZETTE OF INDIA | EXTRAORDINARY 


[PART 11 - _ SEC . 300) 


- 


-- - 


5. MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR : 
Quantity Verifi 

Inspection 
cation 
( Errors in . Error Error 
Excess only) Excess Defici 

ency 
20 litres 

100 ml Saine as 50 ml 

on Verifi 

cation 
10 litres 50 ml 

25 ml 
5 litres 30 ml 

15 ml 
No error in deficiency shall be permitted 
during verification . 
6 . SEALING AND STAMPING 

( a ) After adjustment for correct delivery lead -and 
wire seals shall be applied in such manner that no 
further adjustment can be made, without multilating 
the seal or seals. Plain wire shall not be used or lead 
and- wire seal or seals. The stamp or seal of the veri 
fication authority shall be affixed on the lead -and -wire 
seal or seals by means of a plier or any other suitable 
device. The stamp of the verification authority shall 
also be marked on the name plate fixed on the dis 
pensing pump. 

(b ) A name plate to be fixed on the petrol punip 
for identification shall be of the shape and design 
shown below : 

The standards of weight and Measures (Enforce 
ment) Act, 1985 
NAME OF THE OWNER OF THE PUMP & PUMP 
NO . 
Capacity of Petrol 

D . Pump Litres 
H . S . D . 


first filling the machine to the required level and then 
emptying out the contents into the container or con 
tainers. 

(b ) The machine shall have any one or more of the 
following capacities: 

1,2 ,5 , 10 , 15 ,20 ,50 ,100 and 200 litres. 
2 . GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) The design of the filling machine shall be such 
that the measured quantity shall be entirely drained 
out on opening of the delivery valve . 

(b ) The basin shall be provided with adequate 
sight glasses, observation windows, cut- off valve or 
other means indicating clearly that the basin or basins 
are properly filled . 
. (c) The basin shall be provided with a suitable 
device such as a displacer to enable adjustment of the 
capacity of the basin . 

( d ) Every flexible hose for discharging liquid from 
the basin together with the rigid delivery pipe which 
empties itself on discharge , shall be so arranged as to 
provide for ready and adequate drainage of the liquid . 

(e) The fillingmachine shall be rigidly fitted on a 
stand . 

(f) The walls of the basin shall be strong enough 
as not to cause any appreciable deflection due to the , 
pressure of the liquid . 
3. TESTS 

(a ) A volumetric container filling machine shall 
be tested under the actual working conditions with a 
suitable liquid preferably the one which the instrument 
is intended to deliver. 

(b ) Before checking a volumetric container filling 
machine, the inside of the basin or basins and the 
discharge hose and pipe shall be wetted by filling the 
machine and emptying . 

(c ) For testing volumetric container fillingmachines 
check measure of appropriate capacity shall be used . 

(d ) The check measure shall be tested , for accuracy , 
against a working standard capacity measure of 
appropriate capacity and accuracy. 

(e) The procedure for testing the accuracy of 
volumetric container filling machines shall be as 
follows: 

(i) The machine shall be filled to the full 

capacity . 
( ii) The conteuts of each coutainer of the 

machine shall be measured with a check 
measure/measures and the quantity SO 
measured will indicate whether the capacity 
is within or beyond the maximum per 
missible error , 


* * Columns for verification authority s seal or stamp. 


7. CAPACITY 

The capacity of dispensing pump of meter type 
shall be the maximum graduation on the dial or 
register . 

The capacity of a dispensing pump of container 
type shall be the capacity of the container or where 
there is more than one container the aggregate capa 
city of the containers. 
PART II - VOLUMETRIC CONTAINER FILLING 
MACHINES 
1. DESCRIPTION 

(a ) A volumetric container filling machine shall 
consist of a basin or basins, the capacity ofeach of which 
shall depend on the capacity of the containers, which 

inteneded to fill . The operation shall consist of 


* 


- - 


3 (1 )] 


भारत की राजपत्र : अंसाधारण 


221 


. 


(iii) If the capacity is beyond the maximum 

permissible error , the container shall be 
adjusted untill the errors are brought 
within the permissible limits; and the test 
shall be repeated until the filling machines 
give two consecutive deliveries within 

the maximum permissible error. 
4 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 
Capacity 

Error in Excess only 
10 litres and above 

0 . 1 per cent 
below 10 litres 

0 . 2 per cent 
5. SEALING 

The volumetric container filling machines shall be 
provided by the manufacturer with a plug/plugs or 
stud /studs of such soft metal to receive the stamp or 
seal of the verifying authority . Such plug /plugs or 
stud /studs shall be provided in a conspicuous part of 
the machine and shall be made in such a manner as to 
prevent its removal without obliterating the seal/ seals . 
The adjusting device also shall be properly sealed so 
as to avoid any tampering of capacity . 

PART III- BULK METERS 
1. GENERAL 

(a ) This Part deals with the accuracy requirements 
for bulk meters used in petroleum trade . 

(b ) Bulk meters shall not have a capacity below 
100 litres . 
2 . DEFINITIONS 

(a ) Pressure Drop - The difference between the 
inlet and outlet pressures of themeter and is the pressure 
required to force liquid through the meter and over 
come its resistance to movement. 

(b ) Hydraulic Slip or Slippage -- that quantity of 
liquid which passes through the meter without causing 
any registration . 

(c ) Flow Range -- That portion of the meter s total 
flow capacity in which it operates to meet the required 
degree of accuracy in measurement. 
3 . TYPES AND CONSTRUCTION 

(a ) Bulk meters used for measuring liquid petroleu ni 
products shall be positive displacementmeters in which 
the liquid under a positive pressure head causes the 
measuring elements in the meter to rotate , reciprocate 
or otherwise move through and defined volumetric 
displacement before the liquid passes from the meter. 
This movement is interpreted through a train of 
gears on a register as a measure of liquid volumc. 

(b ) Meters differ widely in construction , but in 
gcncral they may be divided into the following two 
main classes : 

(i) Capillary Seal Meter - Capillary seal 

meters which may either be of recipro . 
cating , rotary or other types are sealed 


with a thin film of the liquid being meas 
ured and are usually characterized by 

a relatively low pressure- drop . 
( ii) Packed or Mechanical Seal Meter ----- 

Packed or mechanical seal meters which 
are always of the reciprocating piston 
type are sealed by a suitably designed 
piston ring or washer to prevent slip or 
leakage. They have a higher pressure 

drop than capillary seal meters . 
(c ) Capillary seal meters are generally preferable 
for installation where gravity discharge is essential. 
Both packed and capillary seal meters are suitable 
for pressure discharge . . 

; (d ) Meters are usually constructed of aluminium , 
aluminium alloys , bronze, brass or gun metal and 
stainless steel or special steels for certain small com 
ponents. Carbon bearings and carbon vanes are also 
used since they operate satisfactorily without lubri 
cation . 

(e ) Meters are sometimes fitted with automatically 
or manually operated temperature compensating 
devices. These devices correct. the expansion or con 
traction of the liquid being measured with change of 
temperature and directly indicate the volume which the 
liquid would occupy at a standard temperature . The 
devices are satisfactory when the liquid temperature 
remains substantially constant; but when marked 
fluctuations intemperature occur, they should be used 
for accurate measurement only when their response 
to temperature change is very rapid . 


4 . METER INSTALLATION 

. The installation of the bulk meter has a direct 
bearing upon its operation and such characteristics 
as the rate of flow and accuracy may be seriously affected 
if it is not correctly installed . It is , therefore, essential 
that where possible the layout be based on the fol 
lowings : 
(i) Meters shall be protected by a strainer or 

filter and an air eliminator fitted as close to 
the inlet as possible so as to remove all parti 
cles which are injurious to the meter and 
which might impair its accuracy . They shall 

not be at a lower level. 
( ii) The pipe work shall be so arranged that the 

stainer, air separator and meter cannot be 

accidentally drained . 
( iii ) All pipe work and fittings shall be cleaned 

and flushed out to remove scale and foreigu 

matter before installing the meter. 
( iv ) The meter shall be mounted securely on 

a horizontal base using rubber mounting pads 
to reduce shock and vibration where these 
are likely to occur. 
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( v ) Inlet and outlet pipe work shall not exercise ( iv ) Fill the proving tank through tho meter to 
strain on the meter body. Acute hends, tocs 

a point where the meter dial records the capa 
and elbows shall be avoided as far as 

city of the proving tank . If the meter is 
possible . 

fitted with an automatic presetting device , 

set this to deliver the capacity of the prov 
( vi) The layout shall be so designed as to facilitate 

ing lank ; 
removal of the meter without unnecessarily 
disturbing the pipe work and sufficient space 

( ) Note the reading on the graduated gauge glass 
shall be provideự to allow for meter calibration , 

of the proving tank , which would show that 
cleaning and small servicing requirements. 

the meter is ; 

within or beyond the maximum permissible 
(vii) If pipe jointing compounds are used , these 
shall be applied to the male parts not 10 

crror , 
female , It is vital not to allow any compound 

( vi) if it is beyound the maxiinun permissible 
10 enter the meter . 

error , adjust the meter uittil the crrors are 
(viii ) The meter shall be located so that the register 

brought within the perinissible limits. 
is clearly readabic by the operator from the 

( vii ) Repcat steps (ii) (iii) , (iv ) and (v ) until the 
control point. 

meter gives two consecutive deliveries within 
(ix ) Flow control valves, when fitted , shall be 

the maximun permisseblc error. 
installed adjacent to the outlet of the meter . ( vii) If the meter has been found to give accurate 
If a valve is installed on the inlet side, it 

measure in the initial test itsell , niake at 
shall be located at a suflicient distance on the 

least one more test to check the accuracy 
upstream side to ensure a uniform steady 

recorded , 
flow through the meter when the valve is 

6 . MAXIMUM PERMISSIBLE .-- - 
throttled . 

(a ) The errors shall not (a ) exceed 1- 0 . 1 per cent 
(x ) Pulsating flow , such as that caused by piston 

for any quantity discharged 
pumps, shall be avoided , if this is not possible 

(h ) The bulk meter shall be complete with all 
to achieve a surge lank or alleviator should 

parts and attachments concerned with the 
be installed upstream of the meter(si). 

operation of measurement and delivery , 
(xi) Meters shall not be installed on the sunction 

7. MARKING 
side of pumps. 

(a ) Eevery bulk meier shall be conspicuously, 
5 . TESTS . — . 

clearly and prominently marked with the 
(a ) All meters shall be tested under conditions 

following indications : 
which duplicate normal operating conditions as 
clsosely as possiblo particularly in respect of rates of 

(i) registering capacity ; 
flow and the product involved . 

(ü ) naine or registered trade mark of the manufac 
(b ) Before commencing checking of a meter . 

turer : 
the meter shall be run for several minutes (üi) identification number. 
to ensure that all units arc fuctioning smoothly . 

(b ) The bulk ineter shall be provided with a 
(c ) For testing of meters, a proving tank shall plute fastened in a prominent place to receive 
be used . The capacity of the proving tank shall the markings mentioned in (a ) above and to receive 
be sufficient in size to contain at least one Minutes the stamp of the Inspectors seal. 
flow through the meter at its norin : ) operating rate 

8 . SEALING 
when used for bulk loading. The proving tank 
shall be tested against the working standard capacity 

Every bulk meter shall be provided with a suitabe 
measure of appropriate capacity . 

scaling arrangement to receive the stamp or seal of 

tho verification authority . 
(d ) The procedure for testing shall be as follows : 
(i) After all connections have been made fill the 

PART IV WATER METERS 
proving tank once with the full quantity 

(DOMESTIC TYPE ) 
in order lo wet. all surfaces, lo till the dis 

T. GENERAL 
charge hose and to ascertain that there are 
To leaks in the connection : 

This part applies to infurential ( herizontal- llow ) 

and semipositive type of water meters with threaded 
( ii ) Empty the proving tank and close the outlet 

end conjections and ul moment sizes upto and 
valve aft : r it is eaumpletely drained , 

including 50 mm . The part ( pplies in both wet 
( iii) Set lle meter dial to zero reading i 

dial and dry dial meters, 
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2 . TERMINOLOGY: - 

with water all he made a naterials resistant 
(at) Meter Casing - - The outer casing in which to corrosion and shall be non toxic and non -tainting . 
the entire meier mechanism is housed . 11 consists Use of dissimilar metals in contact under water shall 
of the body the registeration box, the cap and the 

he avoided as for as possible in order to minimize 
lid . Some of these paris may he mtegral. 

electrolytic corrosion . 
(b ) Body . The part of the meter casing which 

(b ) Body (1) The body of water meters shall 
houses the impeller chamber and the transmission 

be made cither from Type A or Type B materials 
gear train of the inferential water meter or the measur 

as specified below : 
ing chamber of the semipositive water meter. 

Type A – The body of water meters shall 
(c) Registration Box — The part of the meter 

he made from ferrous metal or suitable 
casing which houses the registration device . 

plastics. 
(d ) Cap — The part of the meter casing to which is 

Type B – The body of water metrs shall be 
fitted the dial cover and the lid . 

made from bronze, brass or any other corros 

sion - resistant material but not aluminium 
( e ) Lid The top cover which is hinged to the cap 

alloy . 
with a view to protecting the transparent dial cover. 

( ii) The body shall be free from all manufacturing 
(f) Impeller chamber — The enclosure in which the 

and processing defects , such as blow - holes 
impeller of an inferential water meter aprates . A 

and spongy structure , and shall not be repair 
separate impeller chamber may not be necessary 

ed hy plugging, welding or by addition or 
in case where the body is designed to actas impeller 

materials . The internal shape of the body 
chamber. The transmission gear train may be located 

shall ensure smooth flow of water and easy 
cither inside or outside the impeller clamter. 

dismantling . 
(g) Measuring Chamber The enclosure in which 

(c ) Registration Box - Registrillion bax of water 
the piston of a semipositive water meter operates. 

meters of Typ : A s! ill b : mıd : from hroiz : brass , 
The trasmission gear train may be located either 

aluminium alloy or suitable plastics. Registration box 
inside or outside themeasuring chamber . 

of water meters of Type B shall be made from any of 
(h ) Registration Device The unit which comprises ferrous metals as spcified for body of Type B meter , 
the recording gear train and indicating device consist suitable plastics or aluminium alloys. The rgistra 
ing of a counter or pointers working on a dial or tion box or dry -dial water meters shall be provided 
a combination of both . It registers in suitable volu with one or two cscape holes for minimzing the accumu 
metric units the quantity of water which has passed lation of condensed water . 
through the meter . 

Note. — Aluminum alloy shall not be used for 
(i) Water --meter- Dry Dial Meter in which the wet-dial meters. 
counter mechanism is isolated from water 

(d ) Cap 1 Cap of water meters of Type A shall 
ſlowing through themeter. 

be made from brass, bronze alumimium alloy or 
(j) Water Meter, Wet- Dial Type Meter in which suitable plastics . The cap of water meters of Tyre 
the complete counter unit is in contact with water B shall be made of plastics or aluminium alloy ; where 
flowing through the meter. 

the cap and registration box are integral, the material 
(k ) Water Meter, Inferential Type · Meter which for cap may be the same as lised for registration box . 
measures the velocity of tlow from which the dis The cap shall be so designed and fixed to the registra 
charge is measured . 

tion box as to avoid entry of water and dirt. The 

transparent window which covers the dial shall be 
(1) Water Meter , Semipositive Type : - -Meter which 

inserted from the inside into the cap . The prostive lid 
volumetrically records practically down to zero , 

shall be secured by a robust hinge or other suitable 
flow of the water that has passed through , with a 
small unavoidable leakage, 

method of construction. 

Provision shall also be made to lock the lid . 
3. NOMINAL SIZES . 

The provision shall be such that the lock may 
Water jieters shall be of the following nominal 

be conveniently operated from the top . Where 
sizes ; 15 mm , 20 mm , 25 mm , 40 mm and 
50 mm . 

the provision is designed for use in conjuntion 
The nominal size of the water meter shall be deno 

with padlock , the hole provided for padlocks 

shall be of a diameter not less than 4 mm . 
minated by the nominal hore of its inlet. 

In dry-type watermeters, the transparent window 
4 . MATERIALS AND MANUFACTURE . - - 

covering the dial may be provided with a 
• (a ) General--- Water meters and their paris, 

wiper on the inner side for wipping off con 
espicially parts coming in continuous contact 

densed water, 
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(1 ) Coincctioris - Tho ineter casing shall he filteu 

(1) Impeller or Measuring Chmisr — The impeller 
in the pipe line by means of two conical or cylindri 

or measuring chamber shall be of a corrosion resistant 
cal nipples or tail picces with connecting nuts which material and shall be rigid and shall not change its 
shall be proviiled with cach meter . The pipples foron as a result of internal stresses or with use . 
ot water meters of Type A shall be maile ol uic samo 

(1) Gears and Pinions . Cicars and pinions släll 
materials ill specilied for boy in (b ) above .] 

be so constructed as to fully and smoothly mesh with 
Nipples of water meters of Type B shall be made of 

cach other and shall be firmly fitted on their shafts . 
the same materials us specified for body where they 

Gears and pinions coming in contact with water 
are integral with the brdy cf the water meters where 

shall conform to the material specified for impeller 
they are separate , iſley shall be made of malleable iron , 

shaft in h ( i) and h (ii) above . 
galvanized steel or suitable plastics . The nut 

(k ) Bearings - Impeller bearings shall be of a gate , 
shall be of the saine material as used for nipples . The 

sapphire or any other suitable material with good wear 
internal diameter of the nipple where it connects the 

resisting properties, suitably ground and polished . 
pipe line shall be cqual to that corresponding to the 

The shape of the impeller bearing shall be such as 
nominal size of the meter . 

to prevent the penetration of particles of sand and 
(f) Screws and studs- - Screws and studs shall be to proclude the deposit of any thing in solution or 
of brass or other corrosion resistant material, 

Suspension in water and to facilitate the washing 

way of such deposits by the water flow . The shafts of 
(g) Strainers — Water meters shall be provided 

the gears shall revolve freely in their bearins. The 
with strainers , Strainers shall be of a neterial which 

length of the bearings shall ensure their effective 
is not susceptible to electrolytic corrosion . They 

operation , 
shall be of plastics or other corrosion resistant materi 

(1) Counter -- The counter shall be made of the 
als for both Type A and Type B meters. They shall 

material which will not corrode or distort, 
be rigid casy to remove and clean and shall be fitted 

such as plate brass or suitable plastics. The counter 
on the inlet side of the water meter. It shall bc 

shall be of the circular multipointer pattern with 
possible to remove and clean the strainer in such a 

all pointers reading clockwisc. The individual 
way as not to permit disturbing the registration box 

pointers shall be located on the dial so that the reading 
or tampering with it . The strainer shall have 

can be taken in a clockwise directicn . The indica 
a total area of holes not less than twice the area 

ing device may also be of the straight roading counter 
of the nominal inlet bore of the pipe to which the 

or a combination of pointer and counter . The 
meter is connected however in the case of meters 

rollers of the counters shall be made of nickel 
provided with internal strainer, involving opening 

or nickel-plated and brass or plastics specially suitable 
of the registration box for cleaning an additional 

for the purpose and shall be self - lubricating . 
external strainer shall be ſitted on the inlet side satisfy 
ing the above requirements. 

The ranges of registration shall be as given in 

Table 44 
(h ) (i) Iimpellers and pistons - Impellers of 

TABLE 44 
inferential meters shall be of ebonito , 

RANGES OF REGISTRATION OF WATER 
vulcanite or suitable plastio or other non 

METERS 
absorbent material or it shall be of corrosion 
resistant metal. It shall bo accurately 

Nominal size of Mininum Maximum re 
balanced . Impeller shall rest on a self 

water meter registration gistration 
cleaning bearing which has a low frictional 

per dial 
resistance as possible and shall be non 

division . 
absorbent and corrosion -resistant material. 

2 
( ii ) Impeller shaft may also be made of suitablo 

litres 

litres 
plastics having adequate strength and wear 

10 ,000 .000 
resisting properties. 

10 ,000 ,000 

10,000 ,000 
( iii) Rotary or oscillating pistons in the case of 

100 ,000 ,000 
semipositive type meters shall be of non 

50 

10 

100 ,000 ,000 
absorbent material, such as vulcanite or 
ebonito Pistons shall be accurately finished 

( m ) Dial -- The dial shall be of vitreous chamel 
and shall operate freely . 

on copper, anodized aluminium or plastics or of 

any other suitable material ensuring indestructible 
(iv ) Impellers and pistons shall be durable and shall marking and good legibility. The unit of measur 

work with as a low a frictional resistance mont, namely litro shall be marked on the dial as 
as possible. 

* LITRES in bold face, 
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( n ) Sealing - Sealing holcs shall be provided and 

TABLE 46 
the motres shall be sealed in such a manner as to 

Nominal capacity of Water Molers 
render it impossible to obtain access to the measur 
ing unit without breaking the seats . The sealing wiro Nominal size 

Discharge per hour 
shall be rustproof . 

of meter 
(0 ) Regulator- Every inferential meter shall be 

Semipositive Inferential 
provided with a regulator . The regulator shall be 

Type 

Type 

. - - - - 
either accessible from outside to a worked by a 

min 

litres 

litres 
key without dismantling the moter and protected 

2, 000 

2 , 500 
by a scaled cover or the regulating device shall he 

3 ,400 

3 ,500 
intornal and not accessible from outside . 

5 , 500 

5 ,500 
10 , 000 

16 ,000 
( p ) Location of Serial Number-- - The serial number 

15, 000 

23,000 
of the motor shall be clearly indicated on the sorew 

- - - - - - - - - - - . . - . - - - - - --- 
cap or in any other suitable place . 

( d ) Continuous Running Capacity - Continuous 

running capaciy of water meters shall be 
5 . OVERALL DIMENSIONS 

as spocified in Table 47 . The meters shall 
(a ) Overall dimensions of water meters shall 

be capable of giving the minimum discharges 
be as specified in Table 45 . 

as stated in the table without the head -loss 
exceoding 3 m within the meter . 
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TABLE 47 
Continuous runging capacity of Water Meters 

· -- - - -- - - - - -- - - 
Nominal size 

Discharge per hour 
of meter 

Semipositive Inferential 
type 

Type 
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TABLE 45 
OVERALL DIMENSIONS OF WATER METERS 
- - -- -- - - - - - - - 
Nominal (All dimensions in millimeters ) . 
size of Overall length Overall Overall 
of moter includes width Max height 
nipples 

Max 
- . 
250 130 
290 130 

180 
380 140 
430 

250 
470 250 

300 
Tolerance on the overall length shall be t 5 mm 
- - - - 

- 
6 . PERFORMANCE REQUIREMENTS 


180 


is 


200 


230 


mni 

litres 

litres 
1 , 000) 

1,500 
2 ,000 

2 . 500 
3 ,000 

3 ,500 
6 ,000 

8 ,000 
9 ,000 

14 ,000 
- - - - - - - - - - - - - - -- --- - - - - - 
(i) Head loss within the meter shall be 

measured in accordance with the method 

given in Appendix A . 
(c ) Mininum Starting Flows --- The minimum 

flow at which the mcler Surts registering 
shall be as given in Table 48 . 


(a ) Temperature -- The meters shall be suitable 

for uso with water temperature upto 45° C . 


(b ) Hydrostatic Test --Meters shall satisfactorily 

withstand a pressure of 200 kpa . 


TABLE 48 
Minimum Starting Flow 


WW 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- - 


- 


- 


- - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


Nominal size 
of meter 


Minimum starting How per hour 

- - - - 
Semipositive Inforential 


(c ) Capacity on Short Period Rating or Nominal 

Capacity - The nominal capacity of the 
water meters shall be as specified in Table 
46. The meters shall be capable of giving 
minimum discharges as stated in the table 
without the head - loss exceeding 10 m within 
the meler, 


Type 


Type 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - -- 


- 


ורו 


litres 

10 
15 


litres 
40 


15 


20 


75 


40 


(1) Head -- loss within the metei sball be 

measured in accordance with the inethod 

given in Appendix A . 
54561/ 37 - 29 
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(t) Metering Accuracy 

EXPLANATION : For tlie avoidance of doutes , 
(i) The motoring accuracy shall be + 2 per 

it is hereby declared triat water meters are intended 
cent for toth compositive and infer 

to be used where the supply of wator is continuous 
cntial water meters above the lower limit Consequently, the water meter should not be used 
of flow specified in ( ii) below . 

where the supply of water is discontinuous because 
(ii) Lower Limit of flow for + 2 per cent 

in such a case, the meter is likely to give wrong read 
Metering Accuracy. 

ings on account of the passage of air through the pipe 
· The lower limit of flow at which the meter 
will start registering at an accuracy of 10 . SEALING 
12 per cent shall not be piore than 1 / 20th 

Every water meter shall be provided with a suitable 
ard 1 /40th of the nominal capacity in sealing arrangement to receive the seal of the veri 
the case of inferential and servipositive fication authority. 
water meters , respectively . 

APPENDIX A 
7. FROST PROTECTION DEVICES 
Meters liablo to be damaged by frost shall be pro 

METHODS FOR DETERMINATION OF LOSS 

OF HEAD IN WATER METERS 
lected with suitable frost protection devices. 
8. TESTS 

(i) Pressure gauge or manonieters shall be fixed 

upstream and downstream of water meter 
The following tests shall be conducted on each and 

under test. The inlet and outlet of the water 
overy water meter before affixing the seal of the veri 

incter shall each be provided with a straight 
fication authority : 

pipe of internal diameter equal to the sominal 
(a ) Hydrostatic test : 

size of the nieter and having length equal to 
The meter shall satisfactorily withstand a 

at least 10 times its diameter free from tces, 
pressure of 2 ,000 kpa . 

bonds , Valves , etc . and the meter in no case 
(b ) Nominal capacity test: 

shall frcely discharge into the atinosphere , 
The nominal capacity of the water meter , 

The internal surface of the pipe shall be 
measured by the quantity of water which shall 

smoob and shall not offer any obstruction 
pass without the head loss, within the meter , 

to the flow of water . When discharging water 
exceeding ten metres , shall be as specified in 

at tho specificd rates [sce (c ) and 6 ( d )] the 
Table 46 . This test shall be conducted for 

pressure drop shall be noted which shall be 
about 1 minute . 

the loss of head at the corresponding flows, 
(c) Continuous running capacity tost : 

(ii) The needle valve shall be situated at a distance 
The continuous running capacity of the water 

not less than 40 times the diam ter of the pipe 
meter, measured by the quantity of water 

from the inlet end of the water meter. When 
which the meter shall pass, without the head 

the feed of the water is through a pump ins 
loss, within the meter, excccding three meters , 
shall be as specified in Table 47 . T ? is test 

tead of throug! an overhead rank , the pump 
shall be conducted for arcul 2 minutes, 

shall be so situated and wher required suit 

ablo dainping devices, such as air vessels 
(d ) Minimum starting flow test : 

or automatic pressure switches shall be so 
The buçter shall be tested for the mininum 

provided that the puslation in the flow of 
fow on which iſ starts registering and shall 

water through the meter is reduced to the 
conform to the renuirements specifici in Table 

minimum 
48 . The test shall be conducted for abom 5 
minutes. 

PART V : METERS FOR LIQUIDS (OTHER 
(c) Melvring accuracy test: Thic meter shall be 

TIIAN WATER ) 
tested for its mictering accuracy and shall 1. GENERAL 
conform to the requirements of the para 

(a ) This Part deals with meters for liquids (other 
graph 6 (f). 

than water ) in which the liquid being measured 
9. MARKING 

causes the displacement of movable walls 
(a ) Each water meter shall be marked with the 

defining the limits of thic mcisuring cham 
following informations : 

bors which allow continuous measureinent 
(i) manufacturer s nanie or trade-mark , 

of any volume of liquid . 
( ii) nominal size of the meter , and 

(1 ) The expression “ meler " designated an is 
( iii) direction of flow of water on both sides 

trument consisting only of a " measuring 
of the moter , 

device " and an " indicating device " . 


- - . - 
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- 
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- - - - - - 


- - 
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(c) Auxiliary devices for meters, as well as nica 

apply to the element which corresponds to 
suring assemblies are the subject of another 

the maximum capacity of the indicator. 
part. 

( vi) On a device having several elements, the 
2. DEFINITIONS 

valuo of each revolution of the moving parts 
(a ) Minimum delivery - -Minimum delivery is 

of the cleruents, the graduation of which is 
the smallest volume of liquid authorised to 

totally visible , shall be equal to the value of 
be measured through the ineter . 

the bliniinum graduation of succeeding 

clcments . 
(b ) Cyclic Volume - Cyclic volume is the volume 

of liquid corresponding to one cycle of opera (b ) Method of indication 
lion of the nieasuring device i.c . the sequence 

(i) An element of the indicating device may be 
of movements at the completion of which all 

analogue or digitul, but when elcmerits other 
the internal moving parts of the measuring 

than the primary , have only a portion of their 
device return for the first time, to the same 

scale visible through vindows, those elements 
position as the beginning of the operation . 

shall have digital inovecicnt (the primary 
( ) Periodic variation — Periodic variation is the 

clementmay,however , bc analogue or digital). 
maximum difference which occurs. during 

( ii ) An clement with analoguc raovement sball 
one cycle of operation between the volume 

havo a graduated scale and a pointer to indi 
cleared by the displacement of the measuring 

cnto the nieasured volume at any position of 
parts and the corresponding volume recorded 

stop . 
liy the indicator, the latte being connected 

( iii ) When that element is in the form of fixed 
without play , or slip to the measuring device 

circular scale and rotating needle indicator, 
in such a manner that it indicates ar the com 

the director of the rotation of the necdle shall 
pletion of the cycle , and for that cycle , a 

be clockwise . 
volume equal to the cyclic volume. This 
variation may be reduced by the introduction 

( iv ) In an indicating device having several elements, 
of an appropriate correcting device . 

the advancement of figures of an elecuent 

witl: digital movement, other than the pri 
(d ) Primary clemeit of an indicating device-- In 

mary , shall stop when the proceding element 
an indicating device having several clements, 

indicates zero . This advancement shall 
that element which carries the scale having 

occur whail the preceding element makes a 
the minimum graduation is called “ the 

fractional rotation not greater than one 
primary element" . 

tenth . 
3 . INDICATING DEVICE : 

(v ) If the indication is given in aligned numbers 
(a ) General Provisions 

and the movement of the prinary clemont is 
(i) The indicating device , which may have one or 

digital, the piesence of ono or more zeros 
more moving elements , shall indicate the 

fixed to the right of that element is authorised . 
measured voluines in cubic centimetres oi 

(c) Graduation 
mlļilitres, in cubic lecimetres or litres, or 
in cubic meties . 

(i) Graduation lines on scales shall be of uni 

form thickness throughout their longth , 
( ii ) The reading shall be indicated clearly , quickly 

Their thick : oss shall be notmore than quarter 
and unambiguously . If the device has 

of the length of the graduation . 
several elements , the assembly shall be curioj 
out in such a manner that the final reading 

( iii) The graduations representing 1x 10 , 2 x 104 , 
may be obtained by simple juxtaposition or 

· or 5x 10n of the units of voiune shall be diff 
the readings of differeut indicating clements. 

erentiated by their length . ; . 
(. ) The minimum graduation of the primary 

(iili ) The length of the graduation is actually 
element shall be 1 x 10 " or 2x 10 , or 5x 1(ju 

marked or optically magnified , shall be not 
times the units of volume. 

less than 4 im . 
(iv ) The maximum capacity of the indicator shall 

( iv ) The height of the numerals, as actually marked 
be 1x 101 or 2 x 100 or 5x 100 times tlie units 

or optically inagnified , siiall be not less than 
of voluine . 

4 inm . 
( v ) When the graduation of an c!ement is comi 

(v) If the primary clement has analogue move 
pletely visible the value of one revolution of 

ment and has a moving scale of which only 
this cleinent shui be 10 , tirues ile unit s of 

a portion is visible through the window , tho 
volume. This principle does not, however, 

width of such window , in the direction of 
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the scalo , shall be not less than 1 . 5 times 

(b ) The ratio between the maximum and the 
the distance between two consecutive num 

minimum rates of flow shall be not greater 
bered graduations. 

than 10 for ordinary mctcr, and not greater 
Note : The letter n appearing in this part symbolises 

than 5 for moters for liquified gas. 
a whole number, positive, negative or zero . 

The meter shall be capable of operating in the 
(d ) Operation of mechanical indicator- -- The 

vicinity of its maximuin rate of flow for the 
operation of he indicative device by the upeasuring 

period deterinined in the light of the results 
device shall be positive and reliable the intermediary 

obtained in the modd approval tests, without 
of a permanent magnetic device . 

noticeably changing any of its metcorological 

qualities . 
4 . ADJUSTING DEVICES 

7. EFFECT OF NATURE OF LIQUID , TEM 
(a ) The meiers shall have an adjusting device to 

PERATURE AND PRESSURE 
change the ratio between the indicated 
volume and the actual volume of liquid which 

(a ) The certificate of model approval of a nicter 

shall indicate and fix : 
has passed through the measuring device. 
(b ) When the adjusting device changes this ratio 

(i) the liquid or liquids for the measurement 
in a discontinuous manner , th consecutive 

of which the meter shall be used , 
values of this ratio shall not differ by more 

( ii) temperature limits of the liquid measured 
than 0 . 002 . 

if the liinits are less than -- 10°C or more 
(c ) Adjustment by means of a by -pass pipe on 

than + 50°C 
the measuring device is prohibited . 

( iii) the maximum operating pressure of the 

instrument. 
5 . SPECIAL PROVISIONS RELATING TO 

(b ) The models of meters submitted for approval 
MINIMUM DELIVERY. 

shall be such that the variations of their 
( a ) Minimum delivery shall be determined in 

errors due to : 
such a manner that the maximum permissible 

(i) the maximum variations of the charac 
erio on that delivery (see 88 and 8b ) is more 

teristics of liquids to be measured , 
than or equal to each of the following values : 

(ii ) the maximum variations of the tempera 
(i). (A ) if the primary element has analogue 

ture of the liquids to be measured 
movement: the largest of the volumes 
corresponding to 2 mm of its scale or to 

(iii) tbc maximum variations in operating 
1/ 5 of the value of the graduation on that 

pressure, (these variations remaining 
scale. 

within the limits fixed by the decision 

of approval referred to in 7 (a ) above ), 
( B ) iſ the primary element has digital 
movement : volume corresponding to 

shall not exceed , for each of these factors , 
two units of graduation ; 

half the values of the maximum permis 

sible crrors specified in 8 (a ) and 8 ( ) 
(ii) twice the periodic variation ; 

below . 
( iii) the volume which , in normal usage, 

8 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERRORS ON 
corresponds to the play or slip in the 

VERIFICATION OF MEASURING ASSEM 
transmission of the motion of the measur 

BLY. 
ing device to the primary element of the 
indicating device. 

(a ) Under the normal conditions of use the maxi 

mum permissible errors on the verification 
(b ) The minimum delivery should take into 

of the measuring assembly shall be as given 
account, where necessary , the influence of 

below : 
auxiliary devices of the measuring assembly 

Maximum 

Quantities measured 
in aecordance with the provisions of the Part 

permissible 

errors . 
relating to auxiliary devices and measuring 
assemblies. 

From 0 . 02 to 0 . 1 litre + 2 ml 
(c ) The value of the minimum delivery, deter From 0 . 1 to 0 . 2 litre + 2 per cent of the quan 
mined by the application of the above rules, 

lity mcasured . 
shall be of the form 1x105 , 2x100 or From 0 . 2 to 0 . 4 litre + 4 ml 
5x 10n of a units of volume. 

From 0 . 4 to 1 litre + 1 per cent of the quan 
6 . MAXIMUM FLOW AND MINIMUM FLOW 

tity measured 
(a ) The values of maximum and minimuin rates 

From 1 to 2 litre 

+ 10 ml 
of flow of a neter shall be lixed in the light 2 litres or more 

- 0 . 5 per cent of the 
of the results of the model approval tests . 

quantity measured . 
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(i) The maximum permissible error on the 

(ii) These inscriptions shall be clearly 
minimum delivery shall be double the error 

legible and indelible under normal con 
specified in (a ) above , for the quantity corres 

ditions of use of the meters. 
ponding to that delivery . 

(iii ) The indicating device shall carry a 
( ii ) Whatever the volume measured , the maxi 

designation and an identification number 
mum perrussible error shall not be less than 

specific to that device . 
that permitted on the minimum delivery . 

( iv ) If there is a possibility of confusion , 
(b ) Because of the special difficulties of control, 

the direction of flow of liquid shall be 
the maximum pormissible error as applied 

indicated by an uarrow on the casing 
lo : 

of the measuring device . 
( i) measuring assembly for liquified gus . 

( v ) On dismountable metres for edible 
( ii ) measuring assembly for liquids measured at 

liquids, the identification number of 
a temperature less than - 10°C or more than 

thy meter ( or the last three digits 
+ 50°C . 

of that number) shall be repeated on 
(iii) measuring assembly with a minimum rate 

rarts, the exchange of which inay affect 
of flow of leys than 1 litre per hour, 

tho result of measurement, 
shall be double those specified under $ (a ). 

10 . TEST 
( c) If, in the flow range of the measuring assembly , 
the errors due to variations in the rate of flow , 

Every meter shall be tested for its metering accu 
when a specified quantity is measured , aro all in 

racy and shall conforin to the requiroments specificd 
the same sense , one of these errors shall at least in paragraph 8 . 
be less than or at the most equal to the greater 

11. SEALING 
of tho following two values : 

(a ) The meter shall be providod with a place , 
(i) half the maximum permissible crrots speci which is visible without dismantling , on an essential 

fied above for the quantity measured , or part of the measuring or indicating desice or on the 
(ii ) 0 . 3 per cent of the quantity measured . 

housing of these devices, to receive tho Inspector s 

stamp, 
9 . MARKINGS 
(i) Every meter shall bear the following markings : 

(b ) Meters shall be provided with devices which 

can be sealed and which prevent , without damage 
on the dial of the indicating device or on a con 
spicuous namo plate : 

to the protection marks affixed on these seals, 

accoss to parts which affect the results of measure 
(a ) the name and trade mark , if any, of the 

ment and permit , even 
manufacturer, and his address, 

partially, dismantling of 

the meter . 
(b ) identification number and year of manu 
facture , 

PART VI- VOLUMETRIC CONTAINER TYPE 
( c ) number of model approval, 

LIQUID MEASURING DEVICE 
(d ) nature of the liquid or liquids to be measured 1. GENERAL 
and the limits of kinematic or dynamic 

The volumetric container typo liquid measuring 
viscosity, if the indication of the nature of device consists of a bucket, a float and a dip stick 
the liquids is inadequate to characterise suitably graduated in indicate the volume of liquid 
thejr viscosity . 

at different heights in the bucket. The device is 
Note : - The kinematic viscosity shall be expressed generally used for moasuring the quantity of milk 

in square metres per second and the dynamic at milk purchasing centres. 
viscosity in newton seconds per square 

2 . NOMINAL CAPACITIES 
metre . 
(c ) maximum and minimum rates of flow , 

(a ) The unit of volume shall be the cubic doci 
(1) maximum operating pressure. 

metre or litre ; or the cubic centimetre (cm ) or milli 

litre. 
( g ) temperature interval, if the liquid has to be 
measured temperature less than - 10°C or 

(b ) The volumetric container type liquid measur 
more than + 50°C 

ing device may be one of the following capacities : 
(1 ) cyclic volume : 

5 dm , 100m , 20 dm ?, and 50 dm ? 
(i) on the dial of the indicator devic shall 

( c) The value of the smallest graduation on the 
be marked the units in which the volumes dipstic shall be of the forin of 1x10m , 2x10 or 
Diciasured itra expressl, and the Dina 5x10n where n represents a whole numler, positivo 
mun delivery . 

or negative or is equal to zero . 
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3 . GENERAL REQUIREMENTS 

(n ) The graduations lines on the dip stick shall 
(a ) Thc bucket shall be made of suitable metal be clear straight, perpendicular to the axis of the 
or alloy, The metal or alloy used shall be thermally stick and of uniform thickness not exceeding 1 mm . , 
stable , shall resist deformation , shall not have an 

(o ) The dip stick shall be identified with the 
unduly high coefficient of cubical expansion , and shall bucket by a number of identification , which shall 
not affoct the liquid being measured in any way or be clearly Icgible and indelible. 
bo injurious to health . Some of the materials con 

6. MARKING 
sidered suitable are : 

The following inscriptions shall be clearly and 
(i) mild steel, 

indelibly marked at a conspicuous place on the bucket 
(ii ) stainless steel, 

or on a special plate securcly attached to the bucket: 
( iii) brass shect, 

• (a ) nominal capacity (b ) manufacturer s name 
( iv ) copper sheet , 

or trade mark , 
(v ) aluminium alloy 

( b ) the words for " cdible liquids" . 
(b ) The wall thickness of the bucket shall be 

7 . SEALING -- A suitable plate or other device 
selected that the bucket will not get dented in normal 

sball be provided to receive the stamp or seal of the 
use or becomic unusable after a few years in service , 

verification authority . 
(c ) The bucket shall be free from surface defects 
and indentatiop . External and internal surfaces 

Part- VII — Clinical Thermometers 
of the bucket made of mild steel, copper sheet and 

1. GENERAL 
brass sheet shall be well tinned or lin plated . 

This part deals with mercury- ini-glass cinical 
(d ) All seamns shall be filled and smoothened to 

thermometers , with a maximum indicating device , 
prevent thc entrapment of air or liquid . 

intended to measure body temperature of human 
(e ) The bucket shall be provided with a well beings. 
formed and proportionate spout to facilitate pouring 

2 . UNIT OF TEMPERATURE AND GRADUATION 
of liquid. 

OF SCALE 
(f) The bucket shall be cylindrical in ſorm . The 

(a ) The thermometer shall be graduated in 
bottom of the bucket shall be slightly concave to 

degree Celsius (Symbol : " C ). 
prevent change of shape due to the weight of the 
liquid . The maximum depth of the concavity shall 

(b ) The graduated scalo shall include the range 
not be more than 20 mm . 

of temperature either from 35 . 0°C to 43ºC or from 

35 . 0°C to 42 . 0°C . 
(g) bottom of the bucket shall be reinforced 
with angle strip of thickness not less than 5 mm . 

(c ) The thermometer shall bo graduated at 
(h ) The upper edge of the bucket shall be rein 

every 0 . 1°C . 
forced round the circumsference with a reinforcing 3. TYPES 
hand having a thickness not less than 5 mm . 

(a ) Clinical thermometers may be of the solid 
(i) The bucket shall be provided with a suitable stem type or of the enclosed scale type . 
handle on the side opossite the spout. 

(i) In the solid stem type thermometers , the 
(i) The top of the bucket shall be provided with 

scale shall be marked directly on the tube 
a cross band across the diameter. The band shall 

of the capillary (stem ). 
have groove of appropriate size and centrally located 

( ii ) In the enclosed scalo type thermometers, 
for inserting the dip stick . 

the scale shall be marked on a scale - strip 
(k ) The float shall be suitably fabricated so as 

affixed lengthwise behind the capillary tubo 
to be free from holes, pockets, dents or crevices . 

and the scale shall be fused into an air -tight 
A dip stick shall be firmly weleded on the upper 

transparent tube which is joined to the 
centre of the float. The dip stick together with the 

mercury bulb and forms a protective sheath . 
float shall be so constructed that the device so for 
med maintains verticality in all positions. 

(b ) The thermometers shall be provided with 
(1) The dip stick shall have a rectangular cross 

it maxinium indicating device which prevents the 
section of minimum dimensions 20 mm x 10 mm . 

mercury from descending by itself when the ther 

moneter is cooled . 
The graduations shall be made by engraving or other 
means on both sides of the vertical surface. 

4 . MATERIAL 
( m ) Tho lip stick shall be graduated :it suitable 

(a ) The bulbs of the thermometer shall be mado 
intervals throughout the nominal capacity on the iron glass which possesses the propertios indicated 
moasure . 

in Appendix A . 
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(b ) Whun determinerl 13r the method indicated 

(1 ) The graduations shall be uniform and His 
in Appendix B , the glass used for maximum indicat tinct. Tliey shall be engraved and filled with suit 
ing device , the capillary tube and the bulb shall able pigmont, or printed indelibly. The linos shall 
extract not more than 310 micrograms of sodium be perpendicular to the axis of the thermometer. 
(Na, 0 ) per gram of glass. 

Their thickness shall be not inore than one - fifth of 
(c) The scale -strip of tho enclosed scale typo the scale spacing. 
thermometers shall be made of transluscent material, 

(c ) Lines representing 35, 37 , 40 degrees and the 
metal or any other material having dimensional 

last degree hall be numbered in full while those 
stability compatible with that of glass. 

repres. nting other degrees may have unit place digit 
5 . CONSTRUCTION 

only . The numbers shall be engraved and filled 
(a ) (i) The clinical thermometers shall be free 

with suitable riginent, or print d indelibly . 
from visible defects such as knots , cracks, bubbles 

7 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERRORS 
and twisting of the bore . 

After cooling to a temperature 20 -- 3°C the 
(ii) In solid stom type thermometers, the stem 

readings of clinical thermoineters shall not be in 
shall have a long ſront so designed that when the 

correct by more than 1. 0 . 1°C upto 41 °C and + 
thermometer is being read , the liquid column appears 

00 ? C beyond 41° C . 
to be at least 1 mm wide . 

(ii ) The joint of the stem with the bulb shall be 8. TIME OF RESPONSE 
smooth . 

The time required to attain the temperature 
(iv ) The axes of the bulb and the capillary shall from lowest graduated temperature to (40 -4, 0 . 1) °C 
appear to be in one straight line . 

shall not be more than 10 seconds, when placed in 
( v ) In solid stem thermometers, the stem shall a constant temperature water bath at 40 + 1°C . 
be provided with an opaque enamelled backing. 

No stirring during observation is to be done . 
( vi) The capillary tube shall be such that the 

9 . MARKING 
entiro mercury column and its meniscus are easily 
and distinctly seen as of uniform width throughout 

The following mirkings shall be engraved or 
the longth of the capillary , 

printed indelibly on the scale strip of the enclosed 

scale type thermometers and on the stem of the solid 
(b ) The mercury used shall be pure and dry . 

stem type thermometers. 
The bulb , the capillary tube and the morcury sliall 
be freo from entrapped gases so as to ensure proper 

(i) the symbol " °C " 
working of the thermometers . 

(ii) the manufacturer s name or trado murk , 
(c) The scale strip of the enclosed scale typo (ii) batch number or code numb :r. 
thermometers shall be fixed firmly to the capillary 
tube at one end so as to prevent any mutual displaco 

10 . TEST 
ment of the two parts . Its position shall be indicated 

Every clinical thirmometer shall be tested for 
by an indelible mark on the sheath at level with one conformity to the requirements specificd in this 
of the numbered graduation of the scale . 

Part, except for qualities of glass. The tests for quali 

tics of glass indicated in Appendices A and B shall 
NOTE — This mark facilitate detection of any 

be carried out at the time of model approval. 
accidental displacement of the scale strip with respect 
to the capillary tuhe. 

1 . SEALING 
( d ) The shoath shall not contain any foreign 

The ve.ification marks shall be applied by a suit 
matter and shall be free from entrapped moisture . able method at uch a place tha it doe ; not obstruct 

( c ) After the thermometer has been heated to the normai use of the thermometers . 
at least 37°C and then cooled down to a temperature 
below 35°C , the column shall fall below the lowest 

APPENDIX - A 
numbered graduation lino only when the mercury 

Qualities of Glasse : for Bulbs of Thermometer 
is subjected to an acceleration of 600m /s at the level 
of the bottom of tho bulb for two minutes. 

In order to be suitable for the production of 

bulbs of clinical thermometers the glass shall have 
6 . GRADUATION IND NUMBERING 

qualities su h that it ihermometer , without a maxia 
(a ) The interval botween every degree Celsius mum indicating device , manufactured with that 
shall be not less than six moi for enclosed scale type glass and heated in a boiling water bath for half an 
and not less than five inm for solid stem type thermo hour does not give a change of the zero by more than 
meters . 

005 °C 
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free from dissolved gases and heavy metals , parti 
cularly . copper shown on the dithiozone test : it 
should have a specific conductivity not exceeding 
1x 10 -4 S /m at 20°C and it should be neutral to 
methyl red . 

(c ) Citric acid 0 . 1 M . dissolve 21 . 008 g of solid 
citric acid (Co H , 07 , H , 0 ) in water and dilute 
to one litre. 

(d ) Hydrocholoric acid 0 .01 N . 

(e) Disodium hydrogen phosphate 0 . 2 M . Dis 
solve 35 . 60 g of solid disodium hydrogen phosphate 
(Na, HPO4,2H , O ) in water and dilute to one litre . 
: (i) Buffer solution pH = 5 .2 . Add 92 .8 ml of 
0 . 1 M citric acid to 107 . 2 ml of 0 . 2 M disodium 
hydrogen phosphate . 

(8) Methyl red indicator. Dissolve 25 mg of 
the sodium salt of methyl red in 100 ml of water. 


APPENDIX - B 
Determination of Hydrolytic Resistance of. Glass 

Grains at 98°C 
1 . APPARATUS 

(a ) Balance , accuracy + 5 mg or better 

(b ) Burettes, 10 ml., graduated at 0 .05 ml, and 
1 ml or 2ml, graduated at 0 . 01 ml. 

(c) Cooling bath , of capacity sufficient to con 
: . 1 litre of water for each flask used in the test. . 

(d ) Conical flasks, 100 ml; (apacity , made of 
chemically resistant glass and pre-heated for filling 
to the base of the neck with water and heating as 
described in clanse (e) below . : 

(e ) Volumetric flasks, 50 ml capacity ; made of 
chemically resistant glass, with glass stoppers. It 
is advisable to select flasks with the graduation line 
in the lower half of the neck . Before use each flask 
should be pre-tested by filling to above the gradua 
tion mark with water and heating to 100°C in the 
heating bath for 3 separate periods of one hour, 
using a fresh quantity of water in the flask each 
time. 
NOTE :- Flasks made from vitreous silica may also 

be used in which case the pre -treatment 

is not required 
(f) Hammer, weighing about 1 kg. 
(g ) Mortar and pestle made of hardened steel. 
(h ) Pipette 25 ml. 
(i) Sieves. A set of 200 mm diameter square apper 
ture sieves , with stainless steelmesh , including : 

a sieve (A ) of 500 micrometres aperture, 
-- - a sieve (B ) of 300 micrometres aperture, 

and 
- a sieve (C ) of a convenient aperture bet 

ween 600 and 1000 micrometres. 
The cover, pan and especially the rings should be 
of stainless steel or lacquered wood . 

( ) Thermometer, covering the range 90 * C to 
100°C , capable of being read to an accuracy of 
+ 0 . 2°C . 

(k ) Heating bath , gas or electrically heated , 
thermostatically controlled , of capacity sufficient 
to contain 1 litre of liquid of for each flask used in the 
test and capable of carrying out the heating cycle 
described in clause 4 below . 

(1) Stoppered storage vassel. 
2 , REAGENTS 

(a ) Analytical grade reagents shall be used 
throughout 

(6 ) Distilled water or deionized water , of high 
purity complying with the following requirements 
when tested immediately before use. It should be 


3. PREPARATION OF SAMPLE 

Wrap the glass article as received which should 
preferably have a wall thickness less than 1 . 5 mm , 
in clear paper and break it with a few hammer blows. 
Transfer at least 30 g of pieces between 10 and 30 mm 
diameter to the hardened steel mortar . Transfer 
the glass from the mortar to the upper sieve and 
shake the set of sieves briefly to saparate the finer 
particles . Return to the mortar the glass remaining 
on sieves ( A ) and ( C ) and repeat the crushing and 
sieving until only about 10 g of glass remain on 
sieve ( C ). Discard the glass from sieye (C ) and from 
the receiving pan . Shake the set of sieves by hand 
for five minutes . Reserve for the test the grains 
which pass through sieve (A ) but are retained on 
Sieve ( B ). 


At least 10 g of sample is required for the test. 
If it is necessary to crush and sieve more sample, it is 
essential that sample already obtained should be re 
moved from sieve ( B ) and not sieved again . 

After completion of all crushing and sieving , 
combine the samples, spread the grains on clear 
glazed paper and pass the magnet through them to 
remove any iron particle . Transfer the sample to the 
storage vessel and insert the stopper. 


4 . PROCEDURE 

Transfer 2 g of the freshly prepared sample into 
each of three 50 ml volumetric flasks. Remove any 
adherent fine particles by swirling the grains six time 
in separate 30 mlportions of water , decanting as much 
watcr as possible after each washing. Fill the flask 
with water to the graduation line and fill a fourth 
flash with distilled water to serve as blank test. Dis 
tribute the glass grains evenly even the flask bases of 
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the sanıpie flasks by gently shanking then!, in the 

MATERIAL 
licating hath maintained at 98 " -1-07 . 9 " ( so that they 

Nole : the materials used shall be subjected to tecli 
are immersed hall way up the neck ( a rack to hold the 

nical examination at the time of model app 
flask may be used ). Increase the rate of heating so 

roval. 
that the specified tenperature is recorled within } 

(a ) Mercury manometers 
minutes ; after 5 minutes when the flask has been 

The mercury reservoirs , the tubes and tlie 
warmed , insert the stopper. Continue the heating 

assembly clements in contact with mercury 
for 60 minutes from the time of immersion , maintain 

shall be made of materials which do not 
ing the heating bath at 98° + 0 . 5º C . 

have any chemical action on mercury and are 
Remove the flasks from the bath , take out stoppers, 

not attacked by it. 
place tlie flasks in the cooling bath , cool in running 

( b ) The tubes in which the mercury asconds and 
water and agitate contents of each flask thoroughly , 

along the length of which readings are taken , shall 
then allow to stand until the grains settle and a clear 

be of a clear, transparent material which permits 
gupernatant solution is obtained . 

accurate observacion of the mercury meniscus. 
By means of pipette , transfer 25 ml of the clear 

(c ) Manometers with elastic receiver, 
solution from each task into separate 100 ml conical 

(i) The receiver components shall be made of a 
flasks, add to each of these flasks two drops of methy ! 

material suitable for such usage (eg . copper 
red indicator and titrate with 0 .01 N hydrochloric 

alloy or steel) 
acid , matching the end point with 25 ml of buffer 

( ii ) The receiver component shall be subjected 
solution plus two drops of indicator contained in a 
similar conical fiask . Titrate all three sample solu 

to sufficient preliminary Ageing . 
tions and the blank test solution in the same way. 4. DETAILS OF CONSTRUCTION 
5 . EXPRESSION OF RESULTS 

( it) Mercury manonieters 
Subtract the blank test value from each of the 

(1) Mercury manometers may have two columns 
threc values obtained from the samples and calculate 

or consist of a reservoir and a single column . 
the mean of the results per gram of sample ; report ( ii ) The internal diameter of the columns shall be 
this value and its equivalent in alkali extracted , calcula 

not less than 4 mm . 
ted as micrograms of sodium oxide (Na, O ) per one 

( iii) The cross-section of the elements containing 
gram of glass. 

the mercury shall be such that the scale of 
I ml of 0 .01 N hydrochloric acid 310 micrograms 

the instrument is lincar. 
of sodium oxide. 

(iv ) In manometers with a reservoir, when the 
Note : If the wall thickness of the article used for 

latter is not in a single picce , the rigidity of 
the test is less than 1 . 5 min , if the density 

the assembly of the various clements in their 
of glass is outside the range of 2 . 3 to 2 . 7 g 

respective positions shall be ensured . 
per ml at 20°C , these values should also be 

( h ) Manometers with elastic receiving element 
reported . 
ART- - VIII 

(i) Manometers with clastic receiver may be 

made of a tubular spring, spiral spring, 
MANOMETERS OF INSTRUMENTS FOR 

elastic diaphragm , elastic capsule , elastic 
MEASURING ARTERIAL BLOOD PRESSURE 

hollow body. 
(SPHYGMONANOMETERS ) 

( ii ) The measuring mechanism shall be protected 
1 . GENERAL 

against interference by unauthorised persons 
This Part deals with the following types of mano 

hy means of cover which may be sealed and 
meters of instruments for measuring arterial blood 

which also ensures proofness against dust. 
pressure : 
(i) miercury manometers , and 

( iii ) This cover shall not hinder the reading of 
( ii) manometers with an elastic measuring re 

indications. If it is provided with a transpa 
ceiver . 

rent window and if this window is detachable , 

it shall be so fixed that its detachment from 
2 . UNITS OF MEASUREMENT 

outside the cover is not possible without 
The unit ofmeasurement shall he millibar (symbol : 

damage . 
mbar ) 
Note : The following units are provisionally permitted 

(c ) Zero adjustment 
but shall be derecognised later : Torr and 

The scales or dials carrying the graduations 
millimetre of mercury . In practice , for the 

may be adjustable to permit adjustment of 
instruments under considoration 1 Torr = 1mm 

their zero points but only within the limits 
Hy = 1 . 33 mbar . 

of maximum permissible errors tolerated in 
545 GI/87 - - 30 
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use. They shall not be displaced sponta 

( iii ) Tlic thickness of the pointer at its i cading and 
neously during measurement by slight vibrat 

shall not be more than that of the graduation 
tions or slight shocks. 

lincs. 
5 . SCALE 

6 . MARKING 
(a ) The readings on the scale shall directly give the (a ) The scale cover or dial shall hear the following 
magnitude of prossure in authorised units , without inscriptions. 
having to use any multiplication or conversion factor . 

(i) The unit of pressure, expressed fully in letters 
(b ) Scale of graduation 

of by its symbol, 
(i) Mercury manometers shall be graduated at (ii ) manufacturer s name or trade mark , 
every 2 or 5 mbar, or provisionally , at every 

( iii) manufacturing number , and 
2 or 5 mmHg, in the manner indicated below 

(iv ) inark of model approval, 
Value of ono graduation Minimum distance 

(b ) Manometers with elastic receiver shall addi 
between graduation 

tionally be marked with the year of manufacture . 
marks 

( c) The cover of mercury manonieters with a re 
2 mbar 0 . 7 mm 

placeable tube shall have additional inscriptions 
5 nibar 1 . 8 min 

indicating the internal diaineter of the tube and its 
2 multig 1 pm 

manufacturing tolerances. 
5 mmHg 2 . 5 mm 

(d ) Supplementary inscriptions may be specified 

at the time of individual approval ofmodels of instru 
(ii) Manometers with elastic measuring receiver 

ments . 
shall be graduated at every 2 or 5 mbar, or 
provisionally, at every 2 or 5 mmHg, in the 7 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 
manner bolow : 

(a ) During initial and periodical verifications the 
Value of one graduation Minimum distance 

readings of the manometer for each value of pressure 
between graduation 

within the range of measurement, shall not exceed the 
marks 

maximum permissible errors indicated below : 
2 mbar or 2 mmHg 

(i) Mercury manometers - + 4 mbar for mano 
0 . 7 mm 

meters graduated in millibars, ( + 3 mmHg for 
5 mbar or 5 mmHg 1 . 8 mm 

manometers graduated in millimetres of mer 
( c) Graduations 

cury ). 
(i) The graduation lines shall be clear and well 

( ii ) Manometers with elastic receiver -- + 6 mbar 
dofined , Marking errors shall not be per 

for manometers graduated in millibars ( + 4 . 5 
ceptible to the naked eye, 

mmHg for manometers graduated in milli 
(ii) The thickness of the lines shall not exceed 

moters of niercury ). 
one- fifth of the graduation . 

(b ) The maximum permissible errors shall be 
( iii) To facilitate reading, certain liacs, and at least 

applicable at all temperatures between + 15°C and 
every fifth line, shall be distinguished from 

+ 25°C . 
others by its greater length . Among these 

(c ) The maximum permissible errors shall be 
lines , every tenth linç shall be still longer . applicable irrespective of whether the readings are 
(iv ) At least every tenth line shall be numbered . 

made with increasing or decreasing pressures. 
But when the tenth line is clearly distinguished 

(d ) For manometers with elastic receiver , the 
from other, numbering my be restricted to 

difference between readings at decreasing pressures , 
every twentieth line . 

and increasing pressures , for any pressure within its 

range of measurement, shall not be negatives and 
(d ) Details of construction 

ghall not exceed the absolute value of the maximum 
(i) In mercury manometers, when graduations permissible error (even if , with increasing pressure , 

are not marked directly on the tube in which the pressure indicated by the maximum value of the 
the mercury ascends, but are made on a scale scale is reached and it is maintained for 20 minutos 
affixed alongside this tub, the scale shall be before commencing to lower the pressure ). 
so affixed as to be visible from both sides of 

(e ) The readings of manometers in use shall not 
the mercury column . 

he inaccurate by more than 1 . 5 times the values fixed 
( ii ) In manometers with elastic measuring receiver at the time of initial verification, on account of errors 

the imoving pointer shall cover not less than of measurement or reversibility. Thesc errors shall 
half or more than two-thirds of the length be applicable at all temperatures between + 10°C 
of the shortest graduation lines. 

and + 45 . °C . 
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(i) Every inanometer subaiitted for verification 

(c ) While the instruments are in use, the maximum 
shall be tested for its accuracy at least at five permissible crrors in use are applicable only for tem 
points of the scale . 

peratures between + 10°C and + 45º C . 
(ii ) When verification is done in the manufacturer s 2. TRANSPORT 
premises, at least one manometer or one per 

(a) Mercury manometers shall be provided with 
cent of the lot, whichever is more, shall he 

conveniently arranged devices, within the tube in 
tested , for preliminary ageing of the receiver 

which mercury ascends and in the reservoir, to prevent 
component of the elastic measuring receiver 

any spilling of mercury either during transport or 
type manometer, as follows: 

when the instrument is in use. The slowing down of 
" At least 5000 successive variation of pressure 

the ascent of mercury carried by these devices shall 
from zero to the maximum value of tho 

not be more than 1 . 5 seconds for a pressure drop of 
scale , at a frequency of 20 to 40 cycle per 

250 mbars. 
minutes , shall be made. Immediately 

(b ) The metrological qualities of manometers 
after, the manometer shall be subjected to 

with elastic receiver shall not be altered by transport. 
the accuracy test and shall conform to the 

To ensure this, models of such instruments , packed 
requirements specified in paragraph 7 of 

in the normalmanner , shall be submitted to the follow 
this part." 

ing tests : Keep for 6 hours at an ambient temperature of 
In case the manometer in question do not 

--- 20° C , then keep for 6 hours at an ambient temperature 
conform to the above test , (ageing) a fresh 

of + 50°C , after that, submit for about 2 hours, to 
sample of the samo number of manometers 

jerks with an acceleration of 30 m /s and frequency 
shall be taken as was taken in the previous 

of 80 to 120 shocks per minute ; then test to ascertain 
tost. The lot shall be rejected or accopted 

that provisions about accuracy prescribed under 
upon the basis of this fresh test. 

8 (a ) (ii) and 8 (d ) are not exceeded . This tost thall 
8 . SEALING 

be carried out at the time of Model Approval. 
(a ) The scal or stamp of the verification authority 

PART IX -TAXI METERS 
shall be affixed on lead plug wbich shall prevent 
(without destroying the imprint). 

1. TERMINOLOGY 
(i) In mercury nanometers-the separation of the 

(a ) Taximeter - A measuring instrument which 
reservoir and its support, and tho removal 

totalizes continuously and indicates at any 
or displacement of the scalc . 

mnovenont of tbe journey tho charges payable by 
(ii) in nanometers with elastic receiver- access 

the passenger of a public vehicle as function of the 

distance travelled and , below a certain speed , of the 
to the mcasuring mechanism by effectively 

length of time occupied , independent of supplementary 
sealing it cover. 

charges , accoding to the authorised tariffs . 
(b ) Tho manoineler shall have appropriate pro 
vision drilled scrowod or otherwise to allow the affixa 

(b ) Basic distance tariff — The tariff for distance 

corresponding to all the intervals except the initial 
tion of scal or stamp of the verification authority . 

interval 
(c ) If the protection specified undor 9( a ) are in 

(c ) Basic tine tariff - The tariff for time corres 
corporated during construction, control seals shall 
be affixed on the reservoirs of mercury manometers , 

ponding to all tho intervals except the initial interval. 
on the transparent windows of manometers with 

(d ) Cleared - A taximeter is cleared wlien no indi 
clastic receiver or on some other convenient placu cation of fare is shown and when all parts are in the 
provided for this purpose. 

positions in which they are designed to be , when 

the vehicle on which the taximeter is installed is 
ANNEXURE 

not engaged by a passenger. 
USAGE AND TRANSPORT 

(c) Reading face — The side of a taximeter upon 
1. USAGE 

which the indications interest to the passenger are 
(a ) Ouly manometers with elastic receiver shall be 

indicated . 
used for measurements of an oscillatory nature . 

(f) Fare - That portion of the charge for the hire 
(b ) While using mercury manometers , the columns 

of a vehicle that is automatically calculated by a 
of the instruments shall be placed as vertically as 

taximeter through the operation of the distance o 
possible ( the incluation shall be less than 5° ) unless 

time niechansim . 
the inclinarion with reference to the vertical is prede 

(g ) Flay · A device by which the operating condi 
termined in construction . In the latter case, the instu tions of a taximeter is controlled . 
ments shall be provided with a cicvice (e.g . spirit level ) 

(h ) Initial distance or time interval-- - The 
to check their correct position , 

interval corresponding to the initial money drop . 
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( i) Money drop - - An increment of fare indication . 

(b ) The fare for the journey shall be expressed in 
(j) Inititalmoney drop - The initial charges appear the legal monetary units . 
ing on the reading face of the taximeter at the time 3. TECHNICAL CHARACTERISTICS 
when it is bired by passenger. 

( A ) General Constructional Features. -- 
(k ) Distance of time intervals -- The intervals 

(ul) The taximcter shall be robust and well cons 
corresponding to money drops following the initial 

tructed . The functional of the taximeter shall be 
money drop . 

made of materials which guarantee adequate strength 
(1) Constant k of the taximeter -- The constant and stability . 
nos a taximeter is a characteristic quantity showing 

(b ) The casing of the taximeter and that of 
the type and number of signals which the instrument 

the adapting device as well as the covers of the 
must receive in order to indicate correctly a covered 

transmission devices shall be so made that the 
distance of 1 km . 

essential parts of the mechanism are out of reach 
This constant *k is expressed . - 

from outside and are protected agaist dust and 
(i) in revolutions per indicated kilometer" (rev ! humidity . 
km .) if the information relating to the dis 

Access to devices for adjustment shall be made 
lance covered by the vehicle is introuduced impossible without damage to the sealing arrange 
into the taxi-meter in the form of a number ments . 
of revolutions of its main shaft (drive shaft 

(c) In the case of electronic taximeters, the elec 
at entry point to the instrument). 

tronic devices which calculate the charge payable 
( ii ) in impulse per indicated kilometer ( imp/ km . ) shall operate without failure , and at any time it 

if this information is introduced in the form shall be possible to check their correct operation . 
of electrical signals . 

This may be achieved by means of a special control 
According to the construction of the instrument 

programme which is automatic or manually activated , 
the constant k may be fixed or may be adjustable by 

Any fault indentified by this control programmo 
fixed amounts . 

shall be clearly indicated . 
(m ) Characteristic coefficient w of the vehicle -- 

B . Measuring Device - Calculatiug Device . 
The characteristic cocflicient w of a vehicle is a 
quantity indicating the type and number of 

(a) Except when the taxiineter is being cleared , 
signals intended to drive the taximeter which appcar 

indications of fare shall be clearly visible at all times. 
at the component provided for this purpose , for a 

(b ) The taximeter shall be so desigoed that it 
distance travelled of 1 km . 

calculates and indicates the fare for thc journey 
This coefficient w is expressed : 

solely on the basis of : 
(i) in rovoultions per kilometer travelled (rev 

(i) the distance travelled when the vehicle moves 
Km .) or 

at a speed higher than the changeover speed ; 
(ii) in impulse per kilometer travelled ( imp/km ) 
depending oi whether the information rela 

( ii ) the period of time when the vehicle moves 
ting to the distance travelled by the vehicle 

at a speed less the changcover speed . The 
appears in the form of a number of revolu 

changcover speed is attained by dividing the 
tions of the component driving the taximo 

time tariff by the distance tariff and may 
ter or in the form of electrical signals. 

vary according the variation in these tariffs. 
This coefficient varies as a function of several 

(c ) The distance drive shall be made through the 
factors, principally the wcar and pressure of the tyres, medium of the whcels , and the reverse motion shal 
the load carried by the vehicle , the conditions under 

not cause a reduction in the fare or distance shown. 
which the vehicle makes a journcy. It shall 

(d ) The time drive shall be obtained by a mechaui: 
be measured under the standard test conditions for 

cal or electronic movement of the clock work , which 
the vehicle . 

can be activated only by operating the mechanism 
(n ) Adapting devico - - A special device which allows 

of the taximeter. 
the values of k and w to be adjusted in such a 

(e ) [f the working of the clockwork wechanism 
wily that maximum permissible crror laid down in 

is operated by manual wioding, it shall work for at 
paragraph 5 (c ) shall not be exceeded . 

least 8 liours without rewinding or for a least two 
2 . GENERAL . 

hours if rewinding is necessary at each manual opera 
(a ) The following units of measurements shall 

tion before it is set in operation . 
be used for taximeters (i) the notre ur kilometer, for 

The electronic clockwork , shall be capable of 
distance ( ii ) ihe second , minute or lour for time. 

functioning at any time. 
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(i ) Daring the distance drive, the first increment 

(c ) “ WORKING " POSITION (HIRED ). -- In 
of fare indication (money drop ) shall occur alter travel this position , the time and distance drives and the 
ling the initial distance . The subsequent moncy extras indicator , if any shall be engaged ; 
drops shall correspond to equal distance between 

(1) " TO PAY " POSITION .-- In this position , 
each of them . 

which shows the final total fare due from the passenger 
(8 ) During the time drive, the first increment of for the journey excluding any extras , the time drive 
fare indication (money drop ) shall occur after the shall be disconnec ed and the distance drive shall 
initial time interval. The subsequent money crops remain connected to the au horised tariff . 
shall correspond to cqual tipie intervals between cach 

In case of electronic taximeters it is permitted , 
of them . 

hy onerating i special button in the TO PAY position , 
(b ) Without change of drive , the ratio between 

to add any possible extras to the are, and to indicate 
the initial distance and the subscquent distances 

on the indicator , the iotal ( no puble by the passen 
shall be the same as the ratio between the intial time 

ger . When this button is released the two amounts 
and subsequent time intervals. 

shall be indicated separately . 

(c ) The co troi mechinism , shall be so designed 
(i) An adapting devics, situati d inside or outside 
the instrument case , shall allow the adaptation of the 

that starting from FREE position , the taximeter can be 

set successively in WORKING position and TO PAY 
taximeter constant to the characteristic cocfficient of 

position . 
the vehicle on which it is mounted , with an accuracy 
such that the maximum permissible errors laid down 

(f) The operation of the control mechanism is 
in paragraph 5 (c) shall not b : excedel. 

subject to the following restrirtions : 

(i) Starting from the WORKING position , it 
(1) The taximeter shall be so designed as 10 

shall not be possible to put the taximeter 
facilitate necessary adjustment of the calculating 

back in the FREE ” position without going 
device for making it conform to the changes in thc 
lariff . 

through the TO PAY" position). 

(ii) Starting from the TO PAY position , it shall not 
(k ) It the number of arif s provided on the instru 

be possible to put the taximeter in the 
ment is greater than the number of tariffs in force , 
the taximcter shall, in thic superflous positious, cal 

WORKING position without going through 
culate and indicatc a fare based on onc of the authoris 

the FREE position . 
ed tariffs . 

(D ) Indicatiog Device. 
(C ) Control Mechanism . 

(a ) The " reading face " of the taximeter shall be 

so designed that the indications of interest to the 
(a ) The inechanism of the taximeter shall be 

passenger can be casily read by him . 
capable of being set in motion after having been engag 
cd by a single control mechanism . 

(b ) The fare to be paid , excluding possible extras, 

shall be ascertained from the fare indicator by simple 
For the electronic taximeter this mechanisın may 
consist of various push buttons and switches for special 

reading of an indication in aligncd figures having 

a minimum height of 10 mm . 
operations. 

When clectronic indicating elements are used 
The meclianism of tho taxiincter shall be capable 

it shall be possible to check the operation of the indi 
of being set in motion in one of the positions indicat 

cation . 
ed in clauses (b ), (c ) and ( d ). 
(b ) FREE POSITION (FOR HIRE ) 

(c) As soon as the instrument is put into operation 

from the FREE position hy operating the control 
In this position - 

mechanism , the shutter, if any covering the indication 
(i) there shall be no indication of the fare to be of fare to be paid , shall retract and a fixed anvunt 
paid or, this indication shall be cqual to 

corresponding to the initial money drop shall 
zero or to a value of the initialmoncy drop 

appear. 
but in the latter case , the indication shall be 

The fare indicator shall thereafter advance by 
covered by a shutter ; 

successive steps of a costant monetary ulue , . ts 5000 
( 11 ) The distance drive and the time drive shall As the injount of the milial noucy drop has been 

not operate the device which indicates the used up . 
faro to be paid ; 

(d ) The tasumeter shall be provided with a device 
(11i ) the totalizer indicating the total distance travelled indicating at any nioment on the roading face the 
shall remnin luned off : 

cagaged working position , 
(iv) the window through which possible extras 

(e) The taximeter shall have a means for illunina 
ure scen shall be lolank or indicate " Zero " . ting the readings appearing on the reading face and it 
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shall be possible to replace the light bulbs without (ii) for distances succeeding the initial distance 
opening the sealed parts of the meter . 

2 % of the true value . 
In the case of self- luminous indications no addi 

(b ) During drive by time the maximum dispersion 
tional illuinination is required if readability of the 

of the indications shall not exceed 
indications of interest to the passenger is ensured . 

(i) for the initial time : 3 % of the true valuc how 
(E ) OPTIONAL ADDITIONAL DEVICES. -- 

ever, for intital times less than 10 minutes , 
The taximeter may in addition be provided with 

this crror may be upto 20 seconds . 
supplementary devices, such as 

( ii ) for times succeeding the intial time 3 % of the 

true value . 
(a ) an indicator of extras independent of the fare 
indicator mentioned in clause 3 (D ) (b ) and 

(c) the adaption shall be carried out under the 
automatically returning to zero in the FREE 

standard test conditions such that the constant K 
position . In the TO PAY position it is 

of the taximeter differes by less than 1 % from the 
permitted to add the extras to the fare by 

characteristic number W of the vehicle on which 
operating a push button. 

it is mounted . 
(b ) totalizers which give , in aligned figures having 6 . PROTECTION AND GUARANTEE SEALS 
a minimum height of 4 mm , indications of 

(a ) The undermentioned part of the taximeter 
(i) the totaldistance travelled by the vehicle ; 

shall be so constructed that they can be sealed with 
( ii ) the totaldistance travelled on hire ; 

lead or by marks of protection and guarantee . 
(iii) the total number of “ engagement" . 

(i) the case enclosing the internal mechannism 
( iv ) the total number of money drop . 

of the taximeter ; 
The totalizers may be also non -crazablo electronic 

(ii) the case of adjusting device (if this device is 
inemories which can be recalled and indi 

outside the case of the taximeter) ; 
cated in the FREE position of the taximeter . (ii) the covers of clectrical or mechanical devices 
The date in the memory shall be protected 

Tornring the connection between the entrance 
for at lcast 72 hours after a power supply 

of the taximeter and tho coiresponding part 
failure . 

provided on the vehicle for alignment with 
(c) a device detecting the piesence of a passenger 

the instrument, including the detachable 
(pressure sensor). 

parts of the adjusting device . 
4 . INSCRIPTION 

(b ) A plate of approved size and pattern shall be 

attached to the taximeter gear box or to the taximeter 
(a ) Every taximeter sliall bcar the following indi 

itself in such a manner that it cannot be removed 
cations : 

without either removing the seals affixed by tlic testing 
(i) namc and address of the manufacturer or 

authority or opening the taximeter or taximeter gear 
his trade mark . 

box . The plate shall show in raised or sunkon words 
( ii ) tho constant * K in rcv/Km . or imp /Km . and figures, the type of cab on which the taximeter 
( b ) Every taximeter shall have places lo permit : is to be used . 
- Affixation of marks of intital and periodical 

These scals shall be such that all access to protected 
verifications . 

components particularly the cmponents of adjustment 
(c ) In the vicinity of the windows of all indicating 

is impossible without damaging the scal. 
devices the meanings of the values shown shall be 
given clearly legibly and unambiguously. 

(7) STANDARD TEST CONDITIONS FOR 

THE VEHICLE 
( d ) The name on the symbol of the monetary 
unit shall be alongside the farc indication for tho 

(a ) The load carried by the vehicle corresponds 
journcy and the indication of extras to be paid . 

to the weight of four adult persons including the 

the driver ; 
5 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERRORS. — 

(b ) the tyres uro inflated to the pressure proscrib 
( it) During drive by distance the maximum dis 

cd by the veliicle manufacturer and are in good 
persion of the indications shall not exceed . 

condition (c. g . conforming to the road safety rules ). 
(i) for the initial distance. 2 % of the true value . 

(c ) the vehicle is moving , under its own power, 
However for initial distances less than 1000 on level ground in a straight line, at a speed less 
pieters , the dispersion may be up to 20 meters than 40 Km / hı . 
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The kitchen scales shall have the 


8 . TEST METHODS 

To determine compliance with distance tolerances 
a distance test of the taximeter shall be conducted 
utilizing any one of the following test methods : 
(a ) Rond Test method - A road test consists of 

driving the vehicles over a precisely measur 

ed road course . 
(b ) Fifth Wheel Test Method This test consists 

of driving the vehicle over any reasonable 
road course and determining the distance 
actually travelled through the ( se of a mocha 
nism known as " fifth wheel" that is attached 
to the vehicle and that independently 

measures and indicates the distance. 
(c ) Simulated Road Test Method -- - This test 

consists of determining the distance travelled 
by computation from rolling circumference 
& wheel turn data . 


9 . TEST PROCEDURE. 

(a ) The distance test of a taximeter, whether (a ) 
( b ) or (c ) shall include at least duplicate runs of suffic 
cient length to cover at least the third money drop 
or one km ., whichever is greater, and shall be al a 
speed approximating the average speed travelled by 
the Vehicle in normal service . 

(b ) If the taximeter is equipped with a nechansim 
through which charges are made for time intervals , 
a test shall be conducted to determine whether there 
is interference between the time and distance mecha 
nism , During this test, the vehicle is operated at 
a speed of 3 or 4 Km /h faster than changeover 
speed . 

NINTH SCHEDULE 

(See rule 14 ) 

Gencral 
The provisions of this Schedule shall apply to 
weights and measures which are exclusively used for 
domestic purposes and no provision of this Schedule 
shall apply to any weights or measure used for trade 
or commerce . 

Every weighing and measuring instrument specified 
in this Schedule shall contain on it the legend " FOR 
DOMESTIC USE ONLY " ; and every such legend 
shall be conspicuous and legible and shall be written 
in a colour which is in contrast to the colour of the 
instrument. No such legend shall be written at the 
bottom of the instrument or at any part of the instru 
ment where such legend is not clearly visible, 

Part 1 _ Kitchen Scales 
1 . Definition : " Kitchen scale " means a weighing 
instrument having a good pan and a graduated 
scale , which can be used for weighing commodities 
or ingredients for domestic purposes . 


2. Capacity : The kitchen scales shall have the 
following capacities : 

500g 1 kg , 2 kg , 5 kg and 10 kg, 

Note : The capacity of a kitchen scale sliall not, 
in any case exceed 10 kg. 
3 . GENERAL REQUIREMENTS 

(u ) The body , the pan or scoop and components 
of the kitchen scale shall be constructed of suitable 
quality steel, non - ferrous metal or shock -absorbing 
plastic material, sufficiently strong to willistand nor 
mał use, and capable of being easily cleaned . All 
steel parts shall be suitably protected to prevent 
rusting but the protective coating shall not be dele 
terious to health . 

(b ) The pan or scoop shall be easily removable 
and shall be smooth and capable of being cleaned 
casily . It shall not tip over when evenly filled . The 
scoop , if provided , shall have cubic capacity of not 
less than one litre for kitchen scales having capacities 
1 kg and above and not less than one-half litre for 
kitchen scales having capacities less than 1 k It 
shall incorporate devices for pouring out easily the 
commodities weighed or measured in it . 

(c) The scoop may also b : provided with volume 
indications and such indications need not be verified . 

(d ) The indicating device . shall be divided into 
graduations representing equal weights. The distance 
between the lines representing the minimum gradua 
tion shall be : 

(i) not less ihan 1 . 2 mm , if the graduations are 

read directly , and 
(ii) not less than 2 mm , as it appears, after magni 

fication , if magnifying device is provided . 
(e) The weight corresponding to the minimum 
graduation shall not excced one percent of the capir 
city . 

(f) The value of graduation shall be indicated only 
in metric unit and shall be equal to a number of kilo 
grams expressed in one of the following formulac. 
1x100 2x10n or 5x10n 

where n represents either zero or a whole 

number, positive or negative . 
(g) The total number of graduations shall not be 
less than 100 but not more than 1000 . 

(b ) The dial and pointer may be enclosed by a 
suitable lens to increase legibility of the reading . 

(i) The graduation lines shall be of reasonably 
uniform thickness throughout their length . 

(i) Every fifth graduation line shall be longer and 
at least eve, y tenth graduation line shall be numbered . 

(k ) The pointer may preferably be in a contrasting 
colour to the graduation lines and the djal. The 
pointer may meet the graduation lines and may cover 
but not completely obscure them . 
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(1) When the graduation commences at a fixed load , 
the position of the pointer , when there is no load , 
shall be clearly indicated by a zero mark . 

(m ) Tlie scale shall be provided with a zero setting 
device except where auto zeroing has been provided . 

(n ) The scule shall be provided with a device to 
prevent the effecs of any overloading which may 
adversely affect its metrological qualities. 
4 . TESTS 

(a ) The scale shall be tested on a hard , flat and level 
surface . 

(b ) The difference on return to zero , immediately 
after removing a load , equal to the capacity, kept on 
the instrument for half an hour shall not exceed half 
tlie value of the minimum graduation . At least one 
or one per cent of the lot whichever is niore , shall be 
subjected to this test. 

(c ) The maximum error at any load upto full 
capacity shall not exceed the value corresponding 
to the minimum graduation at the time of initial veri 
fication . 

(d ) When a weight equal to a quarter of the maxi 
mum capacity is moved from the centre of the scoop 
or ran in any direction to a dis: ance of 50 mm , the 
scoop or pan shall not trip or topple. 
5 . SEALING 

(a ) Kitchen scales shall be provided with a suitable 
sealing arrangement to receive the seal of verification 
authority. 

PART 11TUBULAR BALANCES 
1. General 

This Part deals with the requirements for tubular 
balances with graduated scale. 
2 . DEFINITIONS 

A tubular balance shall mean a weighing instru 
ment, wbich on the application of the load to be 
weighed , indicates the weight of the load by the exten 
sion of a spring , such extension being indicated by 
means of a pointer on a graduated scale , which is 
longitudinally marked on the tube . 
3 , CAPACITIES 

The capacities and the maximum permissible errors 
on tubular balances shall be as specified in Table 49 . 
4 . GENERAL REQUIRMENTS 

(a ) The body of the instrument shall be made or 
manufactured from brass, bronze aluminium , mild 
steel or any other suitable material but the tubes 
shall be made or manufactured from non -rusting 
materjal only . The body tre balance shall be 
robust in construction . 

(b ) If a pan or a scoop is pr der , it shall be made 
of brass , hronze, aluminium , - ill teel, stainless 
steel or polystyrene metal. Chaira , hooks or metal 


supports shall be provided if the pan or scoop is sus 
pended . When the pan is made or manufactured 
from mild steel it shall be suitably protected against 
corrosion . 

(c) The indicating device shall be divided into 
graduations representing equal weights into equal 
divisions and the distance between the lines repre 
senting theminimum graduation shall be not less than 
1 . 25 mm . 

(d ) The weight corresponding to the minimum 
graduation shall not exceed the values given in Table 
49. 

(c ) When the graduation commences at a fixed 
load , the position of the pointer, when there is no 
load , shall be clearly indicated by a zero mark . 

(f) The tubular balance shall be suspended per 
manently from a stand , support or bracket . 

(g ) The scale shall be provided with a device to 
prevent the effect of any over-loading which may 
adversely affect its metrological qualities . 
5. TESTS 

(a ) The maximum permissible error shall not be 
exceeded when the load is applied (on hook or in pan 
or scoop ) ( see Table 49). 

(b ) Each graduation shall be tested for accuracy . 

(c ) The balance shall be correct, whether the test 
is made by progressively increasing or decreasing 
loads, provided that, in cither case the spring shall be 
allowed to vibrate before the reading is taken . 

(d ) The difference between tlie results of several 
weighments of the same test load shall not exceed the 
maximum permissible crror for that load , 

(c) The balance shall be loaded to its full capacity 
and the load maintained for a period of 24 hours 
after which it shall be removed . Four hours after 
removal of the load , the balance shall not show any 
permanent set. Further, when tested as stated in 
subclause (c ) of this clause, the balance shall record 
correct readings. 

(f) The tubular balance shall not be tested for 
senstitiveness . 

( g ) The standard test weights used for the 
verification of the scale shall not be inaccurate by a 
* relative error of more than 0 . 3 times the maximum 
permissible orror of the scale for the given load , 
6 . SEALING 

A provision shall be made to seal the tubular 
balance by means of a soft lead plug or wire and 
wherever practicable this plug shall pass through the 
ſiame. The Icad plug or wire seal shall be so suppor 
ted as to allow no risk or injury to the instrument. 
The Inspector s stamp shall be affixed on the lead 
plug or on a suitable lead plug in conjunction with 
the wire. 
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TABLE 49 
Capacities and Maximum permissible Errors 

for Tubular Balances 


T 


- - - - 


- - 


Capacity 


: 


Maximum 
weight 
corresponding 
to the distance 
between 
minimuni 
graduations 


Maximum 
permissible 
crror on 
initial 
verification 


2 


- - - - 

1 kg 


20 g 


(ii) not loss than 2 mm , after magnification if a 

magnifying dovice is provided . 
(©) The weight corresponding to the minimum 
graduation shall not exceed one kilogram . 

(d ) The value of graduation shall be indicated in 
metric units and shall bo equal to a number of kilo 
grams expressed by one of the following formulae : 

1x 10 , 2x10m , or 5x100 
where represents either zero or a whole 

number, positive or negative . 
(e) The total number of graduations shall not be 
less than 100 but not more than 1000. 

(f) Tho dial and pointer may be enclosed by a 
suitable lens to increase legibility of the reading . 

(g ) The graduation lines shall be of reasonably . 
uniform thickness throughout their length . 

(h ) Every fifth graduation line shall be longer and 
at least every tenth graduation line shall be numbered . 

(i) The scale may be provided with a zero setting 
device capable of being operated from outside the 
scale. The range of adjustment of the zero setting 
device, if provided , shall not exceed 5 kg . 

(1) The scale- shall be provided with a device to 
prevent the effect of any overloading which may 
adversely affect its metrological qualities . 


100 g 


5 kg 
10 kg 


+ 10 g 
+ 50 . 8 
+ 100 g 
+ 250 g 
+ 250 g 


200 g 


500 g 


20 kg 
50 kg 


500 g 


- - 


-- 


- - 


- - - 


Note - Inspection errors shall be double the values 

shown in Col. 3 . 
PART III- - BATHROOM SCALES 
1. General 

(a ) This Part deals with the requirements of bath 
room scales which are intended to be used for taking 
the weights of individual persons in a private 
household . 

(b ) Bathroom scales shall not be used where 
many persons are to be weighed frequently such as in 
schools , hospitals, clinics or by doctors who undertake 
medical examination for purposes of life insurance 
or issuing certificates of health etc . 

(c) Bathroom scales shall be verified before sale , 
and may be reverified if the user so desires. 
2 . Definition 

A bathroom scale means a weighing scale with a 
platform to receive the person to be weighed , a weigh 
ing mechanism and a rotating dial or an indicator 
for automatic indication of the weight. 
3. Capacity 

Bathroon scales shall have a capacity of not less 
than 120 kg . 
5 . General Requirements 

(a ) The platform , base and the components the 
shall be constructed of suitable quality steel, non - ferrous 
metal or shock -absorbing plastic material sufficiently 
strong to withstand normal use. All steel parts shall 
be suitably protected to prevent rusting. 

(b ) The indicating device shall be divided into 
graduations representing equal weights. The distance 
between the lines representing the minimum gradua 
tion shall be : : 
(i) not less than 1 . 25 mim , if the graduations are 

read directly and 
545 GT / 87 - 31 


5 . Tests 

(a ) The scale shall be tested on a hard , flat and 
level surface. 

(b) The scale shall be initially loaded to an indi 
cation of at least 50 kg , and that load shall be main 
tained for about half an hour. The difference on 
return to zero immediately after removing the load 
shall not exceed half the value of the minimum gra 
duation . 

(c) After setting the scale at zero after the test in 
(b ) above a pressure of about 5 kg shall be exerted on 
the platform by hand and then released . If the scale 
does not return to zero , the scale shall again be set 
at zero graduation and the procedure repeated until 
it returns to zero on releasing the pressure . . . 

( d ) Test loads, increasing in steps of 20 kg , and 
evenly distributed over area of the platform , shall be 
carefully applied upto the full capacity of the scale. 
The test shall be repeated to provide two ieadings at 
cach increment of the test load. The arithmetic 
mean of the two readings at each test load shall not be 
inaccurate by more than the maximum permissible 
error for that load , 

(e ) The difference between the results of several 
weighments of the same test load shall not excoed 
the maximum permisiblo error for that load . 
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(f) Five percent of one lot of bathroom scales shall 
be initially verified by placing a test load equal to the 
full capacity of the instrument, for a period of about 
8 hours. The difference between the indication 
obtained immediately after depositing the load and the 
constant indication obtained 8 hours later shall not 
exceed the maximum permissible error for that load . 

(g ) When tested for model approval, the bathroom 
scale shall not show an error exceeding twice the 
maximum permissible error, after being subjected to 
2000 weighings at full load . These weighings shall be 
made in quick succession but shall be limited to not 
more than 20 weighings per hour. 

(h ) The standard tost weights used for the verifica 
tion of the scale shall not be inaccurate by a relative 
error of more than 0 . 3 times the maximum permissible 
error of the scale for the given load , 
6 . Maximum Permissible Error 

The maximum permissible errors shall be as spe 
cified below : 


Test load 

Maximum 
permissible error 

al initial verification 
From 0 kg upto and including 50 kg + 500 kg 
Above 50 kg 

. + 1 kg 
Note : — The maximum permissible errors at the 

time of reverification , if any, shall be double 

of those specified in Tablu I. 
7. Sealing 

Bathroom scales shall be provided with a suitable 
place 10 receive the seal of verification authority . 

NINTH - A SCHEDULE 

(See rule 16 ) 
PROCEDURE FOR CARRYING OUT CALIBRA 
TION OF VEHICLE TANKS ETC . 
Part I- Calibration of Vehicle Tanks for Petroleum 

Products and Other Liquids 
1 . DEFINITIONS 

(a ) Vehicle Tapk . An assembly used for measure 
ment and delivery of liquids comprising a tank 
which may or may not be sub - divided into compart 
ments, mounted upon a vehicle together with its 
necossary piping , valves meters etc. 

(b ) Compartment. — The entire tank , when this 
is not sub - divided ; otherwise any one of these sub -divi 
sions of a tank designed to hold liquid . 

(c ) Calibration . - Verification and stamping of 
the capacity of the vehcile tank or its compartments , 

(d ) Dip Stick . - A square or rectangular metal 
bar of brass or any other suitable : hard mateiral 
used to determine the depth of the liquid in the 
tank 


( e) Ullage Stick . A T - shaped metal bar of 
brass or othor suitable material used to determine 
the depth of the level of liquid from the proof level. 

(f) Ullage Indicator.- A device bolted to the 
inside of a manhole neck ring with the indicator 
set to any desired level to which liquid in the tank 
is required to be filled . 

(g ) Proof level.- Reference level to which all . 
depth measure ments shall be related . 

(h ) Dip pipe.- - A pipe rigidly attached at the 
top of the tank extending vertically downward up to 
approximately 15 cm from the bottom of the tank . 
The pipe shall have perforations at the top above 
the maximum liquid level, 
2 . TESTING MEDIUM 

(a ) Compartment Testing. – Water or other 
appropriate liquid shall be usod as a testing medium 
in determining the capacity of vehicle tank com 
partment. 

(b ) Meter Testing.-- A vehicle tank meter shall 
be tested with a liquid of the same character or of 
approximately the same viscosity as the liquid to 
be moasured through the meter. 
3. EQUIPMENT AND TOOLS 

The following equipment and tools are required 
for calibration of vehicle tank . 

(a ) Proving Measures. — When available , shall 
be checked for accuracy against an appropriate 
working standard measurc . 

(b ) Calibrated Bulk Motor .- - An accurate meter 
fitted with a pre-set valyc , air eliminator and strainer , 
which has been checked for accuracy against an 
appropriate working standard measure . 

(c ) A set of standard commercial measures . 

(d ) Other equipment and tools viz., hose pipe 
scriber, punch , try square , tyre pressure gauge , 
hammer etc . 
4 . CALIBRATION PROCEDURE 

(a ) Vehicle tanks used as measures shall be 
calibrated as capacity measures. In the case of 
meter equipped tanks the meter shall be treated as a 
separate measuring instrument for purpose of cali 
bration . 


(b ) The compartment capacity or capacities 
shall be taken as including the capacities of the deli 
very lines leading from the emergency, safety or 
master valve , to the outlet valve ( discharge valve ) 
provided that in the case of vehicle compartment 
terininating in a single delivery pipeline fitted with 
an outlet valve , the compartient capacity or capa 
cities shall be taken as excluding the capacity of the 
delivery pipeline. A notice shall be prominently 


line 


- 


I - - - - - - 


- 


- 


- 


- 


- 


100 . 


100 


200 


[ATT II - -pory 3 (i)] भारत का राजपत्र : प्रसाधारण 

243 
- = = = = = = - - - - 
exhibited on the vehicle tank indicating clearly and 

( ) Each compartment should be leſt full before 
indelibly the following : 

proceeding to the next in sequence . 
Marked capacity includes capacity of delivery 

5 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 
OR 

(a ) Proving measures shall have the following 
Marked capacity excludes capacity of delivery capacities and shall be adjusted within the following 
line (as the case may be ). 

permissible errors. 
The safety or master valve shall be positioned at the 
lowest point of outlet from the compartment. 

Capacity , Litres 

Permissible Error, 
(c ) Tho proving measure of bulk meter should 

Millilitres( + ) 
be mounted on an overhead gantry or a separate 

— - - - - 
framework in a convenient position above a firm 

50 

50 
and level platform , preferably of concrete on which 
the vehicle stands during calibration . 

200 
(d ) The vehiclo shall be placed in a level position 
before commencing calibration as the accuracy of 

500 . 

500 
Calibration depends on the level of the tank ; the 1000 , 

1000 
-sequence in which compartments are calibrated 1500 . . . . 
should be such as to minimise unequal spring deflec 

1500 

. 
tion on the axles of the vehicle. 

2000 . 

2000 
(e ) The front and rear types of the vehicle should 5000 

5000 
bę at the correct pressures. The tyres should be - - - - - - - - - - - - - - 
inspected for wear which should be reasonably even 

(b ) The maximum error for vehicle tank compart 
and there should not be excessive difference in the 

ments shall be 0 .05 percent in excess of the markod 
tread betwoen the front set of tyres and the rear set 

capacity of the compartments. 
the time of calibration . 
(1) The interior of the compartment should be 

6 . MARKINGS 
inspected and cleaned where necessary . 

(g ) Before starting calibration the pipelines, (a ) The vehicle shall have a brass plate rivetted in 
outlet valves and other connections shall be tested a prominent position on it to receive the Inspector s 
against leakage by partially filling and draining each stamps . The brass plate shall bear the following 
compartment in turn through the outlet valve . particulars ; title of Weights and Measures Act, name 
During the process sufficient quantity of the testing of owner of vehicle , vehicle registration number, and 
mcdium should be introduced inside the compart the serial number and capacity of each compartment. 
ment to wet the internal surfacc of the tank and Space should be provided on the plate for the Inspec 
pipelines. 

tor s stamps . A simple design for a plate is shown 
(h ) After taking the precautions mentioned 

below . 
above, the compartment to be calibrated shall be 
filled with appropriate proving measures or bulk 

(b ) The capacity of the compartment shall be 
meters to the marked capacity of the compartment indelibly marked on the manhole cover of the com 
with the delivery lines leading to the outlet valve . partment and also painted on each side of the com 
full or empty as provided in (b ) above. The dip / partment so that it is clearly visible. If there are 
ullage mark shall be taken carefully and the line shall 

more than one compartment, then each compartment 
be cut on the dip /ullage stick at right angles to the shall have its capacity marked separately as above 
axis with the help of try -square and scriber. If an 

and the compartment numbered serially . The 
ullage indicator is used , it shall be correctly.sct and number of the compartment shall also be marked on 
sealed . 

the discharge valve pertaining to the compartment. 
(i) A mark shall also be made on the dipstick to 

...(c) The vehicle registration number as well as the 
indicate the proof level . In the case of ullage 

capacity of the compartment shall be indelibly marked 
stick , the distance from the ullage point to the T-joint 

on the dip /ullage stick at the top end . If there is 
shall be marked on the stick 

more than one compartment , the different faces of 
NOTE : - - The sequence for calibrating compaft one dip stick may be used for markings and each face 
ments should be sequence of filling them : Tie shah boar the vehicle number , the serial number of 
sequence of discharge shall be in the reverse order the compartment, the proof and dip linos of that 
to that of filling. 

compartment and the capcity of the compartmot.n 
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THE STANDARDS OF WEIGHTS & MEASURES or with water to its equivalent height , and such 
( ENFORCEMENT) ACT, 1985 

product or water has been held in the tank for at least 
Name of the Company : 

24 hours to allow for sottling. 
Vehicle Tank No. 

3. INTERRUPTED MEASUREMENTS 

If the calibration of a tank is required to be 
Compartment Compartment Space for Inspector s interrupted , it may be resumed with minimum delay , 
Number Capacity Stamp 

without repetitition of work previously completed 
( in litres ) 

provided that : 

(i) there is no major change in equipment and 

as far as possible , no change in personnel; 
-NAME PLATE 

(ii) all records of work done are complete and 
PART II - METHOD FOR CALIBRATION OF 

legible ; and 
VERTICAL OIL STORAGE TANKS 

· (üi) same hydrostatic head as beforo is maintained 
1. SCOPE 

in the tank , 
This Part prescribes methods for calibration of 

4 . DESCRIPTIVE DATA 
vertical tanks by strapping and internal measurements . 
Theso tanks are meant for bulk storage of petroleum 

(a ) Complote descriptive data shall be entered on 
and liquid petroleum products. 

the Tank Measurements Record Form being used , 

A recommended rocord form is shown in Table 50 . 
2 . CONDITIONS FOR MEASUREMENTS 
(a ) All data and methods, whereby measurements 

(b ) Supplemental pencil sketches or notations each 
are obtained , necessary for the preparation of cali 

completed , identified , dated and signed , shall form an 
bration tables, shall be in accordance with sound 

important part of field data . These shall be made to 

indicate typical horizontal and vertical 
engincering principles. 

joints , 

· number of plates per course (ring ), locations of courses 
(b ) When drawings for the tank are available , all (rings) at which thickness of plates changes , arrange 
measurements shall be compared with those obtai 

ment and size of angles of top and bottom of shell , 
nable from the drawings and measurements showing 

location and sizes of pipes and manholes, dents and 
discrepancies greater than the tolerance specified in 

bulges in shell plates, direction of lean from vertical, 
9 ( c ), shall be verifiod . A similar process of check 

method used in by - passing a large obstruction , such as 
shall be employed in all cases where reliable infor 

clean -out box or insulation box located in the path of 
mation beyond the measurements taken , is available. a circumferential measurement, location of tape path , 

(c ) Measurements shall be taken only after the location and elevation of possible datum plate and 
tank has been filled at least onco at its present looation 

all other items of interest and value which will be 
with the product to be stored to its working capacity encountered . 

TABLĘ 50 
Recommended record form for measurements of Vertical Tanks 
[ Clause 4 (a )] 

Raport No . . .. . . . . . . 

Dato . . . 
Tank No . . . . . . . . . . . 
(Old Tank No.). . . . . . .. 
Owner s Name. . 
Plant or Property Name. . . . . . . . . . . . . . . 
Location . . . . . . . . 
Manufactured by -- - 
Erected by - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - 
Description - - - - 
Preparo -- - - - - - - - Copies - - - - - - lacrements in - - - - - - - - - -- 
Fraction to - - - - - - - - - - - Tablc Form or Size Desired - - -- - - 
Height : Shell - - - - - - - Gauging - - - - - - - - 
Type of Roof -- - - - - - - - - Weight of Floating Roof - - - - - - 
Tank Contents - - - - - Name --- - - - - -- Avg. Liquid Temp., °C - - - - 
Gauge - - - -- - - - - - сm or mm Innage to Shelf Floor or outage : 
Hydrometer Reading - - - - - - - - - - - - °C - . - - - - Sample Temperaturo 
Gauging Reference Point to Top of Top Angle - - - - - - - - - - - om 
or mm - - - - - - - - - - - - - 

- - - - - - - - Normal 
Service 
Shell Circumforences or Diameters : 
A - 

D - 

- - - - - 


W 


- 
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Descriptions of shell Plates and Joints : 


- - 


- 


- - 


TV 


Course (Rings) 

No. 


Thickness Type of Set, in 

vertical or out 

joint 


Width 
of lap 
strap 


Thickness 
of strap 


No. of 
joints 


Exposed Inside 
course course 
(ring) (ring) 
height hcight 


- - - - 


- 


- - - - 


- - 


- - 


- - 


- - - - 


- - - - 


- . - - 


. - 


- - - 


- - 


- 


- - - 


-- - 


- - - . - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- 


- - - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


TI 


- - - - - - 


- 


- 


- 


-- - 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- . 


- 


.. 


- 


- - 


- - - - 


- 


No. 


Description 


Bottoni Course ( Ring) Shell Connections : 

Elevation , Top of Floor to Bottom 

Connection 

- -- - - - - - - - 


of 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - -- - - 
- - - 


- 


- 
1 . 


- 


- 
-- - 


- - 
- - 


- 


- - - - - 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


-- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - - - 


- - - - - 


- 


- - - 


- 


- 


Type of Bottom 


- - Height of Crown - - - - - - - 


Deadwood and Remarks (Use reverse side if necessary ) : 


Elevation 


Description 


No. 


Size 


from 


TO 


— 


, 


, - S 


4 


- - - - 


- - 


- 


- - 


- - - 


Thickness - - - - - - - - -- Measurements by - - - - - -- - - - 

- - -- - 
Amount of Tank Lean from Vertical 
Circumference Tape Used -- - - - - - -- - - - -- Date Checked 

mat - - - - -- - - 
Tank Measured by 

me 
Deadwood and Tank Bottom - Use separate sheets . For each picce or item of deadwood record description , 
size, number of occurrences, and location related to other hcight measured data recorded . 

Explanatory Notes (such as type of bottom , height or depth of crown , etc.) 
- - - - - - - - - - - - - - 
(c) All measurements made by the tank calibrator shall be recorded on site and shall not be subjected to 

subsequent correction . 


-- -- - -- - 


6 . 
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5 . DEGREE OF ACCURACY 

8 . EQUIPMENT 
In order to obtain maximum obtainable accuracy 

(a ) Steel Tapes - Shall comply with the specifica 
in calibration tables, adjustments for effects of the 

tions under Part VII of the Sixth Schedule . 
following variables shall be incorporated in the tables : 

The tape shall be greased well before use . 
(i) Expansion and contraction of steel tank shell (b ) Spring Balance - reading up to 10 Kg. with 
due to liquid heads, 

0 . 1 kg. graduations , for measuring the tension 
( ii) Tilt from upright position , and 

applied to the tape. It is preferable to have 

two balances. Spring balance shall comply 
( iii) Tank bottoms that arc irregular in shape . 

with specifications given under Part IV of the 
Note : The degree of accuracy desired or required 

seventh schedule Heading A . 
in the completed calibration table for a 

( c ) Step Overs — The step - ovej is a frame holding 
specific tank shall be the governing factor in 

two scribing points rigidly and at such a 
determining the procedure to be followed . 

distance apart as meets the conditions of usc 
EXPANSION AND CONTRACTION OF 

laid down under 9 ( d ). The framo may be cons 
STEEL TANK SHELLS DUE TO LIQUID 

tructed of wood ; it should be painted if re 

quired . This is used to correct deviation of 
HEAD AND TEMPERATURE 

the tape from its normal circular path , namely 
These effects shall be eliminated by stiapping the 

passing over fittings or joints between plates. 
tank when it is at least two -thirds full with water 

( d ) Dip - Tape and Dip - Weight _ Complying with 
or approximately full with the product ( see also 2 (c)]. 

the Specifications given under Part IX of 
The strapping record shall include water or product 

the sixth schedule. 
level from a known reference point temperature 
of the tank contents and that of adjacent air. 

(e ). Loops and Cords - One or more metal loops 

which can slide freely on the tape and to 
SECTION |- -CALIBRATION BY STRAPPING 

which are altached two cords each of sufficient 
7 . GENERAL 

length to reach from the top of the tanks 

to tho ground . The tape is positioned and its 
(a ) This method is based on the measurement 

tension ovenly distributed by passing these 
of external circumferences which are subse 

loops around the tank . 
quently corrected to yield the true internal 
circumferences. 

(f) Accessory Equipment. — 
(b ) Circumferences shall be measured under condi 

(i) Rope 
tions of liquid head as given under 2 (c) and 6 . 

( ii) Hooks 
(c) The stipulated number of external circumſerence 

(iii) Safety belts 
measurements , together with the subsidiary 

(iv ) Ladders 
measurements , where necessary , to correct 

(g ) Miscellaneous Equipment 
for deviation of the tape from the true circular 
path shall be obtained as described under 9 . 

(i) Steel Rule 

( ii) Spirit Level 
(d ) An internal diameter may be measured at 
approximately the same height as that at 

(iii) Awl and Scriber 
which a circumference has been measured , 

( iv ) Marking Crayon 
if verification of that circumforential measure 

(v) Record Paper 
ment is desired . 

(vi) Plumb Line 
(e) It may be necessary in practice to refer all 

(vii) Dumpy Level 
tank dips to a datum point other than the 

( viii) Positive Displacement Bulk Meter 
datum point used for the purpose of tank 
calibration . If so the difference in level 9. CIRCUMFERENCE MEASUREMENTS 
between these datum points shall be deter 

A . Strapping Levels . 
mined cither by, normal surveying methods 
or by other suitable means. 

Circunference shall be measured by a minimum 
(1) The overall height shall be measured , using dip 

of two strappings per course (ring) at the following 

levels : 
tape and dip -weight , from the dipping datum 
point to the reference point (the dipping 

(a ) For riveted tanks. 
reference point) on the dip hatch . This (i) At 7 per cent to 10 per cent of the height of 
overall height sliall be recorded and marked 

exposed portion of each course (ring ) above 
on the tank at the dip hatch . 

the level of the top of the bottom angle iron 


- - - - 
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of the tank and ahove the upper cdge of each 

given under 9 (d ) . If the obstruction cannot 
horizontal overlap betwcon courses (rings ) 

loc conveniently spanned by il step -on vor , 
(sce A of Fig . 56 ), and 

then a substitute path locatod nearer 
( ii ) at 7 per cent to 10 per cent of exposed portion 

to the centre of the course ( ring) may be chosen . 
of each course (ring) below the lower edge 

The strapping record shall include the location 
of each horizontal overlap between courses 

of the substitute path and reason for the 
(ring ) and below tue level of the lowest part 

departure. 
of the top angle iron of the tank (see B of 

( iv ) The type and characteristics of vertical joints 
of Fig . 56 ), 

shall be determined by close examination 
(b ) For welded tanks 

in order to establish the method of measure 

ment and equipment required . If the tape 
(1) Two levels (see A and B of Fig . 57), 

is not in close contact with the surface of 
the upper and the lower levels , at the 

of the tank throughout its whole path 
top and bottom of coursos (rings) shall be 

owing to the vertical joints a stepover shall 
20 per cent of the height of the exposed por 

be applied so that a correction may be walcul 
tion of the respective course ( ring) away 

ated to adjust the gross difference for this 
from the angle irons or seanis. 

effect . 
( 1) Circumferential tape pats , having been located 

B . Strapping Procedure 
at elevations as under (a ) above shall be 

(1) The tank shall be strapped by either of the 
cxamined for obstructions and type of vertical 

methods described under ( ii ) and (ii) below . In 
joints . Projections of dirt and scale shall be 

cither case a tension of 4. 5 + 0 . 5 Kg. 
removed along each path . 

shall be applied to the tape and, if necessary 
(iii) Occasionally, some feature of construction 

transmitted throughout its length by suitable 
such as manhole or insulation box , may make 

nieans, namely by nieans of metal 
it impracticable to use a circumference evalua 

loops sliding freely on the tape, the loops 
tion at the prescribed location . If the obs 

being passed around the tank by operators 
truction can be spanned hy a stepover then 

with the aid of light chain or cords. 
the circumference shall be mcasured at the 

The tapo path shall be parallel with the 
prescribed elevation , using a suitable method 

circumferential seans of the tank . 


A3 


B2 


A2 


NAI 


LU 


LAP WELDING 

BUTT WELDING 
Fio .57 LOCATIONS OF MeasureMENTS OF Welded TANKA 


RIVETED Fig . 56 
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( ii) If the tape to be used is not long enough to 

(iii) Use of Step -Overs 
encircle the tank completely , then after the 

(a ) For obstructions, the strapping tape shall 
level of the tupe path has been chosen , fine 

be stretched as if in measuremont of a 
linos shall be scribed perpendicular to this 

circumference on the tank which is be 
path to allow the circumference to be measured 

ing calibrated , but not within 30 cm of 
in sections. The scribed lines shall he drawn 

any horizontal seam . The scribing points 
in the middle circumferential third of any 

shall then be applied to the tape near 
plate at such distances as will ensure that 

the middle of a plate where the tape is 
the whole of the length of the tape used is 

fully in contact with the tank surface . 
under the observation of one or other of the 

The longth between the points , as 
calibrators. Subjects to the conditions under 

measured on the curved tape , is thon 
(9 )(a )( iii) and 9 (a ) ( iv ) the external circunsfer 

read off as closely as possible, fractions 
ence of the tank is then the sum of the 

of tape divisions being estimated . The 
the lengths between the scribed lines. 

readings shall be repeated on a minimum 
( iii) If the tape to be used can encircle the tank 

of two and maximum of four plates 
completely , then after the level of the tape 

equally spaced around the circum 
path has been chosen , the tape is passed around 

ference , and the average of the results 
rhe circumference and held so that the first 

taken , as the step -over will vary with 
graduated centimetre lies within the middle 

the tank diameter and the course con 
circumferential third of any plate . The other 

cerned since they are made on surface 
aud of the tape shall be brought alongside. 

differently curved . 
The tension is then applied through the spring 
balance and transmitted throughout the 

the length of the tape . 
( iv ) Afer a circumference has beon measured 

(see iii above ), the tape shall be shifted a little 
around the tank , brought to level and tension 
as above , and the reading repeated . The 
final reading shall be the arithomotic average 

of the readings . 
C . Tolerances — Measurements shall be read to 
the nearest 1 mm and within the following tolerances 

Fig . 58 STEP - OVER 
when readings are taken at the same point : 

( b ) With the tape still in position and under 
Circumference 

Tolerance 

the tension used in strapping, the step 
Up to 30 meters 

t: 2 min 

over shall be applied to the tape on 
Over 30 and upto 50 metres 

+ 4 mm 

either side of each obstruction lying on 
,, 50 , 70 metres 

+ 6 inm 

the tape path , and readings shall be taken 
, 70 , 90 metres 

+ 8 mm 

of the lengths of tapes included between 
» 90 metres 

+ 10 mm 

the scribing points. All stop -over read 
D . Step -Overs 

ings shall be recorded for subsequent 
(i) If the tape crosses obstructions, such as pro 

use in calculation . 
jections deformities, fittings or lapped joints, 

(c ) Care shall be taken in placing the in 
it will deviate from a true circular path and 

strument in a truly level position at oach 
an erroneous circumferential measurement 

obstruction to avoid distortions in circum 
will result. In order to avoid such errors a 

ferential path . In the case of a step 
step - over is used to measure the correction 

over of relatively long space , the use of 
to be applied for such obstructions . 

a spirit level is recommended as an aid 
( ii ) Construction . A stop -over is a frame rigidly 

in determining its correct position before 

scribed marks are strucks off on the 
holding two scribing points, and of such 
dimensions that the points may be applied 

places. 
to the tape well clear of the obstruction and 

( d ) When the butt-strap or lap joints , or 
of its effects on the tape path , while the frame 

tank shell , include rivets or other features 
itself does not touch either the obstruction 

which exert uneven effects on the resul 
or the tank shell . Rigidity of constru ction 

tant avoid between tape and tauk from 
is essential ; suitable designs are illustrated 

joint to joint , then a step -over will be 
in Fig . 58 . 

required . The span of the instrument 


" . 
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should be measured prior to use in 
accordance with (a ) above . The two 
legs shall be separated by a distance 
sufficient to span each void between 
tape and shell encountered . The legs 
shall be of sufficient lenght to prevent 
contact between the interconnecting 
member and the tank plate or obstruc 
tion . Stretch the tape over the joints 
and place the step - over in position at 
each location of void between tape and 
shell , completely spanning the void so 
that the scribing points contact the shell 
at an edge of the tape . The length of 
tape encompassed by the scribing points , 
with the tape maintained in proper 
position and tension , should be esti 
mated to the nearest 0 . 5 mm . At each 
step - over location , therefore , the difference 
between the length of tape cncom 
passed by the scribing points and the 
known span of the instruments is the 
effect of tho void , at that point, on the 
circumference as measured . The sum 
of such differences in any given path , 
subtracted from the measured circum 
forence , will give the corrected circum 

forence 
10 . SHELL PLATE THICKNESS 
( a ) Where the type of construction leaves the 

plate edges exposed , a minimum of four " 
thickness measurements shall be made 
on each course (ring) at points approximately 
equally spaced about the circumference . 
The arithmetical average of the measurements 
for each course (ring) shall be recorded ; all 
thickness measurements , properly identified , 
shall be noted on supplemental data 
sheet which shall form a part of the measure 
ments record . Care shall be taken to avoid 
plate thickness measurements at locations 
where edges have been distorted by caulking. 
Where plato odges are concealed by the typo 
of construction , the strapping record shall 
be marked not obtainable at tank . Alter 
nately , plate thickness m : asurement may be 
obtained is described under (c ) below . 
plate thickness measurements obtained before 
or during construction , and recorded on a 
properly identified strapping record may be 
acceptable. In the absence of any direct 
measurements of place thickness obtained 
and recorded before or during construction 
either those shown on the fabricator s draw 
ings may be apted and so identified in 
the calculation records or any other practi 
able method may be used for measurements 

of plate thickness. 
545 GI / 87 - - 32 


11. VERTICAL MEASUREMENTS 

A tape shall be suspended internally along the 
wall of the shell from the top curb angle to 
the bottom course (ring) and the height of 
the course (ring) measured to the nearest 
millimetre. The differenco in height between 
the datum plate at which dip is taken and the 
bottom course (ring ) sball be measured and 
the headings of the course (ring ) height shall 
be transferred to the datum plate by applying 

the correction (see 59 ) 
Example : In Fig . 4 , the difference between bottom 

course ( ring ) and datum plate is 152 - 150 . 5 
cm = 1. 5 cm . Applying this correction 
the correctod height of the course (ring) at 

B - 307 . 5 cm 
C - 468 . 5 cm 
D _ 623 . 5 cm 

E – 798 . 5 cm 
( b ) When it is inconvenient to measure the course 

(ring ) heights internally , than they shall bo 
computed from external measurements, due 
allowance beingmade for the effect of horizontal 
seam overlaps. The heights obtained shall 
be the vertical distances, measured to tho 
nearest 5 mm , betwecn succesive edges of the 
courses (rings ) as exposed internally in the tank . 
For this purpose . in the cases of lap joints , it 
will be necessary to determine the width of lap 
in each course (ring). 


DP HOLE 


OF HOLE 


TAPF 


009 
- 


$25- 


B 


- 


470 


- DATUM 
PLATE 
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BOTTOM COURSE (RING ) 

Fig .59 
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(c ) If necessary , heights atmore than one vertical 

stages as desired and the dip reading and quan 
around the tank may be taken , and for each course 

tity at each stage recorded . It is convenient 
( ring), an average of the results obtained . 

for dip readings to be taken at intervals of 

approximately 3 cm , the successive intervals 
12 . DEADWOOD 

not necessarily being identical. 
(a ) Any fitting which adds to or subtracts from 

(a ) This liquid may conveniently be measured 
the capacity of the tank is called deadwood , Dead 

into the tank hy it positive displacementmeter 
wood shall be accurately accounted for, as to size and 

which should be previously calibrated for the 
location to the nearest millimctre in order to permit : 

liquid and rate of flow to be used . Alterna 
(i) adequate allowance for volumes of liquid dis 

tively , an accurately calibrated measure or 
placed or admitted by the various parts, and 

tank inay be used . 
( ii ) adequate allocation of the effects at various 

( iv ) Volumes for the tank calibration table above 
elevations within the tank . 

this elevation shall be computed from lincar 

measurements . 
(b ) Deadwood should be measured , if possible, 

Floor Survey — The floor survey consists in 
within the tank. Dimensions shown on the builder s 

recording levels of the floor by means of a 
drawings may be accepted iſ actual measurement is 

dumpy level with the help of the spirit levels , 
impracticable . 

the cross sections and the longitudinal sec 
(c) Mcasurements of deadwood should show the 

tions of the cntire floor muy be computed . 
lowest and highest levels , measured from the tank 

The levels when plotted will define the profile 
bottoni adjacent to the shell, at which deadwood 

and the geometric pattern of the bottom of 
affects the capacity of the tank . Measurements should 

the tank . Thus the capacity of the tank may 
bc in increments which perinit allowance for its vury 

be calculated . 
ing effect on tank capacity at various elevations. 

(vi) During the tank botton 
(d ) Large deadwood ol irregular shape may have 

calibration the 

difference in height between the datumi plate 
to be measured in separate sections suitably chosen . 

and the bottom of the bottom course ( ring) 
re ) Work shects on which details of deadwood are 

should be recorded , wherever possible . 
sketched dimensioned and located , should be clearly 
identified and should become part of the strapping 

(b ) Conical, Hemispherical, Semi-ellipsoidal and 
record , 

Spherical Segment. . 
(f) For variable deadwood , such as nozzles and 

( 1) Tank bottoms, conforming to geometrical 
manholes , cncountered in the bottom one or two 

shapes have volumes which may cither be 
courses (rings ) of the tanks, an average deadwood 

computed from linear measurements or mca 
correction shall be made . 

surements by liquid calibration by incremental 

filling or by floor survey , as desired . Any 
13. TANK BOTTOMS 

appreciable differences in shape affecting the 
(a ) Flat Type 

volume, such asļknuckle, tudii, etc ., shall be 
(i) Tank bottom which are flat and stable under 

measured and recorded in sufficient detail 
varying liquid loads will have no effect on tunk 

to perinit computation of the true volume. 
capacity depressed on the basis of geonetric 

14 . MEASUREMENT OF TILT 
principles . 

(a ) Measurcinents shall be taken to deterjning lhe 
( ii) Where tank bottom conditions of irregularity , 

amount, if any, by which the tank is tilted . This can 
slope and instability exist , and where correct 

conveniently be done by suspending a plumb line 
capacities cannot be determined conveniently 

from the top angle and measuring the offset at the 
from linear measurements alone, it shall be 

bottom angle ( see Fig . 60 ) Alternatively , if the tank 
necessary to resort either to liquid ſcalibration 

bottom is being calibrated by floor survey with a 
to floor survey. 

dumpy level as in 13(a ) (v ), the tilt can be estimated 
(iii) Liquid Calibration — The procedure in carry by taking reading along the periphery of the tank 

ing out the liquid calibration is to fill into the bottom . Also , if a liquid calibration of the bottoms 
tank quantities of known volume of water or is being made as outlined in 13 (a )( iii), the tilt can be 
other non -volatile liquid until the datum point determined by taking measurements from the surface 
is just covered and the total quantity recorded . of the liquid to the bottom of the tank . In any of these 
Additional quantities shall then be added methods, a sulficient number of measurements shall 
until the highest point of the bottom is just be taken at different points on the circumference to 
covered . This may be done in onc or inore determine the maximum offset. 
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datum point should be recorded , wherever 

possible . 
(iv) To assess the point at which roof becomes oil 

borne the following procedure may be 
followed : 

With the roof resulting fully on its sup 
ports , paint four short horizontal white lines 
about 3 cm wide on the tank sides in such a 
position that, viewed from some definite 
point, their lower edges are just above foar 
similar lines marked on the roof edges or 
shocs. Then slowly pump oil into the tank ; 
when all roof markings are seen to have 
moved upwards, regard the roof as Oil borne, 

and take the dip reading of the oil at this level. 
Alternatively, from some chosen view point on the 
dipping platform , note the position of the roof against 
rivet heads on vertical seam or other markings on the 

tank walls instead of paint marks. In both cases 
Tig . 60 

cxtend the points of reference round the greater part 

of the tank interior, and see movement relative to 
15. FLOATING -ROOF TANKS 

111 points. 
(a ) All calibration measurements shall be made 

(d ) Weight Floating -- The floating weight of the 
exactly as for tanks with fixed roofs. 

cntire roof shall include weight of roof plus half the 
(b) Liquid Calibration for Floating-Roof Displace weight of the rolling ladder and other hinged and 
ment 

flexibility supported accessories that are carried up 

and down in the tank with the roof. These are 
(i) Corrections for floating -roof displacement 

calculated by the tank fabricator and given on the 
arising from the weight of the roof and the 

drawing and on the roof name-plate. 
deadwood associated with it shall be allowed 
for in the calibration measurement. 

(e) Deadwood 
(i ) If the weight of the floating-roof is accurately 

( 1) Fixed deadwood shall be nicąsured as descri 
known , correction for the displaced liquid 

bed in 12 . The drain lines and other accessories 
may be applied knowing density and tempe 

attached to the underside of the roof shall 
rature of the tank contents, at the time of 

be treated as fixed deadwood in the position 
determining the actual inventory , 

they occupy when the roof is at rest on its 

supports. 
(c) Alternately, displacement due to the Noating 

( ii ) When all or part of the weight of the roof is 
roof and deadwood may be determined by admitting 

resting on its supports , the roof itself is dead 
oil to the tank until the dip reading is just below the 

wood and as the liquid level rises around the 
lowest point of the roof. Known quantities accurately 

roof its geometric shape will determine how 
determined (for example by flow meter or delivery 

it should be deducted . The gemoetric shape 
from a portable tank or measure which has been 

should be taken from the fabricator s draw 
accurately calibrated ) are then admitted to the tank 

ings or moasured in the field with tbe aid of 
and the corresponding dip readings recorded at a 

in engineer s level while the roof is resting on 
number of suitable intervals until the point is reached 

its supports. 
when the roof just becomes oil borne . Record the 
density and temperature of oil used . 

16 . VARIABLE VOLUME ROOFS 
(1) It is advisable to use a liquid of nearly the 

(a ) Roofs such as lifter, flexiblo membrane , 
same density as that for which the tank is 

breather or ballon , may require special deadwood 
intended . If this is not practical, water may 

measurements for roof parts that are sometimes sub 
be used and suitable corrections applied . 

merged . When these parts, such as columns, are fixed 

relative to the tank shell , they should be measured as 
(ii) During liquid calibration any space under the 

deadwood in the usual way. When these parts move 
roof that will trap gas should be vented to the 

with the roof and hang down into the liquid , they 
atmosphere. 

should be deducted as fixed deadwood with the roof 
(iii) Before liquid calibration the height of the in the lowest position . Details may by secured 

lowest joint of the roof with reference to from the fabricator or measured in the field . 
545 GI / 87- --33 
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(b ) Syme variable volume roofs bave flexible 

(b ) Dynamometer — Tliis is used for applying 
members which may float on the surface when the tension to the steel tape . 
membrane is deflated and the liquid level is high . 

(c ) Other equipment as referred to under 8 . 
The floating weight of the membrane displaces i 

19 . DIAMETER MEASUREMENTS 
small volume of liquid . Data on the floating weight 
should be secured from the fabricator and supplemen 

( a ) Procedure 
ted , if necessary , by field observation andmeasurement. 

( i) All diameter measurement shall be made with 

i tension of 4 . 5 + 0 . 5 kg applied to the tape 
(c) Some variable volume roofs have liquid seal 

us indicated by the dynamometer. 
troughs or other appurtenances which makes the upper 
outsido part of the shell inaccessible for outside cir 

(ii ) All lapo measurements shall be recorded as 
curoference measurements. Liquid calibration of this 

read , that is without including the length of 
portion of the shell may be made, or (i) theoretical 

the dynamometer. 
dimensions may be taken from the fabricator s draw 

(ii) The dynamometer length at 4 , 5 kg shall be 
ings, or ( ii ) the highest measurable circunferential 

taken accurately before it is put into commis 
measuroment may be used as a basis for the portion 

sion , and subsequently checked before and 
of the tank that cannot be measured . When the method 

after calibration of each tank , the final check 
(i) or ( ii ) is used , it shall be so indicated on the cali 

being made before leaving the site . 
bration table . 

(iv ) The measurements shall be taken between 
SECTION ( [- - CALIBRATION BY INTERNAL 

diametrically opposite points at the following 
MEASUREMENT 

levels on each course (ring), the minimum 
17 . GENERAL 

number allowable at cach level being two on 

each course (ring), at right angles to cach 
(u This method is based on the measureinent of 

other : 
internal diameters . 
( b ) Diameters shall be measured only after the 

(u ) For riveted tanks (see Fig. 56 ) 
tank has beco filled at lcast once at its present locations 

( 11 at 10 percent of the height of exposed 
with tho product to its working capacity or with water 

portion of cach course ( ring) about the 
to its equivalent height, and such product or water 

levol of the top of the bottom angle iron 
has been held in the tank for at least 24 hours to allow 

of the tank and above the upper edge of 
for setting 

oach horizontal overlap between courses 
(c ; The stipulated number of internal diameters 

(rings ); and 
shall bo oblained as described under 19 (a ) (iv ). 

( 21 at 10 percent of the height of cxposed 
(d ) Where practicable , an external circumference 

portion of each course (ring) below they 
shall be moasured at approximately the same height 

level of the lower edge of each horizontal 
as that at which a set of diameters of which a verifi 

over-lap betweca courses ( rings ) and below 
cation is desired , has been taken . The resulting internal 

the level of the lowest part of the top 
diameters shall be compared , and if a discrepancy is 

anglu iron of the tank ; 
found , the measurements shall be verificd . 

(b ) Foc weldod tanks ( see Fig . 57) -- two levels, 
(e ) It may be necessary in practice to ruler all 

the upper and the lower levels , at the 
tank dips to a dalum point other than the datum point 

top and the bottom of courses (rings ), 
used for the purpose of tank calibration . If so , the 

shall be 20 percent of the height of the 
difference in lovels betwcen these datum points shall 

exposed portion of the respective course 
bo doterminod either by nornial surveying.inethods or 

( ring ) away from the angle irons or seams 
by other suitable means. 

(c ) All tanks- -No measuroment shall be 

taker ncarer than 30 cm to any vertical 
(t) The overall height shall be measured using 

scam 
dip -trapu and did -weighi, from the dipping, datum 
point mentioned in ( e ) above to the reference 

( v ) IT for any reason it is impracticable to take 
point (the dipping reference point) on the dip hatch . 

measurements at the positions described 
This overall height shall be recorded and marked on 

above , then the diameters shall be taken as 
the tank at the dip hatcli . 

close to the proper position as practicable , 

but not nearer the horizontal seams than is 
18 . EQU (PMENT 

specified under (d ) above . 
(a ) Steel Tape - complying with the specification 

(vi) The levels at which measurements have been 
given under Purt VII of the Sixth Schedule . Tho tape 

tiken shall be recorded together with reasons 
shall hy groased well before use . 

for abandoning the proscribed level. 
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iv ) Measurements shall be taken with the zero 

is convenient to set out tables at intervals 
cod of the steel tape attched to the dynamo 

of dip not greater than 5 cm , for then 
meter, one operator placing the dynaniometer 

a small proportional parts table, 
on the predetermined point and the second 

calculated on the average content of tank 
oporator placing the rule end - on to a point 

per unit depth , may be used for calculating 
diametrically opposite . The tape with the 

the litres corresponding to inter -decimal dips . 
graduated side wholly upwards is then pulled 

In the case of lap joints, however, the pro 
long the rule until the requisite tension is 

portional parts table should be set out for 
registered by the sounding ol the buzzer in 

every course (ring ). Levels affected by bottom 
tho dynamometer. The relative position of 

irregularities and deadwood shall not be 
tape and rule is maintaincd by a firm grip 

included in calculating the average capacity 
until the rule is removed from the side of the 

per unit depth used for the proportional parts 
tank and the measurement read on the tapo 

table , and this tablo sball not be applied in 
at the end of the rule which was previously 

interpolations at these levels . 
in contact with the tank side. The operation 

( ii ) The tables inay be set out more fully ; this 
shall be repeated at the various positions at 

may be justifiable in some cases where the 
which ineasurements are required throughout 

grealest speed in calculation is desired , but 
the tank . The measureinents shall be recorded 

it shall be rememberod that a table set out on 
clearly in white chalk on the steel plates in 

il single sheet of paper is often quicker in use 
Such a manner as to indicate the positions at 

than one which occupies several pages. 
which thc were taken . 

(ii) It should be rerembered that, at best, no 
( viji Each measurement of diamter shall be recorded 

oil measurement can be relied upon to nearer 
to the nearest . 

that one part in 10 ,000 . Commercial tables 
( b ) All other measurements shall be followed in 

should never be set out to show any fractions 
accordance with Section 1. 

of a litry , and minor discrepancies within this 

limit shall be disregarded . 
PART IIL - METHOD FOR COMPUTATION 
OF CAPACITY TABLES FOR VERTICAL, 

( iv) In general, therefore, it is recommended that 
OIL. STORAGE TANKS 

tables should be set out to show litres at 

intervals of 5 cm io dip with a proportional 
1. SCOPE 

parts table for intermediate dips , the latter 
This method prescribes the methods of compu 

bring set out against millimetres. 
tation on capacity tables for vertical storage tanks 

(v ) A recommended format of a calibration chart 
intended for bulk storage of petroleum and liquich 

for butt welded tanks is given in Table 52 . 
petroleum products. 
2. GENERAL 

SECTION -|-- STRAPPING METHOD 
19 . The calculations shall be made in accordance 

4 . CORRECTIONS TO BE APPLIED TO 
with accepted mathematical principles . 

MEASURED CIRCUMFERENCES 
(5 ) At the head of each capacity table it shall be 

(a ) Step -overs 
clearly stated that the dip /capacity relation 

Tu For waçlı obstruction the excess or deli 
ship applies only to dips taken at one speci 

ciency of the tape measurement spa 
fieu point. This point shall be clearly marked 

nning the obstruction as compared with 
: p the tank, and the height of tho dipping 

the step - over interval for the course 
reference point shall be recorded at the head 

( ring ) concerned shall be subtracted 
of the capacity table. 

from or added to the circumference 

figure obtained by strapping , and the 
3. FORM OF TANK TABLES 

result shall be taken as the corrected 
Provided that tank tables have been prepared in 

circumference , free from error clue to the 
accordance with the principles laid down in this stan 

displacement of the tape from its proper 
dard , the form in which the table is set out will not 

path by the obstruction concerned . 
alter the accuracy of the figures obtained from it , 

(iv ) Step -vver correction shall be included 
but the following principles shall be applied in pre 

for all vertical seams wliere it is dete 
panay the tank tables : 

ctable in the case of vertical seams 
(i: The intervals of dip at which the tables are 

provided that the tape path used and 
set out shall not be so great that interpola 

entitely clear of rivet heads , an avarage 
lation for intermediate dips is difficult . 11 

step - over correction may be determined 
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for each course (ring ) and multiplied by whero 
the number of seams per course (ring ) 

C - the mean internal circumference in metres 
to obtain the total correction to be 

lle ) For tanks which are inclined to the vertical, 
applied to the measured circumference 

these formulae shall be modified as given in 
of that course (ring ) to compensate for 

Clause 11. 
such overlaps. 

(f ) Specimen calculations are given in clause 12 . 
(iii) For single obstructions, only step -over 
corrections 2 mm or over shall be in 

SECTION - INTERNAL MEASUREMENT 
cluded . 

METHOD 
(iv ) The use of the step -over corrects circum 

6. CORRECTIONS TO BE APPLIED TO 
ferences for the offect on them of verti 

DIAMETER MEASUREMENTS 
cal seam overlaps but does not correct 

(a ) Deductions shall be made from the average 
the tank tables for the effect as deadwood 

tape readings obtained in measuring diameters 
of internal projections of the scam 

to allow for the effect of sag. The correction 
edges. These shall be computed and 

Z for sag expressed in metres is given hy the 
accounted for as deadwood . 

formula : 
( v ) By choosing tape courses in order to 

W S8 

Z = --- - - - - - 
avoid appuntenances , use of step -overs 

- - - KS 

24P 
could be eliminated to a great extent. 
(b ) Plate Thickness - Plate thickness measured 

where 
shall be recorded to the nearest 0 . 1 mm . 

P = pull on tape in kg, 
( c) Temperature Correction - Where the strapp 

Sospan of tape i.c. outside circumference of 
ing and dipping tapes are calibrated at 20°C , 

the tank in m , 
and the tank table is to be corrected for use 

W = weight of tape in kg /m , and 
with the shell at 15°C , from each measured 

K = W = constant 
circumference shall be subtracted 0 . 000 09 
times the measured circumference , before the 
figure is taken into further calculation . 

Example : 
5. CALCULATIONS 

For a tape 10 mm wide and 0 . 25 mm thick , made 
( a ) The mean external circumference of any of stcel of density 7 850 kg /m ", valucs of K to give the 

course (ring ) shall be the average of the cir correction in centimeters when the tape is stretched 
cumfercnces measured on it and corrected to with flat side horizontal, will he 

the nearest 0 . 1 mm . 
(h ) The mean internal circumference of the course 

4 .4 kg 

8 . 29 — 10 -- 8 
(ring) shall then he calculated from the 

4 . 5 kg 

7 . 92 — 10 _ 5 
mean external circumference of the course 

4 . 6 kg 

7 . 58 - -- 10 ...6 
(ring ) by subtracting from the latter 271 
times the plate thickness in metres. 

The above formula gives practically the same 

results as the equation of the catenary and is loss 
( c) Tho open capacity of cach course ( ring ), that 

cumbersome. 
is, its capacity without allowing for deadwood 
shall be calculated as if the course ( ring) 

(b ) To the average diameter of each course (ring ), 
were a true cylinder of the mean internal 

corrected for sag , add the length of the dy 
circumference determined as under (b ) above . 

namometer when registering a pull of 4. 5 kg. 
This rule shall apply to vertical cylinders of 

(c) Corrections for the effect of stretch are un 
in -and -out, telescopic or shingled construction , 

necessary because the tention applied is that 
( d ) The open capacity of each course (ring ) in 

at which the tape is standardized . 
litres per centimetre of height shall be obtained 

(d) Corrections for temperature shall be made as 
by using either the following formula or any 

specified in 7 (c). 
other mathematically equivalent process : 

7 . CALCULATIONS 
C2 * 10 000 

(a) The mean diameter measurement will consist 
Open capacity in litros per centimetre 

of the average, of the separato tape readiogs 
47X1 000 . 0 28 

corrected for sag, plus the length of the dy 
or 0 . 795 752xC 

namometer. 
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(b ) The procedure shall, therefore, be : 
(1) Average the tape readings obtained for each 

course (ring), by dividing the sum of all these 
readings on the course (ring ) by their number. 

Round off this average to the nearest 0 .1 mm . 
(ii ) Correct the mean result of (i) for sag as 

specified in 6( a). 
(iii ) Add to the result of ( ii) the dynamometer 

length as specified in 6 clause (b ). 
(c) Where the measuring and dipping tapes are 

calibrated at 20 °C , and the tank table is to be 
correct for use with the shell at 15°C ,multiply 
the result obtained in b ( iii) above by (1 – 0. 000 
09), before the figure is taken into further cal 
culation . Round off this figure to the nearest 

0 . 1 mm . 
(d ) Calculate the open capacity of each course 

(ring ) that is its capacity without allowing for 
deadwood, as if the course ( ring) were a true 
cylinder of the mean internal diameter deter 
mined under (b ) above. This rule shall apply 
to vertical cylinders of in - and- out telescopic 

or shingled construction . 
(e ) The open capacity of each course ( ring) in 

litres per centimetre ofheight shall be obtained 
by using the following formula or by any other 
mathematically equivalent process : 
D2X71 

- or 0.000 785 376x Dº 
1 000,028 x 4 
where 

D = the mean internal diameter in centimetres. 
(f) For tanks which are inclined to the vertical , 

modify these formulae as given in 11. 
(g) When the level or levels from which oil depths 

will be measured differ from the datum level 
from which the tank table is first prepared , 
correction for difference shall be made in the 

final table . 
(h ) Specimen calculations are given in clause 13 . 
8 . DEADWOOD 
(a ) The open capacity of each course ( ring) shall 

be adjusted for any deadwood it contains. . 
(b ) The total volumc of each piece of deadwood 

shall be calculated to the nearest litre, lo 
this context, the term piece of deadwood 
shall include such items as the rivet heads in 
one line around the tank , taken collectively , 

as a single "picce of deadwood . 
(c) The effect of small pieces of deadwood may be 

neglected provided that (i) the total cffect of any 
such neglect shall not lead to error in the tank 

tables exceeding 0 ,005 percent of the total 
545 G1/87-34 


capacity of the course ( ring ) in which the dead 
wood occurs , and ( ii ) any deadwood so neg 
lected is distributed evenly , or substantially so , 
over the whole height of the course ( ring), 
in calculating the table , however , it shall be 
permissible to include the effect of any dead 

wood , however small. 
9. TANK BOTTOMS 
( a ) When the tank bottom is substantially hori 

zontal, for example, when the tank is carried 
on a level concrete raft or steel structure, then 

bottom irregularities can be neglected . 
(b ) When the tank bottom has been calibrated by 

measuring in suitable known volumes of 
liquid , the tank table for those levels shall be 
prepared from these measurements on sound 
mathematical principles. The highest level 
and capacity shown in the tank bottom cali 
bration table so prepared shall then be the 
datum level and capacity from which is to be 
constructed the rest of the table should be 
prepared by calculation as described in this 

section . 
10 . FLOATING ROOF TANK 
(a ) Except for the following modifications, tables 

shall be prepared in accordance with Section 

I and Section II. 
(i) Allowance for deadwood shall be made as 

described in Clause 8 . 
( ii ) The drain line and other accessories attached 

to the underside of the roof shall be included 
as fixed deadwood in the position they occupy 
when the roof is at rest on its supports. The 
position of these accessories should be specified 

in the calibration table. 
( iii ) Two levels shall be defined , both an exact 

number of centimetre above the datum point 
from which dip readings will be taken . The 
first level, designated A , shall be not less than 
4 cm and not more than 6 cm below the lowest 
point of the roof plates when the roof is at rest. 
The second level, designated B , shall be not 
less than 4 cm and not more than 6 cm above 
the free oil surface when the roof is at its lowest 

oil borne position . 
( iv ) The floating weight of the entire roof shall 

include weight of roof plus half the weight of 
the rolling ladder and other hinged and 
flexibly supported accessories that are carried 

up and down in the tank with the roof. 
The displaced volume due to roof weight can be casily 
calculated from : 

roof weight in kg 
Density of the stock in kg /litre at tank temperature 
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This displacement, minus the volume of deadwood 12 . EXAMPLE FOR STRAPPING METHOD 
already accounted for in (ii ) above , shall be considered 

(a ) Data Obtuined by Strapping 
as an item of deadwood applicable to all levels above B . . . . 
It shall either be entered as such on a supplementary Course Measured Step - Plate Internal Heights 
table or taken into account in the preparation of the (Ring) External over Thick - of Courses 
final table as a deduction for deadwood at all levels No. Circum - Cort - ness (Rings ) 
above B . For levels between A and B , the proportion 

ferences ections 

- - - -- - 
of roof displacement to be taken into account as dead 

metres metres Individual Cumu 
wood may be calculated from the dimensions of the 

mm cm lative 
floating roof. These partial displacements shall either 
be entered as such in the supplementary table as 
applicable for levels between A and B , or taken into 

8 Top 113 . 040 0 . 002 7 ) 

8 Middlo 113 , 086 0 . 002 187. 0 1475 . 0 
account in preparation of final table . Alternatively 

8 Bottom 113 . 085 0 . 0027 
where measured quantities of oil have been admitted 

7 Top 113 . 127 0 . 002 77 
to the tank and corresponding levels of the free oil 

7 Middle 113 . 133 0 . 002 71 179.0 1288 .0 
surface determined by dipping, the necessary adjust 7 Bottom 113 , 130 0 . 002 7 
ments to the tank capacity within the range of the level 6 Top 113.090 0 . 003 101 
A and B may be computed from this data . The part of 

6 Middle 113 . 096 0 . 003 104 190 .0 1109 ,0 - 
the table between level A and level B shall be inarked 

6 Bottom 113 . 092 0 .003 10 
* not accurate . 

5 Top 113 . 152 0 . 004 137 
5 Middle 113 . 160 0 . 004 13 179 . 0 919 . 0 

5 Bottom 13. 155 0 . 004 13 
(v ) It is considered impracticable to allow in the 4 Top 113 , 085 0 .010 13 ) 

tank table, for the effects of extraneous matter 4 Middle 113 .092 0 .010 13 191 . 0 740 . 0 
retained by the roof, varying friction of the 

4 Bottom 113 . 090 0 .010 13 
roof shoes and varying inmersion of roof 

3 Top 113. 175 3 .010 167 

3 Middle 113 . 176 0 .010 16 178 . 0 549 . 0 
supports . 

3 Bottom 113 . 170 0 .010 16 ) 
2 Top 113 . 077 0 .013 187 

2 Middle 113 .081 0 . 013 18 191 .0 0317 .0 
11. COMPUTATION OF CONTENTS OF TANKS 

2 Bottom 113. 075 0 . 013 18 
INCLINED TO THE VERTICAL 

1 Top 113 . 187 0 .015 207 

I Middle 113 . 189 0 .015 20 180 . 0 180 . 0 
[See Clauses 5 (e ) and 7 (f)] 

1 Bottom 113 , 175 0 .015 20 


- 


- 


- 


(a) TANKS INCLINED TO THE VERTICAL 

(i) Capacity as determined in 5 (e) and 7 (e ) 

applies to tanks which arc vertical. For tanks 
inclined to the vertical at an anglo 0 , the open 
capacity in litres per centimetre of vertical 
height, is given by : 


(b ) Additional Data 

(i) Deadwood 
Course Applicable 
(Ring) Height 
No . 


Deadwood 


cm 


litres 


1/ cm 


Total 
Dead 
wood 

in 
Courses 

litres 


0.795 752 x CP X seco 


where C - tho mean internal circumference in metres , 


- - 


- 


- 


- - - --- - - 


- 350 
– 508 
2336 


- 38 . 889 
- 9 . 961 
35 . 938 

nil - 3 194 


OR 


nil 


ioooooooontMn 


1466 to 1475 
1415 , 1466 
1350) , 1415 
1288 1350 
1109 , 1288 
919 , 109 
740 , 919 
549 , 


0 .000 785 376 x D : X sec 0 


371 . 


where D = the mean internal diameter in centimetres. 

Sec 0 may be ignored for angles of tilt up to 1 in 
50 , this representing a maximum error of 0 .02 percent, 
( ii ) The correction specified above shall be applied 

before the corrections for deadwood are made. 


180 , 


2224999997 


nil 
Dil 

nil 
- 195 
- 259 
--309 
- 145 

- 59 
- 36 
nil 


nil 

nil 
- 1 . 021 
- 1 . 455 
--- 1. 618 
- 1 . 986 
- 1 . 054 
- 7 , 200 

nil 


- 195 
- 259 
– 309 


46 , 
0 , 


107 
51 
46 


- 122 


(see Clause 5 (0 
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( ii) Tape calibration temperature - - 20°C 


4 


5 


( iii ) Condition of tapk at tinc of strapping : 

Water in tank to depth of 1 400 cm 
Water temperature 

20°C 
Density of water at 20°C 

1,000 kg /1 


3 Top 113,054 37 
3 Middle 113 .005 37 113 .053 0 10 170 .48 1 810 345 
3 Bottom 113 .049 3 ) 
2 Top 112.940 77 
2 Middle 112 . 9147 112 .941 4 10 150 .41 1 938 428 
2 Botton 112 . 938 7 
1 Top 113. 036 11 
1 Middle 113.038 1 113.032 8 10 166 .84 1 830 031 
I Bottom 113. 024 1 


( c) Calculation of Corrected Internal Circumferences 

Course (Ring ) No. 8 Top 
Measured external circunference 
at 20°C 

113.0400 m 


Total : 


14 993 040 


(e) Calculation of Net Capacity or Courses (Rings ) 


Correction for calibration tempe 
rature of tape 

- 0 .00102 m 
Calculated external circunference 
at 15°C 

113.029 8 m 
Step - over correction 

- 0 .0020 m 
Correction for plate thickness 

7 x 2 ,0 = 7 X 6. 283.2 mm - 0.0440 m 


Oil Dip 


Open 
Capacity 


Dead 
wood 


Net 
Capacity 


Cm 


1 / cm 


1/ cm 


1/cm 


Corrected internal circuinference 112 .983 8 m 


(Calculation for other courses may be done 
in a similar way) 


The corrected internal circumferences for the 
remaining measureinents given above are shown 
below . 
(d ) Calculation of Open Capcity of Courses ( Rings) 


0 to 46 
46 to 51 
51 to 107 
107 to 180 
180 to 371 
371 to 549 
549 to 740 
740 to 919 
919 to 1 109 
1 109 to 1 288 
1 288 to 1 350 
1 350 to 1 415 
1 415 to 1 466 
1 466 to 1 475 


10 166 . 84 
10 166 . 84 
10 166 . 84 
10 166 . 84 
10 150 .41 
10 170 . 48 
10 158 . 62 
10 171. 70 
10 163 . 95 
10 . 174 . 22 
10 163 . 48 
10 163 .48 
10 163 , 48 
10 163 . 48 


Nil 10 166 . 84 
- 7 . 20 10 159 . 64 
+ 1 . 05 10 167. 89 
- 1 . 99 10 164 . 85 
- 1 . 62 10 148 . 79 
- 1 . 46 10 169. 02 
- 1. 02 10 159 . 60 

nil 10 171. 70 
nil 10 163. 95 
nil 10 174 . 22 

nil 10 163 . 48 
- 35 .94 10 127 . 54 
- 9 . 96 10 153 . 52 
- 38 . 89 10 129 . 54 


- 


- 


- - 


Courso 
(Ring) 
No. 


Corrected 
Internal 
Internal 
Circum 
ference 


Mean 
Intornal 
Circum 
ference 


Open Capacity of 
Course (Ring ) 


1 / çou 


litres 


m 


1 


- - 


-- 


- 


- 


- 


- - 


1 


2 


3 


4 


5 


- 


- 


- - - - - - - 


- 


. - 


8 Top 112. 983 87 
8 Middle 113.029 84 113.014 10 163. 48 1 900 571 
8 Bottom 113 ,0298 ] 
7 Top 113. 070 87 
7 Middle 113.0768 113.073 8 10 174 .22 1 821 185 
7 Bottom 113.0738 
6 Top 113 .014 07 
6 Middle 113 .0200 113 .016 4 10 163.95 1 931 150 
6 Bottom 113,016 0 
5 Top 113.056 17 
5 Middle 113. 064 1 113,059 8 10 171. 70 1 820 734 
5 Bottom 113 .059 1J 
4 Top 112 . 983 1 
4 Middle 112 . 990 19 112. 987 1 10 158 ,62 1 940 296 
4 Bottom 112 . 988 1 


13 . EXAMPLE FOR INTERNAL MEASURE 
MENT METHOD 

[ Séc Clause 7( h)] 
(a ) Data Obtained by Internal Mcaguroment 
(i) In this example it is assumed that the same 

taok as in 12 has been calibrated by internal 
measurement. The means of each course ( ring) 
of the tape measurements of the internal 
diameters are as in col 2 of the table in (d ) 
below . 
Dynamometer length at a tension of 

4 . 5 kg = 21. 30 cm 
(b ) Additional Data 

(i) All course ( ring) height deadwood , ctc, are 

the same as in 12 . 
(c) Sag Correction 
(i) For a tension of 4.5 kg, the sag correction fo 

course ( ring) No. 1 is : 
7.89 x 10 -4 (35. 7878) = 3.61 cm . 


- 


- 


- - - 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


Tape 


No. 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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(d ) Calculation of Corrected Internal Diameter (e) Calculation of Open Capacity of Courses (Rings ) 
Course (Ring ) No. 1 

Course 

Open Capacity Open Capacity 
Mean tape reading for diameter 3 578 .78 cm 

(Ring ) 

of Course of Course 
Sag correction (deduct) 

| 3. 61 cu1 No . 

(Ring ) 

(Ring) 
Corrected tape reading 3 575 .17 cm 

1/ cm 

litres 
Dynamometer length (add ) 21. 30 cm 

10 162 , 17 1 900 326 
Measured internal diameter at 

10 168 . 79 Į 820 213 
20°C 3 596 .47 cm 

10 157 . 37 1 929 900 
Correction for calibration tem 

10 164 . 27 I 819 404 
perature of tape (deduct ) 0 . 32 cm 

JO 149 . 52 1 938 558 
Corrected internal diameter at 

10 160 . 59 1 808 585 
15°C 3 596 . 15 cm 

10 140 . 77 1 936 887 

10 156 . 99 1 828 204 
The corresponding tape readings and corrected 
internal diamotors calculated as shown above, for all 

Total : 

14 982 077 
courses (rings) are tabulated below : 

- - 

- - - - - - --- - - 

( f ) Calculation of Net Capacity of Course (Ring ) 
Course Mean Mean Tape Mean 

- - . - - — . - - - - - - - - - 
(Ring ) Reading for Internal 

Oil Dip 

Open Dead - Net 
Reading diameter Diameter 

cm 

Capacity wood Capacity 
Corrected for Corrected 

1/cm 1/cm 1/ cm 
Sag and for Tape 
Dynamo Calibration 

0 to 46 10 156 .69 nil 10 156 . 69 
meter Temprature 

51 10 156 .69 - 7 . 2010 149. 49 

107 10 156 . 69 + 1 . 05 10 157 . 74 
(2 ) ( 3 ) ( 4 ) 

180 10 156 . 69 - ~ ] . 9910 154 . 70 

371 10 140 . 77 - - 1 .62 10 139 , 15 
cm 

cm cm 

371 , 54910 160 . 59 - 1 . 46 10 159 , 13 
3 579 . 75 3 597 . 44 3 597 . 12 

740 10 149 . 52 - 1 .02 10 148 . 50 
3 580 92 3 598 .61 3 598 . 29 

91910 164 . 27 

10 164 . 27 
3 578 . 90 3 596 . 59 3 596 . 27 

919 , 1 109 10 157 , 37 

10 157 . 37 
3 580 . 12 3 597 .81 3 597. 45 

1 109 , 1 288 10 168 . 79 

10 168 . 79 
3 577 . 50 3 595 , 20 3 594 . 88 1 288 , 1 350 10 162 . 17 

nil 10 162 . 17 
3 579 . 47 3 597 . 26 3 596 . 84 1 350 , 1 415 10 162 . 17 - 35 . 94 

10 126 . 23 
3 576 . 95 · 3 593 . 65 3 593 . 33 1 415 ,, 1 466 10 162, 1 - - 9 . 96 10 152 . 21 
3 578 . 78 3 596 . 47 

3 596 . 15j 1 466 , 1 475 10 162 . 17 - --38 . 89 10 123 . 28 

... . . . - - - 

- - - - - - - - - - - - - - - - - 

(See Clause 3(a )/(v)] 
Table 32 - RECOMMENDED FORMAT OF A CALIBRATION CHART FOR BUTT WELDED TANKS 

Tank No. ht 

m 

Code t entament 
Proportional parts 

Type 

automat 
Diameter or rattenimento 
Circumferencerramentas 

partament 
Height to removed toma 

t o 

- - - - - - - - - - -- 
mm Litres cm Litres cm Litres em Litres en Liters cm Litres cm Litres cm Litres cm Litres 

- - - - - 

- - -- - - - - -- - - - - -- - - - - 


1 


- - - 


- 


- 


- - 


- 


- 


6 


- 


- 


- 


200 


400 


600 


800 


1000 


1200 


05 


1400 

OS 


Os 


05 


05 


10 


antwnt 


15 


20 


30 


( TIT - OUT 3 (1)] 
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35 


35 . 
40 


40 


35 
40 
45 
850 , 


45 


45 


1050 


45 
1250 


1450 


60 


70 


90 


95 


95 


95 
300 


95 
700 
05 


1100 


1300 


900 
05 


1500 
OS 


05 


05 


05 


750 


750 


55 


Data regarding strapping, dimensions, etc . 


Approved by 


Signature 


Date 


TENTH SCHEDULE 

- - - - - 

[See sule 171 
APPLICATION FORM FOR REGISTRATION OF EXPORTER / IMPORTER OF WEIGHTS AND MEASURES 
To 

The Director of Legal Metrology , 
Government of India , 

New Delhi, 
Sir , 

1/we* hereby apply for registration of my/our* pame(s) as exporter and or importer of weights and or measures. 

Particulars with regard to items specified in the table below are given against each such item . The registration 
fec of Rs - - — has been paid in the treasury at24 

- vide Chalan No , 
dated — - - 

- enclosed . 
1 Name and full address : 
2 Whether individual/undivided Hindu family/ registered 

firm : 


- 


Ant 


(PART II— SEC , 3(1)] 


- PL 


- - 


- 


- - - -- - 


- 


- - 


- 


- - - - 


- 


- -- - - - - 


- 


- - 


- 


- - - - - - - - 
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3 Income- tax registration No. ( if any) : 
4 Date of registration as manufacturer/dealer ; rcgis 

tration No. and name of registering authority : 
5 Date & No. of the licence to carry on the business of 

weights and measures ; the name of authority by 
whom the licence was issued re -newed : 
(a ) buying and selling or 

(b ) manufacturing. 
6 Item (s) of weights and measuros in relation to which 

the applicant has been registered asmanufacturer and / 

or dealer : 
7 Items of weights and measures for which application 

is being made for registration as 
(a ) exporter 

(b ) importer . 
& Items if any exported /imported during the period of 

two years immediately procceding the year in which 

the application is made : 
9 Remarks : 


Signaturo 
* Delete which is not applicable . 

ELEVENTH SCHEDULE 

(See rule 20 
REGISTER TO BE MAINTAINED BY THE MANUFACTURERS OF WEIGHTS AND MEASURES 
1 Name and address of the manufacturer 
2 Description of the weight or measures : - 
3 (i) No. of the manufacturing licence 

(ii) Date on which the licence was issued 

( iii) Period of validity of the licence manera 
4 Particulars of order , if any , 

suspending or revoking the licence en 


S Month 


Total 
(3 + 4 ) 


No. 


Balance Remarks 

( 5 — 11) 


Unsold Quan - 
stock tity 
from manyi 
previ- fac 
ourtured 
month . during 

the 

month 
3 4 


Sold within the Sold outside the State Total 
State 

sold 

(6 + 9 ) 
No. of Des - Nane No . of Des 
items patch of the items patch 
sold voucher State sold voucher 
No, & 

No . & 
Date 

Date . 
6 7 8 9 10 11 


T22 


5 


- - - 


- - - - - - - - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - 


L 


- 


- 


ESSE 


- 


- 


R 


E SY - 


2 


- 


- 
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REGISTER TO BE MAINTAINED BY THE REPARER IN RESPECT OF WEIGIITS MEASURES RECEIVED 

FROM OTHER STATES 

( Scc Rule 26 ) 
Name and address 

Licence No . : 
of the repairer -- - - 

Date of licensing : - - 

- - 


- 


- 


- 


. - 


- - 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - - - ... - - - 
S . No . Date 


Remarks 


State 
from 
which 
received 


Items & 
their 
Nos, 
booked 


Receipt 
No. & 
date of 
issue to 
the user 


Amount Amount of Total 
of repair - verification amount 
ing fee . 

charged 
charges 


Date of 
return to 
the user 


for 


repair 


-- 


- - - 


- 


- - - 


1 


- 2 - 


3 


- 4 - 5 - 


6 


- 


7 - - - 


- -- 


- - 

8 
- 


- - 

9 
- - - - - - - 


10 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- - - - - - - 


- - - - 


- 


--- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- - - - 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - - -- - 


- - - 


- - - 


REGISTER TO BE MAINTAINED BY DEALER IN WEIGHTS AND MEASURES 

(Sce Rule 26) 


1. Name and address of the Dealer - 
2. Description of the 

Weight or measure 
3. (1) Licence No. 

( ii) Date on which the licence was issued 

( iii) Period of validity of licence - 
4 . Particulars of order, if any, 

suspending or revoking the licence - 
5 . Category of Weight or measure. 

(Category A or B ) 


- 


- 


. - 


- 


. - 


- 


. 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- 


- 


S . Month 
No. 


Unsold Bought Bought Total 
stock within from (3 . - 4 
from the outside + 5) 
the State the 
previ- during State 
ous the during 
month month the 

month 


Sold within the Sold outside the Total Balance Remarks 
Stato 

State sold (6 — 12 ) 

- ( 7 + 9 ) 
No . of Des - No . Des - Namc 
items patch of patch of 
sold voucher items vou- the 

No, and sold cher State 
Date 

No , & 

Date 
7 8 9 10 11 12 13 ū 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


- -- - 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- - 
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S 
TWELFTH SCHEDULE 

(See Rule 27 ) 


1. Approval of model 

At the rates specified in the Standards of Weights and 
Measures (Approval ofModel ) Rules, 1977 subject to 
the condition that total fee so charged is not more 

than Rs 5 ,000, 
2 . Verification and stamping of any weight or measure of At the rates specified and in the Standards of Weights 
the first category 

and Measures (Inter State, Verification and Stamp 
ing ) Rules, 1977 subject to the condition that total fce 

so charged is not more than Rs 1000 / 
3. Verification and stamping of any weight or measure At the rates specified in the Standards of Weights 
of the second category . 

and Measures ( Inter-Stato verification and Stamp 
ing) Rules 1977 subject to the condition that total fee 
so charged is not more than Rs 5000 /-. 


4 . lygue of a copy of any document not being a docuinent At the rate ofRe. I for every 100 wordy or part thereof. 

of a confidential nature. 
5 . Registration /Renewal of registration of any person Rs. 10 

as an exporter or of importer or both . 
6. Application fee for preferring any appeal under the Rs 10 . 00 

Act to the Director 
7. Application fee for preferring any appeal under the Rs 20 , 00 

Act to the Central Government. 


[File No. WM -9 (19 )/86 ] 
B . K , SINHA , Jt. Secy . 
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- 


- - 
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